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Descerizione della domanda di brevetto per invenzione industriale dal ttolo “Cabina di
verniciatura con sistema di rimozione def’overspray, metodo di rimozione ¢ impiagto™ a
nome GEICO SPA con sede in Via Pelizza da Volpedo 109/111 - 20092 Cinisello Balsamo
{MD)

Ak
La presente invenzione st riferisce ad una cabina del tipo impiegata per la verniciatura con
vernice nebulizzata ¢ dotata di un innovativo sistema & rimozione deli’overspray.
Linvenzione si riferisce anche ad un metodoe di abbattimento dell’overspray e ad un mpianto.
Nefla tecnica della verniciatura spray ¢ ben noto i problema del cosiddetto “overspray”, vale
a dire della vernice nebulizzata che non st depostta sulla parte da verniciare e che deve percio
essere rimossa dalla cabina di verniciatura. La rimozione dell’ overspray avviene solitamente
per mezzo di un opportano flusso daria che attraversa Ia cabina,
1 flusso di arta evacuato dalla cabina deve pero essere depurate dalla verice prima di poterlo
rifasciare nefl’ambiente o reintmetterio netla cabina,
A tale scopo sono stati propostt vart sistemi di separazione, ad esempio ad acqua, di tipo
elettrostatico o con filtrt integrati adatit al filtraggio delle particelle liquide. Talt sistent sono
in genere complessi e nichiedono elevata manutenzione a causa della adesivita della verice.
Sono anche stati proposti sistemi con inertizzazione a polvere, net guali i flusso d'ania viene
condotto attraverse un sistema di filtraggio composto da una camera nella quale @ soffiato un
opporiuno prodotio inertizzantie i polvere (ad esempio carbonato di calcio) che assorbe le
particelle di vernice e che € pot intercettate da normadt filtrt per polvert.
Tale sistema richiede perd un relativamente alto quantitativo di polvere che pot deve essere
smaltita, con elevatt costi di smaltimento, Anche approvvigionamento delle polvert non &
sempre agevole ¢ puo essere costoso. Inolire, sono necessarte teeniche abbastanza complesse
per movimentare la polvere, soffiarla in mode uniforme nella camera, intercettarla ed
evacuarka efficacemente dal flusso d'aria dopo Passorbimento della vernice.
1 filtri stessi sono costost ¢ necessitane di ana manutenzione alquato frequente per evitarne i
completeo intasamento.
Inoltre, la distribuzione sostanzialmente casuale della polvere nella camera pud non essere
sufficiente per evitare adesione della vernice sulle pareti della camera e per intercettare con
steurezza tutto Poverspray. Anche tentativi di concentrare maggiornmiente la polvere nel
percorse del flusso di aria si sono rivelatt non del tutto seddisfacentd.
Scopo generale della presente invenzione ¢ fornire an metedo di rimozione delf’overspray,

ana cabina di verniciatura con un sistema di rimozione deli’overspray e un impianto che
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permettano di avere una efficace rimozione dell’overspray. Ulleriori scopi sono avere una
manutenzione ridotta, minori costt di gestione e di materiale di consemo e minort problent di
smaltimento.

In vista di tali scopt si ¢ pensato di realizzare, secondo 'invenzione, una cabina di verniciatura
comprendente una camera di verniciattra nella quade ¢ sprozzata la vernice ¢ che &
attraversata da on flusso di arta per Pevacuazione di overspray dalla camera, i flusso di aria
ascente dalla camera attraversando un gruppo di rimozione dell’overspray per rinwovere
Poverspray dal flusso di ara, caratterizzata dal fatto che # gruppo di rimozione comprende
una massa incoerente di elementt di pulizia matenuti in agitazione, attraverso la quale passa
i flusso di aria contenente Uoverspray per ridasciare Poverspray suglt elementi di pulizia.

St ¢ inoltre pensato di realizzare an impianto comprendente la cabina e inoltre un sistema di
evacuazione deght elententi di pulizia dal grappo di rimezione delf overspray e, se destderato,
un gruppo di combustione degli elementt di pulizia alimentato dal sistema di evacuazione.

St ¢ anche pensate di realizzare un metodo per fa rimozione di overspray dal flusso di aria in
uscita da una cabina di verniciatura e comprendente la fase di fare passare f flusso di arta
atfraverso yna nassa incoerente di elementi di pulizia manteneti in agitazione per rilageiare
Poverspray sugli elementi di pulizia.

Per rendere pilt chiara a spiegazione det principt innovativi della presente invenzione ed i
stwd vantaggi rispetto alla tecntea nota st descrivera di seguito, con Patuto det disegnt allegati,
una realizzazione esemplificativa applicante tali principi. Net disegni

-figura { rappresenta ana vista schematica frontae di una cabina di vernictatura applicante i
principt dell’invenzione;

-figura 2 rappresenta ana vista in pianta dt una parte detla cabina di figura 1

-figura 3 rappresenta una vista schematica frontale di una seconda realizzazione di una cabina
di vernictatura applicante 1 principt dell’invenzione;

~figura 4 rappresenta ana vista schematica di un impianto realizzato secondo principi della
presente invenzione,

Con riferimento alle figare, in figora 1 & mostrata ang cabina di verniciatura, indicata
genericamente con 10, realizzata secondo invenzione.

La cabina comprende una camera 11 di verniciatura di oggetti 12 {ud esempio scocche i
awtovercolo). Gl oggettt da verniciare sono vantaggiosamente trasportati nella camera 11 per
mezzo di un noto sistema trasportitore 13, ad esempio una linea di trasporto ad internmittenza
O continua,

Nella camera 11 sone presentt disposttivi o operstor: di verniciatura 14 c¢he a contndo
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applicane vernice hquida sulle soperfici delf’oggetto da verniciare. Vanlaggiosamente, 1
dispositivi di verniciatura possono essere realizzatt mediante bracet robotizzatt di tipo noto
terminantt con pistole o coppe di spruzzatura,

Un flasso di arta ¢ falto passare attraverso {a camere 11 per evacaare da essa Poverspray.
Vantaggiosamente, ¢id & ottenuto con un pavimento 15 della camerg 11 composto da griglie
attraverso le quali Parta della camera viene aspirata per evacuare Voverspray dalla camera.
Nel soffitte della camera sono presentt corrispondentt ingressi darta 16, anch’esst

vantaggiosamente realizzati con griglie e filtn, cost da avere ap flusso d'arta continuo che
attraversa verticalmente Ia camera dalt’alio verso i basso durante e operaziont &
vernickatura.

H flusso di aria i uscia dalla camera con Voverspray viene inviato ad un gruppo 17 di
rimozione delf overspray dal quale aria ripulita esce attraverso condotti 18, Adatti aspiratort
o ventole 19, presentt lungo i percorse delf’aria, movimentane opportunamente H flusso di
aria.

H gruppo 17 pud essere direttamente sotio i pavimento grighiato della cabina o essere
connesso alt’oascita dellarta dalla cabina attraverso opportunt convogliatori. Ad esempio,
possono essere previstt convogliatont ad imbuto 20 sotto # pavimento della cabina
Bventtmimente la parete interna det convogliatort pud essere ricoperta da noto materiale
antiaderente ¢ peliicola rimovibile per evitare Padesione dell” overspray.,

Per i motivi che saranno chiart nel seguito, all’uscita del gruppo 17 possono essere anche
presentt noti filtrt per polvert 24,

1 flusso di aria, dopo avere attraversato  gruppo 17 di imozione dell’overspray ed essere
stato depurato, pud essere evacuato alf’esterne attraverse un condotto 22 ¢fo essere inviato
nuovaniente nella caniera attraverso condotii 23,

Un noto sistema 24 di alimentazione di aria, eventuaimente con propri noti sistemi di
condizionamento, pud anche essere previsto con fa possibilitd di ricircolo o di ricambio totale
dell’aria da inviare alla cabina.

Secondo i principt dell’invenzione, # gruppo di nimozione 17 comprende tna massa
meoerente di elementi di pudizia 25 mantenuti in agitazione, attraverso la gquale ¢ fatto passare
il flusse di aria contenente Poverspray per rilasciare Poverspray sugh elementi della massa
prima che i flusso & aria esca dat condottt 18, Vantaggiosamente, ght elementi di pulizia sono
accatastati nella massa, uno contro Ualtro tranne neght interstizi che si creano naturalmente fra
di essi e net quali passa Paria che attraversa la massa, anche grazie al movimento di

agitazione.

Lad



Rif. 15DC321

Oltre che ad esporre tutte le parti deght elementi alla vernice,  movimento di agitazione evita
anche che pli elementi di pulizia si appiceichine stabilmente fra lore e che gl interstizi si
chiudano a causa della vernice,

Vantaggiosamente, le dimensioni degli elementi di pulizia sono di almeno un fattore 100 e
prefertbilmente fra 100 ¢ 10,000 volte, piy grandi di una goceia media di overspray.
Preferibiimente, gh elements di pulizia hanno almeno dimensione mag

giore compresa fra 300

8
e 5000 (vantagpiosamente, nell’intorno di {000) volte la dimensione media delle gocee di
overspray. Ad esempio, solitamente le gocce & overspray seno nebulizzate con um
dimensione media di 7-15 micron,

Preferibimente, gh elements 25 della massa possono avere dimensione neli’intorno di imm o
pits.

Ad esempio, gl clementi 25 possono avere forma genericamente definita {cilindrica, coniea,
sferica, ovoidale, cubica, tetraedrica ) o brregolare. Ad esempio nel caso di una forma
genertcamente cifindrica, gh elementi 23 possono avere diametro compreso fra 3 ¢ 10mm
{preferibilmente nell’intorno di 6mm) e lunghezza compresa fra 5 ¢ S0mm {preferibilmente
fra 10 ¢ 30mm).

La fornma wregolare pud essere una forma che viene direttamente prodotta dal metodo con i
quale sono ricavatt gh elententi di polizia o essere ricavata per successiva lavorazione, Ad
esempio, tali elementi possono essere “cippate’, vale a dire legno o sinitle nidotto in scaglie ¢
sfoglie brregolart.

Anche elementt in materiale inerte possono essere impiegatt,  In particolare, pud essere
mipiegata argilla {ad esempio palline & argilla espansa). Llargilla espansa & leggera,
refativamente poco costosa, ha buone proprieta assorbenti per {a vernice ¢ pud anche essere
ripulita dalla vernice mediante combustione della vernice, per pot essere riutilizzata o smaltita
diversamente,

Lo strato di elementt di pubizia che aria deve attraversare sard regofato per ottenere k voluta
rimozione di overspray, mantenendo entro Hmiti accettabili b caduta di pressione per non
avere eccessivo ostacolo al passagpio deflaria. Cio dipenderd anche dalla forma ¢ dalle
dimensioni degh elementi della massa, che lasceranno pitt 0 meno spazi liberi fra un elemento
e adtro nella massa incoerente.

Gli elementi di pulizia possono essere in materiale che non assorbe {a vernice nw che ne
ramane ricoperta {ad esempio materia plastica, vetro o metatlo). In tale caso, una forma utile
puo essere guella genericamente sferica | anche se altre forme possono essere utilizzate. Una

volta che tali clementi sono sufficientemente ricopertt di vernice possono essere sostituit con
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aliri pon ancora ricoperii ¢ possono venire distrutit od  opportunamente ripulit ed
eventuaimente rivtilizzati.

Gl elementt di pulizia possono anche essere preferibilmente realizzati in materiale vegetale,
ricavandoli anche da scarti vegetali dell agricoltura {ad esempio Ia pula del fieno), segatura di
legno, ece.

Gl elementt di pulizia possono essere ad esempio realizzatt mediante pellettizzazione del
materiale scelto. Vantaggiosamente esst possono ad esempio essere pellets di segatura di
legno. I pellets vegetali possono essere poco costost, leggen e faciimente movimentabili

Con materiali a basso costo diviene vantaggiosa eliminazione degli elementi di pulizia una
volta ricoperti o imbevuti di vernice in una quantitd fale da non assolvere pity adeguatamente
{a loro funzione di tratienere Poverspray. A seconda del materiale impiegato la eliminazione
pRoO avvenire in vart modi. Ad esempio, €581 possone essere bruciati, impiegati conwe parte
materiale da costruzione, ecc.

Net caso gl elementi di pulizia siano di struttara tale {ad esempio pellet di segatura di legno)
da produrre polvere, 1 filirt opzionali 21 evitano che tale polvere venga portata via dal flusso
di aria ed espidsa o messa in circolo nella cabina.,

Per Magitazione della massa, che deve permettere Pattraversamento dellaria pella massa ed
esporre all’ overspray tutti ght elementi di pulizia, possono essere impiegati vart sistemi.

In particolare, & vantaggioso Pimpiego di un agitatore meccanieo, in 8¢ & tipo noto {ad
esempio con un elemento motorizzato rotante nella massa, un piane vibrante, ecc) per
mantenere in agitazione la massa & elementi di pulizia in modo adatto @ permetiere Ia
cireolazione delf’aria i essa e nel confempo Pesposizione diffusa della superficie degli
clementit all’overspray  (rascinato  dalla massa di aria, cost che Voverspray viene
adeguatamente rimosso dal flusso di ana moltre agitazione degli elementi di pulizia,
determing abrasione degli stessi sia contro e superfict di contenimento sia contro i dispositivi
di agiazione evitandone uno sporcamento cumulativo,

In figura | € mostrato an esenmpio di un sistema di agitazione formato di Una vasea o camera
28 nella quale ruota un adatto agitatore. L'agitatore pud ad esempio comprendere palette,
bracei o superficie variamente inclinate che ruotane all’interno della massa di elementi &
pulizia,

In particolare, Ia vasca o camera 28 pud essere sagomata e con disposttivi di miscelazione 26
motorizzati, rotanti con opporiune velociia attorno ad un asse 27, 1 dispositivi possono anche
essere due, ad esenipio anche controrotantt uno rispetto all’ aliro.

Fra 1 sistemt di agitazione quelli rotantt possono essere di varia tipologia, fra questi @ stato

i



Rif. 15DC321

trovato vantaggioso per la funzione di ricambio degli elementi di polizia Vimpiego di un
sistenta a coclea o vite di Archimede, H sistema messo i rotazione ad opportung velocita
mantiene in agitazione la massa di elementi di podizia e se desiderato, permette un facile
caricamento e scaricamento {anche automatico) degli elementi di pulizia anche durante i
funzionamento dell impianto. In particolare, pud essere previsto un ingresse comandato {ad
esempio mediante opportune saracinesche) di elementi pulitd ad un estremo delle coclee e una
nscita di elementi sporchi dati’estremitd opposta. Tali ingresst e uscite possono essere ad
esempio attivatt ad itervaili dipendenti dalla velocid di imbrattamento degli elementi della
MAass.

Se desiderato, i sistema di agitazione ¢ quello di cartcamento possone anche prevedere due
dispositivi distinti, ad esempio con bracet o alin elementi di agitazione e con una coclea per il
trasporto degli elementi di pulizia da ¢ per il sistema di agitazione, come ora factimente
mmaginabile dal tecnico esperto.

In figura 2 & mostrata fa vista in planta di ana possibife realizzazione del gruppo 17 con due
agitatort o due coclee 26, disposti affiancatt ¢ con assi motorizzati 27 dispostt onizzontali,
paratieli, 1 due agitatort condividono la stessa vasca di rotazione ¢ bt stessa massa &t elementi
in agiazione.

Come visibile anche in figura 1, fe usctte delf aria sono disposte vantaggiosamente per evitare
Ia fuoritscita deglt elementt di padizia lungo i condotti dell’arta. Sull’uscita dell™aria possono
anche essere poste grighe per trattenere gh elementi della massa entro Ia vasea di rofazione,
Ad esempio, le uscite dell’aria possono essere poste in corrispondenza delia metd superiore
delle parti rotanti. I condotti possono essere disposti vantaggiosamente inchinati verso alto.
Al posto delle viti di Archimede possono anche essere impiegatt altri dispositivi agitatori
disposti lungoe Passe di rotazione 27, gualt ad esempio palette opportunanente sagomate, aste
radiali di miscelazione, eco.

Possone anche essere impiegati sistemu differenti, qualt ad esempio un sistema vibrante.

H sistema vibrante pu0 ad esempio essere in forma di grata vibrante con maglie di diametro
minore di goello degli elementi di pulizia ¢ sulla quale s massa di elementi appoggia per
essere attraversata dadl aria mentre vibra,

Le coclee o 1 dispositivi rotanti possono anche essere in numero differente da guanto
mostrato. Ad esempio pud anche essere impiegata una sola coclea o pir di due cocles
afftancate,

I dispositivi rotantt possono estendersi con 'asse di rotazione per tutta Vestensione del

pavimento della cabina o essere pitt cortt, In questo secondo case possono anche essere
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previsti pit gruppt 17 allineati lungo Vestensione del pavimento.

In figora 3 & mostrata ana vartante reatizzativa della cabina dt figura i, nella quale i fondo
defla cabina invia ara con overspray a pilv gruppt 17 di rimozione delff’overspray. In tale
maodo, 1 grappt 17 possono essere ad esempio disposti pitt vicint al pavimento della cabina e/o
essere pilt piccoli, in proporzione afl’estensione del pavimento. Cid pad essere utile anche nel
caso di cabine particolarmente estese. La vicinanza del gruppe 17 alla cabina riduce le
superfict esposte alt overspray prima della massa di elementi di pulizia.

I gruppt 17 possono essere affiancatt it una o in entrambe le direziont di estensione del
pavimenio.

Con i sistemt secondo Pinvenzione, il materiale incoerente sporco, factimente trasportabile

con vantaggiost sistemi nots, pud essere bruciato recuperando Penergia termica dell’ overspray
e/o del materiale stesso qualora combustibile,

In particolare, nel caso gl elementi di puolizin stano di materiale non combustibile alle
temperature di combustione scelte per I vernice, @ possibile bruciare o sola vernice ¢
mmpiegare nuovamente gl elementi di pulizia oppure smaltire in modo differente gl elementi
cost ripulitt, Ad esempio, nel caso di elementt in argitla espansa pud essere briciata anche
solo la vernice.

Se invece i materiale scelto per gli elementi di pulizia & combustibile, tali elementi possono
essere brociati assieme alla vernice upa volta esaurita la loro funwione di trattenere
{'overspray.

In ognt caso, dalla combustione pud essere vantaggiosamente ricavats energia in un apposto
mpianto.

In figara 4 & mostrato schematicamente un possibile ciclo di utilizzo deglt elementi 23,
L'impianto di figura 4 comprende una cabina 10 del tipo realizzato secondo mmvenzione, con
an gruppo 17 di nmozione dell’overspray dal quale esce in 22 Paria depurata dalf’overspray
grazie alla massa di elementi di pulizia 25 mantenuti in agitazione. Gli elementt della massa
posseno essere immesst nel grappo 17 mediante an sistema & inmnuissione 30 i sé noto

{manuale, semiautomatico o awtomatico) ¢ ghi elementt esauriti {nel senso ¢he non assolvono

17 medianie un sistema di evacuazione 31 in & noto (manyale, semisutomatico o antomatico)
e avviati alla combustione (totale o anche solo della vernice) alf’interno di un opportuno
gruppo di combustione 32 che h brucia ad una temperatura adeguata, Un opportune noto
sistenta 33 di depurazione dei fumi puo essere previsto.

1 grappo di combustione 32 pud essere vantaggiosamenie dotato di mezzi 34 di recapero di
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energia termica e/o mezzi 35 di produzione di energia elettrica a partire dalf’energia termica
prodotta nella combustione,

Ad esempio, pud essere impiegato un sistema di riscaldamento 34 a circolazione di Hgnido
per il riscaldamento di ambienti, di acqua o di aliri fluidi /o un generatore termoeletrico 35
{vantaggiosamente ana turbing con alternatore) per alimentare una linea elettrica 36.

La produzione termica pud essere ad esempio inipiegata per riscaldare ghi stesst ambienti o
aftre partt del processo preduttivo defl impianto o dello stabiliniento che inpiega la cabina.
L'energia elettrica prodotto pud integrare i fabbisogno di energia elettrica dell’impranto o
detlo stabilimento che inipiega fa cabina,

Nel caso di elementi di pulizin non combustibili, essi possono essere estratti dopo la
combustione della vernice per I eventuale riciclo.

A questo punto & chiaro come si siane ottenuti gli scopt prefissati, L'inpiego di una massa di
elementi di pulizia mantenuii in agazione seconde invenzione permette una soddisfacente
rimozione dell overspray, mantenendo nel contenipo bassa a conplessith dell'impianto di
rimozione, inoltre, st ha un facie approvvigionamento degh elementi di pulizia. Ad esempio,
cont uso di pellets ottenutt da scartt vegetali st po avere una prodozione dif elementi di
pulizia in grosse quantith ¢ con necessitd di solo una bassa tecnologia produttiva, con nidotto
inquinamento ¢, anzi, risolvendo i problema di smaltimento degli scarti agricolt o similart,

H sistema seconde Vinvenzione permette inoltre di avere una cabina senza o con pochi e brev
fermi di manuoienzione, poiché il sistema & rimozione delf’overspray pud funzionare in
contingo, grazie a fatto che esso permette una sostituzione progressiva degli elementi nella
massa.

(Gl elementi di pulizia possono inoltre essere faciimente riciclati ¢ permettono anche, se
desiderato, di prodarre energia termyica/o elettrica, fornendo un valore aggiunto anziché un
puro costo di smaltimento,

1t comportamento essenzialmente fluido della massa di elementt di pulizia permette an facile
trasporte nell’impianto, trasporto che pud essere anche facilmente sutomatizzato mediante
tubaziont, trasportatort @ pastro @ similt.

Alinterno del gruppo di rimozione del overspray, le superfict a contatto con Uoverspray
sono seggette ad una efftcace azione di pulizia dalla vernice grazie allo strisciumento deght
element: della nxassa in agitazione contro tabi supertici.

Ineltre, efficienza nella nmozione delf’overspray & molto elevata poichd e Vana che &
costretia ad attraversare una massa mncoerente di elementt di pulizia che ricevono Poverspray.

Ad esemipio, net sistemi a polvere, dove & invece i materiale assorbente che viene soffiaio nel
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flusso di aria, & molto difficile assicurare una densith untforme delle polveri, con la
conseguente alta probabilith che goece di overspray passino indennii senza toccare particelle di
polvere.

Nataralmente, fa descrizione sopra fatta di ona reahizzazione applicante i principt mnovativi
detla presente invenzione ¢ riportata a titolo esemplificativo di tali principt innovativi ¢ non
deve percid essere presa a limitazione dell'anibito di privativa qui rivendicato. Ad esempio, fa
cabina ¢ il gruppo di combustione possono essere posti in doe siti anche lontani e 1 sistema &
trasporto pud comprendere anche veicolt di trasporto. La cabima ofo impianto possono anche
comprendere altre parti note, gid non mostrate e non oggetto dell’invenzione, ¢ 1 metodi i
funzionamento possono comprendere altre fast di funzionamento.
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Rivendicaziont

£, Cabina (10) di verniciatura comprendente una camera di vernictatura (11) nella quale
e spruzzata la vernice ¢ che @ attraversata da un flusso di aria per Pevacuazione di overspray
dalla camera, il flusso di ana uscente dalla cantera attraversando un gruppoe {(17) di rimozione
detf’overspray per rimaovere overspray dal flusso di aria, caratterizzata dal fatto che i
gruppo di rmoezione {(17) comprende una massa incoerente di elementt di pubizia (23)
mantenuti in agitazione, attraverso fa quale passa # flusso i arta contenente Uoverspray per
rifasciare Poverspray sugli elementi di pulizia.

2. Cabina secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che gl elementt di pulizia

hanno dimenstone maggiore che & compresa tra 100 e HL.000 volte a dimensione media delle
gocee di vernice che formano Voverspray, vantaggiosamente hanno dimensione maggiore che
¢ compresa fra 30¢ e 3000 ¢, in particolare, vantaggiosamente nell'intorno di 1000 volte Ia
dimensione media delle gocce di overspray.

i Cabina seconde rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che gli elementi di pulizia
hanne dimensione maggtore di Imm.

4, Cabina secondo nivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che it gruppo di rimozione
{17 comprende un agitatore meccanico per mantenere in agitazione la massa di elementi di
putizia.

3. Cabina secondo rivendicazione |, caratterizzata dal fatto che i groppo di rimozione
{(17) comprende sistemi (26) di agiazione e sistenu di ricambio della massa di elementt di
pulizia,

6. Cabina secondo rivendicazione 5, caratterizzata dal fatto che 1 sistemi di agitazione e i
ststemi di ricambio comprendono coclee con asst motorizzati,

7. Cabina secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che gli elementi di pulizia
{23) comprendono materiale vegetale e/o materiale inerte,

8. Cabina secondo rivendicazione 1, caratierizzata dal {atto che gl elementi di pulizia
{25) sono di materiale pelettizzato o cippato,

4. Cabina secondo rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che gl elementt di pulizia
hanno forma genencamente clindrica con diametro fra 2 e 10mm ¢ lunghezza fra 3 e 40mm.
10, Cabina sccondo rivendicazione 1, caratterizzata did fatto di comprendere un
pavimento grighato (135) di evacuarzione del flasso di aria dalla camera (11) e sotto i quale &
presente almeno un grappo & rimozione {17) comprendente sna camera (28) contenente
dispositivi meccanict di agitazione {20) e la massa incoerente di elementt di pulizia.

i1, Impianto comprendente una cabina secondo una qualsiasi delle rivendicaziont da 1 a
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{0 e comprendente moklre un sistema (31) di evacuazione degli elementt di pulizia dal grappo

{17) di rimozione delf’ overspray e un gruppo (32) di combustione degli elementi di pulizia ofo

defla vernice suglt elementi di pudizia ¢ alintentato dal sistena di evacnazione (313},

12, Impianto secondo rivendicazione 11, caratterizzato dal falto che i gruppo di
combustione (32) ¢ dotato di mezzi (34, 35) di recupero di energia termica e/o di prodazione

di energia elettrica a partire dall energia ternucs

£3.  Metodo per Ia rimozione di overspray da un fhusse di aria in yseita da una cabing (10)

di verniciatura comprendente la fase di fare passare i flusso di aria attraverso una massa

incoerente di elementt di pulizia mantenndt in agitazione per rilasctare overspray sugh

elementi della massa.

4. Metodo secondo rivendicazione 13, in cut gh elementt di pulizia hanno dimensione

maggiore che ¢ compresa tra 100 e 10,000 volte Ia dimensione media delle gocee di vernice

che fornuano Voverspray, vantaggiosamente hanno dimensione maggtore compresa fra 500 ¢

5000 ¢, in particolare, vantaggiosamente nell’intorno di 1000 volie 1a dimensione media delle

gocee di overspray.

(5. Metodo secondo ta nivendicazione 13 comprendente e fast di produrre gl elementi ¢t

pulizia in materiale combustibile, impiegare gli elementt nel flusse di aria per rimuovere

Poverspray, estrarre pli elementt imbrattatt di vernice ¢ broctare ght elementi estratti efo {a

vernice suplt elementi estratti,

6. Metodo secondo rivendicazione 15, in cai durante Ia combustione si recupera energia

termica ¢/0 si produce energia elettrica.

1 Mandatario

Ing. Marco Lampis
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