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Vynélez se tykd obsluhovaciho za¥Fizeni,
vyuZivaného na dopfddacim stroji pro pre-
deni s otevienym koncem a urfeného ze-
jména k provadéni zdlouhavéjSich pracov-
nfch operaci, spojenych se zapifddanim p¥i-
ze, odstraitovdnim pfretrhtt a odstraiiovéa-
nim jinych zéavad.

Obsluhovaci zafizeni sestdvd z pevné Eés-
ti a pojizdné C4sti, vybavené pojezdovym po-
honem, ze spinaciho Gstroji pro spoustdni
pojezdového pohonu a z vypinactho ustroji
pro vypindni pojezdového pochonu. Podsta-
ta zaFizeni spoCiva v tom, Ze je opatieno p¥i-
voldvacim ustrojim, ovladanym obsluhou
stroje, a vypinaci tstroji je opatifeno €idlem,
napfiklad svételnou clonou s infraderveny-
mi paprsky (45, 55), reagujicim na blizkost
obsluhy (6) stroje a zastavujicim pojezdo-
vou hnaci jednotku (40).

Obsluhovaci zaFizeni podle vyndlezu je o-
patifeno prostfedky, které umoZiiuji G&inné
rozdéleni vykondvangch tkond mezi obslu-
hu (6) a vlastni obsluhovaci zaFizeni (3).
— Obr. 1.—
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Vyndlez se tyka obsluhovaciho zafizent
pra gvlgdani vétSiho poftu spfddacich mist
spfddaciho stroje pro predeni s otevienym
koncem, které je opatfeno pevnou Cdasti a
pojizdnou ¢&asti, pohybujici se pomaoci své-
ho pohonného tstroji po délce stroje kolem
jednotlivych spfddacich mist, pfifemZ ob-
sluhovaci ustraoji je rovnéZ opatfeno spina-
cim uUstrojim pro spoudténi spréddacich jed-
notek a jejich uvadéni do provozu a fizenym
spoustécim ustrojim, a vypinacim tdstrojim
pro vyrazovéni spifddaci jednotky z provo-
ZU.

Na doprddacich strojich pro pfedeni s o-
tevienym koncem se musi stdle znovu pro-
vadét obsluhovaci operace, které se uskutel-
nuji v urcitych cyklech nebo podle potfeby.
Napriklad jednou z takovych nezbytnych o-
peraci je zapredeni pfFize, kterd se musi za-
prdadat pred zacfatkem pPedeni nebo po kai-
dém pretrhu pfize. V dalsim prib&hu pfe-
deni se musi nékdy.pfize napojovat pomoci
uzlikfi, prifemZ nezbytnou souldsti dopia-
daciho procesu je také provadéni vymény
civek a CiSténi sprddaciho ustroji, zejména
dopifadaciho rotoru.

K provadéni t&chto pracovnich operaci je
tfeba - vykonat rilizné p¥ipravné prace, aby
kaZdé dopfadaci misto bylo pfipraveno k
vlastni pracovni operaci, spojené ‘s wobslu-
hou nebo tdrZbou stroje. Jednou z takovych
nezbytnych plipravnych operaci je pfeprava
obsluhovaciho ustroji na pracovists, kde je
tfeba urlity obsluZny tkon vykonat.

Je zndmo zafizeni, u néhoZ je na ramu
stroje, ktery je pevnou souldsti cbsluhova-
ciho zaFizeni, umisténo volaci Ustroji, vytvo-
Fené ve formé cidla pretrhu. prize, které je
spojeno se spinafem pojezdu, pfepravujici-
ho podél rady spiddacich jednotek obslu-
hovaci ustroji k jednotce, od které pfiSel
impuls, pfiemZ p¥i pfemisténi k této sp¥a-
daci jednotce se pojezd zastavi vypinacim
tstrojim, které bylo predtim Cidlem pfetrhu
uvedeno do ¢inné polohy. Tato zatizeni, kte-
ré je podrobnéji popsanoc ve spisu Spolk.
rep. Ném. DOS ¢. 2350840, slouZi k pro-
vadeéni pripravnych operaci k odstrafovéni
pFetrhli prize. Dalsi tstroji pro vlastni od-
- strafiovani pretrhu, se potom pfivolavad po
dokondeni p¥ipravnych operaci, provads-
nych prvnim pfipravnym dstrojim; u tohoto
provedeni viak mfiZe obsluhovaci dstroji
pfivoldvat také obsluha stroje. Takové fe-
Seni se v8ak v praxi nepovaZuje za ekono-
mické, protoZe materidlové a vyrobni na-
klady na zhotoveni téchto tstroji neodpo-
vidaji malé Casové Uspof'e préce pii provo-
zu stroje. Automatické obsluhovaci tstroji
umoZiiuje provadét jen neménny pracovni
proces, takZe porucha se wodstraifiuje vZdy
jen v nejbliZ$im mist& od vyskytu predcho-
zi poruchy nebo probihd tato ¢innost po-
dle sledu vyskytu poruch. Pii tomto FeSeni
v8ak dochézi k dlouhym prostojiim u nepiiz-
nivé poloZenych spE¥ddacich mist, kam se
obsluhovaci ustroji- pfemistuje dlouhou do-
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bu. Nepoda¥i-li se automaticky odstranit pa-
ruchu, napi¥iklad zapf¥ist pFizi, musi se ten-
to dkon po dvou nebg t¥ech opakgvangch
pokusech provést rufnég, takZe obgluha musi
k takovym spFddacim jednotkdm dojit. Auto-
matickd obsluhovaci zafizeni zndmych kon-
strukci tedy dosud nedokdZou pln& nahra-
dit ru€ni obsluhu dopradaciho stroje.

PFi jiné zndmém zplschu odstrafiovani po-
ruch a obsluhovdni dopféddaciho stroje, po-
psaném ve spisu Spolk. rep. Ném. DAS cislo
2 351 458, jsou pracovni operace rpzdsleny,
takZe tdkony, které vyZaduji nejv&tii pres-
nost provedeni, jsou svéFeny automatickym
Gstrojim, zatimco obsluha stroje provadi jen
ty operace, které jsou rucn& proveditelné
velice rychle a jednoduSe, zatimco pfi auto-
matizovani by vyZadovaly vyfeSeni sloZitych
ustroji s vysokymi pofizovacimi ndklady, U
tohoto zndmého zafizeni privol4dvd gbsluhu-
jici pracovnik dstroji prc odstrafiovani po-
ruch, protoZe privolavaci zafFizeni neni sou-
C4asti stroje, a souCasné rufné& zvedd civky
z navijeciho védletku a odtahuje potfebneu
délkn pFize na zapredeni, popiipadé oddslu-
je poSkozeny a zeslabeny konec pfletrZené
pfize. V jinych pFipadech zkracuje obsluhu-
jiei pracovnik pFizi na potfebnou délku pro
zapfadani, uklada dutinky do drzakd, zakla-
d4 pfizi mezi odtahové véletky a popfipad&
miZe také zavadét konec piize do rotoru
sprfadaci jednotky. Teprve po provedeni
téchto pripravnych tkontl se miZe provadét
vlastni zapradéani, pri kterém se uvolni za-
drZovand pfize, kterd se nasdva do spidda-
ciho rotoru, a spusti se civky na navijeci
valefek, pfiCemZ se soufasné chnovuje od-
tah prize. V8echny tyto cperace se provadé-
jl automaticky.

Podobné se provadéji i jiné prfipravné pré-
ce pred vlgstnim zapfadanim, ahy spidadac]
jednatka byla pripravena pro Cinnost autp-
matického ovladactha zapradactho ustroji,
prifemZ i pii t&chto druzich praci jsou jed-
nptlivé akony rozd€leny, nékteré se prova-
d&ji rufné a jiné automaticky pomoci gbslu-
havaciho tstroji.

U tohoto zndmého FeSeni se provadéjl pii-
pravné prdce rucng, pii¢emZ obsluhg si pte-
souvd zapradaci nebo jiné ovladaci tstroji
do mista potieby nebo je vodi stdle s sehay,

Ukolem vyndlezu je vyPedit takové zafize-
ni k provadsni potfebnych cbsluZnyoh ape-
racl ng dopfadacim stroji, které by bylp za-
méfeno ng urcity druh pracovnich operaci,
jejichZz provéadeéni je nejndrafndjsi na ples-
nost a na cas, zatimco zbyvajiel operace by
byly provadény rufng, pricemZ najdtleZitdj-
Sim problémem je vyteSit vhodné rozdéleni .
operaci ng operace provadéné rufné a epe-d
race provadéné pomoci zafizeni, aby bylou
dosaZenc co nejvétsiho efektu. 0f

Tento tkol je vyFeSen zaf{zenim podle vyso
ndlezu, kterym se obsluhuje vétsi pofet ved-z
le sebe umisténych spFddacich mist dopré-e
daciho stroje pro predeni s otevienym konid
cem a které sestdvd z pevného dilu a z po:Q
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jizdného dilu, spojenéhg s pojezdavyim -
strajim, pPifemi zafizeni je ddale opatfeno
plivaldvacim ustrojim, spojenym se spina-
cim tstppjim pro uvAd#ni pojezdového po-
honu do ¢innosti a s vypinacim fistrajim pro
vypinani pojezdovéha pohonu. Podstata zajf-
zeni podle vynédlezu spofivd v tom, Ze piivo-
- lgvacl dstroji je nezavisle na priib&8hu pfize
gvladatelngé obsluhou a Ze vypinaci fistroji

.. ie opatfeno ¢idlem, které sleduje prastor,
huoyidajicf dosahu obsluhy pro vypinani

_ zdavéhc pohonu v dosahu eobsluhy. Po-

..] tohoto za¥izeni pFivoldvd ohsluhujic

~icaynik v prith&hu provadéni pripravnygh
L of od spPfadaci jednotky, u které préave
X 1, pfifemZ privoldvand pohyblivd Cast
b zen{ se pPisouvd z mista, ve kierém se
. ‘hdzela ve chvili piivolani. Piitam po-

nd Odst zaPizeni se pasouva samostatné
. 2m k obsluhujicimu pracovnikovi, kte-
2.k nemusi opou$tdt sprddaci misto, kam

‘pohyblivd tast dojet. ProtoZe Casovy in-
1], po ktery probihd presun pehyblive
i zarizeni smérem k absluze, je zatim na
ludném spradacim mist® vypnén prova-
b «m  piipravnych operaci, nevznikaji- v
" »8hu Sekdni na piijezd pohyblivé Casti
. Juhovaciho =zarizeni Zadné prostoje a
. Atgvé Gasy. ProtoZe pojizdna Gast zafizeni
afiZe v disledku zarazeni Cidla dojet aZ
mista, kde maji byt pravedeny potiebpé
;race, ale musi se zastavit v blizkosti
sfadaci jednotky, vyZadujici zasad zafize-
i, neni ghsluhujici pracovnik ohroZovédn a
- mezovan pri provddéni pripravnych praoi.
L bsluha pFivadi pohyblivoy &ast zafizeni k
. “islu§nému spiddacimu mistu teprve tehdy,
B ¥ jsou pFipravné aperace dokgndeny a za¥i-
eni mZe byt pfesunuto do své piesné pra-
b Jvni polohy. Po dosaZeni své pracovni pe-
P :hy je pohyblivd Cdst obsluhujicihe zafize-
F{ uvedena obsluhou stroje v &innost, kterd
¥ otom jiZ probihd samofinné. Pomoci zafi-
t zeni pedle vyndlezu je jednodude umoZnéng
| PFesunout pohyblivou &dst zafizeni automa-
ticky do pohotovosini polohy, zatimeco pra-
covni operace, které na spfadacim mistd
mohou byt provedeny hospoddrnéji ruéng,
mehoun byt dokonfeny obsluhujicim pracav-
nikem, takZe na spfddaci jednotce se aute-
maticky pomoci obsluhovaciho zafizeni ppo-
vadgji jen Cascvé ngrofné operace a Opera-
ce, které mohou byt provedeny pomoci {o-
hato zafizeni jednoduse, zatimeo fikony, né-
rofné na plesnost provedeni, jsou podle né-
rofnosti provadény bud obsluhou nebo zaif-
zenim.

Podle kenkrétniho provedeni zafizeni po-
dle vyndlezu je pojezdovd pohonng jednotka
opatfena samolinnym zastavgvacim dstro-
jim a samodrZnymi kontakty, pFemostujiei-
mi privoldavaci ustroji; timte FeSenim se za-
braiiuje zastaveni pajezdoveho pohenu v do-
bg, kdy jiZ neni obsluhou uvadéno v Cinnost
privoldvael ustroji.

Moderni dopradaci stroje pro predeni s e-
tevienym koncem maji velky pofet spfada-
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cich jednotek, umisténych v Fadé vedle sehe.
Aby se gkratily gztratové dasy, které byly
velké zejména tehdy, kdyZ pojezdové tistroji
byle zastavovano teprve po najeti na konco-
vy spinad na konei stroje, je s vyhodou po-
dle jiného konkrétniho provedeni vypdlezu
pFivolavaci dstroji opatfeno pre kazdy po-
jezdovy smér samostatnym spinafem. Podle
toho, ktery z obou spinacfl p¥ivolavaciho G-
stroji je sepnut, pohybuje se pohyblivd £ést
agbsluhovaciho fistroji vleva neba vpravo pe-
dél doprFadaciho stroje, takZe se pfesouvéd v
co nejkratsim Case k obsluhujicimu pracov-
nikovi, ktery je piivolal,

Podle daldiho vyznaku vynédlezu je kag-
dy spinaf pPivolavacihe ustroji spfaZen se
svételnou clonou, probihajici mezi koncem
dopfadacihg strpje a pojizdnou Césti obslu-
havaciho Ustroji a preru§avanou chsluhuji-
cim pracovnikem, obsluhujicim spfadaci jed-
dnotku, Timto opatfenim se adstrani n&ko-
lik dalgich rukojeti a aviddacich prostfed-
kWi, protoe spina¢ nebo spinade pFivoldva-
jlctho 1stroji jsou ovlddany hezdotykova.
Svételnd clana je vyhgdné tvofena zdrejem
svételného paprsku a fotobuiikou, kterd je
pevnd 8 nepghyblivé umisténa na konei ne-
bo na obou kancich doprddaciho stroje, pii-
temZ zdroj svételného paprsku mulZe byt
tvorfen reflektorem, umisténym na pejizdné
tasti ovladaciho astreji,

ProtoZe pojizdnd ¢dst obsluhovacihg tstre-
ji je avldddna ebsluhou stroje a nikoliv ob-
sluhovanou spiddaci jednotkon, musi byt
pojizdna &ast pFivedena rutné do své piesné
pracovni polghy. Aby se pfitcm nemusel
pfemistovat cely pojezdavy pohon, je ahslu-
hovaci za¥izeni opatfeno spejovacim prv-
kem, napiiklad elektromagnetem, ovladatel-
nym spole€né s pojezdavou hnaci jednotkou
a vytvarejicim mechanické spojeni mezi do-
prddacim strojem a pojizdnou Gasti obslu-
hovaciho zarizeni. Je-li pojezdova pohonné
jednotka zapojena, je pojezdovy motor v
chodu a soulasnd je vytvefeno mechanické
spajeni mezi pojezdevym metorem a dopié-
dacim sirojem prostfednictvim spojovacthe
prvku nebe spojky. Pl vypnuti pojezdevé-
ha motoru se uvolnénim spojky také p¥eru-
81 spojeni mezi té&mito Cdstmi, které zaji§to-
valo pojezd.

Pro zajisténi neomezeného pehybu obslu-
hy kolem siroje v priib8hu c¢innosti stroje a
vykondvani obsluhovagich o¢peraci se mé
pejizdna ¢ast obsluhevaciho operaci se mé
staveni sice nachdzet v dasahu obsluhy, ale
nemd byt zase p¥ilii blizke u obsluhy. Pro
zachovani co nejvétdi volnosti pohybi je
vyhodné a G¢elng, aby Ginidlo nebylo me-
chanickym, ale bezdotykov¢m didlem; po-
dle dalSihc vyznaku vynédlezu je proto ¢idle
tvofenc svételnou clonou s infrafervenymi
paprsky. lestliZe pritom je pojezdova hnact
jednctka jeSté opatfena sameodrznymi kon-
takty, premostujicimi spinaci istraji, miZe
byt pojezd zastaven jen konktaktem obsiu-
hy s &idlem. Jestlize vSak obsluha opustl
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prostor, ve kterém se posouvd &idlo a ve
kterém miZe dojit k preruSeni sv&telného
paprsku, mZe pojizdna &4st obsluhovaciho
Gstrojl dojet aZ na konec stroje a najet na
Nnéj plnou rychlosti. Aby se tomu zabranilo,
je pojizdnd ¢4st obsluhovaciho za¥Fizeni o-
patfena dvéma koncovymi spina&i, z nich¥
- kazdy prisludi jednomu smé&ru pojezdu, kte-
ré jsou spojeny s pojezdovou hnaci jednot-
kou, pritemZ pro kaZdy koncovy spinad je na
konci dopfdadactho stroje upravena konco-
vé zarazka.

Pro ndkteré p¥ipady je vfhodné, zejména
je-li poZadovano, aby pojizdnd &&st obslu-
hovaciho dstroji sledovala stdle obsluhu i
Pl provéadéni jinych pracovnich operaci na
dopradacim stroji, aby pojezdovéd hnaci jed-
notka byla opatfena piidavnym vypinacim
Gstrojim, ovlddanym obsluhou a umistdnym
na pojizdné Cédsti obsluhovaciho za¥izeni.

ProtoZe obsluhujici pracovnik zpravidla
ihned po pfijezdu pojizdné &&sti obsluhova-
ciho tstroji zafind s provad&nim obsluho-
vacich praci, je vyhodné, jestliZe vypinaci
tGstroji pro vypindni pojezdové hnaci jednot-
ky souCasn& tvo¥i spinaci dstroji pro pra-
covnl pohon, ktery je ovlddén obsluhou stro-
je. Pracovni pohon je pFi tomto Fe3eni uve-
den do finnosti ve chvili, kdy obsluha do-
koncila své vlastni pracovni operace a kdyz
se pojizdnd &4st obsluhovaciho zaFizeni do-
stala do své pfesné pracovni polohy. Aby oh-
sluhovaci operace nebyly ni¢im ru3eny, je
pracovni pohon opatFen samodrZnym Kkon-
taktem, premostujicim spinaci dstroji.

Aby se zamezilo v priib&hu obsluhovacich
operaci dmyslnému nebo netumyslnému o-
vladani spinaciho tstroji pracovniho a po-
jezdového pohonu jinym obsluhujicim pra-
covnikem, je zalizeni podle vynédlezu opatie-
no pojistnym dstrojim, zabezpedujicim vy-
Fazeni pojezdového pohonu po dobu &innos-
ti pracovniho pohonu.

JestliZe se maji obsluhovaci operace usku-
te€nit u vSech sprddacich jednotek dop¥a-
dactho stroje, pak je obsluhovaci zafizeni
vedeno obsluhou od jedné sp¥adaci jednot-
ky ke druhé. P¥itom je nejen vyhodné, ale
I nezbytné, aby p¥i tomto posuvu byla po-
jezdovd pohonnd jednotka v Cinnosti, pri-
C¢emZ podle daldtho vyznaku vynélezu je k

tomu Glelu zaFizeni opatfeno daldim spina- -

cim dstrojim, ovladatelnym obsluhou a ovla-
dajicim pracovni pohon.

Podle posledniho vyznaku vyndlezu je za-
izeni opatFeno ¢asovou jednotkou, kterd je
zapindna pfi zapnuti pracovniho pohonu a
nezdvisle na tom p# zahdjeni obsluhova-
cich operaci, kterou se po uplynuti nasta-
veného Casového intervalu pracovni pohon
vypind. Pomoci tohoto opatfeni se jednak
vylou¢i moZnost zapnuti pracovniho poho-
nu, jestliZe neni nutny, a jednak se zabréni
zapnuti pojezdového pohonu v priibghu pro-
vadéni obsluhovacich operaci.

- Priklady provedeni obsluhovacihc zafize-
ni podle vynélezu jsou zobrazeny na vy-
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kresech, kde predstavuje obr. 1 pohled Ze-
pfedu na dop¥ddaci stroj pro predeni s o-
tevienym koncem, opatfeny obsluhovacim
zaFizenim podle vynélezu, obr. 2 botni po-
hled na dopFddaci stroj z obr. 1, obr. 3 pFi&-
ny Fez pojezdovou jednotkou pojizdné Géasti
obsluhovaciho zaftizeni, obr. 4 schéma za-
pojeni obsluhovaciho zaFizeni podle vynédle-’
zu a obr. 5 schéma zapojeni celého obsluho-
vaciho zafizeni podle vyndlezu.

Maji-li byt na dop¥ddacim stroji pro pre-
deni s otevienym koncem provedeny né&kte
ré pracovni operace, souvisejici s jeho oh
sluhou, mohou probihat v uréitém sledu
dle predem stanoveného programu ne
podle potfeby. PFi obsluze sprddacich jeg
notek, provddéné postupné u jedné jednot}
po druhé, se obsluhovaci zafizeni pohybui
stale spoletn& s obsluhou. Pro zafdtek f
sluhovacich operaci, provaddnych v urg
tém sledu, a také pro nepravideln& se .
skytujici obsluhovaci operace je viak k ¢
pozici pojizdnd &&ast obsluhovaciho zafi
v tom misté stroje, kde probihala posled
obsluhovaci operace. Zabizeni podle vy
lezu mé& napomoci k lep§imu prib&hu obslf
hovacich operaci. -

PFitom nehraje Z4dnou roli, o jaky druf
praci se jednd. Timto dkonem mfiZe byt zal
pfadani prize na podatku predeni nebo od:
straflovani pfetrhd, pop¥ipad& vytvareni
pojovacich uzlikd, kterymi se vzdjemn& sp
juji dva konce pfize. Zafizenim podle vy
nilezu se miiZe také uskuteiiovat vymén
civek nebo ¢ist&ni sprddaciho rotoru a j
nych &asti sprddacich jednotek. o

Obsluha stroje pfistupuje mnezdvisle naj
poloze obsluhovaciho zafizeni ke stroji a za
¢ind v misté potFeby provddst pripravn
prdce pro nésledujici obsluhovact

také privoldvdni obsluhovactho zafizeni, 3
které se provddi vhodnym zpisobem pomo-
ci signaliza¢niho tdstroji od spfadaci jednot- 1
ky, kde jsou pravs provadény p¥ipravné préa- ‘
ce, pfiCemZ timto pFivoldvanim se pFepravu-

je obsluhovaci zarizeni ze svého mista, kde
se pravé nachdzi, k prisluiné spiddaci jed-
notce. Zatimco se obsluha zabyva provads-
nim pfipravnych praci, pfesouvd se samo-
¢inné zavolané obsluhovaci za¥izeni k ob-
sluhujicimu pracovnikovi a zastavuje se v
urtité vzdédlenosti od prislusné sp¥adaci jed-
notky ‘a od obsluhy, provadé&jici prdvé p¥i-
pravné prdce na spr¥adaci jednotce. ProtoZe
se v této fazi nezastavuje obsluhovaci zafi-
zeni p¥imo u sprddaci jednotky, ale pouze
v uréité vzdélenosti od sprddaciho mista,
kde méd byt proveden obsluzny tkon, neni
obsluhujici pracovnik ruen v provadéni p¥i-
pravnych praci, zejména je-li obsluhujici za-
Fizeni FeSeno tak, aby se automaticky, bez
dotyku obsluhy, zastavilp v potFebné vzda-
lenosti od sprédaci jednotky. Jakmile obslu-
ha dokonti p¥ipravné préce na spi¥adaci jed-
notce, presune se obsluhovaci zafizeni do
pfesného pracovniho mista, nafeZ se v tom-

4\



214789

9

to misté zdsahem obsluhy spusti provadé-
ni obsluZnych tkont, které potom probi-
haji automaticky bez potfeby vné&jsihc ovla-
déni.

Druh pfipravnych praci zdvisi ma druhu
pozdé&ji provaddénych obsluZnych tkont. Ob-
sluZzné tikony mohou byt pFedstavovény za-
prfadanim a mnapojovdnim piize, otevirdnim
spFddaci jednotky apod. Ukazuje se, Ze nezé-
visle na druhu provadéného obsluZného 0-
konu je treba pfed zapoletim prdce obslu-
hovaciho zaFizeni zvednout civku z hnaci-
ho védleCku. Pcdle vyndlezu probihid privo-
lavani obsluhovaciho zafizeni soulasné se
zvedanim civky, takZe je vyhodné, je-li pii-
slusny pfivolavaci spinal prifazen vedle ra-
mene civky.

Regeni podle vyndlezu je umoZndno nej-
vyhodné&jsi rozdéleni provadéni jednotlivych
-praccvnich dkond, p¥iCemZ pracovni opera-
ce, které mohou byt nejhospoddrnéjsim zpt-
sobem provadény rudnég, vykondvéa obsluhu-
:jici pracovnik, zatimco Casové ndrocné ope-
race a také ty tkony, které vyZaduji velkou
presnost provedeni, se provadéji automatic-
ky pomoci obsluhovaciho zaFizeni a nezévis-
le na obsluze.

Zarizeni podle vyndlezu je zndzornéno na
vykresech, kde zna¢i:

Obr. 1 a obr. 2 pohled na spradaci stroj,

obr. 3 obsluhovaci zaFizeni,

obr. 4 a obr. 5 zapojeni obsluhovaciho za-
fizeni, a

obr. 6 zapojeni spFadacich jednotek.

Na obr. 1 a 2 jsou v pohledu zobrazeny
priklady sprddaciho stroje 1 pro pfedeni s
otevienym koncem, vytvoFeného podle vyna-
lezu a opatFeného sedmi spfadacimi jednot-
kami 10; v praxi jsou vS8ak spfadaci stroje
1 opatfeny daleko vétSim poltem sprdda-
cich mist. Sp¥adaci stroj 1 je zobrazen pou-
ze schematicky, protoZe pro pochopeni pod-
staty vyndalezu neni tfeba bliZe popisovat ce-
lou konstrukci spradacihc stroje 1, pfi¢emZ
pro vétsi ndzornost jscu také v téchto pii-
kladech vynechdny v3echny soudlésti, které
nesouviseji s obsluhovanim sprédaciho stro-
je 1.

Spradaci stroj 1 pro predeni s otevienym
koncem je na obou svych koncich 11, 12
opatfen koncovymi rdamy, na Kterych jsou
uloZeny hnaci jednotky a ustroji pro pohon
jednotlivych sprddacich jednotek 10. Mezi
obéma konci 11, 12 spfadaciho stroje 1 je
uspofdddna fada spFfadacich jednotek 10,
jejichZ spradaci ustroji jsou uloZena pod
kryty 13, pFifemZ do spradacich tustroji se
vlakenny pramen 15 privadi z konvi 16. Po
ojednoceni vyCesdvacim vélekem na jed-
notlivd vldkna se vldkenny materidl privadi
do spradacihc rotoru, kde se vyrdbi pfize
17, odtahovand dvojici odtahovych véalecka,
a navijend na civku 2, uloZenou mezi dvéma
vykyvnymi rameny 20, 21 a pohanénou hna-
cim véaletkem 23, probihajicim po celé dél-
ce sptadactho stroje 1. K clvce 2 je pocho-
pitelné prifazeno také axidlné vratn& posuv-
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né Gstrojl pro navadéni piize 17 do k¥iZové-
ho névinu. Prvni vykyvné rameno 20, nesou-
ci civku 2, je opatfeno rukojeti 22, kterou se
miiZe prvni rameno zvedat do horni polohy
a tim se civka 2 dostdva ze zabéru s hnacim
védleCkem 23 a zaujima horni polohu 2

Oba konce 11, 12 spradaciho stroje 1 jsou
vzajemné spojeny profilovym nosnikem 14,
po kterém pojiZdi prostfednictvim svého po-
jezdového ustroji 4 obsluhovaci zaFizeni po-
dle vyndlezu (obr. 3}, pohybujici se po celé
délce spradaciho stroje 1. Pojezdové dstroji
4 je opatfeno pojezdovou hnaci jednotkou
40, kterd bude podrobné&ji popsdna v dalsi
gasti.

Na obou koncich 11, 12 sp¥idaciho stroje
1 je upevnén vystupujici dil, tvofeny konzo-
lou 58, 51, pfifemZ obsluhovaci zafizeni 3
se pohybuje mezi ob&ma koncovymi konzo-
lami 59, 51. KaZd4 konzola 58, 51 je opatfe-
na nezndzornénym zdrojem své&tla a rovnéZ
neznazornénou fotobuiikou. Obsluhovaci za-
Fizeni 3 je zase na strandch, obracenych k
obéma konctm 11, 12 spiddaciho stroje 1,
opatfeno vZdy jednim reflektorem 52. KaZ-
dy zdroj svétla tedy vysila sviij svételny pa-
prsek, tvofici svételnou zavoru 5, Kkterd v
pfipadg, Ze v jeji cest® nestoji prekdazZka, se
odraZi- od odraZede, tvoreného reflektorem
52, a dopada na fotobuiiku, nachézejici se
na konzole 58, 51.

Obsluhovaci zafizeni 3 je déale opatieno
pro kaZdy smér pojezdu jednim spinaCem
53 (obr. 4), reagujicim na infratervené pa-
prsky 54, 55, naznafené na obr. 1.

Obsluhovaci zafizeni 3, jehoZ piikladné
provedeni bylo zhruba popsénc v predcho-
zich &éstech, pracuje nésledujicim zpfiso-
bem:

Jakmile obsluha 6 spradaciho stroje 1
zjisti, Ze do3lo k pfetrhu piize 17, Ze je ti¥e-
ba vyménit civku 2 nebo Zeé je ti¥eba pro-
vést na spradaci jednotce 10 jiny pracovni
tkon, prifemZ na tuto situaci mféiZe byt upo-
zornéna akustickym signdlem, popiipadé
optickym signdlem, pribliZi se ke spfadaci
jednotce 10 a zvedne civku 2 z hnaciho va-
leCku 23. Pfitom se obsluha 6 dostane rukou
68 nebo hlavou 61 do oblasti svételné zdvory
5 a prerusi svételny paprsek, jak je patrno
na pravé strané obr. 1. Tim se pojezdova
hnaci- jednotka 40 uvede do &innosti (obr.
3}, nafeZ se obsluhovaci zafizeni 3 zatne
pchybovat smérem k obsluze 6 spiddaciho
stroje 1. Jakmile se dostane obsluhovaci za-
Fizeni 3 do blizkosti obsluhy 6, vypne se po-
jezdovd hnaci jednotka 40, protoZe obsluha
6 se ocitla v coblasti infracervenych paprs-
kd 55, ovliviiujicich spina¢ 53, popFipads se
spina¢ 53 ocitl v dostatetné blizkosti ob-
sluhy 86, jejiZ infrafervené paprsky 55 se-
pnuly spina¢ 53.

Obsluhovacim tkonem miZe byt napriklad
odstratiovdni pretrhu p¥ize 17 spolu s né-
slednym odstranénim mista napojeni a jeho
nahrazenim uzlem. Dojde-li k pPetrhu za-
stavi se obvyklym zplsobem pomoci Cidla
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pretrhil, které neni zobrazeno, pFivod vla-
kenného pramene 15 do spiddaciho rotoru,
presnéji Fefeno k vydesdvacimu véaletku.
Soucasné ¢idlo pretrhu pPerusuje navijeni
prize 17 na civku 2, coZ napiiklad zajistuje
podpérny prvek 24, ktery se vsune mezi civ-
ku 2 a hnaci vélecek 23. Civka 2 se tak do-
stdvda do své zvednuté polohy 2° (obr. 1).
Obsluha 6 potom odtdhne dostatednou délku
koncovéhe tseku prFize 17 z civky 2, pfi-
€emZ musi zvednout civku 2 z jeji zvednuté
polohy 2° do horni polohy 2 aby se civka 2
oddalila od podpérného prvku 24 a mohla se
volné otafet. Obsluha se piitom nachdzi v
draze paprsku svételné zdvory 5 a prerusuje
jej. Konee pfize 17, odta¥eny z civky 2, se
_potom oddéli, aby se odstranilo zeslabené
misto a aby se ziskala.piesnd délka, ktera
je potfebnd prc bezvadné zaptedeni. SniZe-
nim civky 2 na podpérny prvek 24 se konec
plize, zavedeny do odtahové trubitky spra-
daci jednotky, nasaje do spfddaciho rotoru,
pFiemZ obnovenym napstim pfize 17 se po-
moci Cidla pfetrh@i opét zapne privod vla-
kenného pramene 15 do vyfesavaciho vélet-
ku a pfivod ejednocenych vlaken do rotoru.
Nové vyrobend pfize 17 se nyni odvadi po-
mocnym «odsavacim kandlkem 18.

V pritbghu vSech t&chto praci se nachézi
obsluha v oblasti spifddaci jednotky 10, p¥i-
¢emZ pritomnost obsluhy 6 je zaregistrové-
na pribliZujicim se obsluhovacim zafFizenim
3. V blizkosti obsluhy 6 se tedy obsluhujici
zafizeni 3, vytvoFené v daném piipadg jako
uzlovaci ustrojl pro vytvadFeni uzlik@i na p¥i-
zi 17 zastavi, p¥ifemZ zfistavd stat v dosta-
te€né vzdalenosti od obsluhy 6, aby pracov-
nikovi neprekdZelo v provadéni pracovnich
operaci.

Po provedeni p¥Fipravnjch operaci p¥ od-
strafiovdni pretrhu zadne obsluha uskuted-
fiovat nahrazeni napojovaciho mista v p¥izi
17 uzlikem. Uchopi obsluhovaci zaFizeni 3
za rukojet 30 a presune je podél spFadaciho
stfoje 1 do presné pracovni polohy, ve které
se obsluhovaci zaiizeni 3 posune rudn& na-
priklad nap¥i¢ ke stroji 1, aby se zapnul
pracovni pchon 7 (obr. 4) a obsluhovaci G-
kony se zataly automaticky provadst. Sou-
¢asnd se zpod civky 2 vytdhne podp&rny pr-
vek 24; takZe civka 2 se zane opét ot4det a
zaCne navijet p¥izi 17. :

Podobnym zplisobem je moZno ovlddat ob-
sluhovaci zaFizeni 3, které provddi vyms-
nu civky 2. PFi téchto ikonech se napriklad
pro nasledujici viménu zvedne civka 2 do
své horni polohy 2", pfitom se preru$i jedna
. ze svételnych zévor 5 a obsluhovaci zaFizeni
3 se zatne pfesouvat smérem k volajici spré-
daci jednotce 10, Po p¥esném nastaveni do
pracovni polohy, které se provadi rucng,

spusti obsluha 6 vlastni provddé&ni vymény .

civky 2.

.- Spinaci ustroji pro pojezdovou hnaci jed-
notku 40, které je ovldddno paprskem své-
telné zdvory 5, je tedy zapindno obsluhou
6. Pojezdovd hnaci jednotka 40 se vypind
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vypinacim ftstrojim, které je ve znfzornd-
ném prikladu provedeni tvofeno spinacem
53, reagujicim na infrafervené paprsky a
které se pohybuje spolu s cbsluhovacim za-
Fizenim 3; tento spina& 53 je tedy vypnut
infrafervenymi paprsky, vyslanymi obslu-
hou, a zastavi obsluhovaci zafizeni 3 v do-
statetné vzdéalenosti od ni.

Ve zndzornéném pfikladném provedeni je
obsluhovaci zarizeni 3 opatfeno pro kazdy
smér pojezdu jednim samostatnym spina-
cim Gstrojim, z nichZ jedno je tvofeno vle-
vo od obsluhovaciho zaFizeni 3 se nachézejl-
ci svételnou zédvorou 5 a druhé je tvofeno
druhou svéteinou zdvorou 5, nachéazejici se
vpravo od obsluhovaciho zafizeni 3. Tyte
dvé svételné zdvory 5 jsou s pojiZd&jicim
obsluhovacim zafizenim 3 a s pojezdovou
hnaci jednotkou 40 spraZeny takovym zpé-
sobem, Ze pFi preruSeni pravé svdteiné zé-
vory 3 se pojezdovd hnael jednctka 40 na-
stavl a sepne pro pojezd doprava a pri pfe-
ruSeni levé svételné zavory 5 se pojezdové
hnaci jednotka 48 nastavi a sepne pro po-
jezd doleva. Tato ckolnost je mimoFadné vy-
hodné pro provoz, protoZe tim je zabezpele-
no, Ze pfi zavolani se obsluhovaci zafizeni 3
pohybuje nejrychleji a po nejkrat$i dréze
smérem k obsluze 6.

JestliZe se konstrukce stroje omezi jen na

jedno spinaci dstroji, pak se miZe obsluho-

vaci zaFizeni 3 pohybovat na spfddacim stro-
ji 1 pouze v jednom sméru. P¥epnuti na o-
patny smér pojezdu se miiZe p¥itom provést
napiriklad najetim na koncovy spinat mnebo
setkdnim koncového spinafe s koncovou na-
rdZkou na konci 11, 12 spfadaciho stroje 1,
aviak v takovém pfFipadé je pFeprava ob-
sluhovaciho zafizeni 3 k volajici sprédaci
jednotce 18 Casové nédroCnéjsi a zdlouhavéi-
81 neZ tomu bylo p¥i pouZiti dvou spinacich
astroji.

Spinaci tustroji miZe byt vytvofenc rdz-
nym zpilischem, napiiklad mtZe byt tvofe-
no taZnym lankem, které je spojeno se spi-
nafem, ktery je timto lankem ovlddan, po-
pfipadé mlZe byt tvafenc vzduchovou ha-
ditkou, jejiz profil se miiZze v nékterém mis-
t8 napriklad tlatnym knoflikem zaZit a z
tohoto mista vytladeny vzduch opét miZe
sepnout spinal. PFi feSeni s taZnym lankem
miiZe byt spinaci Ustroji uspofddéno tak,
Ze plsobenim tahu taZného lanka se nejpr-
ve sepne prvni spina¢ a pfi plisobeni tazné
sily v opatném sméru se potom sepne druhy
spinac. V jiném pfikladném FeSeni vSak md-
Ze byt pouZito pro Zddany smér pojezdu ob-
sluhovaciho =zafizeni 3 jednoho vlastniho
taZného lanka, popripadé jedné vzduchové
haditky mnebo jediného elektrického spina-
¢e. Ustroji mlZe byt také opatfeno pFepina-
Cem, ktery se milZe ze své stfedni polohy
pFepinat na ob& opatné krajni polchy. Ve
vBech t8chto prikladnych provedenich spi-
naciho ustroji je spinal ovliviiovdn obslu-
hou 6 stroje 1, takZe spinaci ustroji nebo
alespoti jeho ovlddaci Céasti musi byt stéle

Y
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'v' dosahu obsluhy 6, popripad® musi byt u-
mistény u kaZdé druhé spradaci jednotky
10. ’

- JestliZe je spinaci astroji FeSeno jako bez-
dotykové, k jehoZ sepnuti neni tfeba pii-
mého dotyku, jako tomu bylo v pFipadé své-
telnych zavor 5 v piedchozich piikladech
provedeni spradaciho stroje 1 (obr. 1], pak
s¢ miZe obsluha piné zabyvat pouze prové-
dénim piipravnych praci a nemusi se starat
o to, kde se pravé nachdzi ebsluhovaci za-
Fizeni 3. Tyto sv&telné zavory 5 jsou pfi-
tom uspoiddany tak, Ze jsou v kaZdém pii-
.padé v pribéhu pFipravnych praci pieruse-
-ny nékterou {ésti t8la obsluhy 6, protoZe
u pripravnych praci se obsluha 6 nachézi
-gtale v rozsahu svételné zavory 5 mezi kon-
zolami 50, 51.

Prvky potfebné pro elektrické sepnuti spi-
naciho Ustroji a svételnych zavor & jsou s
‘vyhodou umistény pevné na obou koncich
11, 12 spradacihc stroje 1, aby se nezvy3o-
vala vlastni hmotnost pohyblivého obsluho-
vaciho zafizeni 3 a tim se nezvy3ovaly né-
roky na pojezdovy vykon a také na nidma-
hu obsluhy 6, kterd v jedné féazi piesouvé
obsluhovaci za¥izeni 3 rufné. Protc jsou na
konzolach 50, 51 umistdny neznézornéné
zdroje svétla a fotobuiiky, zatimco na ob-
sluhovacim zafizeni je umistén pouze od-
réZeC nebo reflektor 52, ktery je samostatny
pro kaZdou sv8telnou zavoru 5.

Stejn& jako spinaci dstroji se spinacimi
prostfedky pro zapinadni pojezdové hnaci
jednotky 40 miZe byt také vypinaci tustroji
vytvofeno nejriznéjsim zplsobem. Ve zné-
zornéném piikladu provedeni je spiadaci
stroj 1 opatfen pro kaZdy smér pojezdu jed-
nim vypinacim tstrojim, které zajidtuje, Ze
.obsluhovaci zafizeni 3 se zastavi dfive, neZ
dojede k obsluze 6. Prc tento G€el miZe byt
na kazZdém konci obsluhovactho zaf¥izeni 3
upevnéno jedno deldi vyc¢nivajici rameno,
které neni v pfikladu provedeni zobrazeno
a které tvofi jeden dil spinace, pF¥icem¥Z pii
zastavovani se toto rameno vykloni a pojez-
dova hnaci jednotka 40 se zastavi. Aby se
zabezpecdilo, Ze zastavené obsluhovaci zafi-
zeni 3 nebude pfekéaZet cbsluze § v préaci,
je konstrukce vypinaciho Gstroji uspofadé-
na tak, Ze ohsluhovaci zaFizeni 3 se neza-
stavuje aZ v bezprost¥edni blizkosti obsluhy
6, ale jiZ tehdy, dojde-li na dosah od obslu-
hy 6. Podle piikladného provedeni je pod-
vozek 4 obsluhovacfhe zafrizeni 3 tak dlou-
hy, Ze jeho vy¢nivajici rameno spinade pred-
bihd o odpovidajici délku p¥ed obsluhovaci
zafizeni 3. Podle vyhodnéhc provedeni vy-
ndlezu je spinaci Ustroji tvoreno spinatem
93, reagujicim na infraCervené paprsky 34,
35, protoZe takovy spinal mfZe byt ovl4-
dan bezdotykové. V takovém p¥ipadé odpa-
daji v8echny ru8ivé vlivy, které piisobily na
obsluhu 6 pri opatfeni vypinaciho dstroji
vykyvnym ramenem. Infradervené spinade
53 jsou pfitom orientovany tak, aby reago-
valy presné na délku dosahu pfed obslu-
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hou & p¥l pojezdiu obsluhovactho zafizent
3 smérem k obsluhujicimu pracovnikovi.

JestliZe je spFfddaci stroj 1 podle vynélezu
opatfen pouze jedinym vypinacim fstrojim,
které zastavuje pojezdovou hnaci jednotku
40 nezavisle na sméru jejiho pojezdu, dojiz-
di obsluhcvaci zafizeni 3 aZ primo k obsluze
6, priemZ ji Casto prekdZi. Proto je vyhod-
néj8i uspofddéni se dvEma vypinadi, s jed-
nim vypinafem pro kaZdy smdr pojezdu, aby
bylo zachovéno dostate¢né misto pro vy-
konavéni pFipravnych pracovnich ukonf.

ProtoZe -posledni fdze posuvu obsluhova-
ciho zaFizeni 3 od mista predchoziho zasta-
veni v odstupu od obsluhy 6 k spFadaci jed-
notce 10 se provadi rutns, je Zddouci, aby
sila vynaklddand na provedeni této zgvé-
re€né faze pojezdu byla cc nejniZ3i. Proto
je vyhodné, uskutefni:-li se podle vyndlezu
mechanické hnaci spojeni mezi sprFadacim
strojem 1 pro bezvietenové pfedeni a obslu-
hovacim zafizenim 3. Podvozek 4 je opat¥en
v pfikladu provedeni podle obr. 3 pojiZzds-
cimi kladkami 41, které pojizdsdji po profilo-
vém nosniku 14 profilu C. Aby se zabrénilo
naklépéni podvozku 4, je podvozek 4 jebts
opatien opérnymi kladkami 42, které jsou
opfeny z vnit¥ni strany profilového nosniku
14 o horni okrajovy pFehyb profilu C. Pojiz-
déci kladky 41 a opérné kladky 42 jsou po-
staCujici pro spolehlivé vedeni podvozku 4
podél spradaciho stroje 1. Pohon obsluhova-
ctho zafizeni 3 obstardvaji tfeci kladky 43,
které jsou uloZeny v loZisku 44 a prostied-
nictvim prevodovky 45 jsou spojeny s hna-
cim moctorem 48. Pojezdovy hnaci motor 46
spolu s prevodovkou 45, loZiskem 44 a tieci-
mi kladkami 43 tvori spoletnou hnaci jed-
notku, kterd je ve vertikalnich voditkdach 47
vedena prestaviteln& ve svislém sméru. Ver-
tikdlni voditka 47 jsou pripojena k pevné
desce 470, ktera je spojena s podvozkem 4,
pfiCemZ na pevné desce 470 je ddle uloZen
vertikdlng uloZeny elektromsagnet 48. Kotvy
480 téchto elektromagneté 48 jsou opat¥eny
krouZkem 481, o ktery je opfena prvni tlaé-
na pruZinka 482, Tato prvni tland pruZin-
ka 482 je v axidlnim sméru vedena kotvou
480 a opird se opatnym koricem o op&rnou
destiCku 440, spojenou s loZiskem 44. Na
strané opérné desti¢ky 440, odvracené od
prvni tlatné pruZinky 482, je oprena druhd
tlaCna pruZinka 483, kterd je podstatnd slab-
81 a mekCi a jejiZ opatny konec je opfen o
spodni desku 498 podvozku 4. Tato druhé4
tlatnd pruZinka 483 je v axidlnim sméru
vedena Cepem 484.

JestliZe se méa podvozek 4 dat do pohybu,
to znamend je-li zapnut pojezdovy hnaci mo-
tor 46, nabudi se soufasné elektromagnet 48.
Tim se kotva 480 posune smérem dolt a je-
ji pritlatny krouZek 481 zatiZi prvni tlatnou
pruzinku 482. To m4 za nasledek, Ze se pfes

-opérnou desti¢ku 449 stladi také druhd tlad-

na pruZinka 483, kterd stla&i loZiskc 44 s
ttecimi kladkami 45 spolu s prevodovkou 48
a pojezdovym hnacim motorem 46 smérem
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‘dolli, zatimco druh4 tland pruZinka 483
zlist4dvd predepnuta. T¥eci kladky 43 jsou te-
dy uloZeny na profilovém nosniku 14 a po-
‘’héné&ji obsluhovaci zafizeni 3 v poZadova-
ném sméru. Timto zaFizenim je také vytvo-
feno hnaci mechanické spfaZeni mezi spfa-
dacim strojemr 1 a obsluhovacim zaf{zenim
3. Elastickym pfitlatovanim tfecich kladek
43 je moZnc také vyrovndvat nerovnomér-
nosti a nerovnosti profilového nosniku 14.

JestliZe se vypinacim ustrojim vypne po-
jezdovy hnaci motor 46 a podvozek 40 se za-
stavi, odpadne také elektromagnet 48. Prv-
-ni tlatnd pruZinka 482 se uvolni a posune se
‘spolu-s opérnym krouZkem 480 smé&rem na-
‘horu. Soulfasng se mlZe také uvolnit druhéd
tlatnd pruZinka 483, kterd tak zvedd pro-
stfednictvim opérné destiCky 440 loZisko
44 spolu s tifecimi kladkami 43 a prevodov-
ku 45 spolu s hnacim motorem 46. Tim se
tfeci kladky 43 zvednou z profilového nos-
niku 14 a mechanické hnaci spojeni mezi
'obsluhovacim zafizenim 3 a spFadacim stro-
jem 1 se prerusi. JestliZe se nyni provadi
rutni presouvani obsluhovaciho zafizeni 3
podél spFéddaciho stroje 1, pojiZdi podvozek
4 svymi pojiZdécimi kladkami 41 a opérny-
'mi kladkami 42 po profilovém nosniku 14,
aniZ by byla pojezdovd hnaci jednotka 40
uvedena v ¢innost.

Schéma elekirického zapojeni obsluhova-
ciho zaiizeni 3 podle vyndlezu je v pfikladu
‘provedeni zobrazeno na obr. 4. Na elektric-
kou sit 8, kterou miiZe byt veden napiiklad
trojfdzovy proud, je pFfes kontakt 71 nebo
soustavu kontaktd 71 p¥ipojen pracovni po-
hon 7. Na stejnou elektrickou sit 8 je také
pres kontakty 461 relé 460 pfipojen hnaci
motor 46. Paralelng s druhymi kontakty
461 jsou usporadéany treti kontakty 463 treti-
ho relé 462, pfiCemZ jednotlivé féze elek-
trické sit® 8 jsou pres tFeti kontakty 463
mnapojeny na hnaci motor 46 ve vystfidaném
‘pofadi neZ je tomu u druhych kontaktl 461.
Timto opatfenim je hnaci motor 46 zapojen
druhymi kontakty 461 pro otd€eni v jednom
sméru, napiiklad ve vztahu k obr. 1 doleva,
zatimco p¥i zapojeni- tfetimi kontakty 463
se hnaci motor 46 ota¢i v opatném sméru,
napfiklad ve vztahu k usporddéani podle obr.
1 doprava.

Druhé relé 460 je v proudovém obvodu
zapojeno mezi dvé faze v Fadé& s prvnim pfe-
pinadem 36 a C&tvrtym kontaktem 570, za-
timco druhé relé 462 je zapojeno paralelné&
k témto prvkdm v sérii s druhym pfPepina-
Cem 560 a patym kontaktem 3580. Ob& relé
460, 462 jsou zapojeny spole€n& v sérii s
infraervenym spinadem 53. RovnéZ mezi
dvéma fdzemi proudu je zapojeno prvni re-
1€ 70 a Sesty kontakt 72.

Paralelné se ¢tvrtym kontaktem, s druhym
relé 460 a s infracervenym spinaCem 353 je
uspofddéno Ctvrté relé 58, které je nastavi-
telné druhym piepinafem 560 a které ovldda
paty kontakt 580. Stejn& je paraleln& k pé-
tému kontaktu 580, k tF¥etimu relé 462 a k

16

infrafervenému spinadi 53 uspofdddno pété
relé 57, které je nastavitelné prvnim prepi-
natem 56 a které ovldda Gtvrty kontakt 570.

Jak jiZ bylo v pF¥edchozich astech popsé-
no, je pracovni pohon 7 ovlddan napiiklad’
posuvem obsluhovaciho zaifizeni 3 ve sméru
pFitném ke sprddacimu stroji 1. K provede-
ni takového posuvu miiZe byt obsluhovaci
zafizeni 3 posuvné v p¥islu¥n& upravenych
voditkdch nebo miZe byt, jak je znazornéno
na obr. 3, vykyvné kolem osy 31, kterou ije
pfipevnéno na podvozek 4, pfifemZ podvo-
zek 4 miZe byt opatifen spinaci vatkou 49
a vykyvné obsluhovaci zaiizeni 3 je opatfe-
no Sestym kontaktem 72, ovlddanym touto
spinaci vackou 49.

P¥i mormélnim stavu obsluhovaciho zaii-
zeni 3 neni Zadny z paprski obou svételnych
zdvor 5 pireruSen, p4té relé 57 a &Stvrté relé
58 reagovala a jejich kontakty 570, 580 jsou
sepnuty. Sv&telné zdvory 5 wovladaji prvni
pFfepinac 56 a druhy p¥epinadé 560. JestliZe se
pferusi svételny paprsek pravé svételné z4-
vory 5, jak je tomu u prikladu na obr. 1,
protoZe do dréhy tohoto paprsku vstoupila
na pravé strané sprddaciho stroje 1 obsluha
6 k provadéni pfipravnych praci a stoji u
spradaci jednotky 10, spoji druhy prepinad
560 vodiCe elektrické sit® 8 pFes uzavieny
paty kontakt 580 s tietim relé 462. Toto tFeti
relé 462 sepne potom t¥eti kontakty 463 a
zapoji hnaci motor 46, ktery je p¥i sepnuti
tietich kontaktti 463 zapojen pro posuv do-
prava. Obsluhovaci zafizeni 3 se tedy zacne
pohybovat smérem k obsluze 6, dokud in-
fraderveny paprsek 55, vyslany obsluhou 6
nedosdhne infraferveného spinace 53 a ne-
‘prerusi se pomoci t¥etiho relé 462 proudovy
obvod tim, Ze tfeti kontakty 463 se rozepnou
a hnaci motor 46 se zastavi. Obsluhovaci za-
Fizeni 3 se tedy zastavi v odstupu od obslu-
hy, ktery je dostatetné velky, aby obsluho-
'vaci zafizeni 3 mnepiekdZelo v provdaddni
pfipravnych praci, ale zase jen do té miry
velky, aby se obsluhovaci zaiizeni 3 nacha-
zelo v dosahu obsluhy 3. Po dokonéeni pfi-
pravnych praci uchopi obsluha 6 rukojet
30 obsluhovaciho za¥izeni 3 a presune je
ru¢né do p¥esné pracovni polohy, ve které
'se sepne Sesty kontakt 72 vyklon&nim .ob-
sluhovaciho zafizeni 3 kolem &epu nebo osy
31, protoZe ovlddaci prvek tohoto 3estého

- kontaktu 72 p¥iSel do styku se spinaci vac-

kou 49 (obr. 3). P¥itom se nabudi prvni re-
1é 70, které pies svij Sesty kontakt 72 se-
pne pracovni pohon 7. Zpéinym vyklon&nim
obsluhovaciho zaFizeni 3 pc dokondeni ob-
sluhovacich tkont se spinaci 3esty kontakt
72 uvolni od spinaci vacky 49, takZe relé
70 odpadne, jeho prvni kontakt 71 se otevie
a pracovni pohon 7 se zastavi.

Piepnutim druhého pPepinacde 560 se pie-
rusi piivod proudu k patému relé 57, takZe
jeho ¢tvrty kontakt 570 se otevie. PFitom ne-
musi byt druhé relé 460 zapojeno, je-li za-
pojeno tfeti relé 4682, a naopak. P4té relé
57 a &tvrté relé 58 piitom tvoii zabezpeo-
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vaci Ustroji a slouZi k vzdjemnému uzévo-
1ovani druhého relé 460 a t¥etiho relé 462.
Timto zplsobem se poda¥i zabranit tomu,
aby po dobu pojezdu obsluhovaciho zatize-
ni 3 v jednom sméru nemohl byt vydan o-
patny piikaz, ktery by vyZadoval posuv cb-
sluhovaciho za¥Fizeni 3 v opadném sméru.
ProtoZe zpravidla p¥i piijezdu obsluhova-
ciho zarizeni 3 je jiZ obsluha 8 v podstatd
hotova s provddénim pripravnych praci, je
vyhodné, jestliZe se nyni také zapoji pracov-
ni pohon 7, takZe obsluha 6 spusti provads-
ni pracovnich obsluhovacich dkond pouhym
uchopenim obsluhovaciho zaFizeni 3. Pro
tento GCel tvofi podle vynélezu vypinaci G-
stroji pro vypindni pojezdové hnaci jednotky
40, opat¥ené napriklad infrafervenym spi-
natem 53, soufasné spinaci Gstroji pro pra-
covni pohon 7. Takové prikladné alternativ-
ni rfeSeni pfedmétu vynalezu je zobrazeno na
obr. 5. Misto Sestého kontaktu 72 jsou v ta-
kovém pripad& do proudového cbvodu prv-

‘niho relé 70 viazeny dva paralelni kontak-

ty 530, 531 infraterveného spinade 53, kte-
ré jsou za normdlnich okolnosti otevieny a
pli pFeruSeni paprskd 54, 55 (obr. 1), smé-
Tujicich k infrafervenému spina&i 53, jsou
v8ak zavPeny a sepnuty. Kazdy z t&chto dvou
kontaktli, to znamend sedmy kontakt 530 a
osmy kontakt 531, odpovidd jednomu infra-
Cervenému paprsku 54, 55 a tedy jednomu
sméru posuvu obsluhovacihe zabizeni 2. Po-
kud se v dosahu jednoho z infraCervenych
paprskil 54, 55 nachazi obsluha 6, popiipads
dosahne-li n&ktery z infradervenych paprs-
kil 54, 55, vysilanych obsluhou 6, k infrader-
venému spinaci 53 (obr. 1), pojezdova hna-
ci jednctka 48 se vyradi z Sinngsti.

Sedmy kontakt 530 infraterveného spinade
53 mii¥e byt také zapojen paralelnd s Sestym
kontaktem 72, takZe obsluha 6 mii%e po se-
pnuti $Sestého kontaktu 72 opustit oblast,
ve které predtim péisobila na infraferveny
spina¢ 53, aniZ by se pFerusila ¢innost pra-
covniho pochonu 7.

S tim souvisi skutetnost, Ze i po uvoln&ni
infraerveného spinafe 53 nemfiZe byt pri
jeSt& zapnutém pracovnim pohonu 7 zapnu-
ta pojezdovd hnaci jednotka 40, protcZe ta-
to pojezdovd hnaci jednotka 43 je vyhodng
po dobu zapojeni pracovniho pohonu 7 od-
pojena pomoci pojistného dstroji 708. Toto
pojistné dstroji 700 je tvoFeno jednim kon-
taktem prvnfho relé 70, ktery je zapojen sé-
riové s paraleln& zapojenym druhym relé
460 a tietim relé 462. JestliZe se tedy nabudi
prvni relé 70 pro zapojeni pracovniho po-
honu 7, otevie se kontakt tvo¥ici pojistné
fistroji 760, takZe pojezdova hnaci jednot-
ka 40 nemlZe byt zapojena ani pfes druhé
relé 460, ani pres treti relé 462.

K pracovnimu pohonu 7 je vyhodnd pFi-
Fazeno samodinné zastavovaci ustroji, pfe-
mostujici spinaci dstroji, tvo¥ené sedmym
kontaktem 530, osmym kontaktem 531 infra-
Cerveného spinace 53, a tvofené devéatym
kontaktem 701 prvniho relé 70, ktery je u-
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spofddén paraleln& se sedmym kontaktem
530 a osmym kcntaktem 531. Tento devaty
kontakt 701 udrZuje samo&innd relé 70 na-
buzeno, jestliZe na spina¢ 53 jiZ mep¥ichéazi
ovladaci infraCerveny paprsek 54, 55. Para-
lelng k prvnimu relé 78 je zapojena ¢asova
jednotka 73, kterd po uplynuti nastaveného
Casového intervalu opdt odpoji pracovni po-
hoh 7 od zdroje elektrického proudu. Tato
Casovaci nebo Casova jednotka 73 je zapo-
jena stejng jako prvni relé 70 na ovladani
sedmym kontaktem 5380 a osmym kontaktem
531 a je napojena na devaty kontakt 701. K
Casové jednotce 73 je-dale pripojen para-
leln€ k sedmému kontaktu 533 a osmému
kontaktu 531 a v sérii k devatému kontaktu
701 Casové jednotky 73 a také v sérii k prv-
nimu relé 768 a k Casové jednotce 73 desaty
kontakt 730, ktery je za normdlnich okol-
nosti uzavien. Po uplynuti Sasového inter-
valu, méreného €asovou jednotkou 73 a na-
staveného na ni se v8ak desédt; kontakt 730
rozpoji a prived elektrického proudu k prv-
nimu relé 70 a k ¢asové jednotce 73 se zne-
moZni; tim se pracovn{ pohon 7 vyfadi Z
Cinnosti. K Casové jednotce 73 je dale pii-
Fazeno spinaci dstroji, které pri zahdjenf
obsluhovacich dkont vyfazuje Casovou jed-
notku 73 z Cinnosti. Toto spinaci ustroji
miiZe byt podle pfikladného provedeni tvo-
Teno Sestym kontaktem 72 (obr. 3), ktery je
zapojen do série s kontakty 530, 531, 701 a
730 do proudového obvodu Gasové jednotky
73, zapojené paralelné k prvnimu relé 70.
Tim se p¥i vyklonéni obsluhovaciho zakize-
ni 3 do pracovni polohy soudasnd s ukon-
Cenim obsluhovacich tkon@ sepnutim 3es-
tého kontaktu 72 otevi‘'e proudovy obvod &a-
sové jednotky 73 a okruh se prerusi, takZe
Casovd jednotka prestane piisohit a masta-
vi se opét na nulu.

Casova jednotka 73 md zajistovat, aby se
pracovni pohon 7 nevypinal ihned jakmile
na spina¢ 53 pfestanou pliscbit infradervené
paprsky 54, 55. Tentc p¥ipad nastdvd tehdy,
kdyZ obsluha odstoupi o krok od spradaci-
ho stroje 1, aby presunula obsluhovaci jed-
notku obsluhovaciho zafizeni 3 pcdél spia-
dactho stroje 1 do pFesné pracovni polohy,
protoZe v tomto kratkém &ascvém intervalu
piestanou dopadat infrafervené paprsky 54,
55 ma spinat 53. Pomoci pojistného astroji
760 je kromé toho zamezeno tomu, aby v
prib&hu tohoto dasovéhc intervalu nemochlo
byt obsluhovaci zafizeni 3 odvoldno jinou
obsluhujici osobou, kterd se popripadé obje-
vi v oblasti svételné zavory 5 a kterd by
tak vlastné vyvolala daldi presuvny pohyb
obsluhovaciho zafizeni 3, které jestd nevy-
konalo potfebné tkeny u pfivodni spradaci
jednotky 1.

Na ¢asové jednotce 73 mi%e byt napriklad
nastaven ¢asovy interval dvaceti sekund.
Jestlize obsluha 6 po spuSténi Sasové jed-
notky 73 a prvniho relé 78 pro pracovni po-
hon 7 opust! do dvaceti sekund oblast, ve
které mohou infralervené paprsky 54, 55
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sepnout spina¢ 53, a obsluhovaci préce ne-
zataly sepnutim Sestého kontaktu 72, rozpo-
ji se desaty kontakt 730 opst na kratkou do-
bu a pracovni pohon 7 se vypne. Potom se
desaty kontakt 730 cpé&t zapne a protoZe me-
zitim devaty kontakt 701 prvniho relé 7@
se rozpojil, zistdvd privod proudu jak k
prvnimu relé 7@, tak také k Sasové jednotce
73 pferusen.

Timto FeSenim jsou odstrandny zbyte&né

prace pracovnihc pohonu 7, jestliZe obslu-
ha 8 nem@Ze ihned zadit provdd&t pracov-
ni tkony, pot¥ebné pro zahajeni Sinnosti ob-
sluhovaciho zafizeni 3. Po dopadu infrader-
venych paprskd 54, 85 na spidac 33, coZ se
stane po kratkodobém pfidrZeni ruky u spi-
naCe 53 nebo po néavratu obsluhy & do ob-
- lasti, ve které je intenzita infrafervenych
‘paprskit 54, 55, vyslanych oscbou obsluhy
6, dostatetnd pro sepnuti spfmafe 53, se
pracovni pohon 7 opét zapne, jestliZe obslu-
ha opé&t miZe pokrafovat v provdd&ni ob-
sluhovacich praci.
. Pojistnym ustrojim 780 se souasné § od-
pojenim praccvniho pohonu 7 po uplynuti
gasového intervalu, nastaveného na Sasové
jednotce 73, uvolni pojezdovd hnaci jednot-
ka-40. Opusti-li obsluha 6 piisludnou sp¥a-
daci jednotku 10, kde m&ly byt provaddny
obsluhovaci tkony, miZe op&tnym prerude-
nim svételné zdvory 5 u jiné spiadaci jed-
notky- 10 p¥ivolat obsluhovaci za¥izeni 3 k
této dal¥i spradaci jednotce 10.

Jestlize vSak v nastaveném d&asovém in-
tervalu napriklad dvaceti sekund uchopi ob-
sluba 6 obsluhovaci za¥izeni 3 a vykloni ne-
bo presune je tak, aby se sepnul 3esty kon-
takt 72, pFiCemZ soutasn& ukondila provads-
ni pFipravnych praci, je tasova jednotka 73
nezdvisle na velikosti zbyvajictho dseku &a-
sovéhc intervalu opét sepnuta. Po dokonde-
ni obsluhovacich dkonfi zadind b&Zet sou-
Tasné s uzavienim a sepnutim Sestého kon-
taktu 72 béZet novy Casovy interval. Tepr-
ve po uplynuti tohotc intervalu se pracovni
pohon zastavi rozpojenim desatého kontak-
tu 730 a pres pojistné dstroji 700 se pojez-
dovd hnaci jednotka 49 uvolni.

Podle vyhodného piikladného provedent
pFedmétu vyndlezu je Carkovanymi &arami
ohranitené obsluhovaci zafizeni 3 (obr. 4)
napojeno pomoci vlastnich elektrickych p¥i-
pojovacich prvkd, napiiklad taZnych kabeld,
které jsou popripads samonavijeci, na elek-
trickou sit 8, pFi€emZ vlastni spojent s vodi-
€i elektrické sit& neni pevné, ale je prove-
deno kluznymi kentakty 80 (obr. 5].

ProtoZe obsluha 6 spiddaciho stroje 1 ne-
. ni pfi tomto usporddani stdle nucena zfista-
vat v oblasti sv8telné zdvory 5, je t¥eba dru-
hému relé 480 a tretimu relé 462 prifadit
samodrZné kontakty 464, 485, které premos-
tuji prvni pFepina¢ 56 a druhy prepina¢ 560,
tvorici spinaci tstroji a udrZuji druhé relé
460 a tret! relé 462 po preruSeni svitelné
zdvory 5 stdle nabuzené, dokud neni druhé
relé 460 a ti'eti relé 462 odd&leno sepnutim
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infraCerveného spinace 53 od zdroje proudy.
Tim se zajisti, Ze cbsluhovaci zaFizeni 3 z{i-
stavd aZ do dokonleni pfipravnych -praci
k vlastnim obsluhovacim.ikonfim, napfiklad
do zvednuti civky 2 nebo do zapFedeni pfi-
ze 17, stdle v dosahu obsluhy 6. A
Aby se zabranilo odjeti cbsluhovaciheg za-
fizeni 3 aZ na konec spFddaciho stroje 1,pro
bezvretenové predeni, jestliZe obsluha 6 o-
pustl oblast, ve které plisobi na spinaf.53
infradervené paprsky 54, 55, je na kaZdé
strané obsluhovacihc zafizeni 3 nebo, jeho
podvozku 4 umistén koncovy spinac 93, kte-
ry je spojen s pojezdovou pohonnou-jednot-
kou 40 (obr. 1 a 6). Kncovy spinaf 9 je za-
pojen do série s druhym relé 460 a druhy
konccvy spinat 90 je zapojen do série s tfe-
tim relé 482, pFitemZ oba koncové.spinale
9, 90 se nachédzeji ve dvou samostatnych
proudovych obvodech, které jsou paralelni.
KaZdy z koncovych spinacd 9, 90 je ovladan
jednim z ovlddacich prvkd, tvofenych . kon-
covymi nardZkami 91, 92, umistdnymi.. na
obou koncich 11, 12 spradaciho stroje 1.
Dojede-li obsluhovaci zatfizeni 3 se svym pry-
nim koncovym spinadem 9 na prvni nardzku
91 nebo pfi pojezdu opatnym smérem. na
pravém konci 12 najede svym druhym kon-
covym spinafem 93 na druhou koncovou na-
razku 92, ctevi‘e se pfisludny koncovy spi-
na¢ 9, 93 a pfreruSi pfivod proudu. k  pii-
sludnému druhému relé 480 nebo tfetimu
relé 482, takZe obsluhovaci zafizeni- 3 se
zastavi dfive, neZ dojede na kcnec 11, 12
spiddaciho stroje 1. :
Aby se také ve zvlaStnich p¥ipadech moh-
lo obsluhovaci zafizen! 3 zastavit nezévis-
le na automatickém ovlddani a na autpma-
tickych ovlddacich prveich, je. pojezdevd
hnaci jednotka 49 vyhodné opatfena rulng
ovladanym vypinacim ustrojim 93, které.je
ulcZeno na predni strané obsluhovaciho za-
Fizeni 3 (obr. 1 a &). Rutné ovlddané vypi-
naci tstroji 93 je zapojenc do. série s pa-
ralelné zapojenymi relé 483, 482.
Elektromagnet 48, znazornény v piikladqu-
provedeni podvozku 4 na obr. 3, ktery zajis-
tuje mebo ru$i mechanické hnaci  spojeni
mezi spfddacim strojem 1 a obsluhovacim
zafizenim 3, je zapojen paraleln& k druhé-
mu relé 463 .a k t¥etimu relé 462, prifemZ
diody 485, 486 maji zabraiiovat, aby ob& re-
16 460, 462 nereagovala soulasné. ..,
Provadéni urcitych obsluhovacich tkend,
popfipad& o8etfovacich a udrZbovych praei,
by rusilo, kdyby bylo obsluhevaci zafizeni 3
v prib&hu provddéni téchto-dkonll ma spra-
dacim stroji 1 odvoldvano k- jiné spfadaei
jednotce 10; proto je do té féze elektrickeé
sité 8, se kterou jsou spojeny svételné -z§-
vory 5, zafazen vypinaf 59, kterym. miZe
byt vypinaci ustroji, tvoPené svételnymi
zdvorami 5, vyFazeno po uréitou dobu z &in-
nosti. ‘ L e
Maji-1i byt obsluhovaci mebo udrZbové G-
kony provddény postupné na jedné spiadaci
jednotce 16 po druhé po celé délce spfa-
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daciho stroje 1, pak neni potfebnd pojez-
dova. hnaci jednotka 40, protoZe obsluha 6
spfadaciho stroje 1 si posouva cbsluhovaci

zafizeni .3 postupn& od jedné spradaci jed-

notky 18 k dal$i v fads. Aby se pFitom vy-
loutila moZnost odvoldni obsluhovacihe za-
fizeni 3 jinou osobou, obsluhujici sprfadaci
stroj 1, je s vfhodou paraleln® k sedmému
kontaktu. 530 a k osmému koftaktu 531 &
také k devatému kontaktu 70Ff a des4tému
kontaktu 738 zapojenc ru¢né& ovlgdané spi-
naci Gstroji ‘74, kterym se odpojujé z obvo-
du prvni relé 73. Aby se zabrénilo soutas-
nému reagovdni Casové jednotky 73, je do
obvodu zapojen paralelné& s prvnim relé 78,
avSak v sérii s Casovou jednotkcu 73 a Ses-
tym kontaktem 72 jedendcty kontak 740 spi-
naeiho ustroji 74.

Pc zapnuti spinaciho dstroji 74 se vybu-
di prvni relé 73, které zapoji pracovni po-
hon 7 a pres pojistné . dstroji 783 odpoji po-
jezdovou hnaci jednotku 49 od elekfrické si-
t& 8. Pracovni pohon 7 mlZe byt vypnut poir-
ze pferu3enim proudového obvodu spindacim
Ustrojim 74, CimZ miZe byt soudasné tivol-
néna pojezdovad hnaci jednotka 40 a také &a-
sova jednotka 73.

. Z predchoziho popisu prFikladného prove-
deni obsluhovaciho za¥izeni 3 a obmé&n jeho
zapojenl plyne, Ze pFedmét vyndlezu miiZe
byt v 8irockém rozsahu obméfiovan. Tak nd-
pfiklad je také moZné opatfit obsluhovaci
zalizeni 3 pro kazdy pcjezdovy sm&r ndko-
lika vypinacimi dstrojimi, z nichZ prvinf pou-
ze provadi pres prevod sniZeni rychlosti
pojezdu obsluhovaciho zafizeni 3 a teprve
druhé  vypinaci Austroji zastavuje pojezd.
Mechanické spraZeni mezi spFfadacim stro-
jem 1 a cbsluhovacim zaFizenim 3, kterym
se md prendSet pohon na obsluhovaci dstro-
ji 3, mlZe byt tvorensc vahadlevou pafkou,
kterd je na obou koncich cpatferia t¥eci
kladkou 43, z nichZ kaZda se otaci opainym
smérem. Podle poZadovaného sméru pojez-
du se vahadlova packa vyklopi ze své stied-
ni neutrdini polchy, ve které Zadnd z tfe-
cich kladek 43 nespofiva na profilovém nos-
niku 14, do jedné z meznich poloh, ve kte-
rych jedna nebo druhé tfeci kladka 43 spo-
¢ivd na profilovém nosniku 14. Misto tfe-
cich kladek 43 mchou byt pechopitelné& pou-
Zita . ozubend  kola, kterd pak =zabiraji do
profilovélho nosniku 14, ktery musi byt na
pojezdové ploSe -opatfen pFisludnym ozubeé-
nim. .

Misto jediné c¢asové jednotky 73 je také
meZne pouZit dvou samostatnyech Casovacich
jednotek, které jsou =zapojovdny spinacim
astrojim pracovniho pshonu 7 nebo jsou za-
pojovany ruéné pri provadeéni obsluhovacich
ukonf, prfiemZ jedna mtiZe byt spéjena s
pracovnim pohonem 7 a druhd &asovaci jed-
netka miiZe byt soufasné zapojovdna pFi
provadéni obsluhovacich pracovnich tkon@,
takZe se zde mohou uplatiiovat dva rozdilné
¢asoveé intervaly.

Zptsob, jakym jsou po zapojeni pracovni-
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ho pohonu 7 provadény jednotlivé obsluho-
vaci préce, nesouvist s predmdtem vyhélézu
a j& zdavisly na druhu praci, které maji byt
provadény. Provédéni cbslihovacich opéraci
miZe byt nap¥iklad zahé&jeno tak, Ze obslu-

‘hovaci zarizeni 3 se posune nebo vyklont vé

sméru pfitném k Fad® spradacich jednotek
16 spradaciho stroje 1, nafeZ se sepne Sesty
kontakt 72 pomoci spinaci vacky 49. Tento
Sesty spinaci Kontakt 72 miiZe byt také o-
vl4d4n rutn® a umistdn na rukojeti 39 (oby.
1). Konstrukce tohoto Zestého spinate 72
mfiZze byt také razng, napfiklad mGzeé byt
vytvoren jakc magneticky spihdf. .

Pro FeSeni podle vynélezu nenid také z4d-
ny podstatny vyznam, jakym zpésobem $&
vypind pojezd a zaj§tuje pritoimngst gbslu-
hovactho zarizeni 3 v blizkosti obsluhy & &
spfddact jednotky 10. Podle pfedchoziho pe-
pisu prikladného provedeni predmstu vyna-
lezu se provédélo zdstavovant obsluhovael-
ho zafizeni 3 zji§ténim pritomnosti cbsluhy
6 a urCitého odstupu od ni. Na obr. 6 je zo-
brazeno jiné prikladné provedeni obslultova-
cilic zarizeni podle vynhélezu, ve kterém fe
obsluhovaci zafizeni 3 sice privoldvano ob-
sluhou 6, av8ak je zastdvovaho nez@visie nd
ni v jeji blizkosti: o

Na obr. 6 je zndzorndno sedm $pradacich
jednotek 101 aZ 167 spradaciho stroje T pro
bezvietenové predeni, ktery méa ve skutet-
nosti mnohiem v&t3i pofet spradacich jedne-
tek, pritem? tyto spradaci jedribtky 181 aZ
187 maji stejné mechatiické vytvoreni i e-
lektrické zapojeni. KaZda spradaci jedirotkd
181 a7 187 je opatfena piepinatem 3500,
ktery je ovladan chbsluhou 6 a ktery mlZe
byt prepnut ze své stfedni polohy, kterou
zaujimé na spradacich jednotkich 101, 102,
183, 165, 106, 187, do prvni spinaci polohy
531, ve které se machdazi na Ctvrté spradaci
jednotce 164, nebo do druhé spinaci polohy
502, kterd je u Ctvrté sprddaci jednotky 104
vyznafena Cé&rkovanymi Carami. Prvni spi-
naei poloha 3581 slouZl pro ptivolavani ob-
sluhcvaciho zafFizeni 3 a prco zapindni po-
jezdu obsluhovaciho zatizeni ve sméru zléva
doprava, zatimco druhd spinaci poloha 502
piivoldva obsluhovaci zarizeni 3 a zapina
jeho pojezd ve smeéru zprava doleva, jak bu-
de v dal¥i ¢ésti bliZe objasnéno.

Kazda sptadaci jednotka 181 az 187 je
dale opatfena jednim elektromagnetem 593,
ktery je ovladatelné spraZen s jeduim pfe-
pina¢emn 53%. Podle toho, u kolika sprada-
cich jednctek 101 aZ 187 se pred dosaZenim
volajici sprédaci jednotky musi obsluhiova-
ci zaffzeni 3 zdrZet, prisludi prepinaci 562
urCité spradaci jednotky 101 a¥ 187 a jeji-
mu elektromagnetu 503 piepinace 508 a e-
lektromagnety 533 naptiklad dvou nebo t¥
spFddacich jednotek, umisténych pred 'a za
pFisludnou. velajicl sprfddaci jednotkou. Ve
zndzornéném piiktadu provedeni se musi ob-
sluhovaci zaPizeni 3 pred dosaZenim mnapii-
klad Ctvrté spradaci jednotky 184 zastavit
je8té u t¥i jihych spradacich mist. Z téchto db-
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vodli pracuje prepina¢ 500 &tvrté spradaci
jednotky 104 spoledné s elektromagnety 503
prvni a sedmé spiddaci jednotky 101, 107.

KaZdy elektromagnet 503 je svou kotvou
504 spojen s jednim ramenem 508 whlové
paky 505, zatimco druhé rameno 507 tétc
uhlové péky 505 je opatFeno stavdcim koli-
kem 508, pomoci kterého se dhlovd pédka
505 vraci do plvodni polohy, jestliZe tento
stavéci kolik 568 prochézi vratnym voditkem
32 obsluhovaciho zafizeni 3, opatfenym na
obou strandch rozSifenymi konci 320, 321.
Uhlovd paka 505 spolupracuje se spinadem
509, ktery je v zdkladni poloze dhlové péaky
505 rozpojen a pFi vyklon¥né poloze thlové
péky 505 je sepnut. v
- Prvni rameno 506 dhlové pdky 505 spolu-
pracuje se zapadkovym Cepem 19, ktery je
zatiZzen a pritlatovdn svou roz$ifenou hla-
vou ke stén&, v jejim otvoru je uloZen, po-
moci tlatné pruZinky 198, pf¥itemZ zapadko-
vy Cep 19 se nachézi v zavislosti na polo-
ze uhlové pdky 50 na jedné nebo druhé stra-
né prvntho ramene 508 dhlové paky 505.
Pritlak tlacné pruZinky 180 na konec za-
padkového Cepu 19 je sice dostateény, aby
udrZel Cep 19 v neutrdlni st¥edni poloze a
také aby zajistil neutrdlni polohu tdhlové pa-
ky 505, aviak musi umoZiiovat ovladani e-
lektromagnetu 503 a pfi plsobeni vratného
voditka 32 obsluhovaciho zaFizeni 3 na sta-
véci kolik 508 Ghlové paky 505 mé& umoZnit
jeji vykyvnuti.

KaZdy elektromagnet 503 je spojen se
dvéma prepinaci 500, které jsou umistdny ve
sprddacich jednotkdch 101 aZ 107, vzdale-
nych o potfebny odstup od volajiciho spra-
daciho mista, odpovidajici potFebné vzdéle-
nosti zastaveného obsluhovaciho zaFizeni 3
od volajictho mista, Ve zndzornéném pfikla-
du provedeni €ini tentc odstup tfi spradaci
mista, takZe elektromagnet 503 ¢tvrté spra-
daci jednotky 184 je spojen s prepinadem
500, nachdzejicim se ve druhé spinaci po-
loze 502 a umistdnym na prvni spFadaci
jednotce 101, a s piepinatem 500 sedmé
spfddaci jednotky 107, nachézejicim se v
prvni spinaci poloze 501.

Stejn& jsou vzdjemné propojeny ostatni
pfepinafe 500 a elektromagnety 503,

Ve své prvni spinaci poloze 501 mabuzu-
je prepina¢ 500, jehoZ bod mnatdfeni je na-
pFiklad umistén na kladném pélu ovladaci-
ho vedeni 81, druhé relé 460, které se i po
vrdceni prepinace 500 do neutrdlni polohy
udrZuje pomoci samodrZného kontaktu 464.
Stejnym zpdscbem se nabuzuje pomoci spi-
nade 500, nachézejictho se ve druhé spinaci
poloze 502, t¥eti relé 462, které se potom i
po vrédceni pFepinace 500 do neutrélni polo-
hy udrZuje pomoci samodrZného kontaktu
465. PFi nabuzeni spojuje druhé relé 460
pomoci svého druhého kontaktu 461 hnaci
motor 46 s ovlddacim vedenim 81 takovym
zplisobem, Ze hnaci motor 46 je zapojen
pro pojezd doprava, zatimco nabuzené tfeti
relé 462 spojuje svym t¥etim kontaktem 463

24

hnaci motor 46 s ovlddacim vedenim 81
takovym zpilisobem, Ze hnaci motor 486 je
zapojen pro pojezd doleva.

Kazda sprddaci jednotka 101 aZ 107 je
rovndZ opatfena prvnim spinatem 509, pri-
CemZ tyto prvni spinafe 509 vSech sprada-
cich jednotek 101 aZ 107 jsou zapojeny pa-
ralelng. Druhé relé 460 a tfFeti relé 462 mo-
hou byt spojeny se zdpornym poélem ovlada-
ciho vedeni 81 jedin& prostiednictvim jedno-
ho z téchto prvnich spinadd 509, takZe hnaci
motor 46 miZe byt uveden do chodu jen
tehdy, jestliZe jedna z whlovych pak 505,
ovlddajicich prvni spinace 509, je ve vyklo-
néné poloze.

V pripadé& potfeby miiZe byt Fada paralel-
né zapojenych prvnich spinadd 509, prislu-
Sejicich jednotlivym spFfddacim mistim 101,
102, 103, 104, 105, 106, 107, byt dopln&na
druhymi spinaci 94, z nichZ kazdy druhy spi-
na¢ 94 prislusi rovnéZ jednomu spradacimu
mistu, kterym se zajiStuje zastaveni obslu-
hovaciho zafizeni 3 na zvcleném misté, ani¥
by obsluha 6 musela opoustst sp¥ddaci mis-
to, na kterém prévé provadi pracovni ope-
race.

\Stoji-li obsluha 6 p¥i provddéni piiprav-
nych praci pro cbsluhovaci dkony napiiklad
u Ctvrté sprdadaci jednotky 104 a obsluhova-
cl zarizeni 3 stoji vlevo od ni, miZe p¥eklo-
pit v ramci provddéni téchto p¥ipravanych
praci pfepina¢ 500 kratce do jeho prvni spi-
naci polohy 501. Tim se nabud{ elektromag-
net 503 na prvni sp¥ddaci jednotce 101, Gh-
lovd pdka 505 této prvni spradaci jednotky
101 se vykloni do své pracovni polohy, ve
které sepne prvni spina& 589. Soudasné se
elektromagnetem 503 nabudi druhé relé 460,
které se po opétném prepnuti pFepinafe 500
do neutrdlni polohy udrZuje pomoci samo-
drZného kontaktu 464 a zapojuje hnaci mo-
tor 46 pres svilj druhy kontakt 461 do pohy-
bu v takovém smyslu, aby se obsluhovaci
zaFizeni 3 pohybovalo doprava. ProtoZe prv-
ni spinad 589 je sepnut, dostavd se obslu-
hovaci zafizeni 3 do pohybu, dokud vratné
voditko 32 na obsluhovacim zafizeni 3 ne-
vriti pomoci stavéciho koliku 508 thlovou
paku 505 prvni sp¥ddaci jednotky 101 do je-
ji plvodni neutrdlni polohy, ¢imZ se prvni

spina¢ 509 rozpoji. Proudovy obvod, vedouci

druhym relé 460 a hnacim motorem 48 se
tim p¥erusi a obsluhovaci zafizeni 3 zstane
stdat ve vzddlenosti t¥{ spfddacich mist od
obsluhy 6.

Stejnym zphsobem mii%e obsluha 6 ovla-
dat obsluhovaci zafizeni 3, které se nachézi
vpravo od ni. Prvni spina¢ 500 se p¥itom pie-
pne na druhou spinaci polohu 502, ve kte-
ré elekiromagnet sedmé spiddaci jednotky
107 vykloni svou dhlovou paku 505. Soudas-
né s tim se nabudi tfeti relé 462, které se
po vrdaceni prepinae 590 'do neutrdlni polo-
hy udrZi pomoci samodrZného kontaktu 465
a pres tfeti kontakt 463 zapoji hnaci motor
46 do chodu v takovém smyslu, aby se obslu-
hovaci zafizeni 3 pohybovalo doleva. Po na-
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jeti vratného voditka 32 cbsluhovaciho za-
Fizeni 3 na stavéci kolik 588 sedmé spradaci
jednotky 107 se Ghlova pdka 585 vrati do ne-
-utrdlni polohy a prvni spinaé 509 se rozpo-
ji, ¢imZ se pferusi proudovy obvod vedouci
pres tieti relé 462 a hnaci motor 46 a ob-
sluhovaci zaFizeni 3 se zastavi.

Ma-li byt z né&jakého divodu cbsluhovaci
zafizenim 3 zastaveno pPed dosazZenim thlové
péaky 505, ktera je vyklcnéna ze své neutral-
ni polohy, mtZe se tento dkon uskuteCnit
rozpojenim druhého spinaCe 94 u spradaci-
ho mista, u kterého se provadéjl pFipravné
préce.

Podle vzdjemné vzddlenosti jednotlivych
spifddacich jednotek 101 aZ 107 miZe byt
vhedné umistovat piepinacde 500 a popfiipa-
d8 druhé spinate 94 nikoliv na kaZdé spra-
daci jednotce 101 aZ 107, ale na kaZdé dru-
hé nebo na kaZdé treti. V téchto pFipadech
je t¥eba dbat na to, aby obsluha 6 doséhla
na kaZdy prepinac 5080, tvoFici pfivolavaci G-
stroji, z kaZdé spradaci jednotky 101 aZ 107,
aniZz by ji pfitom musela opoustét, pfiemZ
cbsluhovaci za¥izeni 3 se musi zastavit v do-
sahu obsluhy 6, avSak v dostateCném odstu-
pu od ni, aby neprekdZelo v provddéni pii-
pravnych praci. ’

Misto jednoho pfepinade 500, zaujimajici-
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ho svfm ovlddacim prvkem jednu stiFedni
neutralni polochy a dvé krajni spinaci polo-
hy, je moZno pouZit dvou samostatnych spi-
na¢t, kazdy z nich miZe byt urlen pro je-
den smér pojezdu.

Vypinaci ustroji, sestdvajici z vratného vo-
ditka 32, dhlové paky 585 a prvniho spinale
509, miZe byt vytvofeno rfiznym zpiisobem.
Vratné voditko 32 maZe byt umisténo na riz-
nych mistech obsluhovaciho zafizeni 3 a ta-
ké thlové paky 505 mohou byt na spfada-
cich jednotkdch 161 aZ 107 umist&ny libo-
volng, ale v odpovidajici poloze vzhledem
k umist&ni vratného voditka 32. Vratné vo-
ditko 32 miZe byt umisténo na spodni stra-
né nebo na horni strané obsluhovaciho za-
fizeni 3, popfipad® na té strané obsluhovaci-
ho zafPizeni 3, kterd je pfivrdcena ke spFé-
dacimu stroji 1 pro predeni s otevienym
koncem. Misto mechanického plsobeni na
stavéci koliky 508 mGZe byt vratné voditko
32 upraveno tak, Ze stavdci koliky 308 jsou
vraceny phsobenim magnetickych sil nebo
jinym bezdotykovym zplsobem. RovnéZ tak
neni nezbytné pouZiti dhlové paky 565, kte-
rd miZe byt nahrazena odpovidajicim kon-
strukénim prvkem, =zajiStujicim provadéni
potFebnych manipulaénich tkond.

PREDMET VYNALEZU

1. Obsluhovaci zafizeni sp¥ddaciho stroje
pro piedeni s otevienym koncem, sestdvaji-
ci z pevné €4sti a z pojizdné Casti, vybavené
pojezdovou hnaci jednotkou pro prfemistova-
ni pojizdné ¢asti podél Fady spFéddacich jed-

notek sprfédaciho stroje, ze spinaciho Gstro-

ji pro spousténi pojezdové pohonné jednot-
ky, ovladatelného pfivoldvacim ustrojim, a z
vypinaciho ustroji pro zastavovani pojezdo-
vé pohonné jednotky, vyznatujici se tim, Ze
pfivoldvaci uastroji je opatfeno ovlddacimi
prostiedky pro rufni privoldvani obsluhova-
ciho zafizeni od spfadaciho mista, vyZadu-
jictho obsluhu, nezédvisle na priibéhu spFé-
daciho procesu a vypinaci ustroji je opatfe-
no €idlem, reagujicim na prostor v dosahu
obsluhy (6], pro vypinani pojezdové hnaci
jednotky (40) p#i reakci ¢idla na dosah ob-
sluhy (6].

. 2. Obsluhovaci zaFizeni podle bodu 1, vy-
znacujici se tim, Ze pojezdovad hnaci jednot-
ka (40) je opatfena samodrZnymi kontakty
(464, 465), premostujicimi privolavaci u-
strojl.

3. Obsluhovaci zafizeni podle bodu 1 nebo
2, vyznatujici se tim, Ze privoldvaci tstroji
je opatrenc pro kaZdy smér pojezdu samo-
statnym pY¥epinafem (56, 560).

4. Obsluhovaci zafizeni podle bodu 3, vy-
znadlujici se tim, Ze kaZdy prepinac (56, 560}
pfivoldavaciho tustroji je opatfen svételnou
zdvorou (5), probihajici mezi koncem (11,
12) sprédactho stroje (1) a pojizdnou Casti
obsluhovaciho zaFizeni (3)

pro - zji§tovdni

pritomnosti obsluhy (6).

5. Obsluhovaci zafizeni podle bodu 4, vy-
znadujici se tim, Ze svételnd zdvera (5) je
tvofena svételnym zdrojem na jednom kon-
ci svételné zavory (5) a fotobuiikou, umists-
nou pevn& na konci (11, 12) spréadaciho
stroje (1), pfifemZ svételnym zdrojem je
reflektor (52), upevnény mna pojizdné Casti
obsluhovaciho zafizeni (3).

6. Obsluhovaci zafizeni podle bodt 1 aZ 5,
vyznadujici se tim, Ze kaZdy z obou pfepina-
¢t (56, 560) privoldvaciho Gstroji je spo-
jen se Ctvrtym, popfipadé s patym blockova-
cim kontaktem (570, 580) cbvodu druhého
z obou pifepinadd (560, 56).

7. Obsluhovaci zafizeni podle bodfi 1 aZ
6, vyznacujici se tim, Ze pojezdova hnaci
jednotka (40) je opatfena spojovacim prv-
kem, zejména elektromagnetem (48), ovla-
datelnym spoletné s pojezdovou hnaci jed-
notkou (40) pro mechanické spojeni po-
jizdné Céasti obsluhovaciho zafizeni (3] se
sprfadacim strojem (1).

8. Obsluhovaci zarizeni podle bodl 1 aZ
7, vyznacujici se tim, Ze pojezdovd hnaci
jednotka (40) je spojena s vypinacim ustro--
jim, opatfenym pro kaZdy smér pojezdu sa-
mostatnym spinadem.

9. Obsluhovaci zafizeni podle bodl 1 aZ
8, vyznacujici se tim, Ze Cidlo pro sniméni
dosahu obsluhy (6] je tvorfeno svételnou za-

_vorou s infraCervenymi paprsky (54, 55).

10. Obsluhovaci zafizeni podle bodu 4 aZ
9, vyznatujici se tim, Ze pojizdnd ¢ast ob-
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sluhovaciho zafFizeni (3) je pro kaZdy smér
pojezdu opatFena jednim koncovym spina-
Cem (9, 90), spojenym s pojezdovou hnaci
jednotkou (40), pro ktery je na kaZdém kon-
ci (11, 12) spfddaciho stroje (1) umisténa
jedna koncov4 zardzka (91, 92).

©11. Obsluhovaci zafizeni pedle bodfl 1 a¥
10, vyznacujici se tim, Ze s pojezdovou hna-
ci jednotkou (40} je spojeno p¥idavné vypi-
mnaci dstroji (93), umist&né na pojizdné das-
ti obsluhovacihc za¥Fizeni (3) a ovladatelné
obsluhou (6).

12, Obsluhovaci zafizeni podle bodfi 1 a¥
11, vyznacujici se tim, Ze pojezdovd hnaci
jednotka (40) je opatfena vypinacim tstro-
jim, ovladatelnym obsluhou ' (6), které je
soufasné spinacim ustrojim pracovniho po-
honu (7).

13. Obsluhovaci zafizeni podle hodu 12,
vyznalujici se tim, Ze s pracovnim pohonem
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(7) je spojenc samodriné tstroji s kontak-
tem (730), premostujicim spina& (53) se
sedmym a osmym kontaktem (530, 531).

14. Obsluhovaci zafizeni podle bodi 1 aZ
13, vyznaédujici se tim, e k pojezdové hna-
ci jednotce (40) je pfipojeno pojistné -

stroji (700) pro pferuseni pojezdového po-

honu po dobu zapojeni pracovniho pohonu
(7).

15. Obsluhovaci zafizeni podle bodu 14,
vyznacujici se tim, Ze pracovni pohon (7)
je spojen s ru¢né ovladatelnym spinacim G-
strojim (74).

16. Obsluhovaci zafizeni podle bodd 1 aZ
15, vyznacCujic{ se tim, Ye pracovni pohon
(7) je spojen s Casovou jednotkou (73), za-
pojitelnou pfi zapojeni pracovnihc pohonu
(7) a pFi zahé&jeni obsluhovacich operaci
pro vypindni pracovniho pohonu (7) po u-
plynuti nastaveného &asového intervalu.

6 listi vykresd

severografia, n. p.,' z4vod 7, Most
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