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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do to-
czenia koncéw, zwlaszcza koncéw elektrod we-
glowych, stosowanych do analizy spektralnej.

W analizie spektralnej stosuje sie do iskrzenia
badanych prébek elektrody pomocnicze, ktore
przygotowuje sie z pretow spektralnie czystego
wegla o Srednicy 4, 5, 6 i 8 mm i dlugosci 100—
—200 mm. .

Prety te sa pociete na odcinki o ditugo$ci okolo
40 mm, co podyktowarre jest konstrukcjg spektro-
grafu. Zatacza sie je na kat zgodny z warunkami
analitycznymi przewidzianymi dla badanego ma-
teriatu.

Obecnie powszechnie wykonuje sie stozkowe
zakonczenia na tokarce, co wymaga wielu klo-
potliwych i czasochlonnych czynnos$ci, jak zamo-
cowanie obrabianego wegla w uchwycie, odpo-
wiedniego ustawienia noza tokarskiego oraz os-
troznego ze wzgledu na krucho$¢ obrabianego ma-
terialu wykonywania stozkowego zakonczenia. Ze
wzgledu na jednostronne podparcie nozem pomi-
mo ostroznego wykonywania tych zatoczen ilosé
zlamanych elektrod przy zataczaniu jest dos¢
duza a przy bardzo miekkim weglu dochodzi do
50% obrabianych elektrod.

Urzadzenie do toczenia koncow, zwlaszcza kon-
cow elektrod weglowych wedlug wynalazku poz-
wala na calkowite usuniecie klopotéw zwigza-
nych z konwencjonalnym wykonywaniem na to-
karce. Bardzo prcsta i pewna w dzialaniu kon-

97497

10

15

20

25

30

2
strukecja umozliwia wlasciwe wykonywanie stoz-
kéw oraz zapewnia prace bez rozpylania czastek
zdejmowanego wegla z zakohczenia preta.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
wione schematycznie w przekroju na dolgczonym
rysunku. W tulejke 1 urzadzenia zaopatrzong w
dwa wyciecia 2 i kolhierz gwintowany jest wkre-
cony sworzen 3, posiadajacy na korcu ciegno 4
przeznaczone do nastawiania na zadany kat
wierzchotkowy dwdch nozykéw 5 umocowanych
dolnym koricem na oskach 6 umieszczonych w
wycieciach 2 tulei 1. Gwint sworznia 3 jest wy-
cechowany w skali katowej, co pozwala nastawi¢
nachylenie nozykéw 5 na odpowiedni kat bez po-
trzeby mierzenia i sprawdzania kata. Na gwinto-
wany kolnierz tulei 1 nakreca sie oslone 7 za-
bezpieczajacg urzgdzenie przed rozpylaniem zdej-
mowanych z elektrody czastek wegla i tworzaca
rownocze$nie obudowe urzadzenia przeznaczong
do mocowania w glowicy tokarki. Do prowadzenia
obrabianej elektrody 8 przeznaczona jest tulejka
wymienna 9, ktérej otwor dobiera sie zaleznie
od f§rednicy obrabianej elektrody.

Przed przystgpieniem do wytwarzania stozkéow
na kohcu elektrod nastawia sie najpierw przez
obracania sworznia 3 w tulei 1 kat nachylenia
nozykéw 5. Wklada sie nastepnie tulejke wymien-
na 9 o odpowiednio dobranym do $rednicy elek-
trody 8 otworze i mocuje calo$¢ w glowicy to-
karskiej. Poniewaz elektroda weglowa jako miek-
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bardzo male tarcie, wystarczy przy-

trzymywanie jej pinceta do wykonania stozka.
Oslona 7 na skutek dzialania sily odsrodkowej
wypadanie odpadéw i pytu, pozwa—
lajac na utrzymanie czystoSci w miejscu pracy.

ka wykazuje

uniemozliwia

Stosowanie urzgdzenia wedilug wynalazku po-
zwala na 9-krotne skrécenie czasu zataczania
elektrod pomocniczych, zwieksza dokladno$¢ i po-
wtarzalno§¢ obrobki, co réowniez wplywé w za-
saglniczy sposob na dokladn_oéé wynikow analizy
.spéktralnej.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do toczenia koncow, zwlaszcza kon-
cow elektrod weglowych, skladajace sie z tulei,
wkrecanego w nig sworznia z nozykami oraz na-
krecanej ostony, znamienne tym, ze tuleja (1) po-
siada dwa wyciecia (2) polozone naprzeciwko sie-
bie, w ktérych na oskach (6) $3 umocowane no-
zyki (8), ktérych kat ustawienia reguluje sie
sworzniem (3) wkreconym w tuleje (1) na gwint
o skoku wyskalowanym w stopniach kata miedzy
nozykami (5), a na kolnierz tulei (1) jest nakre-
cona oslona (7) zabezpieczajgca urzgdzenie przed
rozsypywaniem zebranego materialu elektrody.
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