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DESCRIPCION

Vilvula.

El invento se refiere a una valvula con una carcasa,
que posee una cavidad largada limitada en el sentido
del contorno por una pared de la carcasa, prevista pa-
ra el alojamiento de una corredera de vélvula, en la
que desemboca lateralmente al menos un canal de la
valvula y en la que estd dispuesto un dispositivo de
hermetizacién, atravesado por la corredera de la val-
vula, que posee una carcasa de hermetizacion, que su-
jeta al menos un elemento de hermetizacién con for-
ma de anillo, que posee un tramo exterior con zona de
hermetizacién exterior para la hermetizacién con re-
lacién a la cavidad de la carcasa y un tramo con zona
de hermetizacién interior para la hermetizacién con
relacién a la corredera de la vélvula.

Una valvula de esta clase es conocida por ejemplo
a través del documento DE 41 01 049 C2 en el que
se describe un dispositivo de hermetizacién para una
véalvula de varias vias en la que se prevé un casquillo
soporte, que puede ser introducido en un alojamien-
to y que posee varios elementos de hermetizacién con
forma de anillo para la hermetizacién con relacién a
la corredera de la védlvula y un canto de hermetiza-
cién exterior para la hermetizacién con relacién a la
cavidad de la carcasa.

En el documento US 2,892,644 se divulga un dis-
positivo de hermetizacién para una valvula de émbo-
lo, que posee elementos de hermetizacién con forma
circular y con seccién transversal con forma de Y, res-
pectivamente I, que se fijan entre dos elementos dis-
tanciadores y que dan lugar a una hermetizacién, por
un lado, con relacién a la pared de la carcasa de la
valvula y, por otro, con relacién al émbolo conducido
en la cavidad de la carcasa de la valvula de émbolo.

A través del documento DE 30 43 871 se conoce
una vélvula de varias vias con una carcasa, que po-
see una cavidad en la que se dispone una corredera de
vélvula, que puede ser desplazada axialmente. La ca-
vidad de la carcasa, designada como taladro de guia,
estd escalonada, estando previstos tramos con didme-
tro cada vez menor, visto desde el orificio de montaje.
Cada uno de los tramos del taladro de guia puede ser
equipado con una combinacién de distanciador-ani-
llo de hermetizacién, formada por un distanciador y
un elemento de hermetizacién con forma de anillo. El
elemento de hermetizacién sirve tanto para la herme-
tizacién con relacion a la pared del correspondiente
del tramo del taladro de guia, como también para la
hermetizacién con relacion a la corredera de la valvu-
la.

A través del documento DE 32 40 552 Al se co-
noce una junta para una vilvula de corredera en la que
se utilizan juntas separadas para la hermetizacién con
relacién a la corredera de la valvula y para la herme-
tizacién con relacién a la cavidad de la carcasa de la
vélvula. Para la hermetizacién con relacién a la cavi-
dad de la carcasa se utiliza un anillo térico, mientras
que la hermetizacién con relacién a la corredera de la
vélvula tiene lugar a través de una anillo de herme-
tizacién escalonado, cuya parte final, que se extien-
de axialmente, puede ser enclavada axialmente con
unién cinemdtica de forma en un anillo distanciador.

Un problema del estado de la técnica expuesto
mas arriba es el montaje del dispositivo de hermeti-
zacion, respectivamente de las juntas en la cavidad de
la carcasa de la valvula. En la cavidad de la carcasa
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desembocan lateralmente varios canales de la védlvu-
la, que interrumpen la pared, por lo demds cerrada y
lisa, de la cavidad de la vélvula, pudiendo estar confi-
gurados con cantos relativamente vivos los bordes de
las desembocaduras de los canales de la vdlvula. Para
obtener un efecto de hermetizacién con relacion a la
cavidad de la carcasa es preciso, que la junta asiente
con presion en la pared de la carcasa. En las valvu-
las convencionales ya se produce la posicién radial de
hermetizacién final de las juntas durante el montaje,
de manera, que surge el peligro de que las juntas sean
dafiadas, cuando se deslizan por encima de los bordes
con cantos vivos de las desembocaduras de los cana-
les de la vélvula. Para soslayar este problema ya se
conoce la utilizacién de elementos de montaje auxi-
liares, que deslizan las juntas por encima de las zonas
de los canales de vélvula, que desembocan.

El objeto del invento es crear una valvula de la cla-
se mencionada mds arriba en la que el dispositivo de
hermetizacién pueda ser montado de manera sencilla,
rapida y fiable.

Este problema se soluciona con una valvula con
las caracteristicas de la reivindicacion 1 independien-
te. Los perfeccionamientos del invento se exponen en
las reivindicaciones subordinadas.

La vélvula segtn el invento se caracteriza por el
hecho de que la carcasa de hermetizaciéon posee en
la zona del elemento de hermetizacién dos elemen-
tos de carcasa con forma de anillo, que fijan entre si
el elemento de hermetizacion, disponiendo al menos
uno de los elementos de la carcasa en el lado asignado
axialmente al tramo exterior al menos de un medio de
accion, que al unir los elementos de la carcasa actia
localmente sobre el tramo exterior de tal modo, que
el tramo exterior puede ser presionado, para la obten-
cién de un efecto de hermetizacion, radialmente hacia
el exterior contra la pared de la carcasa y previendo al
menos un elemento de desacoplamiento, que dé lugar
a que el tramo interior sea desacoplado de las fuerzas
dirigidas radialmente hacia el interior resultantes de
la accién sobre el tramo exterior.

Durante el montaje del dispositivo de hermetiza-
cién todavia no existe una compresion entre la pared
de la carcasa y los elementos de hermetizacion, de
manera, que estos se pueden desplazar “sin peligro”
por encima de los bordes con cantos vivos de las des-
embocaduras de los canales de la valvula, que desem-
bocan en ella. No son necesarios medios auxiliares
de montaje para ello. El efecto de hermetizacién de
manifiesta con preferencia en el momento en el que
el correspondiente elemento de hermetizacién alcan-
za su posicion axial previamente determinada a lo lar-
go de la cavidad de la carcasa y cuando se unen los
dos elementos de la carcasa, que flanquean el corres-
pondiente elemento de hermetizacién, siendo presio-
nado el tramo exterior del elemento de hermetizacién
radialmente hacia el exterior contra la pared de la car-
casa.

El o los medios de desacoplamiento dan lugar a
que, ademds del “desacoplamiento de fuerza”, una to-
lerancia de fabricacién en la zona de hermetizacién
exterior del tramo exterior no influya en la zona de
hermetizacién interior. Por lo tanto, es posible evitar
que, para la hermetizacién con relacién a la cavidad
de la carcasa, que también se puede denominar her-
metizacion estdtica con canto de hermetizacién esta-
tico, las fuerzas radiales necesarias y/o las tolerancias
se transmitan a la zona interior del elemento de her-
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metizacion, de manera, que la hermetizacién con rela-
cidn a la corredera de la vdlvula -denominada también
hermetizacién dindmica con canto de hermetizacién
dindmico- no es influida esencialmente por ello. Por
lo tanto, en especial se evita el problema de que la
zona de hermetizacidn interior ejerza una presion so-
bre la corredera de la valvula, cuando se actia sobre
la zona exterior, lo que daria lugar a una mayor fric-
cidn entre la corredera de la vélvula y el elemento de
hermetizacién, pudiendo dar lugar una friccién gran-
de o a un funcionamiento defectuoso al conmutar la
valvula.

El tramo exterior del elemento de hermetizacién
posee un plano radial de zona exterior, que comprende
la zona de hermetizacion exterior, y el tramo interior
posee un plano radial de tramo interior, que contiene
la zona de hermetizacién interior. El medio de desa-
coplamiento se prevé con preferencia como tramo de
transicion orientado transversalmente con relacién a
los tramos exterior y al interior, que se halla entre el
tramo exterior y el tramo interior y unido, por un lado,
con el tramo exterior y, por otro, con el tramo interior
y que da lugar a que el plano radial del tramo exterior
esté dispuesto desplazado axialmente con relacion al
plano radial del tramo interior. Por lo tanto, el ele-
mento de hermetizacion puede poseer una forma aco-
dada, respectivamente escalonada. El tramo de transi-
cidén es con preferencia perpendicular, respectivamen-
te estd dispuesto con un dngulo de 90°, con relacién a
los tramos exterior e interior. Los tramos exterior e
interior pueden estar orientados por lo tanto, en el es-
tado montado del dispositivo de hermetizacién, en el
sentido radial, mientras que el tramo de transicion se
extiende esencialmente en el sentido axial.

Los elementos de la carcasa pueden estar adap-
tados a la forma del elemento de hermetizacién, por
ejemplo pueden poseer tramos de transicién de la car-
casa configurados de manera, que se correspondan en
el estado montado del dispositivo de hermetizacién
con el tramo de transicién del elemento de hermetiza-
cion. Por lo tanto, los elementos de la carcasa también
se pueden configurar acodados, respectivamente esca-
lonados.

Radialmente entre el tramo de transicién del ele-
mento de hermetizacion y el tramo de transicion de la
carcasa, que flanquea radialmente en el interior el tra-
mo de transicion, en especial del elemento de la carca-
sa, que da lugar a la accién sobre el tramo exterior, se
forma en el estado montado del dispositivo de herme-
tizacion un espacio libre, respectivamente una ranura.
Esto tiene la ventaja de que el tramo exterior se pueda
deformar, cuando se actda sobre él con el o los me-
dios de accidn, radialmente en las dos direcciones en
el elemento de la carcasa, es decir tanto radialmente
hacia el interior, como también radialmente hacia el
exterior, no transmitiéndose la deformacion hacia el
interior al tramo exterior a consecuencia del medio de
desacoplamiento.

El tramo exterior, el tramo de transicién y el tra-
mo interior estdn unidos con preferencia entre si for-
mando una pieza. Por lo tanto, pueden ser fabricados
con un solo proceso de produccion. El tramo exterior,
el tramo de transicién y el tramo interior se fabrican
de manera preferida con el mismo material, en espe-
cial con un material elastémero. Es posible fabricar
un elemento de hermetizacion de esta clase con un
procedimiento de inyeccion de elastdmeros. Con pre-
ferencia se utiliza un elastémero termoplastico. Sin
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embargo, también se pueden utilizar otras clases de
elastémeros.

El dispositivo de hermetizacién posee en un per-
feccionamiento del invento al menos un primer ele-
mento de carcasa unido, en especial con unién cine-
matica de forma, con el elemento de hermetizacién
con medios de sujecion y posee al menos un segundo
elemento de carcasa, que dispone de al menos un me-
dio de accién para actuar sobre el tramo exterior del
elemento de hermetizacion.

Con preferencia, el medio de accién estd unido
con el segundo elemento de la carcasa formando una
pieza. Sin embargo, en principio también seria posi-
ble construir el medio de accién como pieza separa-
day fijarla al correspondiente elemento de la carcasa.
Como medio de accidn se prevé un reborde con forma
anular, que sobresale axialmente del lado del segundo
elemento de la carcasa asignado al tramo exterior del
elemento de hermetizacion. Al unir los elementos de
la carcasa, se puede “grabar” el reborde en el tramo
exterior, de manera, que la accion sobre el tramo ex-
terior da lugar a una deformacién del tramo exterior y
no a una deformacién del reborde.

Los medios de sujecion con los que se pueden unir
entre si, en especial con unién cinematica de forma,
el primer elemento de la carcasa y el elemento de her-
metizacién, se conforman con preferencia en el ele-
mento de hermetizacién. Por lo tanto, pueden ser una
parte del elemento de hermetizacién. De manera al-
ternativa serfa posible prever los medio de sujecién
en el elemento de la carcasa. El elemento de hermeti-
zacion es sujetado de manera preferida en el elemento
correspondiente de la carcasa tinicamente con un me-
dio de sujecidn, que de lugar a una unién cinemética
de forma, de manera, que el tramo exterior se pue-
da deformar en la direccién radial, contrariamente a
una unién cinemdtica de material en toda la superficie
entre el elemento de hermetizacién y el elemento de
la carcasa, en la que el elemento de hermetizacion es
unido con el elemento de la carcasa de manera fija e
inamovible en las direcciones radiales.

El primer elemento de la carcasa puede poseer en
su dorso alejado del elemento de hermetizacién una
ranura con forma de anillo para el alojamiento de una
parte de anclaje del medio de sujecién configurada en
correspondencia con ella, estando unida la ranura con
el lado delantero del primer elemento de la carcasa
por medio de orificios, en especial taladros cilindri-
cos, atravesados por el medio de sujecién, que se ex-
tienden en la direccién axial y, en especial, repartidos
con separaciones regulares sobre el contorno de la ra-
nura.

Es posible inyectar el elemento de hermetizacion
desde el dorso del primer elemento de la carcasa, lle-
gando el material plastificado del elemento de herme-
tizacion a través de los orificios hasta el lado delantero
donde puede solidificar con su forma final en un mol-
de negativo, que determina la forma del elemento de
hermetizacion.

La carcasa de hermetizacion se puede componer
de varios primeros y segundos elementos de carca-
sa, estando acoplados los primeros y/o los segundos
elementos de la carcasa en sus dorsos alejados del
elemento de hermetizacién por medio de distancia-
dores, respectivamente elementos de distanciamiento
con los primeros o los segundos elementos adyacen-
tes de la carcasa. Es posible, que el primer elemento
de la carcasa esté acoplado por medio de distanciado-
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res con un segundo elemento de la carcasa adyacente
y que el segundo elemento de la carcasa esté acoplado
con un primer elemento adyacente de la carcasa. Los
distanciadores se hallan de manera preferida tnica-
mente en los dorsos de los segundos elementos de la
carcasa, que poseen los medios de accidn, y los dis-
tanciadores estdn unidos, en especial, formando una
pieza con el segundo elemento de la carcasa.

Los primeros y los segundos elementos de la car-
casa pueden ser del mismo material, por ejemplo de
un material polimero. Sin embargo, también se pue-
den utilizar otros materiales, por ejemplo metales y/o
aleaciones de metales.

En el dibujo se representa un ejemplo de ejecucion
preferido del invento, que se describird con detalle en
lo que sigue. En el dibujo muestran:

La figura 1, en una seccién longitudinal un ejem-
plo de ejecucién preferido de la védlvula segutn el in-
vento.

La figura 2, una vista esquemadtica en perspectiva,
parcialmente en seccion, de dos elementos de la car-
casa con elemento de hermetizacién dispuesto entre
ellos, mostrando la figura A el estado destensado y la
figura B el estado tensado.

La figura 3, una vista en perspectiva de un segun-
do elemento de carcasa de la carcasa de hermetizacién
de la vélvula segin el invento.

La figura 4, una seccién longitudinal del elemento
de carcasa de la figura 3.

La figura 5, una seccién longitudinal de un primer
elemento de la carcasa con elemento de hermetizacién
integrado.

La figura 6, en tres representaciones A a C sucesi-
vas una seccion longitudinal del primer y del segundo
elemento de la carcasa junto con el elemento de her-
metizacion al unir los elementos de la carcasa.

La figura 1 muestra una védlvula 11 como compo-
nente de una disposicion de vélvula designada en su
conjunto con el simbolo 12 de referencia, que dispo-
ne, ademas, de un distribuidor 13 de fluidos configu-
rado con preferencia con forma de placa, al que se fija
la valvula 11 de manera disoluble con medios 14 de
fijacién apropiados.

La véalvula 11 sirve para el mando de corrientes
de fluidos y se construye como vélvula de varias vias.
En el caso del medio a gobernar se trata en especial
de aire a presion, pudiendo tratarse, sin embargo, tam-
bién de otro medio gaseoso o hidraulico.

La vélvula 11 dispone de una carcasa 15 de valvu-
la en la que se prevé al menos una cavidad 16 alargada
de la carcasa, que se extiende linealmente. La cavidad
16 de la carcasa es limitada en el contorno por una
pared 17 de la carcasa 15 de la valvula.

La pared 17 de la carcasa y en especial la totalidad
de la carcasa 15 de la védlvula son en el ejemplo de eje-
cucién de material plastico. Su fabricacion se realiza
convenientemente por inyeccion, con lo que no es ne-
cesario o s6lo en una medida pequefia el acabado de
la superficie 18 de pared de la pared 17 de la carcasa,
que define la cavidad 16 de la carcasa y orientada ra-
dialmente hacia el interior. En principio también seria
posible una construccién de metal.

En la cavidad 16 de la carcasa desembocan en la
zona de la superficie 18 de pared y en varios puntos
distanciados en el sentido longitudinal de la cavidad
16 de la carcasa canales 19 de la vélvula. Estos atra-
viesan la pared 17 de la carcasa y forman en sus extre-
mos exteriores orificios 20 de conexién. De acuerdo
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con el ejemplo de ejecucién preferido, tres de estos
orificios de conexién desembocan en una superficie
21 de montaje, situada en el exterior, de la carcasa 15
de la vélvula, con la que la vélvula 11 estd montada
en una superficie 22 de equipamiento del distribuidor
13 de fluidos. En este dltimo se extienden varios ca-
nales 23 de distribucién de fluidos, que desembocan
en la superficie 22 de equipamiento y comunican alli
por pares con los orificios 20 de conexion.

De acuerdo con el ejemplo de ejecucién, otros dos
orificios 20 de conexién desembocan en una superfi-
cie 24 de conexion, en especial opuesta a la superficie
21 de montaje, de la carcasa 15 de la vdlvula y se
prevén para hacer posible la conexién de tuberias de
fluido no representadas con detalle, que conducen a
un receptor a gobernar.

En el caso de la védlvula del ejemplo de ejecucion
se trata de una valvula de 4/2 vias. Sin embargo, tam-
bién cabe imaginar la utilizacién de vélvulas de 3/2 o
5/2 vias. En el caso de la vélvula de 4/2 vias represen-
tada, los canales 19 de la valvula, que desembocan en
la superficie 21 de montaje son un canal 19a central
de alimentacién, que es flanqueado axialmente por un
canal 19b de purga de aire. Los dos canales 19 de la
valvula, que conducen a la superficie 24 de conexién
son canales 19¢ y 19d de trabajo.

Sobre el distribuidor 13 de fluidos se pueden posi-
cionar varias vdlvulas 11 conectadas cada una con la
asignacidn correcta con el distribuidor 13 de fluidos.

En la cavidad 16 de la carcasa estd dispuesta una
corredera 25 de vélvula alargada a modo de émbolo.
Dispone de varios tramos 26 de mando con un dii-
metro grande entre los se sitia siempre un tramo 27
de mando con un didmetro mds pequefio. Los medios
de accionamiento asignados a la corredera 25 de la
valvula permiten el desplazamiento y el posicionado
axial de la corredera 25 de la valvula en la cavidad 16
de la carcasa con relacién a la carcasa 15 de la valvu-
la.

Los medios de accionamiento comprenden en el
ejemplo de ejecucién un émbolo 28 de trabajo aco-
plado en accién en un extremo con la corredera 25 de
la valvula. Este se guia de manera desplazable y her-
metizada en un tramo final designado como cdmara
29 de accionamiento de la cavidad 16 de la carcasa.

El tramo 30 exterior de la cdmara 29 de acciona-
miento, dispuesto en el lado del émbolo 18 de accio-
namiento opuesto a la corredera 25 de la védlvula co-
munica de manera no representada con detalle con el
canal 31 de mando, que, con un medio de mando de
fluidos, puede ser entrante o saliente a eleccion. El
mando correspondiente es asumido por una vélvula
32 eléctrica auxiliar montada en la carcasa 15 de la
vélvula.

Medios de fijacién comparables también pueden
ser asignados al extremo opuesto de la corredera 25
de la valvula. Sin embargo, a diferencia de ello s6-
lo se halla alli en el ejemplo de ejecucién un resorte
33 de reposicion, que actda entre la carcasa 15 de la
vélvula y la corredera 25 de la vdlvula y que empuja
la corredera 25 de la vdlvula permanentemente en la
direccidn hacia el émbolo de accionamiento.

La corredera 25 de la valvula adopta en el esta-
do desactivado de la vélvula 32 auxiliar y debido al
pretensado del resorte 33 de reposicion la primera po-
sicién de conexion visible en el dibujo. Activando la
valvula 32 auxiliar se desplaza el émbolo 28 de ac-
cionamiento y con ello la corredera 25 de la valvula
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hacia la derecha hasta la segunda posicién de cone-
xién, comprimiendo al mismo tiempo el resorte 33 de
reposicion.

La cavidad 16 de la carcasa estd cerrada en los dos
lados frontales. El cierre se produce, en al menos uno
de los dos lados frontales con una tapa 34 de cierre
fijada de manera disoluble a la carcasa 15 de la valvu-
la. Cuando se retira la tapa 34 de cierre, la cavidad 16
de la carcasa es accesible desde el lado frontal corres-
pondiente.

En la cavidad 16 de la carcasa se halla un disposi-
tivo 35 de hermetizacién activo entre la corredera 25
de la valvula y la pared 17 de la carcasa. Se halla coa-
xialmente entre la superficie 18 de pared y la corre-
dera 25 de la valvula, siendo atravesado coaxialmente
por esta ultima.

El dispositivo de hermetizacion posee una carcasa
36 de hermetizacién formada a su vez por al menos
una, con preferencia varias unidades 37 de hermetiza-
cion, previéndose segtn el ejemplo de ejecucién cua-
tro, respectivamente cinco unidades 37 de hermetiza-
cién.

Como se representa en especial en la figura 2, una
unidad 37 de hermetizacién se compone siempre de
un primer elemento 38a de carcasa con forma anular
y de un segundo elemento 38b de carcasa con forma
anular adyacente en el sentido axial, estando fijado
entre el primer y el segundo elemento 38a, 38b de
carcasa un elemento 39 de hermetizacién con forma
de anillo.

El elemento 39 de hermetizacién se compone de
un tramo 40 exterior con una zona 41 de hermetiza-
cién exterior para la hermetizacién con relacién a la
cavidad 16 de la carcasa y un tramo 42 interior con
una zona 43 de hermetizacién interior para la her-
metizacién con relacién a la corredera 25 de la val-
vula.

En el estado montado del dispositivo 35 de herme-
tizacion se fija el tramo 40 exterior entre dos tramos
44a, 44b de la carcasa asignados uno al otro de los
dos elementos 38a, 38 de la carcasa, mientras que el
tramo 42 interior se asignan tramos 45a, 45b interio-
res de la carcasa de los dos elementos 38a, 38b de la
carcasa.

En al menos uno de los tramos 44a, 44b de la car-
casa, en especial en el tramo 44b exterior de la carcasa
del segundo elemento 38b de la carcasa, que también
se puede denominar pieza de unidn, se halla al me-
nos un medio 46 de accién, que actia sobre el tramo
40 exterior del elemento 39 de hermetizacién de tal
modo, que el tramo 40 exterior y con ello la zona 41
de hermetizacion exterior sea presionado, para obte-
ner un efecto de hermetizacion, radialmente hacia el
exterior contra la pared 17 de la carcasa.

El medio de accién se representa a titulo de ejem-
plo con la forma de un reborde 46 con forma de anillo
dispuesto en el tramo 44b exterior de la carcasa del
segundo elemento 38b de la carcasa y orientado hacia
el elemento 39 de hermetizacidn sobre el que debe ac-
tuar. El reborde 46 puede penetrar, al unir los elemen-
tos de la carcasa, en el tramo 40 exterior, de manera,
que el tramo exterior se deforme radialmente hacia el
exterior, con lo que se consigue un efecto de herme-
tizacién con relacién a la cavidad 16 de la carcasa.
Obviamente también es posible prever medios de ac-
cién en los dos elementos 38a, 38b de la carcasa, por
ejemplo dos rebordes 46 enfrentados entre los que se
fija el tramo 40 exterior del elemento 39 de hermeti-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

zacién. Una alternativa es prever un medio de accion
en el primer elemento de la carcasa.

El elemento 39 de hermetizacidn posee, ademads,
al menos un medio 47 de desacoplamiento, que da
lugar a que el tramo 42 interior del elemento 39 de
hermetizacién sea desacoplado de las fuerzas, dirigi-
das radialmente hacia el interior, resultantes de la ac-
cion sobre el tramo 40 exterior. El medio de desaco-
plamiento se representa a titulo de ejemplo por un tra-
mo 47 de transicién, dispuesto transversalmente con
relacion a los tramos 40, 41 exterior e interior del ele-
mento 39 de hermetizacién y estd unido en un extre-
mo con el tramo 40 exterior y con el otro extremo con
el tramo 41 interior. Con el tramo 47 de transicion se
consigue, que el plano 48 radial del tramo 40 exterior,
que contiene la zona de hermetizacién exterior, esté
dispuesto de manera desplazada axialmente con rela-
ci6n al plano 49 radial del tramo interior, que contiene
la zona de hermetizacién interior. Una accién sobre el
tramo exterior y en especial el movimiento ligado a
él de aquel radialmente hacia el interior, es absorbi-
do, por lo tanto, por el tramo 47 de transicién y no es
transmitido al tramo 42 interior, de manera, que aqui
no se produce un movimiento radial hacia el interior.
Un movimiento del elemento 39 de hermetizacién en
el sentido radial hacia el interior no es deseable, ya
que con €l se podria producir una friccién adicional
entre la zona 43 de hermetizacién interior y la corre-
dera 25 de la valvula, lo que podria dar lugar a un
mayor desgaste del elemento 39 de hermetizacién y/o
a una reduccién de la funcién de conmutacién de la
véalvula 11.

El elemento 39 de hermetizacién posee en su con-
junto la forma de un anillo de hermetizacién rebaja-
do, respectivamente escalonado, estando unidos entre
si formando una pieza el tramo exterior, el tramo de
transicion y el tramo interior 40, 42, 47, que se pue-
den fabricar con un solo proceso de fabricacién del
elemento de hermetizacién. El elemento 39 de herme-
tizacién se compone de un material elastomero relati-
vamente blando, que, con preferencia, es mas blando
que el reborde 46 del segundo elemento 38b de la car-
casa, de manera, que al unir los elementos 38a, 38b
de la carcasa puede penetrar en el material elastome-
ro blando y deformar el tramo 40 exterior, de manera,
que la zona 41 de hermetizacién exterior sea presio-
nada contra la superficie 18 de pared de la pared 17
de la carcasa. Como material elastémero se puede uti-
lizar por ejemplo un elastémero termopléstico.

Mientras que el segundo elemento 38b de la carca-
sa con su reborde 46 sirve para actuar sobre el elemen-
to 39 de hermetizacidn, respectivamente para fijarlo,
el primer elemento 38a de la carcasa, que también se
puede denominar pieza soporte, estd previsto para so-
portar el elemento 39 de hermetizacién. La fijacién
del elemento 39 de hermetizacién al primer elemento
38a de la carcasa se realiza con medios 50 de sujecion,
que dan lugar a una unién cinemaética de forma entre
el elemento 39 de hermetizacién y el primer elemen-
to 38a de la carcasa, de manera, que el elemento 39
de hermetizacién no puede ser retirado, en el sentido
contrario al sentido 51 de montaje, del primer elemen-
to 38a de la carcasa.

Los medios 50 de sujecion estdn formados por el
propio elemento 39 de hermetizacidn, en especial se
configuran durante la fabricacién del elemento 39 de
hermetizacién. El primer elemento 38a de la carca-
sa se configura convenientemente de tal modo, que el

5
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elemento 39 de hermetizacién sea conformado en él,
con preferencia sea inyectado en €l por medio de un
proceso de inyeccién, por ejemplo por medio de un
procedimiento de inyeccién de elastdmeros.

Como se representa en especial en la figura 5, el
primer elemento 38a de la carcasa posee en su dorso
opuesto al elemento 39 de hermetizacién una ranu-
ra 52 corrida conforma de anillo en cuyo fondo de la
ranura se prevén orificios 53, que desembocan en el
lado delantero del primer elemento 38a de la carcasa.
La ranura 52 con forma de anillo y los orificios 53,
configurados con preferencia como taladros con sec-
cién transversal redonda, sirven para alojar parte 54
de anclaje de los medios 50 de sujecion. Asi por ejem-
plo, es posible inyectar en primer lugar el elemento 39
de hermetizacién desde el dorso del primer elemento
38a de la carcasa rellenando en primer lugar la ranu-
ra 52 con forma de anillo, de manera, que el material
plastificado del elemento de hermetizacién llegue a
través de los orificios 53 al lado interior y sea recogi-
do aqui en un molde negativo, que prefija la forma del
elemento 39 de hermetizacion, y solidifique alli hasta
obtener su forma definitiva.

Las diferentes unidades 37 de hermetizacién del
dispositivo 35 de hermetizacién estdn dispuestas con
separaciones regulares a lo largo de la cavidad 16 de
la carcasa 15 de la vélvula. Esta separacién regular
se consigue con distanciadores, respectivamente ele-
mentos 55 de distanciamiento fijados con preferencia
al lado exterior, opuesto al elemento 39 de hermetiza-
cion, del segundo elemento 38b de la carcasa.

Como se representa en la figura 6 en tres seccio-
nes A a C sucesivas, el montaje del dispositivo 35 de
hermetizacién segtn el ejemplo de ejecucion repre-
sentado se realiza desde el lado en el que se halla la
valvula 32 auxiliar, es decir en un sentido 51 de mon-
taje de izquierda a derecha. Para él se introduce en pri-
mer lugar un primer elemento 38a de la carcasa junto
con el elemento 39 de hermetizacidn fijado a él en la
cavidad 16 de la carcasa hasta que alcance su posicién
prefijada a lo largo de la cavidad 16 de la carcasa for-
mada en el ejemplo de ejecucién representado por un
escalén 56 de la tapa 34 de cierre. Al introducir el pri-
mer elemento 38a de la carcasa junto con el elemento
39 de hermetizacion se rebasan los canales 19a a 19d
de la valvula, que desembocan lateralmente en la ca-
vidad 16 de la carcasa. En los dispositivos de herme-
tizacién convencionales, cuyos elementos de hermeti-
zacion asientan ya durante el montaje con presion en
la pared 17 de la carcasa, se expanden los elementos
de hermetizacién, cuando son empujados por encima
de las desembocaduras de los canales de la vélvula.
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La consecuencia de ello es que el material eldstico de
goma del elemento de hermetizacién penetre ligera-
mente por deformacién en las desembocaduras. Si el
dispositivo 35 de hermetizacion es empujado adicio-
nalmente en el sentido 51 de montaje, la parte del ele-
mento de hermetizacién deformada hacia el interior
de la desembocadura queda enganchada en el borde
de la desembocadura, lo que puede dar lugar a dafos
en el elemento de hermetizacién. El elemento 39 de
hermetizacién no se halla sometido en el caso de la
valvula 11 segtn el invento a una tension, es decir,
que no es presionado contra la superficie 18 de pared
de la cavidad 16 de la carcasa. El efecto de hermetiza-
cion sélo es generado con la unién de los dos elemen-
tos 38a, 38b de la carcasa. Por lo tanto, el elemento 39
de hermetizacién a montar tampoco se deforma pene-
trando en las desembocaduras de los canales de la val-
vula por los que pasa, lo que evita el efecto descrito
mds arriba.

A continuacién se introduce el segundo elemento
38b de la carcasa y se une con el primer elemento de
la carcasa, con lo que el reborde 46, que se halla en el
tramo 44b exterior de la carcasa del segundo elemen-
to 38b de carcasa, es introducido a presion en el tramo
40 exterior del elemento 39 de hermetizacion, de ma-
nera, que el tramo 40 exterior y con ello la zona 41
exterior de hermetizacién se deforma radialmente ha-
cia el exterior y se obtiene un efecto de hermetizacién
con relacién a la superficie 18 de pared de la pared
17 de la carcasa. El tramo 47 de transicion, confor-
mado entre el tramo 40 exterior y el tramo 42 interior
y dispuesto transversalmente con relacién a estos dos
tramos, evita, que el tramo 42 interior se deforme al
mismo tiempo. En el lado exterior del segundo ele-
mento 38b, opuesto al elemento 39 de hermetizacion,
se hallan, repartidos sobre el contorno del segundo
elemento 38b de la carcasa, varios, en especial tres
distanciadores 55, que determinan la posicién de la
unidad 37 de hermetizacién siguiente situada delan-
te en el sentido 51 de montaje. Después se introduce
nuevamente un primer elemento de la carcasa con un
elemento 39 de hermetizacién hasta que apoye en el
distanciador. Asi se pueden introducir sucesivamen-
te varias, cinco en el ejemplo de ejecucion, unidades
37 de hermetizacion. En el caso de la dltima unidad
37 de hermetizacién, el segundo elemento 38b de la
carcasa ya no posee un distanciador 55, sino, conve-
nientemente, un medio 57 de acoplamiento con el que
esta unidad 37 de hermetizacion se fija en la cavidad
16 de la carcasa y se enclava la totalidad del dispo-
sitivo 35 de hermetizacién contra su extraccién en el
sentido opuesto al de montaje.
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REIVINDICACIONES

1. Vélvula con una carcasa (15), que posee una
cavidad (16) alargada limitada en el sentido del con-
torno por una pared (17) de la carcasa, prevista para
el alojamiento de una corredera (25) de védlvula, en la
que desemboca lateralmente al menos un canal (19)
de la vélvula y en la que estd dispuesto un dispositi-
vo (35) de hermetizacion atravesado por la corredera
(25) de la valvula, que posee una carcasa (36) de her-
metizacion, que posee al menos un elemento (39) de
hermetizacién con forma de anillo, que posee un tra-
mo (40) exterior con zona (41) de hermetizacién ex-
terior para la hermetizacién con relacién a la cavidad
(16) de la carcasa y un tramo (42) interior con una
zona (43) de hermetizacién interior para la hermeti-
zacién con relacion a la corredera (25) de la vélvula,
poseyendo la carcasa (36) de hermetizacién en la zo-
na del elemento (39) de hermetizacion dos elementos
(38a, 38b) de carcasa con forma anular, que fijan en-
tre si el elemento (39) de hermetizacion, disponiendo
al menos uno de los elementos (38a, 38b) de carcasa
en el lado asignado axialmente al tramo (40) exterior
de al menos un medio (46) de accidn, que el unir los
elementos (38a, 38b) de la carcasa actiia localmente
sobre el tramo (40) exterior, de tal modo, que el tra-
mo (40) exterior puede ser presionado, para obtener
un efecto de hermetizacion, radialmente hacia el ex-
terior contra la pared (17) de la carcasa, poseyendo el
tramo (40) exterior un plano (48) radial, que contiene
la zona (41) de hermetizacién exterior y poseyendo
el tramo (42) interior un plano (49) radial del tramo
exterior, que contiene la zona (43) de hermetizacién
interior y estando previsto al menos un medio de des-
acoplamiento, para el desacoplamiento del tramo (42)
interior de las fuerzas dirigidas radialmente hacia el
interior resultantes de la accion sobre el tramo (40)
exterior, con la forma de un tramo (47) de transicién,
situado entre el tramo (40) exterior y el tramo (42)
interior y unido, por un lado, con el tramo (40) ex-
terior y, por otro con el tramo (42) interior asi como
dispuesto transversalmente con relacién a los tramos
(40, 42) exterior e interior, que da lugar a que plano
(48) radial del tramo exterior se disponga desplazada
axialmente con relacidn al plano (49) radial del tramo
interior, poseyendo los elementos (38a, 38b) de la car-
casa tramos (58a, 58b) de transicidn, que se extienden
en correspondencia con el tramo (47) de transicidn
del elemento (39) de hermetizacidn, estando dispues-
to el elemento (47) de transicién del elemento (39)
de hermetizacion, en el estado montado del dispositi-
vo (35) de hermetizacidn, entre los tramos (58a, 58b)
de transicion de la carcasa, caracterizada porque ra-
dialmente entre el tramo (47) de transicidon del ele-
mento (39) de hermetizacién y el tramo (58a, 58b) de
la carcasa, que flanquea radialmente en el interior el
tramo de transicion, se forma, en el estado montado
del dispositivo (35) de hermetizacién, un espacio (59)
libre.

2. Valvula segtn la reivindicacién 1, caracteriza-
da porque el tramo (47) de transicién estd orientado
esencialmente en sentido perpendicular con relacién
a los tramos (40, 42) exterior e interior.

3. Vilvula segtn la reivindicacién 1 o 2, caracte-
rizada porque el tramo (40) exterior, el tramo (47) de
transicion y el tramo (42) interior estdn unidos entre
si formando una pieza.
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4. Vélvula segun una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada porque el tramo (40) exte-
rior, el tramo (47) de transicién y el tramo (42) inte-
rior se fabrican con el mismo material, en especial un
material elastémero.

5. Vélvula segtn la reivindicacion 4, caracteri-
zada porque como material elastémero se prevé un
elastomero termoplastico.

6. Valvula segtin una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada porque se prevén al menos
un primer elemento (38a) de la carcasa unido con me-
dios (50) de sujecién con el elemento (39) de herme-
tizacién y al menos un segundo elemento (38b) de la
carcasa, que dispone del medio (46) de accién para
actuar sobre el tramo (40) exterior del elemento (39)
de hermetizacidn.

7. Vilvula segtn la reivindicacion 6, caracteriza-
da porque como medio de accidn se prevé un reborde
(46) con forma de anillo, que sobresale axialmente del
lado del segundo elemento (38b) de la carcasa asigna-
do al tramo (40) exterior del elemento (39) de herme-
tizacion.

8. Vilvula segtn la reivindicacion 7, caracteriza-
da porque el reborde (46) se fabrica con un material
mads duro en comparacion con el material del tramo
(40) exterior.

9. Vilvula segin una de las reivindicaciones 6 a
8, caracterizada porque los medios (50) de sujecion
forman una unién cinemadtica de forma entre el pri-
mer elemento (38a) de la carcasa y el elemento (39)
de hermetizacién a sujetar.

10. Vélvula segun una de las reivindicaciones 6 a
9, caracterizada porque los medios (50) de sujecién
estan formados por el propio elemento (39) de herme-
tizacion, con preferencia estdn conformados en él.

11. Valvula segin una de las reivindicaciones 6
a 10, caracterizada porque el primer elemento (38a)
de la carcasa posee en su dorso opuesto al elemento
de hermetizacién una ranura (52) con forma de ani-
llo para el alojamiento de una parte (54) de anclaje,
conformada en correspondencia con ella, del elemen-
to (52) de sujecidén asignado, estando unida la ranura
(52) por medio de orificios (53), que se extienden en
el sentido axial y en especial repartidos con separa-
ciones regulares sobre el contorno de la ranura (52),
con el lado delantero del elemento (38a) de la carcasa
y que son atravesados por los medios (50) de sujecion.

12. Vélvula segtin una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada porque el primer y/o el se-
gundo elemento (38a, 38b) de la carcasa estdn aco-
plados en sus dorsos opuestos al elemento (39) de her-
metizacién por medio de distanciadores (55) con otros
primeros o segundos elementos (38a, 38b) de carcasa
adyacentes, estando acoplado con preferencia el pri-
mer elemento (38a) de la carcasa con otro segundo
elemento (38b) de la carcasa adyacente y el segundo
elemento (38b) de la carcasa con otro primer elemen-
to (38a) de la carcasa adyacente.

13. Vélvula segun la reivindicacién 12, caracte-
rizada porque los distanciadores (50) estan fijados al
segundo elemento (38b) de la carcasa, en especial es-
tdn conformados en él.

14. Vialvula segtin una de las reivindicaciones pre-
cedentes caracterizada porque, los primeros y los se-
gundos elementos (38a, 38b) de la carcasa se fabrican
con el mismo material, en especial un material poli-
mero.
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