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Wynalazek dotyczy maszyny do formo-
wania kawalkéw masta, ktéra nadaje bry-
le masta pewien okreslony ksztalt i wysu-
wa samoczynnie uksztaltowany juz kawa-
tek masta z cylindra. W znanych maszy-
nach tego rodzaju oprécz tloka roboczego
stosowane sa specjalne urzadzenia do wy-
suwania uksztaltowanego juz kawalka ma-
sta wzglednie stosuje si¢ do tego celu obro-
towe stoly robocze. Jest to potrzebne, by
zapobiec przylepianiu si¢ masta do tloka
roboczego, przy naglym bowiem ruchu do
gory tltok ten porywa ze soba czesci ufor-
mowanego juz kawatka masta, co utrudnia
nadanie brylce masta pozadanego ksztaltu.
Wada wymieniona zostaje usunieta w ten

sposob, ze tlok roboczy pozostaje przy na-
sadzeniu na forme, napelniong mastem, do-
poéty pod dzialaniem sprezyny, dopoki u-
formowany kawalek masla nie zostanie z
formy wysunigty wzglednie dopéki stél nie
usunie sie z pod ttoka roboczego.
Przedmiotem wynalazku jest maszyna
do formowania kawalkéw masta, w ktérej
ruchy tloka roboczego oraz tloka, wypy-
chajacego uformowany juz kawalek masta
z cylindra maszyny, sa rozrzadzane zapo-
moca prowadnicy o ksztalcie zasadniczo
kotowym. Rama ttoka roboczego jest przy-
tem podnoszona na taki poziom, ze ufor-
mowany kawalek masla, wysunigty z cy-
lindra maszyny, mozna usunaé z maszyny



recznie bez zadnego trudu. By zapobiec
. przylepianiu si¢ formowanego masta do

1 1t{0§a ‘robgyczggo Yrzy podnoszeniu tego tlo-

ka, owija si¢ go kawalkiem papieru perga-
minowego, ktéry na poczatku pracy zosta-
je zwilzony i ktéry dzieki wilgotnosci ma-
sta utrzymuje si¢ stale mokrym. Wskutek
tego zbytecznem si¢ staje stosowanie spe-
cjalnych sposobéw usuwania masta wzgled-

nie stosowanie stoléw obrotowych, Wzmian-
kowana powyzej prowadnica posiada w

jednem miejscu ksztalt nieco odmienny od
kotowego i dobrany tak, aby powodowal
przerwe w ruchu tloka roboczego w celu
przytrzymania na chwile bryly masla, na-
kiadanej do formy, i odgarnigcia od formy
zbytecznej czegsci tej bryly.

Rysunek przedstawia jeden z przykla-
déw wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia przekréj pionowy maszyny wedlug
wynalazku, fig. 2 — przekréj wzdluz linji
A—B na fig. 1, fig. 3 — przekréj, podobny
do uwidocznionego na fig. 1, przy innem
polozeniu czeéci ruchomych maszyny.

W stole a osadzona jest okragla puszka
b, ktéra posiada skosna gérna powierzch-
nie ¢ i wydrazenie d, tworzace cylinder ro-
boczy maszyny, ktérego dno jest zaopa-
trzone w otwor e. W cylindrze d osadzo-
ny jest ruchomo tlok wypychajacy f, kto-
rego tloczysko g posuwa si¢ w otworze e.
Pojemnosé cylindra d jest wigksza od obje-
tosci tloka f i to o objetoé¢ formowanego
kawatka masta.

Rama tloka roboczego sklada sie z bel-
ki h, ktéra naprzeciw puszki ¢ jest wypo-
sazona w tlok roboczy i, drazkéw k oraz
belki poprzecznej [, ktéra jest osadzona za-
pomoca, tulejek m przesuwnie na stupkach
n, umocowanych w ramie maszyny. Belka
poprzeczna [ jest wyposazona w krazek o,
ktory toczy sie w prowadnicy kotowej p,
umocowanej mimosrodowo na kole paso-
wem r, napedzanem zapomoca pasa s. Ko-
lo r jest osadzone na osi £. Prowadnica p
posiada ksztalt kolowy z wyjatkiem miej-

sca p,, w ktérem przebiega wspoétsrodko-
wo z osig . Na belce poprzecznej / umoco-
wana jest nasadka u.

Cylindryczna bryla v, uwidoczniona u
gory nad cylindrycznym tlokiem wypycha-
jacym f, jest uformowanym juz kawatkiem
masta.

Belka poprzeczna h jak réowniez tlok i
sa owiniete kawalkiem papieru pergami-
nowego w, zapobiegajacym przyklejaniu sig
masla.

Sposéb postugiwania si¢ maszyna jest
nastepujacy.

~ Przy polozeniu czesci wedlug fig. 1
zdejmuje si¢ uformowany juz kawalek ma-
sla v i natychmiast naklada si¢ pewna
ilo§¢ masla mna gorna czesé puszki b
wzglednie ttoka f, ktéry wskutek obraca-
nia si¢ prowadnicy p i opuszczania si¢ bel-
ki | z nasadka u opuszcza si¢ réwniez.
Wskutek tego zostaje zwolniona czesé cy-
lindra d, znajdujaca si¢ nad tlokiem f£.

W potozeniu wedlug fig. 3 bryla maslta
zostala juz wttoczona do cylindra d, a zby-
wajace masto — odgarniete.

Aby postugujacy si¢ maszyna nie mogh
zabrudzi¢ si¢ przez ocieranie si¢ o drazki
k, powleczone smarem, drazki te moga byé
prowadzone ponad stolem np. w specjal-
nych pochwach rurowych.

Dzigki napedzaniu maszyny zapomoca
pedni pasowej i odpowiedniego dowolnego
zrodla energji mechanicznej sttaczanie ma-
sta uskutecznia si¢ zawsze z jednakowg si-
a, przyczem kazdorazowo zostaje stlo-
czona ta sama ilo$é, wskutek czego gotowe
kawatki masta posiadaja zawsze doklad-
nie jednakowa wage.

Pod stét maszyny mozna podstawié
zbiornik na wode.

Poza tem mozna zamiast jednego cy-
lindra roboczego zastosowaé dwa lub kilka
cylindréw, rozmieszczonych obok siebie.

Oczywiscie maszyna ta moze byé dosto-
sowana do formowania kawatkéw masta o
przekroju owalnym lub wielokatnym.



Prowadnica p moze byé¢ przytwierdzo-
na réwniez do specjalnej tarczy, osadzo-
nej na osi £,

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do formowania kawalkow
masla, ktéra nadaje bryle masta pewien o-
kreslony ksztalt i samoczynnie wysuwa z
cylindra roboczego uformowany juz kawa-
lek masla, znamienna tem, ze tlok roboczy
(i), ktéry sttacza maslo w cylindrze (d),
jest sprzezony z rozrzadzajaca jego ruchy
odpowiednio uksztaltowana prowadnica (p,
p'), ktéra jest osadzona na kole paso-
wem (7).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1,
mienna tem, ze prowadnica (p) jest utwo-
rzona z wewnetrznego i zewnetrznego wieri-
ca, jest osadzona mimosrodowo wzgledem
osi walu (t) i posiada zasadniczo ksztalt
kotowy z wyjatkiem miejsca (p'), w kto-
rem jest wspolosiowa z watem.(#), wsku-
tek czego podczas przetaczania sie krazka
(o) po tej czesci prowadnicy ustaje ruch
ramy przesuwnej (h, &, I).

zna-

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze belka poprzeczna (I) ramy
przesuwnej jest zaopatrzona w nasadke
(u), wspéltdzialajaca z ttokiem (7), wypy-
chajagcym uksztaltowany juz kawalek ma-
sla (v) z cylindra (d’).

4, Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze belka poprzeczna.(h) oraz
ttok roboczy (i) sa owiniete papierem per-
gaminowym (w) lub podobnym materja-
tem w celu zapobiezenia przywieraniu ma-
sta do tloka (i) wzglednie belki (h).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze drazki (k) sa umieszczone nad
stotem maszyny w pochwach rurowych.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze puszka (b) posiada Scigta
skosnie gérng powierzchnie (¢), co utatwia
usuwanie nadmiaru masta z gérnej po-
wierzchni puszki.

Gustav Meier.
Heinrich Battermann.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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