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Nagniatak udarowy
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Przedmiotem wynalazku jest--nagniatak udaro-
wy do nagniatania zewnetrznych - powierzchni,
gléwnie waldéw o znacznych S$rednicach.

Znany jest nagniatak z publikacji pt. ,,Uproéne-
nie detalej masin mechanideskim naklepyvaniem*,
autor E. J. Zuk, Tzdatelstvo ,Nauka“, Moskva,
1965 r. oraz z czasopisma Vestnik mas$inostroenija,
1970, t. 50, nr 1. 'W rozwigzaniach tych, nagniatak
udarowy 'jest zaopatrzony w rolkowe narzedzie
nagniatajgco-uderzajgce osadzone mna osi i zabez-
pieczone podkladks. Méchanizm uderzeniowy z wy-
korzystaniem sprezonego medium gazowego jest
dostosowany ze znanych mlotéw pneumatycznych.
Statyczna sila docisku realizowana jest przez
sprezyne opierajaca sie o kolnierz przyspawany
do korpusu miota a drugi koniec o przesuwnag
tuleje uchwycong w imaku obrabiarki lub inny
zesp6l dociskowy. i

W rozwigzaniu wedlug wynalazku nagniatak
udarowy ma tuleje igwintowang osadzong prze-
suwnie w korpusie i nakrecong na trzpieh pokry-
wy. Z drugiej strony korpusu jest wyciecie, w
ktérym osadzono wpust przesuwny przytwierdzo-
ny do uchwytu narzedzia nagniatajgcego. O§ na-
rzedzia nagniatajacego ma dwukolnierzowsg tuleje
zabezpieczong dwudzielnym pierScieniem i opa-
sujacym pierScieniem utwierdzonym pierscieniem
sprezynujacym.

Zastosowanie rozwigzania wedlug wynalazku
zwigkszy wytrzymalo§é  zmeczeniowg czeSci na-
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-gniatanych oraz eliminuje konieczno$é wstepnego
dociskania narzedzia suportem obrabiarki lub in-
nym zespolem dociskowym do obrabianego przed-
miotu. Nacisk sprezyn jest uzyskiwany przez obra-
canie tulei gwintowanej nakreconej na trzpien
i osadzonej przesuwnie w korpusie.. Przesuwajacy
sie wpust przesuwny w wycieciu korpusu pod
wplywem obracania gwintowanej tulei wskazuje
site docisku sprezyny. Osadzenie rolkowego na-
rzedzia nagniatajgcego na osi i zabezpieczenie
dwukolnierzowg tuleja z zespolem pierScieni za-
pewnia niezawodng prace w bardzo trudnych wa-
runkach wywolanych drganiami.

Przedmiot rozwigzania wedlug wynalazku jest
‘przedstawiony w przykladzie wykonania na za-
lgczonym rysunku, ma ktérym fig. 1 — iprzedsta-
wia budowe nagniataka w przekroju, -a fig. 2 —
szczegbl mocowania rolkowego mnarzedzia nagnia-
tajgcego na osi. 'W korpusie 1 osadzono przesuw-
nie ‘tuleje gwintowang 2 nakrecona na trzpiefi 3
pokrywy 4. Pokrywa 4 mnakrecona na cylinder 5
bijaka 6 i zaopatrzona w ostone wydmuchu 7 ma
zespOl zawordw rozrzadu 8 polaczonych kanatami
z przewodem sprezonego powietrza 9. W korpu-
sie 1 osadzono zesp6! sprezyn 10 opierajacych
o uchwyt 11 nanzedzia nagniatajgcego 12. W wycie-
ciu 13 konpusu 1 osadzono przesuwnie wpust prze-
suwny 14 przytwierdzony do uchwytu 11 $§rubami
15. Rolkowe narzedzie nagniatajgce 12 osadzone
w uchwycie 11 w przesuwnym imaku 16 zaopa-



: 3
. trzonym w wpust 17 ma o 18 i panewki 19. O§ 18
ma tuleje 20 i dwukolnierzowg tuleje 21 zabezpie-
czong dwudzielnym pierScieniem 22 i opasujacym
pierécieniem 23 utwierdzonym pier§cieniem spre-
zynujgcym 24. .

Rozwigzanie wedlug wynalazku dziala nastepu-
jgco. Nagniatak udarowy poprzez korpus 1 jest
uchwycony w imaku wobrabiarki lub innym dowol-
nym zespole dociskowym. Sila docisku zespolu
sprezyn 10 na uchwyt 11 jest przenoszona przez
kolnierz gwintowanej tulei 2. Obracajgc tulejg 2
nakrecong na trzpienh 3 powodujemy Sciskanie lub
rozluZnianie zespotu sprezyn 10, co umozliwia na-
stawienie wymaganej statycznej sily docisku do
obrabianej powierzchni.

Sita docisku zespolu sprezyn 10 wywierana na
uchwyt 11 jest wskazywana iprzez wpust prze-
suwny 14 przesuwajacy sie -w wycigeciu 13 korpu-
su 1. Po ustawieniu wymaganej sily docisku ze-
spolu sprezyn 10, dosunieciu rolkowego narzedzia
nagniatajgcego 12 do obrabianej powierzchni i nie-
znacznym wykreceniu gwintowanej tulei 2 tak,

- aby pomiedzy koinierzem tulei 2 a korpusem 1
powstal nieznaczny luz, nagniatak udarowy jest
przygotowany do pracy. Nagniatanie nalezy roz-
poczynaé poprzez rOéwnoczesne lub z nieznacznym
wyprzedzeniem napedu obrotu przedmiotu obra-
bianego w stosunku do doplywu sprezonego me-
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dium gazowego do kanalu 9. Pcd wplywem spre-
zonego medium gazowego bijak 6 wykonuje ru-
chy posuwisto zwrotne w cylindrze 5, ktérego

" energia uderzenia jest przenoszona @rzez imak

16, rolkowe narzedzie nagniatajgce 12 na nagnia-
tang powierzchnie.

Przedmiot rozwigzania wedlug wynalazku moze
znalezé¢ zastosowanie do obrébki wszelkiego ro-
dzaju zewnetrznych powierzchni cylindrycznych
jak i ptaskich przez nagniatanie. !

Zastrzezenia patentowe

1. Nagniatak udarowy zaopatrzony w narzedzie
nagniatajgce, bijak udarowy, oraz zesp6él sprezyn
dociskowych, znamienny tym, ze ma tuleje gwin-
towang (2) osadzong przesuwnie w korpusie (1)
i nakrecong na trzpien (3) pokrywy (4), przy czym
z drugiej strony korpusu (1) jest wycigcie (13) w
ktérym osadzono wpust przesuwny (14) przy-
twierdzony:. do uchwytu (11) narzedzia nagniataja-
cego (12).

2. Nagniatak wedlug zastrz. 1, znamienny tym, °
ze 0§ (18) narzedzia nagniatajacego (12) ma dwu-
kolnierzowa tuleje . (21) zabezpieczong dwudziel-
nym pier§cieniem (22) i opasujacym pier§cieniem
(23) utwierdzonym najlepiej pier§cieniem sprezy-
nujgcym (24).
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