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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do usta-
wiania rur przed gieciem, umozliwiajacy bezod-
padowe wigzanie gietych na gientarce pojedyn-
czych elementéw w calg wezownice a szczeg6lnie
w wezownice o dwéch réznych umieszezonych na
przemian promieniach giecia.

Dotychczasowy sposob wykonania
z rur przedstawia sie nastepujgco:

Partie rur przeznaczong do giecia elementéw
wezownicy o jednym promieniu przed gieciem sor-
tuje sie wg diugosci, wyréwnujgc czola rur z jed-
nej strony, nastepnie mierzy sie dlugo$§é najkrot-
szej rury z partii, po czym trasuje sie na wszyst-
kich rurach wymiar oznaczajacy poczatek giecia
dla wszystkich rur z danej partii. Po wygieciu
weszystkich mur z jednej partii, sortuje sie nastepna
partie rur wedlug dlugos$ci wyréwnujgc czola rur
z jednej strony i ustala sie wymiar polgczeniowy
dla wszystkich rur z drugiej partii, ktéry stanowi
zarazem ppoczatek giecia dla wszystkich rur z dru-
giej partii przeznaczonych do giecia na drugi pro-
mien, po czym rury sie trasuje i gnie.

Bazg wyjsciowa przy ustalaniu polgczenia, to
jest poczatku giecia mastepmej partii rur stanowi
zawsze wymiar najkrétszej rury z partii. Taki spo-
s6b wykonywania wezownic ma te niedogodnosé,
ze wielko§¢ poszczegbélnych elementéw wezownicy
trzeba zawsze okre§la¢ w oparciu o najkrotszg ru-
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re z partii co powoduje powstawanie odpadéw na
wygietych elementach wezownic z dluzszych rur,
stanowigcych réznice miedzy najkrotszg a pozo-
statymi.

Niedogodno$é te usuwa przyrzagd do ustawiania
rur przed gieciem pokazany na rysunku.

Przyrzad do ustawiania rur przed gieciem skla-
da sie z prowadnicy 1 wykonanej z rury i ulozys-
kowanej w lozyskach 2 w ten spos6b, Ze prowad-
nica 1 moze wykonaé jedynie ruch obrotowy
wokoO! swojej osi. Na prowadnicy 1 umieszczona
jest tulejka 3 ze wskazujgcg listwg 4 i zaciskiem 5
umozliwiajgcym unieruchomienie tulejki w sto-
sunku do prowadnicy.

Ustawianie rur przed gieciem za pomocg przy-
rzadu wedlug wynalazku odbywa sie w ten spo-
s6b, ze czola rur przed gieciem wyréwnuje sie
z jednej strony, trasuje sie na pierwszej rurze po-
czatek giecia a ma pozostalych rurach diugo$é ré6w-
na odleglosci miedzy gieciami wezownicy, po czym
wykonuje sie giecie pierwszego elementu np.
o wiekszym promieniu, mastepnie przed zdjeciem
rury przesuwa si¢ tulejke 3 po prowadnicy 1 do
tego miejsca w ktérym wskazujgca listwa 4 wska-
ze koniec zgietej rury i zaciskiem 5 unieruchamia
sie tulejke 3.

Nastepng rure do giecia np. 0 mniejszym pro-
mieniu ustawia sie tak, aby listwa 4 wskazywala
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trase ma rurze wyznaczajgcg diugo$§¢ miedzy gie-
ciami, poczym gnie sie drugi element wezownicy.
Wskutek ustawiania rur wedlug wskazujgcej
listwy 4 w opisany spos6b suma odlegloSci od
konica tuku ,)ko” do konca rury uprzednio zgie-
tej ,,k1” i odleglo$¢ od poczatku rury ,,po” do po-
czatku tuku ,pl” nastepnej rury réwna jest od-
leglo$ci miedzy gieciami wezownicy ,b”. Dlate-
go tez poszczegblne czeSci wezownicy ulozone w
przyrzadzie dokladnie do siebie pasujg i sg gotowe
do lgczenia.
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Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do ustawiania rur przed gieciem, zna-
mienny tym, ze sklada sie z ustawionej réwno-
legle do trzpienia prowadnicy (1) wykonanej z ru-
ry i ulozyskowanej w lozyskach (2) w ten spo-
s6b, ze prowadnica (1) moze wykonywaé jedynie
ruch obrotowy woko6! swojej osi oraz-osadzonej ma
prowadnicy tulejki (3) ze wskazujgca listwg (4)
i zaciskiem (5) umozliwiajgcym unieruchomienie
tulejki (3) w stosunku do prowadnicy (1).
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