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Zplsob tkanf na tryskovém tkacim

stroji zejména jeho

(54) Zpasob tkani na tryskovém tkacim stroji a zafizen( k provaddni

tohoto zptlisobu

¢innost po vyddni o

chybového signdlu, jehoZ ulelem je zjed- o
nodu$it a zrychlit cely tkacf proces

po vyddni chybového

signdlu. Uvedeného

d¥elu se dosdhne tim, Ze p¥i dokondeni

zandfen{ se tato dal3{ délka idtkové niti <
pted p¥iraZenfm odst¥ihne a z prohozniho 1
kandlu odstranf{ proudem media. Zplisobu
lze pou¥fit na tryskovych tkacich strojich
jakékoliv konstrukce. N
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vyndlez se tyké zpﬁsobu tkanf na tryskovém tkacim stroji, zv145t& pak jeho &innosti
po vyddni chybového signdlu v pribéhu tkanf. Ddle se vyndlez tykd za¥fzen{ k providdéni vy¢le
uvedeného zpfisobu.

U zndmych zpisobl tkani je na tkacich strojfch dtek nejprve sta%en ze z4soby udtku,
potom odméfena jeho prohoznf délka a tato ndsledné& prohozena pracovnim mediem hlavni prohozni
trysky do prohoznfho kandlu.

Do prohoznfho kanglu mohou smé&fovat i pf¥fdavné trysky rozmist&né po jeho délce. B&hem
prohozu jednoho dtku je ji¥ odméfovdna dal¥i délka pro n&sledny prohoz. Poté je dtek p¥ira¥en
prirazovym mechanismem do vazného bodu u &ela tkaniny a p¥evdzdn osnovnimi nit&mi.

B&hem p¥frazu dtku a jeho pfevdzdn{ se dopliuje tlak prohoznfho média, p¥ivddé&ného
k hlavn{ prohoznif trysce p¥fpadn& i p¥fdavnym tryskdm prohoznfho kandlu. V p¥fpad¥ chyby p¥i
tkani vyd4 kontroln{ za¥fzenf povel, kterym uvede v &innost brzd&nf tkacfho stroje.

ProtoZe soulasné tryskové tkaci stroje pracujf vysokymi rychlostmi s velkym po&tem
oti¥ek, nelze tyto zastavit okamZité&, nebof vefkeré hmoty pohybujicich se souddsti majf
velkou setrva&nou sflu, v jejfm¥# disledku by dochdzelo k p¥emdhdni t¥chto souddstf, které

jsou dimenzovdny pro plynuly chod stroje.

P¥i okamZitém zabrzdé&nf by dochdzelo k praskdni pohybujfcich se souldstf{ v disledku
vyvolaného neudnosného krouticfho momentu. Timto by do%lo k okamZitému znehodnocenf celého
stroje., Tento problém se ¥edf{ plynulej¥fm dob&hem tak, %e po vyddnf chybového signdlu provede
tkacf stroj je¥td nejménd jeden tkacf cyklus se zanesenfm a p¥ipadné 1 p¥ira¥enfm a p¥evazénim
dal¥fho dtku.

Brzd{ se tedy pouze do vyvoldni ur&ité brzdné sily a tato se potom udrfuje a% do zasta-~
ven{ stroje. V disledku toho je nutno prohazovat je3té dal¥{ dtek, ve vedeni hlayni a p¥idav-
nych trysek je jiZ natlakovdno prohoznf medium, které by p¥i dob&hu stroje bylo nutno néjak
zv144E vypou¥tdt.

Navic na odmé&fovacim za¥fzeni je navinuta dal8{ délka idtku, jeZ by bylo nutné z né&j
stdhnout, aby p¥i dob&hu se mohla navfijet je%t& dalif, Vyloudit oblast p¥ipravy dal¥fho pro=-
hozu b&hem prohozu jednoho dtku je v soudasnosti velice t&%ko Ye¥itelny problém.

P¥i soudasné pot¥eb& zautomatizovat cely tkaci{ proces je prohozenf je¥té& dal3fho itku
nevyhodné nebof tento je nutno nejprve vypdrat a teprve potom je mo¥no s tkacim strojem re~
versovat zp&t do mista vlastnf p¥f¥iny chybového signdlu a tuto teprve potom odstranit.

AZ po vykondni v8ech té&chto operac{ je moZno obnovit normdlnf cyklus tkani, Vlastni
vadn® zaneseny utek anebo i dal¥f udtek je moZno vypdrat bud ru¥n&, cof zvysuje ndroky na kva-
lifikaci obsluhy, nebo pomoci sloZitého mechanismu instalovaného na tkacim stroji.

- PriraZeny utek je nutno nejprve mechanicky odd&lit od &ela tkaniny a potom bud rozfezat
a vyJjmout po &4stech z pro¥lupu nebo jinak dopravit ven napffklad pfesunutfm do &iriného pole
pifdavnych trysek a jejich plsobenfm vadny dtek odstranit.

Pro dalS{ zndmy zplsob tkanf{ po chybovém signdlu md tkaci stroj mezi prohozni tryskou
a vstupnf stranou pro%lupu umistén prostfedek pro volitelné zabrén&ni vstupu dtku do proZlupu.
Po vyddnf chybového signdlu se clona pfesune do drdhy dalifho prohazovaného dtku a tento se
vychylf ze své plvodnf drihy a je odrafen mimo proZlup tvo¥eny osnovnimi nit&mi.,

Tento neodstfiZeny dtek je moZno zavést do ur&itého pfechovdvacrtfho za¥fzenf, S tkacim
strojem je moZno reversovat okamZit& po zastavenf a odstrandit p¥f&inu chybového signdlu.
Navic ale je nutno manipulovat s vychylenym dtkem.
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Tento je nutno odstfihnout a odstranit nebo neodst¥iZeny opé&tovnd plsobenim tlakového
média zavést zpét do prohozniho kandlu a teprve pak je mo¥no odstartovat b&%ny tkacf cyklus.
Nevyhodou vy¥e uvedenych zpisobl je jejich sloZitost a nfrofnost na komplikované p¥fdavné
mechanismy, které zvysujf investiénf nédklady p¥i koupi stroje.

Dal¥{ zna&nou nevyhodou je dlouhd doba nutng pro operaci s daldfim prohazovanym dtkem.
Zna&nou &asovou ndro&nostf se zvy$ujf prostoje pfi chybdch b&hem tkacfho procesu, coZ sniZuje
produktivitu ka%dého jednotlivého tkacfho stroje.

VySe uvedené nevyhody sniZuje zpGsob tkany podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Z%e p¥i
dokon&enf zandZenf se tato dal¥f délka udtku pfed pfiraZenfm odst¥ihne a z prohoznfho kanilu
odstran{ proudem media. *

§bdstatou za¥{zen{ podle vyndlezu je, Ze hlavn{ prohozni tryska je opatfena pfidavnym

pfivodgm tlakového média.

Vyhodou vy¥e uvedeného zpisobu tkani a za¥fzen{ k jeho provdd&ni je jednoduchd manipu-
lace 8 dal3fim prohazovanym dtkem po vyddni chybového signdlu. Odstranénim dtku z prohozniho
kandlu je#té pred jeho pfiraZenfim a pfevdzdnim odpadaif vedkeré dald{ ndsledné ukony, které
by vznikly p¥i jeho zatkdnf nebo vychylent,

odpadajf sloZité mechanismy, potfebné k pdrdni daldiho zatkaného utku. Tkaci stroj také
nemus{ byt brzd&n tak invenzivné a mife voln&ji dob&hnout naprdzdno, &imZ se zvySuje jeho
Zivotnost. Po zastaveni je moZno vypu3ténfm operace s dal¥{m prohazovanym dtkem, ihned
se strojem reversovat, odstranit p¥f{&inu chybového signdlu a hned spustit normdinf tkaci
cyklus tak, Ze cely tkacf proces je moZné vice zautomatizovat a operace po vyddni chybového
signdlu zrychlit, &im¥ se zvy81 celkovd produktivita tkacfho stroje.

zZaffzen{ k provddéni vySe uvedeného zplsobu je zobrazeno na vykresech, kde obr. 1 znd~
zorfiuje celkovy pohled na tkac{ stroj ve schematickém provedenf. Obr. 2 p¥edstavuje hlavnf
prohozn{ trysku opat¥enou p¥ifdavnym.p¥ivodem tlakového média.

Na obr. 3 je zndzorndna sestava dvou seriov& zafazenych trysek. Obr., 4 a 5 zndzorRujfl

prohoznf kandl s p¥fdavnymi tryskami opatfenymi p¥fdavnymi p¥f{vody tlakového media.

Tkacf{ stroj je opat¥fen p¥edlohovou cIvkqu 1 upevnénou na rdmu 2 stroje, odkud je pfi
tkanf{ dtek 3 odtahovdn odm&fovacim ¥strojim 4. Na odm8fovacim ¥stroj{ 4 se vytvoi{ prohozn{
délka dtku 3, ktefﬁ je odtud staZena pisobenfm tlakového média hlavn{ prohozni trysky 5.

plsobenim tlakového média hlavni prohozni trysky 5 je odm&fend délka zavedena do prohoz-
nfho kandlu 6, kde je pffdavnymi tryskami 7 dopravena aZ na jeho konec a ndsledn& pak p¥ira-
%ena paprskem 8 p¥frazového mechanismnu. '

Na konci prohoznfho kandlu 6 miZe byt upevné&no odsdvacl zaffzenf 9, jehoZ pdsobenim je
dtek 2 udrZovén ﬁfed pifrazem v napnutém stavu. Po p¥{razu je dtek 2 p¥evdzdn osnovnimi
nitémi 10 a sttfiien‘nﬁfkami‘ll umisténymi mezi hlavn{ prohozn{ tryskou 5 a za&4tkem prohoz-
nfho kandlu §.

Ti{mto je.jeden tkacf cyklus uzav¥en a jako takovy se neustdle p¥i tkan{ opakuje a prolf-
nd. Pro tlakové médium je na tkacim stroji vytvofen vzduZnik 12 propojeny piivodem 13 pies
eiektromagneticki Ventil‘iﬁ s hlavn{ prohozni tryskou §5.

Také p¥fdavné trysky 7 jsou se vzdudnikem 12 propojeny prostfednictvim p¥ivodd 13
pfes elektromagnetické ventily 14. Na sviij p¥fvod i} je také pfes elektromagneticky ventil
" 14 p¥ipojeno ejektorové odsévaci zaf¥izeni 9. Toto odsdvaci za¥izeni 9 viak miZfe byt jakékoliv
jiné konstrukce. :
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Pro sledovdni a ovldddnf chodu celého tkacfiho stroje je tento vybaven kontrolnfm zafif-
zenim 15 s nezndzorn&nymi %idly rozmfsténymi na tkacim stroji. Kontrolni{ za¥izenf 15 m4
upraveny vystupy 16 s vedenfm 17 pro ovliddnf i elektromagnetickych ventild li.

P¥i zjiSténi chyby pfi tkan{ nezngzorn&nymi &idly vyd4 kontrolni zaffzenf 15 povel -

k brzd&n{ stroje. Soudasn& vsak po prohozu dalifho dtku 3 nevydd povel k vypnut{ hlavn{
prohozn{ trysky 5, p¥fdavnych trysek 7 a odsdvacfho dstrojf{ 9, ale ponechd je i naddle v &in-

nosti.

Po dokondeéni zand¥enf dal¥fho dtku 3, v disledku dob&hu stroje, je tento na povel vydany
kontrolnfm zaffzenfm 15 ust¥iZen niZkami 11 a plsobenfim tlakového média vychdzejfcfho z hlav-
nf trysky 5 a p¥fdavnych trysek 7 a odsdvacim za¥fzenim 9 odstranén mimo prohozni kandl 6

je8t& pred pifrazem paprsku 8.

K odst¥iZenf dal¥fho prohazovaného dtku 3 mi¥e dojit je¥t& pfed jeho dplnym zanesenim
av8ak aZ tehdy, aby po ust¥iZeni byla zbyld odméfend délka udtku 3 vychdzejfciho z hlavn{
prohoznf trysky 5 nejvice tak dlouhd, jak je velkd vzddlenost nlZek 11 od krajnich osnovnich
nit{ 10.

V tomto p¥fpadé je potfebné jest& daldf odstfiZen{ zbytku prohazované délky udtku 3
vy&nivajfcf z hlavni trysky 5, které se provede po ukon&eni odstrafiovdni vlastnfho dtku 3.
Tento dlouhy koned dtku 3 .vy&nivajicfho z hlavn{ prohoznf trysky 5 je pot¥eba zkrdtit, aby
p¥i ndsledném prohozu nevznikla na prohazovaném idtku 3 smy&ka.

mife byt tkaci{ stroj vybaven jednoduchym p¥idavnym
jedt& urychlf a doba potfebnd k odstranéni dtku 3 se

Pro rychlej$f{ odstrandnf dtku
za¥fzenfm, které odstrafovany utek
tak je¥t& zkrdti.

3
3

Hlavn{ prohoznf tryska 5 a p¥fdavné trysky 7 mohou byt opatfeny je¥t& p¥fdavnymi p¥{vody
© 18 tlakového média nebo mezi hlavn{ prohozni tryskou 5 a vstupni stranou prohoznfho kandlu §
miZe byt upevn&na v drdze Udtku 3 jesté jedna pomocné‘hnacf tryska 119.

Prohozn{ kandl 6 podle dal¥fho proveden{ je opatfen je¥t& dal¥fmi tryskami 20, které mo-
hou byt umistény bud u p¥fdavnych trysek 7 nebo mezi nimi a nebo nezdvisle na jejich hustoté.
Tyto dals{ trysky 20 mohou byt umfstény zejména ke konci prohozniho kandlu 6 nebo se jejich
hustota miZe s délkou kandlu 6 zvySovat,

VeSkerd tato pfidavnd zaffzeni, jakoZ i p¥fdavné pfivody 18 mohou byt napojeny na ne-
zndzorn&ny zvl4stni zdroj tlakového média, jehoZ tlak je vyS3{ neZ pracovn{ tlak nap¥iklad
ve vzdudnfiku 12.

Odsdvacl zaffzenf 9 mi¥e mit rovn&Z s vyhodou volitelny vy38{ sacf{ vykon neZ je b&%iny
pracovn{., Po odstrandni dtku 3 a zastavenl tkacfho stroje se miZfe automaticky se strojem
reversovat a odstraftovat vlastn{ p¥f&ina zastavenf.

Pfedm&t vyndlezu lze pouZft na tryskovych tkacfch strojich zejména vSak vzduchovych,
kdy odstran&nf dtku se provede jeho urychlenfm proudem média s vy35{ rychlost{ proud&ni
a o vy3%fm tlaku. Jeho odst¥i¥enf se provdd{ voliteln¥ stdlym st¥fhacim za¥f{zenfm umfst&nym
na bidle tkacfho stroje.
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pPREEDMET vYNALEZU
1. Zpfsob tkanf na tryskovém tkaci{m stroji, jeho¥ chod se ovlidd4 a sleduje kontrolnim
zaf{zenf{m a kde odmd¥end délka Utku se zanese do prohozntho kandlu pracovnim tlakem zaniZe-
cfho média, nédsledné& p¥irazi a pFevdZe osnovnimi nitémi a nakonec odst¥ihne a kde po vydani
chybového signdlu kontrolnim za¥fzenim se do prohoznfho kan&lu zanese je3td dal${ délka
Utku, vyznadujici se tim, Ze p¥i dokonfeni zandSeni se tato dal3i délka utku p¥ed p¥iraZenim

odst¥ihne a z prohozniho kandlu odstrani proudem média.

2. Zptsob tkanf podle bodl 1 a 2 vyznadujic{ se tim, ¥e tlakové médium odstrafujict
dtek,je vy$sfho tlaku ne? je pracovni tlak zandSecfho média.

3. Zpfisob tkanf podle bodu 1 vyznalujfci se tim; Ze Jdtek se z prohozniho kandlu odstrani

proudem média vytvo¥enym odsdvédnim,

4. Zptisob tkan{ podle bodu 1 vyznadujicf{ se tim, Ze dtek se z prohoznfho kandlu odstra-
ni pisobenim tlakového média v kombinaci s odsdvdnim.

5. zZa¥fzenf k provdd&n{ zpisobu tkani na tryskovém tkacfim stroji podle bodld 1 a_?
obsahujfcf kontrolnf{ za¥izen{ pro ovl4ddn{ chodu tkaciho stroje a pfed vstupni stranou pro-
hoznfho kandlu umfst&nou hlavni prohozni trysku a v prohoznim kandlu rozmi{sté&né p¥ifdavné
trysky vyznadujfc{ se tIm, Ze hlavn{ prohoznf tryska /5/ je opatfena p¥fdavnym p¥ivodem /18/
tlakového média.

6. Za¥izenf k provkdénf zpisobu podle bodd 1 a% 3, vyznadujfci{ se tfm, Ze mezi hlavnf
prohoznf tryskou /5/ a vstupni stranou prohoznfho kandlu /6/ je v jeho podélné ose vytvofena
pomocnd hnac{ tryska /19/. '

7. zZa¥fzen{ k provdd&ni zplisobu podle bodl 1, 2 a 3, vyznalujfci se tim, Ze p¥idavnymi
p¥ivody /18/ tlakového média jsou opat¥eny p¥fdavné trysky /7/.

8, ZaY¥fzeni k provddéni zplsobu podle bodd 1, 2 a 3, vyznalujicf se tim, Ze prohozni
kandl /6/ je opatfen dal¥imi tryskami /20/.

3 vykresgy
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