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€4 Verbindung zwischen einem Schneidenhalter und einem Werkzeugtriger eines Ausdrehkopfes.

Zum starren Verbinden des Schneidenhalters (9) mit

dem Werkzeugtrager (5) weist der Werkzeugtrager
(5) stirnseitig einen Mitnahmekeil (11) auf, der in eine
Quernut (13) eingesetzt ist. Der Mitnahmekeil (11) besitzt
gegenuber der Quernut (13) ein Ubermass, sodass beim
Festziehen einer Spannschraube (10) der Werkzeugtrager
(5) und der Schneidenhalter (9) elastisch verformt werden.
Seitlich neben der Quernut (13) ist der Schneidenhalter (9)
flachig am Werkzeugtriager (5) abgestitzt. —
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verbindung zwischen
einem Schneidenhalter und einem Werkzeugtrager
eines Ausdrehkopfes mit Feinverstellmechanismus,
mit einer Spannschraube zum lésbaren Verbinden
des Schneidenhalters mit dem Werkzeugtrager.

Eine Verbindung dieser Art ist durch die CH-A-
641 706 bekannt geworden. Der Schneidenhalter ist
hier in eine schrag zur Verstellrichtung des Werk-
zeugtragers verlaufende Ausnehmung des Werk-
zeugtragers eingesetzt und mit einer Schraube fi-
xiert. Ahnliche Verbindungen sind im Stand der
Technik durch die EP-A-0 478 239 und durch die
DE-A-35 08 434 bekannt geworden. Bekannt ist zu-
dem ein Ausdrehkopf, bei dem der Werkzeugtrager
und der Schneidenhalter mittels einer Kerbverzah-
nung als Drehsicherung miteinander verbunden
sind. Bekannt ist zudem ein Ausdrehkopf, bei dem
der Werkzeugtrager eine schrag zur Verstellrichtung
des Werkzeugtragers verlaufende Stirnflache auf-
weist, an welche der mit einer entsprechend schré-
gen Flache versehene Schneidenhalter mittels einer
Spannschraube angepresst ist.

Die oben genannten bekannten Ausdrehkopfe
weisen jeweils einen Hauptkérper auf, in dem der
Werkzeugtrager zur Einstellung des zu bearbeiten-
den Bohrungsdurchmessers radial verschiebbar ist.
Die Verschiebung erfolgt (ber eine im Hauptkdrper
gelagerte Verstellschraube mit einem Feingewinde.
Am Werkzeugtrager ist der Schneidenhalter ange-
ordnet, an dem eine Schneidplatte, beispielsweise
eine Wendeplatte aus Hartmetall 16sbar angebracht
ist. Abgenutzte Schneiden oder ein beschadigter
Schneidenhalter kénnen leicht ausgewechselt wer-
den. Fir die Verbindung zwischen dem Schneiden-
halter und dem Werkzeugtrager bestehen die prakti-
schen Anforderungen, dass diese sicher, méglichst
starr, verdrehsicher und eindeutig positionierbar
sein soll. Der Schneidenhalter soll zudem einfach
auswechselbar sein. Diese Anforderungen sind bei
den bekannten Verbindungen nur teilweise oder un-
genigend erfillt. Dies insbesondere im Hinblick auf
die Entwicklung zu sehr harten und hitzebestan-
digen Schneidstoffen, die zu immer hoheren Zer-
spannungsleistungen fihrt. Diese Entwicklung flhrt
zunehmend zu héheren Schnittgeschwindigkeiten.
Da nun der Ausdrehkopf das Bindeglied zwischen
der Schneide und der Arbeitsspindel einer Werk-
zeugmaschine bildet, muss die Leistung der Werk-
zeugmaschine moglichst optimal auf die Schneide
Ubertragen werden. Entscheidend flr ein einwand-
freies Bearbeitungsergebnis ist die Verbindung des
Schneidenhalters mit dem Werkzeugtrager.

Der Edindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Verbindung der genannten Gattung zu schaffen,
welche die genannten praktischen Anforderungen
weitergehend erflllt. Insbesondere soll die erfin-
dungsgemasse Verbindung fiir hohe Zerspannungs-
leistungen ausreichend starr sein. Der Schneiden-
halter soll zudem um 180° versetzt angebracht wer-
den koénnen und dadurch ein Hinterdrehen einer
Prazisionsbohrung mit einem Standardwerkzeug
ermoglichen.

Die Aufgabe ist bei einer gattungsgeméssen Ver-
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bindung dadurch gelost, dass der Schneidenhalter
eine konische Quernut und der Werkzeugtrager ei-
nen Mitnahmekeil auf seiner Stirnseite aufweisen
und der Mitnahmekeil gegenlber der Quernut ein
Ubermass aufweist, derart, dass der Werkzeugtra-
ger und der Schneidenhalter beim Festziehen der
Spannschraube eine elastische Verformung erfah-
ren und dass der Werkzeugtrager und der Schnei-
denhalter seitlich neben der Quernut und dem Mit-
nahmekeil flachig und eben aneinander anliegen.
Bei der erfindungsgeméssen Verbindung ist eine
mit einer Kerbverzahnung vergleichbare Drehsiche-
rung erreichbar, die bei einer Kerbverzahnung erfor-
derliche hohe Herstellgenauigkeit und mégliche Tei-
lungsfehler sind jedoch vermieden. Bei der
erfindungsgemassen Verbindung ist der Schneiden-
halter stirnseitig auf den Werkzeugtrager aufgesetzt.
Durch das elastische Zusammenwirken der Quernut
mit dem Mitnahmekeil in Kombination mit der flachi-
gen Anlage des Schneidenhalters am Werkzeugtra-
ger werden Verschiebungen oder Vibrationen auch
bei hohen Schnittkraften vermieden. Die beim Fest-
ziehen der Spannschraube erfolgenden elastischen
Verformungen des Werkzeugtrdgers und des
Schneidenhalters kénnen vergleichsweise geringfu-
gig sein.

Um eine grossere elastische Verformbarkeit im
Bereich der konischen Quernut zu erreichen, kon-
nen gemass einer Weiterbildung der Erfindung
mehrere Entlastungsnuten vorgesehen sein. Solche
Entlastungsnuten erilauben zudem die Vergréssung
von Fabrikationstoleranzen und damit eine weitere
Vereinfachung der Herstellung. Durch eine konische
Ausbildung des Kopfes der Spannschraube und ei-
ner entsprechenden Ansenkung im Schneidenhalter
kann die Positionierung des Schneidenhalters auf
dem Werkzeugtrager noch weiter prazisiert werden.
In jedem Fall kann der Schneidenhalter um 180°
versetzt am Werkzeugtrager angebracht werden.
Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus den
abhangigen Patentansprichen, der nachfolgenden
Beschreibung sowie der Zeichnung. Ein Ausfuh-
rungsbeispiel der erfindungsgeméssen Verbindung
wird nachfolgend anhand der Zeichnung nédher er-
lautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht eines teilweise geschnittenen
Ausdrehkopfes,

Fig. 2 eine Ansicht des Ausdrehkopfes, wobei
der Schneidenhalter weggelassen ist,

Fig. 3 eine Ansicht des Schneidenhalters,

Fig. 4 eine weitere Ansicht des Schneidenbhalters,

Fig. 5 ein Teilschnitt durch einen Ausdrehkopf mit
einer Variante des Schneidenhalters,

Fig. 6 eine Ansicht eines erfindungsgemassen
Ausdrehkopfes, und

Fig. 7 eine Ansicht geméss Fig. 6, jedoch mit ei-
nem um 180° versetzt angebrachten Schneidenhal-
ter.

Die Fig. 1 zeigt einen Ausdrehkopf 1 mit einem
Hauptkdrper 2, an dem ein Verbindungsschatft 3 an-
geordnet ist. Am Schaft 3 wird der Ausdrehkopf in
an sich bekannter Weise mit einer Arbeitsspindel ei-
ner hier nicht gezeigten Werkzeugmaschine l9sbar
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verbunden. Quer zur Drehachse A des Werkzeug-
kopfes verlauft eine durchgehende Bohrung 4, in
die ein Werkzeugtrager 5 eingesetzt und mittels ei-
ner Verstellschraube 6 radial verstellbar ist. Ein ge-
eigneter Verstellmechanismus ist aus der CH-A-
641 706 bekannt. Der Werkzeugtrager 5 ist in der
Bohrung 4 gegen ein Verdrehen in an sich bekann-
ter Weise gesichert.

Am Werkzeugtrager 5 ist mittels einer Spann-
schraube 10 ein Schneidenhalter 9 losbar befestigt,
an dem mittels einer Klemmschraube 19 eine Wen-
deplatte 15 befestigt ist. Der aus einem Stick her-
gestelite Schneidenhalter 9 weist eine durchgehen-
de Stufenbohrung 20 auf, in die eine in eine Gewin-
debohrung 14 des Werkzeugtragers eingeschraubte
Spannschraube 10 eingesetzt ist. Wie die Fig. 3
und 4 zeigen, ist in eine am Werkzeugtrager 5 an-
liegende Innenseite des Schneidenhalters 9 eine
Quernut 13 eingearbeitet, die beidseitig offen ist
und die sich Uber die Bohrung 20 hinweg erstreckt.
Die Seitenflanken 13a der Quernut 13 sind gemass
Fig. 4 zur Verstellrichtung des Werkzeugtragers 5
quer angeordnet. In diese Quernut 13 greift ein Mit-
nahmekeil 11 ein, der auf der Stirnseite des Werk-
zeugtragers 5 angeordnet ist und der sich im We-
sentlichen Uber die gesamte Stirnseite des Werk-
zeugtragers 5 erstreckt, wie die Fig. 2 deutlich
zeigt. Dieser Keil 11 weist ebenfalls schrig verlau-
fende Flanken 11a auf. Dieser Mitnahmekeil 11
weist gegenuber der Quernut 13 ein Ubermass auf,
derart, dass beim Festziehen der Spannschraube
10 der Mitnahmekeil 11 und der Werkzeugtrager 9
im Bereich der Quernut 13 geringflgig elastisch
verformt werden. Das Ubermass ist so eingestellt,
dass die fur die Verformung erforderlichen Krafte
mit einem an der Spannschraube 10 angesetzten
Inbusschliissel aufgebracht werden konnen. Die
elastische Verformung erstreckt sich vorzugsweise
Uber die gesamte Lange der Quernut 13 bzw. des
Mitnahmekeils 11. Der Mitnahmekeil 11 greift somit
klemmend Uber seine gesamte Lange in die Quer-
nut 13 ein.

Bei festgezogener Spannschraube 10 sind Fla-
chen 9a des Schneidenhalters 9 an entsprechenden
Flachen 5a des Werkzeugtrédgers 5 angepresst. Bei
festgezogener Spannschraube 10 sind somit die
Seitenflanken 13a und die Flachen 9a des Schnei-
denhalters an die Flanken 11a und die Flachen 5a
angepresst. Der Schneidenhalter 9 liegt somit im
Wesentlichen (iber dem gesamten Querschnitt des
Werkzeugtrédgers 5 an diesem an.

Um eine grdssere elastische Verformbarkeit im
Bereich der konischen Quernut 13 des Schneiden-
halters 9 zu erhalten, kann dieser gemass Fig. 5
zwei oder mehrere parallel zur Nut 13 verlaufende
Entlastungsnuten 17 aufweisen. Wie die Fig. 5
zeigt, kann der Schraubenkopf 10 eine konische
Anlagefldche 10a aufweisen, die an einer entspre-
chenden konischen Ansenkung des Schneidenhai-
ters 9 anliegt.

Die Fig. 6 und 7 zeigen den Ausdrehkopf 1 mit
um 180° versetzt angebrachtem Schneidenhalter 9.
Zum Versetzen des Schneidenhalters 9 muss ledig-
lich die Spannschraube 10 geldst und der Schnei-
denhalter 9 um 180> gedreht werden. Nach dem
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Festziehen der Spannschraube 10 ist der Schnei-
denhalter 9 in gleicher Weise starr mit dem Werk-
zeugtrager 5 verbunden. In der Anordnung gemass
Fig. 7 kann in einem Werkstlick 18 eine Bohrung
18a hinterdreht werden.

Patentanspriche

1. Verbindung zwischen einem Schneidenhalter
(9) und einem Werkzeugtrager (5) eines Ausdreh-
kopfes (1) mit Feinverstellmechanismus, mit einer
Spannschraube (10) zum lésbaren Verbinden des
Schneidenhalters (9) mit dem Werkzeugtrager (5),
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidenhalter
(9) eine konische Quernut (13) und der Werkzeug-
trager (5) einen Mitnahmekeil (11) auf seiner Stirn-
seite aufweisen und der Mitnahmekeil (11) gegen-
Gber der Quernut (13) ein Ubermass aufweist, der-
art, dass der Werkzeugtrager (5) und der
Schneidenhalter (9) beim Festziehen der Spann-
schraube (10} eine elastische Verformung erfahren
und dass der Werkzeugtrager (5) und der Schnei-
denhalter (9) seitlich neben der Quernut (13) und
dem Mitnahmekeil (11) flachig und eben aneinander
anliegen.

2. Verbindung nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch wenigstens eine Entlastungsnut (17) im
Schneidenhalter (9).

3. Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Spannschraube (10) den
Schneidenhalter (9) etwa mittig zur Quernut (13)
durchgreift.

4. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannschrau-
be (10) etwa mittig zum Mitnahmekeil (11) in diesen
eingeschraubt ist.

5. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkzeugtra-
ger (5) seitlich neben dem Mitnahmekeil (11) und
der Schneidenhalter (9) seitlich neben der Quernut
(13) jeweils in gleicher Ebene liegende Flachen (9a,
5a) aufweisen, die bei festgezogener Spannschrau-
be (10) flachig aneinander anliegen.

6. Verbindung nach einem der Anspriche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die konische
Quernut (13) sich im Wesentlichen lber die ganze
Breite des Schneidenhalters (9) erstreckt und seit-
lich offen ist.

7. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Mitnahmekeil
(11) sich im Wesentlichen iber die gesamte Breite
des Werkzeugtragers (5) erstreckt.

8. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannschrau-
be (10) einen konischen Ansatz (10a) und der
Schneidenhalter (9) eine entsprechende konische
Ansenkung in einer durchgehenden Bohrung (12}
aufweist.
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