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Znany spos6b wytwarzania $ciernic z weglika
krzemu na spoiwie ceramicznym polega na
zmniejszaniu ziarn SiC" w odpowiedniej granu-
lacji z odpowiednia iloScig spoiwa i wypalaniu
w piecu po uprzednim uformowaniu. Spoiwo
sklada sie najczeSciej ze skalenia, pegmatytu,
kaolinu oraz wysoko i niskotopliwych glin. Za-
sadniczg cechg spoiwa, stosowanego do produkcji
$ciernic z weglika krzemu jest to, ze¢ w tempe-
raturze wypalania wyrobow spoiwo spieka sig,
nie ulegajac stopieniu. Wyroby te formuje sie
metoda prasowania lub odlewania.

Ilo§¢ spoiwa w masie Sciernej do wyrobu
§ciernic z weglika krzemu o najwyzszej twardo-
§éci nie przekracza normalnie 35%¢ Sciernice
z weglika krzemu po wysuszeniu wypala sie w
piecach ceramicznych ,przy czym atmosfera pic-
ca przez bezpoSrednie zetkniecie z masa $cierng
wywiera wplyw na jako§¢ wypalonych wyro-
béw. Procesy, zachodzgce miedzy ziarnem we-
glika krzemu a spoiwem w okresie wypalania,

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze twércami
wynalazku sg Stefan Skupinski, Marian Janiec,
Zbigniew Idzikiewicz i Kazimierz Matras.

w istocie swej nie zmieniaja cech fizycznych.
i chemicznych. ziarna weglika krzemu. Tak wy-
tworzone $ciernice zAweglika krzemu, po wypa-

leniu zawierajg, przy najbardziej $cistej struk-

turze, porowato$¢, wynoszaca najmniej 28% ob-
jetoSciowo.- Ciezar objetoSciowy powszechnie
produkowanych S$ciernic z weglika krzemu mie-
$ci sie w granicach 1,6 — 2,6 g/cm®.

Wypalone, a wlasciwie spieczone §ciernice ré-
znig sie od siebie ziarnem i twardoscia. Ziarno
zalezy od granulacji wzietego do przerobu pro-
szku Sciernego i w czasie procesu przerébki na
§ciernice zasadniczo nie podlega zmianie, twar-
do$é za$§ zalezy od wilasciwosci, nadanych spoi-
wu w czasie procesu wypalania.

Tak wytworzone S$ciernice maja bardzo sze-
rokie zastosowanie i na ogét pracuja bardzo do-
brze, w niektérych jednak przypadkach specal-
nych jak, np. przy szlifowaniu kulek do lozysk
kulkowych, wykazuja mala wydajnosé, nie szli-
fuja dostatecznie gladko i nie pozwalajg na sto-
sowanie wigkszych dociskéw. Wszelkie dotych-
czasowe sposoby ulepszenia ich. w ramach zna-
nej technologii zawodza. ’



Przedmiotem wynalazku jest &ciernica, wy-
tworzona z weglika krzemu, ktéra, tak pod
wzgledem struktury, jak i sposobu jej wytwa-

rzania odbiega od dotychczas znanych, a ma za--

stosowanie wlaénie do takich celéw jak szlifo-
wanie kulek lozyskowych, gdzie normalne $cier-
nice nie dajg zadawalajgcych rezultatéw z po-
wodu za matej gladkoSci, za malej wytrzyma-
lo§ci na docisk itd.

Sposéb wytwarzania $ciernic specjalnych wa-
dlug wynalazku- polega na:
a) zwiekszeniu iloSci weglika krzemu w ma-
sie do 50 i 809/,
{ b) uzyciu spoiwa ceramicznego nie tylko spie-
kajacego sie, ale topliwego,
-¢) wypalanie z $§wiadomym celem osiagniecia
przewidzianej grafityzacji,
d) ulatwienie grafityzacji przez wprowadzenie
do masy mineralizatoréw.

-A wiec przy produkcji wedlug wynalazku czy-
nimy to, czego normalnie unikamy przy wyrobie
§ciernic normalnych.

Przygotowanie masy o tyle odbiega od znanej
fechnolog‘ii, ze nie bierze sie jednego gatunku
ziarna, ale mase przygotowuje sie z mieszaniny
ziarn réznych granulacji, podlegajacych wiac
_gratyfizacji w réznym stopniu. i dajacych Scier-
nice bardziej Scista i jednolita, przy czym ziar-

na drobniejsze mogg wypelnia¢ przestrzenie

miedzy ziarnami grubszymi.

_ Samo przygotowanie i formowanie masy prze-
prowadza si¢ znanymi metodami jak odlewanie
lanoprasowani€ lub prasowanie.

. Spdiwo . ceramiczne stosowane do wyrohu
sdermF takich z weglika krzemu w przeciwsta-
wieniu do typowych spoiw, uzywanych do prc-
dukcil normalnych $ciernic z weglika krzemu,
w temperaturze ich wypalania nie jest sp01wem
spiekajacym sz, elcz topliwym.

Tarcza specjalna wedlug wynalazku powin-

na zawieraé w swej strukturze pewng ilo§é gra-
fitu. Grafit ten moze byé wytworzony w czasie
wypalania przez rozklad weglika krzemu. Aby
ulatwi¢ ten rozklad stosuje sie wedlug wyna-
lazku tzw. mineralizatory. Jako mineralizatory
mog3a byé uzyte zwigzki metali cigzkich i alka-
licznych. Ilo§é mineralizatora zalezy od jego ak-
tywnofci, temperatury, granulacji weglika krze-
mu, struktury, wytrzymato§ci itd. tarczy Scier-
nej, ktérg chcemy otrzymaé, wobec czego aie
‘moze byé z géry podana, ale przy uzyciu MnOs,
jako mineralizatora, otrzymuje sie dobre tarcze
zwilesncza przy uzyciu tegoz od 0,5 do 15%
przecietnie (w ramach paru do kilku procent).

Oczywiste jest, ze zamiast jednego mineraliza-
tora moze byé uzyta mieszanina paru minerali-
zator6w, zastepujgcych sie' lub uzupemiajgcych
si¢ ‘'pod wzgledem dziatania.

Powierzchnie wyformowanych wyrobéw we-
dlug proponowanego sposobu przed procesem
wypalania powleka sie szkliwem ochronnym, po-
siadajacym punkt migkniecia, nizszy od temve-
ratury wypalania, przez co atmosfera gazéw pie-
cowych nie wywiera ujemnego wpl}('wu na ja-
kosé wypalonych wyrobdw. ’

Sposobem. wedlug wynalazku otrzymuje sie

$ciernice o specjalnych witasciwo$ciach, majg-

cych zastosowanie, np.- do szlifowania kulek lo-
zysk kulkowych, gdzie wymagane s3: jednorod-
nos$¢, struktrua $cista, nie wykazujaca porowa- -
tosci, wysokg twardosé i sprezysto$¢. Cigzar ob-~
jetoSciowy S$ciernic wedlug wynalazku wWynosi
do 2,80 g/cm3. Sciermce wykonane sposobem
wedlug wynalazku, stosowane do szlifowania
kulek lozysk kulkowych, wykazujg w poréwna—
niu ze $ciernicami, dotychczas stosowanymi do
tego rodzaju obrébki szlifierskiej, wyzszg wy-
dajnos¢,: pozwalaja na stosowanie wiekszych do-
ciskéw, daja wigkszy . stopieni- gtadkosci szlifo-
wanych kulek i lepiej zachowuja sie w operacii °
wyréwnywania jej powierzchni.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob wytwarzania Sciernic z weglika krze-
mu na spoiwie ceramicznym, znamienny tym,
ze do wyrobu Sciernicy uzywa sie taka. ilos¢
-weglika krzemu, aby po wypaleniu $ciernica
zawierata od 50 do 80% weglika krzemu.

"2. Spos6b wytwarzania $ciernic wedlug zastrz.

1, znamienny tym, Ze wypalanie przeprowe-
dza sie az do przynajmniej cze§ciowego sto-
Pienia spoiwa ceramicznego.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wypalanie przeprowadza sie az do stopienia
spoiwa ceramicznego.

4. Sposdb wywarzania §ciernic wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Zze wypalanie przeprowadza
si¢ az do wystapienia czeSciowej grafityzac-
cji weglika krzemu.

5. Spos6éb wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
%e ufywa si¢ weglika krzemu. do masy na
§ciernic¢ pod postacia mieszaniny ziarn ré-
zZnej granulacji.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, znamienny tym,
Zze do masy dodaje sie jeden lub wiecej mi-~
neralizatoréw, ulatwiajacych grafityzacje.



7. Sposéb wedlug zastrz. 8, znamienny tym. e 9. Sciernica wytworzona, sposobem wedlug

mineralizatorem czy jednym z mineralizato~ ‘zastrz. 158, znamiennax tym, ze posiada
- r6W jest MnO: w iloém od 0,5 do 15% suche] ’ cigiér wlasciwy od 2,4 do 2,8 g/cm?.
masy. : o

8. Sposéb ivedlug zastrz 1—5 znaxmen.ny tym, ) -
ze powierzchnie wyrobéw przed procesem Instytut Metalozn aw;_twa i Apara-
wypalania pokrywa sig szkliwem ochronnym, tury Naukowto - Laboratoryjnej

posiadajacym punkt miekniecia, nizszy od . ‘
temperatury wypalania. : Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych.

ERRATA
do opisu patentowego Nr 38086

Str. 1, szpalta 1, w wierszu 3 od géry, wydrukowano: »Zmniej- '
szanin”’ powinno byé: ,,zmieszaniu”’;
szpalta 1, w wierszu 1 od doly, wydrukownno ,,Idzlkle-
- widz” powinno byé: |, Idzkiewicz™;
szpalia 2, w wierszu 8 od géry, wydrukowano ,1, 6 — 2, 6”
powinno byé: ,1, 6 —2, 3”; .
Str. 2, szpalta 1, w wierszu 12 od géry, wydrukowano: sweglika
- krzemu” powinno by¢: ,,spoiwa’;
» szpalta 1, w wierszu 28 od dolu wydrukowano: ,graty-
’ fizacji” powinno byé: , grafityzacji”;
szpalta 2, w wierszu 19 od doli, wydrukowano: ,,od 50
do 80°, weglika krzemu” powinno byé: ,,od 20 do 50,
" weglika krzemu”. )
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3p. ,,Wzajemnosé" ul, 'I_fargowa 48, Zam. 1163 ; dn, 25.V155 r, Pap. bezdrz. Bl — 80 g. — 150.
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