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Voriibergehendes vakuuminduziertes staubhaltiges Luftstromreinigungssystem im intermittierenden
Entladevorgang.

@ Ein Staub enthaltendes Luftstromungsreinigungssystem i =
mit transienter Vakuuminduktion in einem ;
intermittierenden Entladevorgang und betrifft das Gebiet

o8 =
der Umweltschutzausriistung. Das Reinigungssystem ? i ﬂ]

umfasst eine elastische Airbagvorrichtung, ein Airbag- N e ®

Ansaugrohr, ein Airbag-Entliftungsrohr, einen 21,} NN 1
Metallschutzrahmen, einen Primarstaubsammler, eine ’ hhh jf AN Az
Staubsammelhaube, einen Luftkanal, einen i . &”\[ A ¢
Sekundarstaubsammler, einen Saugzugventilator und *»m:( 11 UL/ | b

einen Sekundarstaubkollektor-RiickstoRmechanismus. Die a5 2\’7,‘« 3 % oo ,'{,F
elastische Airbagvorrichtung befindet sich in einem § 2 pRcTEE s
Metallschutzrahmen, der sich in der Ndhe des g R

Entladepunkts der Entladewerkstatt befindet und an der
Bodenstiitze befestigt ist. Der Airbag ist mit dem
Lufteinlassrohr und dem Entliiftungsrohr verbunden, und
der Einlass des Lufteinlassrohrs und das Luftauslassrohr
sind beide eingestellt AuBerhalb der Entladewerkstatt ist
das vordere Ende des Primarstaubsammlers mit dem
Metallschutzrahmen verbunden, das hintere Ende ist mit
der Staubsammelabdeckung verbunden und die
Staubsammelabdeckung ist mit der Luftleitung verbunden.
Der Mechanismus befindet sich im oberen Teil des
Sekundéarstaubsammlers zur RuBblasbehandlung.




Voriibergehendes vakuuminduziertes staubhaltiges Luftstromreinigungssystem

im intermittierenden Entladevorgang

Technischer Bereich
Die Erfindung betrifft das Gebiet der Umweltschutzausriistung, insbesondere ein
transientes vakuuminduziertes staubhaltiges Luftstrémungsreinigungssystem in einem

intermittierenden Entladungsprozess.

Hintergrundtechnologie

Gegenwartig wird beim Be- und Entladen in der industriellen Produktion eine groRe
Menge Staub erzeugt, der die Umgebung der Baustelle ernsthaft verschmutzt.
Menschen, die lange Zeit am Arbeitsplatz arbeiten, atmen weiterhin Staub ein, was eine
Reihe von Atemwegserkrankungen und Lungenerkrankungen verursacht, die
Gesundheit des Personals gefdhrdet, die Arbeitseffizienz beeintrachtigt und die
Produktionseffizienz des Unternehmens verringert.

Die herkémmliche Staubentfernungsvorrichtung verwendet direkt den
Saugzugventilator, um Staub in die Staubentfernungsvorrichtung einzufiihren. Da der
Konfluenzluftstrom an der Offnung der Staubsammelhaube aus allen Richtungen
kommt, ist die Luftgeschwindigkeitsddmpfung hoch, was die Regelwirkung der
Staubsammelhaube begrenzt und das Entweichen von Staub bewirkt. Um mehr Staub
aufzunehmen, wird dies haufig durch Erhéhen des Abluftvolumens erreicht, was den
Energieverbrauch des Saugzuggebldses verursacht. Erhéhen, ansteigen. Vor der
Staubsammelhaube wird ohne die Wirkung des Saugzuggeblases ein Vakuumbereich
geschaffen, um den staubhaltigen Luftstrom in die Staubsammelhaube zu leiten, was

nicht nur den Energieverbrauch des Saugzugventilators, sondern auch den
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Verschmutzungsraum des staubhaltigen Luftstroms verringert.

Erfindungsinhalt

In Anbetracht der Probleme im Stand der Technik zielt die vorliegende Erfindung
darauf ab, ein System mit angemessenem Design, bequemer Wartung, gutem
Staubsammeleffekt, geringer Investition bereitzustellen und in der Lage zu sein, die
Staubsammelanforderungen von intermittierenden Entladungsprozessen in grof3en
Raumbereichen wie Werkstétten zu erfiillen.

Das technische Schema, das von der vorliegenden Erfindung bernommen wird,
besteht darin, einen Vakuumbereich vor der Staubentfernungsvorrichtung genial zu
gestalten, um den staubhaltigen Luftstrom auf der Baustelle "passiv" zu leiten, um die
Staubentfernungsanforderungen des intermittierenden Entladevorgangs zu erfillen. Es
zeichnet sich dadurch aus, dass: das Staubentfernungssystem eine Entladewerkstatt (1),
eine Entladevorrichtung (2), eine Airbagvorrichtung (3), ein Airbag-Ansaugrohr (4), ein
Airbag-Entluftungsrohr ~ (7), einen  Metallschutzrahmen  (9), a  umfasst
Buhnenstaubsammler (12), Staubsammelhaube (16), Sekundarstaubsammler (18),
Saugzugventilator (19) und Sekundérstaubsammler-Riickstofmechanismus (24).

Der Boden der Airbagvorrichtung ist jeweils mit einem Airbag-Ansaugrohr (4) und
einem Airbag-Entluftungsrohr (7) verbunden. Der Einlass des Ansaugrohrs befindet sich
auBerhalb der Werkstatt und ist mit einem externen Inflator verbunden, und das
Entliftungsrohr ist nach auRen offen. Unter diesen besteht der Airbag aus elastischen
Materialien, der Airbag ist in einem Metallschutzrahmen angeordnet, der Airbageinlass
ist an der Bodenplatte befestigt, der Metallschutzrahmen ist an der Bodenstitze
befestigt und die untere Schicht des Schutzrahmens ist mit Leitblechen bedeckt, um zu

verhindern, dass Staub aufgrund der Schwerkraft herunterfalit Flucht. Der elastische
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Airbag wird aufgeblasen, wenn das Material nicht entladen wird. Wenn der Drucksensor
feststellt, dass der Druck im Airbag auf den eingesteliten Wert ansteigt (dh voll ist),
schliefit das Magnetventil automatisch, um das Aufblasen zu stoppen, und der Airbag
nimmt den Innenraum des Metallschutzrahmens ein, und der Entladepunkt der
Entladevorrichtung wird erzeugt Der staubbeladene Luftstrom steht unter Uberdruck.
Wenn der Staubsensor feststellt, dass die Staubkonzentration beim Entladen plétzlich
auf den eingestellten Wert ansteigt, 6ffnet sich das Entliiftungsventil automatisch, um die
Luft abzulassen, und der Airbag entleert sich sofort, um einen Vakuumbereich im
Metallschutzrahmen zu bilden. In der Uberdruckzone, in der sich der staubbeladene
Luftstrom am Materialpunkt befindet, entsteht eine groe Druckdifferenz, und diese
Druckdifferenz  veranlasst den  staubbeladenen  Luftstrom, schnell zur
Staubsammelhaube zu wandern. Vorteilhafte Effekte: Zum einen soll der Zweck der
"passiven" organisierten Luftansaugung erreicht werden, zum anderen soll der Staub
beim Entladen schnell in die Position des Originalairbags gebracht werden, bevor der
Saugzugventilator funktioniert, und der Ventilator benétigt keine liberméRige Leistung,
um Luft abzulassen, wodurch der Aufprall verringert wird Die Abnutzung des Liifters.
Der Staubsammler der ersten Stufe filtert den Staub, und der am Staubsammler
der ersten Stufe haftende Staub fallt nach dem Schiagen und Schitteln in den unteren
Staubbeutel und kann am Griff herausgehoben werden, wenn er gereinigt oder ersetzt
werden muss. Der vom Primarstaubsammler gefilterte Staub gelangt durch die
Staubsammelhaube und das Luftrohr unter der Wirkung des Saugzuggebldses in den
Sekundarstaubsammler. Unter dem Sekundédrstaubsammler befindet sich ein
Aschesammelbehélter, der zum AusgieRen des Staubes geéffnet werden kann. Da der
Sekundarstaubsammler eine bestimmte Héhe des Wartungsraums lassen muss, wird

eine Halterung zur Unterstitzung eingestelit.
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Der RiickstoBmechanismus des Sekundarstaubsammlers umfasst ein
Ruckblasrohr und ein RiickstoRgeblase. Wenn der Staub in den Sekundarstaubsammler
gelangt, haftet ein kleiner Teil des verbleibenden Staubes im Gehduse am
Staubsammler. Schalten Sie das Anti-Geblase ein und leiten Sie saubere Luft durch das
Anti-Geblase-Rohr zum Staubblasen zum Sekundérstaub-Sammler. Es ist zu beachten,
dass das Ruckwartsgeblése und der Saugzugventilator nicht gleichzeitig laufen kénnen.

Gegeniiber dem Stand der Technik weist die vorliegende Erfindung die folgenden
Vorteile auf: 1. Der elastische Airbag entleert sich schnell, um einen Vakuumbereich im
Metalischutzrahmen zu bilden, und induziert schnell den beim Entladen erzeugten Staub
in die urspriingliche Airbagposition, und der Staubfihrungseffekt ist gut , Der Lifter
benédtigt keine i(ibermafige Leistung, um den Verlust des Lifters zu verringern. 2.
Verbessern Sie die Betriebsumgebung, verringern Sie die Staubmenge, die von dem
Personal eingeatmet wird, das lange am Arbeitsplatz arbeitet, verringern Sie den
Schaden fur das Personal und verbessern Sie die Effizienz des Personals. 3. Das
Design ist angemessen. Sparen Sie Platz beim Entladen und anféngliche Investitionen,
verbessern Sie die Produktionseffizienz. 4. Erfillen Sie die Anforderungen an die
Staubsammlung des intermittierenden Entladevorgangs in groBen Réumen, reduzieren
Sie den Verschmutzungsraum des staubhaltigen Luftstroms und schitzen Sie die

Umwelt.

Beschreibung der Abbildung

Um die technischen Lésungen der Ausfiihrungsformen der vorliegenden Erfindung
klarer zu erkldren, werden im Folgenden kurz die Zeichnungen vorgestellt, die in den
Ausfithrungsformen verwendet werden mussen. Die folgenden Zeichnungen zeigen nur

einige Ausfiihrungsformen der vorliegenden Erfindung und soliten nicht betrachtet
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werden. Die Arbeit besteht darin, den Umfang zu begrenzen. Fir den
Durchschnittsfachmann kénnen andere verwandte Zeichnungen basierend auf diesen
Zeichnungen erhalten werden, ohne kreativ zu sein.

Fig. 1 ist ein schematisches Diagramm der Frontstruktur der vorliegenden
Erfindung.

Fig. 2 ist eine Draufsicht auf die vorliegende Erfindung.

Fig. 3 ist ein vergréRertes schematisches Diagramm von A.

Fig. 4 ist eine schematische Darstellung des Priméarstaubsammlers und des
Airbags.

Die Bedeutungen der verschiedenen Zeichen in den obigen Zeichnungen sind:
Entladewerkstatt (1), Entladevorrichtung (2), Airbagvorrichtung (3), Airbag-Aufblasrohr
(4), Magnetventil (5), Inflator (6), Airbag Entliftungsrohr (7), Entliftungsventil (8),
Metallschutzrahmen (9), Staubsensor (10), Drucksensor (11), Primarstaubsammier (12),
Tragegriff (13), Aschesack ( 14), fester Sitz (15), Staubsammeldeckel (16), Luftkanal
(17), sekundarer Staubsammler (18), Saugzugventilator (19), Abluftkanal (20),
Tragplatte (21); Aschetrichter (22), Stiitzrahmen (23), RickstoBmechanismus (24),
RiickstoRgebldse (25), RiickstolRrohr (26).

Detailliertes Verfahren
Die vorliegende Erfindung wird nachstehend in Verbindung mit den Zeichnungen
ausfiihrlicher beschrieben.

Wie in 1 und 2 gezeigt, fiigt die vorliegende Erfindung speziell einen Airbag hinzu,
um die Luft vor der Staubentfernungsvorrichtung abzulassen, um die
Staubsammelanforderungen des intermittierenden Entladevorgangs zu erfillen.
Entsprechend den Anforderungen verschiedener Anldsse kénnen die GréRe und Anzahl

der Airbagvorrichtungen (3) ausgelegt werden. In der Ausfiihrungsform der vorliegenden
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Erfindung sind drei Airbagvorrichtungen vorgesehen. Der Boden der Airbagvorrichtung
ist jeweils mit dem Airbag-Ansaugrohr (4) und dem Airbag-Entliiftungsrohr (7) verbunden.
Der Einlass des Luftansaugrohrs befindet sich auf3erhalb der Entladewerkstatt (1) und
ist mit dem externen Inflator (6) verbunden, und das Entliftungsrohr ist nach aufen
offen Kann den Verschlei und die Verformung des Lifters verhindern und die Leistung
und die Férderleistung des Lifters verringern. Der Airbag besteht aus elastischem
Material, wird in den Metallschutzrahmen (9) eingesetzt und an der Bodenplatte befestigt.
Der Metallschutzrahmen ist an der Bodenstiitze (15) befestigt. Die untere Schicht des
Schutzrahmens ist mit Leitblechen bedeckt, um zu verhindern, dass Staub aufgrund der
Schwerkraft herunterfillt flucht. Wenn das Material nicht abgelassen wird, wird der
elastische Airbag vom Inflator (6) aufgeblasen. Wenn der Drucksensor (11) feststellt,
dass der Druck im Airbag auf den eingestellten Wert ansteigt (dh voll ist), schlieRt das
Magnetventil (5) automatisch, um das Aufblasen zu stoppen, und der Airbag nimmt das
Metall ein Der Innenraum des Schutzrahmens und die beiden passen vollstdndig
zusammen, der Auslasspunkt erzeugt beim Entladen einen staubhaltigen
Hochgeschwindigkeits-Uberdruckluftstrom und der Staubsensor (10) erkennt, dass die
Staubkonzentration beim Entladen plotzlich auf den eingesteliten Wert ansteigt, und die
Luft wird abgelassen Das Ventil (8) 6ffnet automatisch und der Airbag entleert sich sofort,
um einen Vakuumbereich im Metallschutzrahmen zu bilden. Dieser Vakuumbereich
bildet einen groRen Druckunterschied zum Uberdruckbereich, in dem sich der
staubbeladene Luftstrom am Auslasspunkt befindet. Dieser Druckunterschied bewirkt,
dass sich der staubbeladene Luftstrom schnell bewegt Die Wanderung der
Staubsammelhaube (16) erreicht den Zweck einer "passiven” organisierten
Windinduktion.

Nachdem die Airbagvorrichtung den Staub in die urspriingliche Airbagposition

LU102404




gebracht hat, wird der Saugzugventilator (19) an der seitlichen Lagerplatte des
Sekundarstaubsammlers eingeschaltet. Unter der Wirkung des Saugzuggeblases filtert
der Staubsammler der ersten Ebene (12) den Staub, schldgt und schiittelt den am
Staubsammler der ersten Ebene angebrachten Staub ab, so dass er in den unteren
Staubbeutel (14) fallt und das Material wieder recycelt werden kann Wenn es gereinigt
oder ersetzt werden muss, kann es durch den Griff (13) herausgehoben werden. Der
vom Primarstaubsammler gefilterte Staub gelangt durch die Staubsammelabdeckung
(16) und den Luftkanal unter Einwirkung des Saugzuggebléses in den im Freien
installierten Sekundarstaubsammler  (18). Der  Ausdehnungswinkel der
Staubsammelhaube sollte weniger als 60 ° und nicht mehr als 90 ° betragen. Unter dem
Sekundarstaubsammler befindet sich ein Aschesammeleimer (22), der zum Ausgief3en
des Staubes gedffnet werden kann. Da der Sekundédrstaubsammler eine bestimmte
Hohe des Wartungsraums verlassen muss, ist eine Halterung (23) zur Unterstitzung
vorgesehen.

Der Riickwértsblasmechanismus des Sekundéarstaubsammlers ist am oberen Teil
des Sekundéarstaubsammlers angeordnet, einschlieBlich eines Riickwértsgeblases (25)
und eines Rickwartsgeblases (26). Nachdem der Sekundérstaubsammler (18) eine Zeit
lang funktioniert hat, haftet Staub an der Innenseite. Schalten Sie das Gebléase ein und
senden Sie saubere Luft durch das Geblaserohr zum Sekundérstaubsammler, blasen
Sie den daran angebrachten Staub ab und erzielen Sie Staub und Sekundarstaub Die
Trennung des Staubsammiers verldngert die Lebensdauer des Sekundérstaubsammlers
und verbessert die Arbeitseffizienz.

Arbeitsprozess: Der Inflator (6) liefert saubere Aufenluft an den elastischen
Airbag (3) im Metallschutzrahmen (9). Wenn der Drucksensor (11) im Airbag den

eingesteliten Druck erfasst, ist der Airbag voll Zu diesem Zeitpunkt wird das Magnetventil
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(5) am Airbag-Ansaugrohr (4) automatisch geschlossen, der Inflator funktioniert nicht
mehr und der Airbag fiillt den Innenraum des Metallschutzrahmens aus. Wenn beim
Entladen der Staubsensor (10) an der Seite des Metallschutzrahmens feststellt, dass die
Staubkonzentration auf den eingesteliten Wert angestiegen ist, 6ffnet das
Entliftungsventil (8) am Airbag-Entluftungsrohr (7) automatisch und der Airbag entleert
sich schnell nach aufen. Im Schutzrahmen bildet sich ein Vakuumbereich, der einen
groen Druckunterschied zum Uberdruckbereich bildet, in dem sich der staubbeladene
Luftstrom am Auslasspunkt befindet. Dieser Druckunterschied veranlasst den
staubbeladenen Luftstrom, die Position des Originalairbags schnell zu fillen und zur
Staubhaube zu wandern. Schalten Sie den Saugzugventilator (19) ein, der staubhaltige
Luftstrom wird vom Primarstaubsammier (12) gefiltert und tritt durch den Luftkanal (17)
in die Staubsammelhaube (16) und in den Sekundéarstaubsammler (18) ein. Die Luft wird
durch Staubentfernung gereinigt Durch das Auspuffrohr (20) nach aufRen ablassen. Der
untere Teil des Primérstaubsammiers (12) ist mit einem Staubsammelbeutel (14)
ausgestattet, um den am Primdrstaubsammler nach dem Schlagen und Schitteln
angebrachten Staub zu sammeln, um das Recycling von Materialien zu realisieren.
Wenn eine Reinigung oder ein Austausch erforderlich ist, muss der Griff (13) ) Um es
aufzurufen. Schalten Sie den Saugzugventilator aus, schalten Sie das
Ruckwaértsgeblase (25) ein und leiten Sie die saubere Luft zur RuBblasbehandlung zum
Sekundarstaubsammler, um die Trennung von Staub und Staubsammler zu realisieren,
sodass der Staub in den unteren Aschesammelbehdlter (22) falit.

Es ist anzumerken, dass die vorliegende Erfindung auf alle Arten von
stafterzeugenden Anldssen und Prozessen anwendbar ist und alle Winkel oder Formen
der Staubsammelhaube und die &quivalenten Transformationen, die auf der

Technologie dieser Anmeldung basieren, in den Schutzumfang des Patents dieser
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Patentanspriiche

1. Das transiente vakuuminduzierte staubhaltige Luftreinigungssystem im
intermittierenden  Entladevorgang st gekennzeichnet durch: einschlieRlich
Entladewerkstatt (1), Entladevorrichtung (2), Airbagvorrichtung (3), Airbagansaugrohr
(4), Airbagentliftung Luftieitung (7), Metallschutzrahmen (9), Primérstaubsammler (12),
Staubhaube (16), Sekundarstaubsammier (18), Saugzugventilator (19) und
Sekundérstaubsammler-RiickstoRmechanismus (24); der Boden der Airbagvorrichtung
ist mit dem Airbag-Einlassrohr (4) und dem Airbag-Entliiftungsrohr (7) verbunden, der
Einlass des Airbag-Einlassrohrs ist auBerhalb der Werkstatt angeordnet und mit dem
externen Inflator (6) verbunden, und der Auslass des Airbag-Entluftungsrohrs ist mit der
AuBenseite der Werkstatt verbunden; Das vordere Ende des primdren Staubsammlers
ist mit einem Metallschutzrahmen (9) verbunden, das hintere Ende ist mit einer
Staubsammelabdeckung (16) verbunden und die Staubsammelabdeckung ist mit einem
Luftrohr (17) verbunden; das Luftrohr ist mit dem zweiten Staubsammler (18) verbunden;
der  Saugzugventilator  (11) ist fur Luftabgase angeschlossen, der
Umkehrblasmechanismus (24) des Staubsammlers der zweiten Stufe ist am oberen Teil
des Staubsammlers der zweiten Stufe angeordnet.

2. Entladevorrichtung nach Anspruch 1, wobei sich der am Entladepunkt der
Entladevorrichtung erzeugte staubhaltige Luftstrom in einem Uberdruckzustand
befindet.

3. Airbagvorrichtung nach Anspruch 1, wobei der Airbag aus elastischem Material
besteht und schnell aufgeblasen und entleert werden kann: der Airbag wird in den
Metallschutzrahmen eingesetzt, und der Airbageinlass wird an der Bodenplatte befestigt
und mit dem Lufteinlassrohr verbunden.

4. Airbagvorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Airbag-Einlassrohrdiise, die
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Airbag-Entliftungsrohrdiise und der Inflator alle im Freien installiert sind.

5.Airbagvorrichtung nach Anspruch 1, wobei der Airbag sofort entleert wird, um
einen Vakuumbereich in dem Metallschutzrahmen zu bilden, und der Vakuumbereich
einen groRRen Druckunterschied mit dem staubbeladenen Luftstrom am Auslasspunkt bei
einem Uberdruck bildet.

6.Airbagvorrichtung nach Anspruch 1, wobei ein Drucksensor in dem Airbag
vorgesehen ist und der Airbag durch einen Inflator aufgeblasen wird; wenn der
Drucksensor erfasst, dass der Druck im Airbag einen eingestellten Wert erreicht, wird
das Magnetventil automatisch geschlossen, Stoppen Sie das Aufblasen und der Airbag
passt volistdndig in den Metallschutzrahmn.

7. Metallschutzrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet: Der
Metallschutzrahmen befindet sich nahe der Entladestelle der Entladewerkstatt und ist an
der Bodenstiitze befestigt, und der Boden des Metallschutzrahmens ist mit Leitblechen
bedeckt.

8. Metallschutzrahmen nach Anspruch 1, wobei ein Staubsensor vorgesehen ist
und wenn der Sensor erkennt, dass die Staubkonzentration beim Entladen plétzlich auf
einen eingesteliten Wert ansteigt, offnet sich das Entliftungsventil des Airbags
automatisch, um Luft abzulassen.

9. Staubsammler der ersten Stufe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet:
Der Staub wird gefiltert und der am Staubsammler der ersten Stufe haftende Staub wird
geschlagen und geschiittelt, so dass er in den Staubbeutel unter dem Staubsammler der
ersten Stufe fillt Es kann am Griff herausgehoben werden, wenn es gereinigt oder
ersetzt werden muss.

10. Sekundarstaubsammler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass er

von einer Halterung getragen wird.
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11. Riickblasmechanismus des Sekundérstaubsammiers nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet: Er ist zur RuBblasbehandlung auf dem oberen Teil des
Sekundédrstaubsammlers  angeordnet, um die Trennung von Staub vom
Sekundérstaubsammler zu realisieren, so dass der Staub in den unteren Teil fillt im

Ascheimer.
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