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Oppsamlingsspole for fargeband.

Foreliggende oppfinnelse angdr en oppsamlingsspole for farge-
bdnd, f.eks. 1 skrivemaskiner, og spolen omfatter to sidestykker
som er forbundet med hverandre med et nav, der sidestykkenes indre
flater danner et mot navet innsnevret mellomrom og den ene side-
flate har en stor friksjonskoffesient i forhold til fargebdndet.
Maskinskrevne dokumenter blir hvis de skal ha god kvalitet, ofte
skrevet ved hjelp av sdkalte engangsbdnd som mates fra et forrid
forbi skrivestedet og vanligvis til en samlespole, hvoretter det
kastes. Man md da forholdsvis ofte skifte b&nd fordi dette bare
passerer én gang gjennom skrivemaskinen. Det kan ogs& vare ngdvendig

o

en gang i blant 4 bytte ut bdnd med bd&nd av andre farger. Den letthet
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hvormed utskiftning av bé&nd kan foregd og reduserte muligheter for

& bli tilsmusset er sdledes viktige momenter ved gkonomiske betrakt-
ninger av den kommersielle mottagelse en skrivemaskin, regnemaskin
eller annen skrivende anordning blir mgtt med.

Feste av et i og for seg kjent fargebdnd til en vanlig samle-
spole tar tid, og man blir lett tilsmusset. B&ndene har en tilbgye-
lighet til &8 vri seg og til & gli, og dessuten vil de klebe til
nerliggende deler pd grunn av statisk elektrisitet. Ogsid nidr biandet
er forsynt med en forlgper som ikke er belagt med fargestoff kan
man lett bli tilsmusset fordi samlespolen er belagt med farge fra
tidligere benyttede bdnd. Hvis et bd&nd ryker, noe som av og til
skjer med papirbdnd og acetatbdnd, m& i alminnelighet det allerede
oppviklede bdnd fjernes fra samlespolen fgr den frie ende der bandet
rgk kan festes til den samme spole. Hvis det er gnskelig & skifte
bdndets farge m& pd samme midte det tidligere oppviklede band
fjernes fra samlespolen slik at det nye b&nd, pd vanlig mite, kan
tres fast.

P4 mange miter er fargebdnd for skrivemaskiner 1lik andre
sammenhengende bandformede materialer, sisom smalfilm og lydbdnd,
og det er vel kjent fra industrier som anvender film og lydb&nd at de
har utviklet en spesiell automatisk teknikk for & gjgre manuell
itreden helt overfldgdig. Forskjellene p& de bd&ndformede materialer
og problemene man stgter pd i denne spesielle industrigren det
gjelder, har imidlertid opphevet disse likheter og forskjellene
har videre stdtt i1 veien for innfgring av kjent opptagelses- og
festeteknikk for fargeband. For eksempel mi et fargebidndsystem for
en skrivemaskin kunne arbeide tilfredsstillende med b&nd av papir,
cellofan, polypropylen, polyetylen, acetat, polyester og med for-
lgpere som ofte er laget av vinyl med tunger og/eller bindemiddel
pafdgrt. Man md ogsd ta i betraktning bdndmaterialer som ennu ikke
er kjent ndr det gjelder utvikling av en praktisk opptagelse og
festeanordning for bdndene slik at anordningene ikke vahskeliggjgr
bruk av nye materialer med hensiktsmessige fysiske egenskaper for
anvendelse som fargeb8nd i skrivemaskiner. I tillegg til dette stir
man overfor forskjell i materialene idet forskjellige produsenter
har forskjellige b&ndtykkelser og fglger forskjellige toleranser
ndr det gjelder b8ndene selv om de fleste bdnd i alminnelighet har
en tykkelse pd 0,025 mm. Hvis en opptageranordning i en filmfrem-
viser eller for et lydbdnd ikke tar opp og fester filmen eller béndet
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riktig vil resultatet vare et begrenset virvar av materiale
som ikke er viklet opp, og man vil ganske fort bli oppmerksom pi
forholdet p& grunn av selve oppbygningen av de maskiner det gjelder.
Hvis p& den annen side fargebdndet i en skrivemaskin ikke blir tatt
opp og festet pd riktig midte mitte vel fargebdndet bli et virvar i
selve mekanismen i skrivemaskinen, noe som krever ettersyn av fag-
folk og betydelig stillstand for maskinen. Erfaring har vist at
andre forskjeller mellom de ovennevnte felter ogséd trer frem pé
grunn av problemene som oppstdr ndr gammel teknikk forsgkes anvendt
pd skrivemaskiner.

Hovedhensikten med oppfinnelsen er & komme frem til en
automatisk arbeidende oppsamlingsspole for fargebdnd, der spolen
er i stand til 8 oppta og automatisk feste fargebdndene som kan ha
forskjellige fysiske egenskaper, slik tilfellet er med fargebénd
fra forskjellige produsenter. Oppsamlingsspolen skal vare s& pdlite-
lig at den kan anvendes i kommersielle skrivemaskiner og den skal
hadndtere den frie ende av et bdnd som er fgrt innenfor omkretsen

o

av anordningens ytre flens for derved 8 redusere de manipulasjoner
som er ngdvendige for 4 f4 bindet pd plass, og dessuten skal opp-
samlingsspolen kunne ta opp lgse ender av b&nd som har rgket. Opp-
finnelsen er hovedsakelig kjennetegnet ved at oppsamlingsspolens
ene sideflate har et antall radialt innadrettede og 1 sideretningen
ettergivende fingre som strekker seg i forskjelligevradielle dybder
langs sideflatene idet mellomrommets bredde mellom fingrene og den
annen sideflate er mindre enn fargebdndets bredde.

En hensiktsmessig utfgrelsesform er kjennetegnet ved at den
med fingre forsynte sideflate dannes av en kileplate som er festet
pd det ene stykke, og dessuten kan fingrene ha bakoverskrédnende
forkanter sett i omdreiningsretningen. Kileplaten kan dessuten helt
eller delvis bestd av en elastisk, i sideretningen ettergivende
flate.

For at oppfinnelsen lettere skal kunne forstds vil den i det
fglgende bli beskrevet nazrmere under henvisning til tegningen der:

Fig. 1, sett forfra, viser en opptagermekanisme for farge-
bdnd, utfgrt i henhold til oppfinnelsen og vist sammen med enkelte
bruddstykker av en skrivemaskin,

fig. 2 viser et vertikalt snitt gjennom mekanismen pd fig. 1,
tatt etter linjen II-II, for & vise spolens innvendige deler og
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fig. 3 viser, sett bakfra, bidnddrivemekanismen med de for-
skjellige deler trukket fra hverandre for & lette forklaringen om
hvorledes mekanismen p& fig. 1 og 2 virker.

P4 tegningen=? ser man en automatisk opptageranordning 10 for
fargeband i en skrivemaskin, regnemaskin eller annen skrivende an-
ordning som skriver med bind. Skrivemaskinen er generelt angitt med
20 pé& fig. 3. Et fargebdnd R mottas av opptagermekanismen fra en
skjerm 11 etterat bé&ndet har passert skrivestedet (ikke vist) i
skrivemaskinen, og det passerér gjennom myke matevalser 12 av gummi
og med tenner som er i inngrep med hverandre, og disse valser eller
ruller trekker bandet frem for hvert anslag. Et par fleksibelt
festede fingre 13 glir i spor 14 som er féret med formaldehydplast
og som strekker seg mellom tanndelene pd materullene 12 for & hindre
fargebdndet R fra &4 lage en vase.

Bandet som siledes mates frem blir viklet opp pd en opptager-
spole eller et hjul 30 som har motst8ende sideflenser 31 og 32 p&
et sentralt nav eller en kjerne 33, Hjulet eller spolen 30 drives
ettergivende i pilens 34 retning av skrivemaskinens drivvalse 21
(fig. 3) ved hjelp av en fjazrkopling 2la som overfgrer et begrenset
dreiemoment, og av et tannhjul 3la som er montert pd flensen 31,

Normalt hindres spolen 30 fra 8 dreie seg av b&ndet som ligger
mellom materullene 12 (se fig. 1) og spolen 30.

Bandet trekkes frem ved bevegelse av materullene 12 som foregir
ved hjelp av et svingende drivledd 22 som er forbundet med en av
materullene 12 ved hjelp av en enveis fjzrkopling 23. Det svingende
ledd 22 drives fra et kraftuttak 24 som omfatter en kam 2Ua av kjent
utfgrelse, en vinkelvektarm 25 og et forbindelsesledd 26. For at
konstruksjonens detaljer skal fremgd tydelig er pd fig. 3 vinkel-
armen 25 vist 1¢snet fra sin plass. I virkeligheten skal vinkelvekt-
armen vere festet pd en hensiktsmessig mite til anordningen 24 slik
at vektarmen 25 fglger med ved anordningens 24 svingebevegelse og,
via forbindelsesleddet 26,pdvirker leddet 22. Videre er anordningen
24 styrt av et kontrolledd 2Ub som er fjzrbelastet i urviserretningen
og har en ldsepinne 24c som normalt holder kammen 24a ute av bergring
med drivvalsen 21. Et inngangsledd 27 som angir utfgrelse av en
skrivesyklus, beveger styreleddet 2Ub ved skrivning av en bokstav
for & frigi stiften 24c og la kammen 24a komme i bergring med driv-
valsen 21, slik at anordningen 24 svinger og beveger matedelen 22,
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hvorved rullene 12 mater fargebdndet frem et lite stykke.

Spolen 30 er omsluttet av et hus eller en kapsel 15 som,
som vist p8 fig. 1, sammen med en del av skrivemaskinens tangent-
bord 28 danner en hel omhylning for spolen. Det ytre hus 15 hindrer
den fri ende av ba&ndet R fra & forlate rommet mellom flensene 31
og 32 ved automatisk opptagning av bdndenden. Flensene 31 og 32
pd spclen 30 danner sammen et trangt rom S ved hjelp av en fleksibel
eller pd tvers ettergivende kileplate 35 som danner innsiden av
flensen 32. Avstanden mellom flensene i rommet S er litt mindre enn
fargebidndets bredde W, hvorved man fdr en friksjon mellom den roter-
ende spole 30 og bandet R som trekker badndet mot spolens akse. Bandet
vil hurtig vikle seg selv opp og f&4 et friksjonsgrep rundt spolens
kjerne 33.

Kileplaten 35 er fortrinsvis laget av polyester, og er anbrakt
i en innadrettet, ringformet spalte 32a pd flensen 32 slik man best
ser det pd fig. 2. Platen 35 holdes fast i periferiretningen ved
hjelp av et par ladseknaster 35a og 35b som er av forskjellig stgr-
relse for & sikre riktig sammensetning og innpasning i tilsvarende
radielle spalter i flensen 32. Et antall bgyelige fingre eller frem-
spring 36a og 36b samt 36¢ og 364 er uavhengig av hverandre og er,
som vist tydelig pd fig. 1, anordnet i forbindelse med kileplaten
35. Disse fingre strekker seg inn i spolen 30 i forskjellige dybder
som vist med linjene 37a og 37b, 37c¢ og 37d og de vil s8ledes vare
adskilt radielt for & tre i virksomhet ndr bdndet har bygget seg
opp 1 forskjellige dybder p& kjernen 33. De forreste kanter 38 p&
fingrene 36a-36b stdr i1 en vinkel o p& radialretningen for & frem-
bringe en radielt innadrettet kraft ndr fargebindet fgres inn. Man
vil se at ndr den frie ende av bdndet R mates inn i spolen 30 mellom
flensene 31 og 32 vil en del av b&ndet komme i bergring med flensene,
der kileplaten 35 med friksjon tvinger bdndet mot sentrum av spolen
30.

Et par radielt innadrettede kanter 16 er anordnet ved den indre
omkrets av huset 15 for 3 samvirke med den frie ende av eventuelle
bdnd som ikke med en gang tas opp. Nir det stgter mot en slik kant
16, vil bandet bgye inn slik at et parti av dette "knekkes" inn i
det omr&de der kileplaten 35 er effektiv. Et antall fremspring 17
som danner sidekanten er anordnet i omrédet omtrent 225O fra det
sted der bé&ndet lgper inn for & holde bindet i huset 15 og mellom
spolens flenser 31 og 32. Det har vist seg at resten av rommet mellom
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huset og spolens flenser kan vaere dpent p& tvers uten fare for at
anordningen ikke virker som den skal. Som vist ved det gjennombrutte
parti pd fig. 1 er den sentrale kjerne 33 ikke jevn, men har rygger
sdsom 33a, for & hjelpe til med hurtig gripning og feste av bind

som kommer inn. Etterhvert som skrivningen fortsetter og bdndet
vikler seg opp rundt kjernen 33, vil kileplatens finger 36a bgye ut
pé& tvers mot selve flensen 32 og den blir ikke lenger effektiv nir
det gjelder automatisk opptagning av lgse bandender. Kileplatens
fingre 36b-36d vil imidlertid ikke bli p8virket fordi de ikke strekker
seg radielt innad s& langt som fingeren 36a. Bindet kan enkelte
ganger briste mellom spolen 30 og materullene 12 fordi man her har
et maksimum strekk i bdndet. Et brutt bdnd R vil imidlertid ha en
fri ende liggende mellom flensene 31 og 32 og opptagning av denne
ende vil finne sted pdnytt pd& samme mite som beskrevet ovenfor. For-
skjellen vil vare at bare tre av de fire kileplatefingre nu kan tre
i virksomhet. Man vil s8ledes se at den beskrevne mekanisme er i
stand til hurtig 4 ta opp den frie ende av et bind til enhver tid

s8 lenge en av fingrene 36a-36d forblir ubgyet og derved fremtrer
som en bgyelig kileflate overfor bdndet.

Som forklart ovenfor vil mange vanlige fargebdnd for skrive-
maskiner f& en statisk elektrisk ladning ndr det passerer gjennom
mateanordningen for bédndet, der man har deler med forskjellige di-
elektriske egenskaper. Denne ladning kan til sine tider veare til
nytte ndr det gjelder automatisk opptagning av bindet, men virkningen
av de statiske ladninger er vanskelige & forutsi. Av den grunn er det
anordnet en metallbelagt flate 31b pd spoleflensen 31 for pd en
effektiv mdte & lede vekk eventuelle ladninger som b8ndet kan ha
opptatt og for & hindre at det dannes en ladning p& selve overflaten
av spolen, og pd denne mite vil spolen 30 vare statisk sett ngytral
i forhold til de b8nd som innfgres. Badnd som kanskje har statisk
ladning vil s&8ledes ikke bli stgtt bort av spolen 30, men kan kanskje
bli tiltrukket til denne av en svak indusert polérisasjon som vil
hjelpe til & trekke béndet inn radielt ndr en béndende skal opptas.

P4 fig. 3 er det vist en styreanordning for bidndmatningen ut-
fgrt slik at den skal hjelpe til med den automatiske opptagning av
b&ndenden og forgvrig gjgre hdndteringen av b&ndet mer hensiktsmessig.
Styringen bestdr hovedsakelig i reguleringsarmen 40 for valg av tre
funkgsjoner - matning, skrivning eller uttagning. Armen 40 holdes i
en av tre stillinger av en fjerbelastet hake 41
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I den viste skrivestilling stdr armen 40 innstilt for vanlig
skrivning der den holder en arm 42 for kontinuerlig matning ute av
bergring med styreleddet 24b og holder en bremsetann 43 ute av
kontakt med tannhjulet 3la p& spolen.

Matestillingen anvendes ved innsetning av bdnd. Skrivemaskinens
deksel 29 1l¢gftes slik at man kommer til b&ndmekanismen og regulerings-
armen 4o som da fgres opp til matestilling, hvorved armen U2 for
kontinuerlig matning svinger mot urviserretningen til anlegg mot
styreleddet 24b som trykkes ned og derved starter gjentatte mate-
operasjoner drevet av drivvalsen 21. Som en sikkerhet mot at regu-
leringsarmen 40 ikke blir stdende i matestillingen utilsiktet,
hvorved fargeb&nd kastes bort, er en plate LU festet under skrive-
maskinens deksel 29 i flukt med reguleringssmmen 40. N&r dekslet 29
lukkes, blir armen 40 automatisk skjgvet tilbake til skrivestilling
av platen 44.

N&r reguleringsarmen 40 er fgrt ned til uttagning, vil bremse-
tannen 43 gripe inn i spolens tannhjul 3la og hindre koplingen 21la
fra 4 dreie spolen 30, hvorved det blir mulig & ta ut flensen 32
som barer bdndet ved betjening av knappen 50 (se fig. 1 og 2).Trykk-
knappen 50 har en kamskive 51 som klemmer over lidsefingrene 52 pa
flensdelen 31, og l8sefingrene fgres radielt inn og bort fra en med
disse samvirkende 1léseflens 53 p& flensen 32 slik at flensene kan
trekkes fra hverandre. Kjernen 33 er utfgrt som en del av flensen 32,
og péd denne mite kan det brukte og oppviklede fargebind bringes til
en papirkurv og her tgmmes flensen ved at bandet vikles av eller
ved hjelp av en utstgtningsinnretning som ikke utgjgr noen del av
foreliggende oppfinnelse. Flensen 32 er lett 4 hdndtere nidr det
gjelder disse operasjoner idet den har en gripedel eller et h&ndtak 54
som er ringformet. Flensene 31 og 32 smekker sammen for videre bruk.
Den ‘dreiemomentoverfgrende drivforbindelse mellom den drevne flens 31
og den avtagbare flens 32 kommer i stand ved hjelp av en overlappende
knast eller en lgs kileforbindelse 55. I uttagningsstillingen er
armen 42 for kontinuerlig matning holdt ute av inngrep med styré-
leddet 24b slik at materullene 12 ikke beveger seg. En vippearm 45
er anordnet p& det svingende ledd 22 for automatisk & komme 1 anlegg
mot og bringe reguleringsarmen 40 tilbake til skrivestillingen etter
den fgrste betjeningsoperasjon kraftanordningen 24 utfgrer ved hjelp
av leddet 27 hvis reguleringsarmen 40 utilsiktet blir stdende i
uttagningsstillingen.
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Dekslet 29 pd skrivemaskinen 1¢gftes slik at man fir adgang
til matemekanismen 10 og et nytt bdnd R tres gjennom fra et forrad
som ikke er vist, forbi et skrivested som heller ikke er vist.
Reguleringsarmen 40 fgres til stillingen matning, hvorved man fé&r
en kontinuerlig bevegelse av materullene 12. BiAndet R fgres si under
ledeplaten eller skjermen 1l. Bdndets frie ende bringes sideveis
inn mellom rullene .12, der bdndet automatisk inntar en sentral stil-
ling. Under denne operasjon roterer opptagerspolen 30 ved hjelp av
fjerkoplingen 2la, og bidndet mates inn mellom spolens roterende
flenser 31 og 32 og i kontakt med kileplaten 35. Friksjonen som ut-
gves av flensene 31 og 32 gkes av kileplaten 35 og dessuten vil de
bakoverrettede forkanter 38 bevirke at bAndet beveger seg mot sentrum
av spolen og sluttelig vikles rundt seg selv, slik at fargebdndet
spoles opp. Den videre rotasjon av spolen 30 reguleres av materullene
12 ved strekket i fargebdndet R.

Reguleringsarmen 40 blir s& beveget manuelt til skrivestil-
lingen eller man kanh bare lukke igjen dekslet 29 som si vil stille
armen riktig. Armen 40 blir da automatisk flyttet i stilling av
platen 44, Styringen av materullene 12 blir da overfgrt til leddet
eller overfgringen 27 som pavirkes av skriveoperésjonene. Etterhvert
som skrivning p& skrivemaskinen fortsetter arbeider materullene 12
og samlespolen 30 p& en i og for seg vanlig mdte. Hvis et svakt farge-
bdnd, f.eks. et fargebdnd av papir anvendes, kan en type eller et
skrifttegn gjgre et snitt i béndet, noe som fgrer til at dette ryker
ndr det strekkes mellom materullene 12 og samlespolen 30. Nir bindet
ryker, dreies samlespolen 30 kontinuerlig av slurekoplingen 2la 6g
rotasjonen hindres ikke av strekket 1 et bdnd. Fortsatt skrivning
bringer den frie ende av ba&ndet som har rg¢gket lenger inn i rommet
mellom flensene 31 og 32, og sd lenge en av de fleksible fingre 36a-
36d ikke skyves ut av oppviklet bdnd vil enden pi& bindet som rgk
hurtig bli tatt opp mellom spolens flenser uten manuelle inngrep.
Hvis den som bruker skrivemaskinen ¢gnsker & forandre farge pd farge-
bdndet, l¢ftes skrivemaskinens deksel 29, det gamle bdnd skjares av
og det nye bidnd innsettes som forklart ovenfor. Selv om noe gammelt
bédnd befinner seg pd spolen 30 vil det nye bdnd bli automatisk tatt
opp hvis en av fingrene 36a-36d er fri for oppviklet biand. Nir spolen
30 er fylt med den bdndmengde den kan ta, l@gftes igjen skrivemaskinens
deksel 29 og reguleringsarmen 40 flyttes til uttagningsstillingen
som liser flensen 31, slik at den ikke kan rotere. Trykknappen 50
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trykkes ned hvoretter spolens flenser 31 og 32 kan trekkes fra
hverandre, idet flensen 32 fjernes med b&ndet viklet pd kjernen
33, Det brukte band kastes 1 en papirkurv og flensen 32 smekkes
tilbake p& flensen 31 klar til & motta et nytt band.

Patentkrav.

1. Oppsamlingsspole for fargebdnd for eksempel til skrive-
maskiner, omfattende to sidestykker som er forbundet med hverandre
med et nav, der sidestykkenes indre flater danner en mot navet
innsnevret mellomrom og den ene sideflate har en stor friksjons-
koeffisient i forhold til fargebdndet, k arak ter isert

v e d at den ene sideflate (32) har et antall radialt innadrettede
og 1 sideretningen ettergivende fingre (36a-d) som strekker seg i
forskjellige radielle dybder langs sideflaten, idet mellomrommets
bredde (S) mellom fingrene og den annen sideflate (31lb) er mindre
enn fargebdndets bredde.

2. Oppsamlingsspole som angitt i krav 1, k arakt er i-
sert vedat den med }ingre forsynte sideflate dannes av en
kileplate (35) som er festet p& det ene sidestykke (32).

3. Oppsamlingsspole som angitt i krav 1 eller 2, k a r a k-
terisert vedat fingrene (36a-d) har bakover skrinende
forkanter (38) sett i omdreiningsretningen (34).

4, - Oppsamlingsspole som angitt i krav 2 eller 3, k a r a k-
terisert vedat kileplaten helt eller delvis bestar av
en elastisk, i sideretningen ettergivende flate.

Anf¢rte publikasjoner:
U.S. patent nr. 3.208.688 (242-74.2)
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