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~-RESUMO -
"PROCESSO PARA A PREPARACAO DE UM ARTIGO PARA LIMPAR E AREAR COM PRE-POLI
MERO INCORPORADO"

0 presente invento refere-se ao processo para a preparacao de
um artigo para limpar e arear, caracterizado por o referido artigo compre
ender um elemento de corpo de material flexivel com um pré-polimero incor
porado, curdvel por humidade, de um material resinoso sintético, e com um
sabdo e/ou composicdo detergente que contém agua, pelo que a impregnacao
com o sabdo e/ou composicdo detergente efectua a cura do pré-polimero de

resina.
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Descricdo do objecto do invento
que

CALIGEN FOAM LIMITED, britanica, in-

dustrial, com sede em Broad Oak,Ac-

crington, Lancashire, Inglaterra,pre

tende obter em Portugal, para:'PRO-

CESSO PARA A PREPARACAO DE UM ARTIGO

PARA LIMPAR E AREAR COM PRE-POLIMERO

INCORPORADO".
0 presente invento refere-se a produtos para limpar e arear e
é especialmente, mas ndo exclusivamente, aplicavel a produtos para uso do
mestico.
Produtos de 13 de arame impregnados com sabao tem sido vendi-
dos durante muitos anos como produtos para limpar e arear, a fim de remo-
ver a gordura, sujidade e analogos dos utensilios de cozinha ou para apli
cacao doméstica em geral. Tais produtos, embora sejam de um modo geral sa
tisfatorios, enfermam de um certo numero de inconvenientes e em particu-
lar a base de 1a de arame pode provocar excessivo arranhamento dos arti-
gos que estao a ser areados e podem também arranhar o utilizador, especil
mente quando ja estd no fim da sua vida de utilizac@o. Tais produtos ten-
dem também a enferrujar quando o sabdo impregnado é removido e sao relati
vamente dispendiosos.
Tem sido feitas varias tentativas para produzir substitutos
para o tipo de la de arame dos esfregoes para limpar e arear, mas até ago
ra 0S Mesmos tem, de um modo geral, sido comercialmente mal sucedidos.
Tals propostas incluem a impregnacao de materiais resinosos em elementos
de corpo fibrosos mas isto exige subsequente aquecimento para efectuar a
cura da resina e muitas vezes sao libertados fumos tdoxicos, de modo que a
producao de produtos mediante tais tecnicas se torna complexa e dispendio
sa, e 0 tempo tomado pelo material resinoso para a cura torna tais proces
sos impraticaveis para uma rapida produgdao em massa.
Constitui um objecto do presente invento obviar ou minimizar
pelo menos alguns dos inconvenientes dos produtos anteriormente propostos
das especies referidas acima.

No seu aspecto mais amplo, o presente invento proporclomna um
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produto para limpar e arear que compreende um elemento de corpo formado a
partir de material flexivel impregnado com um pre-polimero, curado com hu
midade, de material resinoso sintético e com uma composicdo de sabao e/ou
detergente.

0 elemento de corpo e de preferencia formado a partir de mate
rial fibroso, servindo de exemplo os materiais poliméricos termoplasticos
tais como poliolefinas, polietenos, polipropeno, polifeniletano, policlorg
eteno, poliesteres, poliuretanos, poliamidas e poliacrilatos ou combina-
coes destes materias. Alternativamente, o material fibroso pode ser de
ocorrencia matural, tal como 13, cabelo, pelo de animais, algodEo, linho,
seda, canhamo, hesseno, juta, calicd, 13 de pedra ou la de vidro. Fibras
naturais reconstituidas, tal como raionme podem também ser utilizadas. Veri
ficou~se que fibras de poliamida e poliester sao muito mais uteis com fi~
bra de poliéster com base em acido tereftdlico e que dietileno glicol é o
mais preferido.

A espessura e a natureza da seccao transversal das fibras po-
de também ser variada para alterar o rendimento do produto. Fibras com
1,5 decitex ou mais podem ser utilizadas e de preferencia superiores a
15 decitex.

Quando o elemento de corpo é fibroso, as fibras estao de pre-
ferencia na forma de um chumaco. DE preferencia o chumaco é produzido a
partir de fibras colocadas de maneira cruzada.

0 material resinoso curado com humidade, impregnado no elemen-
to de corpo compreende de preferéncia uma resina a base de uretano. Poliuq
retanos de pré-polimero adequados subsequentemente curaveis por adicao de
humidade podem ser preparados fazendo reagir um excesso de um isocianto
com um poliol de poliéster hidroxilico de elevado peso molecular ou poliol
de poliéter hidroxilico, sendo entao o pré~polimero resultante dissolvido
num dissolvente organico para facilidade de utilizagao.

0 emprego de uma resina de pré-polimero que é curavel pela
humidade é uma caracteristica importante do presente invento. Resinas de
pre-polimero adequadas para utilizacdo no invento sao produtos intermedié
rios estaveis produzidos por uma reacgdo na qual sdo emitidos fumos toxi-
cos e que exige um outro reagente para levar até cerca da cura final sem

a emissdo de fumos. O presente invento utiliza pré-polimeros curaveis por
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humidade e nas formas de realizacao preferidas atinge uma aceleracao subs
tancial do ciclo de cura utilizando a humidade presente na composicao de
sab3o e/ou detergente para iniciar a cura como descrito em seguida.

A impregnacdo & vantajosamente efectuada mergulhando o elemen
to de corpo na solugao de pré-polimero, mas pode alternativamente ser apli
cada por pulverizacao ou por revestimento de proteccao. Quando a introdu-
cdo é feita por pulverizacdo, o material pode também incorporar um cloretd
de metileno ou outro dissolvente para efectuar a diluicdo até a consisten-
cia de pulverizacdo. De preferéncia a resina é impregnada numa quantidade
de 250-1000 g/m? e de preferencia a volta de 500 g/m2.

Verificou-se que a impregnacao de resina transmite um grau de
abrasividade ao elemento de corpo pelo endurecimento das fibras e evita a
necessidade de incorporar particulas abrasivas de pequenas dimensoes.Este
é um resultado significativo e inesperado, visto que a incorporagao de
abrasivos complica a producdo e tem problemas consequentes em assegurar a
aderéncia adequada do abrasivo e a remogao de particulas libertadas das su
perficies que foram limpas.

A dureza e elasticidade da fibra revestida podem ser variadas
bela adicdo de isocianatos, poliis ou agentes de reticulacdo a solugao
de pré-polimero antes da aplicacao ao chumago fibroso. Por exemplo, veri-
ficou~se que a dureza do chumago revestido com fibra pode ser aumentada
pela incorporacao de 5-207 em peso de di-isocianato de difenil metano
(MDI) na solucao de polimero.

0 pré~polimero de uretano curado por humidade pode ser curado
pela accdo da humidade da atmosfera. Alternativamente, a seguir a impreg-
nacao do elemento, o corpo pode ser pulverizado com agua ou vapor de agua
para acelerar a cura e pode entdo ser secado depois da cura, se necessa-
rio.

De acordo com uma caracteristica preferida do invento a com—
posigao de sabdo e/ou detergente é aplicada numa forma contendo agua que
efectua ou inicia a cura do pré-polimero. O teor de agua varia de preferen
cia de 0,5 a 80% em peso. Nos testes foram obtidos bons resultados com
teores de dgua na regido de 507 em peso.

Assim, de acordo com um outro aspecto do presente invento, &

proporcionado um processo para a producao de um produto para limpar e
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arear que compreende proporcionar um elemento de corpo de material flexi-
vel, e impregnar o elemento de corpo com um pre-polimero curavel por humi
dade de um material resinoso sintetico e simultanea ou subsequentemente
com um sabdo e/ou uma composigdo detergente que contém agua pelo que a
impregnacdo com o sabdo e/ou a composicao detergente efectua a cura do
pré-polimero de resina.

Vantajosamente o sabao e/ou composigcao detergente é aquecido,
por exemplo até uma temperatura na gama de 40-702C, por meio do que se a-
plica tanto calor como humidade ao pré-polimero, produzindo-se assim uma
cura muito rapida.

Pela utilizagao de um pré-polimero curavel pela humidade &
possivel impregnar o elemento de corpo sem a necessidade de um posterior
processo de aquecimento e sem dar lugar a producao de fumos toxicos, sim-
plificando assim a producdo e reduzindo os perigos para a saude.

Vantajosamente, tanto o pré-polimero de uretano como o sabao
e/ou a composicao detergente sao coloridos pela incorporagao de pigmentos
ou tintas de contraste adequados. Deste modo, a cor do produto muda a me-
dida que o sabao/detergente se desgasta durante o uso e o utilizador pode
entao facilmente determinar quando a vida dtil do produto estd no fim.

Caso se deseje, pode também ser incorporado material abrasivo
Vantajosamente, o abrasivo e incorporado em e introduzido com o pré-poli-
mero. Alternativamente, o material abrasivo pode ser introduzido depois
da impregnacao com o pré-polimero mas antes de a resina estar curada. Nu-
ma outra alternativa o abrasivo pode ser incorporado em e introduzido com
o sabao/composicao detergente.

0 sabao e/ou detergente impregnado no elemento de corpo pode
ser qualquer composicao adequada que sera apenas ligeiramente desgastado
quando em contacto com agua quente. A composicao pode ser impregnada na
forma de fusao a quente ou como uma solugao aquosa. O detergente pode ser
uma substancia pura, mas serd normalmente uma mistura de detergente, es-
tando cada ingrediente presente para realizar fungoes de limpeza indivi-
duais. Uma mistura de sabao e detergente pode ser utilizada em certos ca-
sos. A aplicacdo na forma de fusao por calor incorporando agua e preferi-
da, na medida em que a agua efectua ou inicia a cura final do pré-polime-

ro.
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Numa forma de realizacao do presente invento,descrita apenas
a titulo de exemplo, os produtos para limpar e arear para uso domestico
na limpeza de recipientes de cozinha ou utensilios semelhantes foram pro-
duzidos a partir de uma folha de chumago de fibra de poliéster colocada
de maneira cruzada do tipo vendido sob a designacao Portex pela British
Vita, com 28 decitex e 76,2 mm (3 polegadas) de espessura.

A A folha foi impregnada com 500 gramas por metro quadrado de
um pré-polimero adesivo de uretano vendido sob a designacdo de codigo A84
pela Apollo Chemicals, de Tamworth, Inglaterra, que é curavel por humida-
de. A impregnacdo foi efectuada mergulhando a folha na composicdo de pré-
-polimero e espremendo para remover o excesso de uretano. O produto foi
entao impregnado duma maneira semelhante com um sabao 1iquido e/ou compo-
sicdo detergente na forma de fusao a quente incorporando 507 em peso de
agua que acelera a cura em conjunto com a humidade extraida da atmosfera.
0 sabdo/composicao detergente é solivel em agua de modo a ser libertavel
quando posto em contacto com a agua de lavagem durante a utilizacao subse
quente.

0 pré-polimero de uretano continha entre 5 e 20% em peso de MDI a
fim de aumentar a sua dureza a seguir a cura e foi colorido de amarelo
por adigdo de um pigmento adequado. O sabdo/composigao detergente foi co-
lorido de rosa de modo que quando ambos estiverem impregnados, a folha te
nha a cor laranja. A folha foi entao cortada ou estampada para formar uma
pluralidade de esfregoes individuais com a forma exigida.

0 produto e utilizado esfregando o mesmo sobre a superficie
dos artigos a serem limpos na presenca de agua que liberta o sabao/compo-
sicao detergente e tambem resulta em abrasao devida ao endurecimento da eg
trutura de fibra produzido pelo impregnante de uretano curado. A medida
que o produto é utilizado e o sabdo/detergente e desgastado, o produto mu
da gradualmente de cor. No caso do exemplo acima, a cor muda de laranja
para amarelo, dando assim ao utente uma indicagao quando o produto atin-
giu o fim da sua vida Gtil.o produto & depois rejeitado e substituido por
um novo esfregao.

A disposigao descrita produz um produto para limpar e arear extrema-
mente eficaz, o qual é facil de usar e embora adequadamente abrasivo em

virtude da incorporacao do impregnante de uretano, e abrasivo adicional
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se estiver presente, nao é excessivamente abrasivo ou capaz de danificar
as maos do utilizador a seguir ao desgsate do sab3o ou composigao deter-
gente. Sao também proporcionados substanciais beneficios no fabrico. Em
virtude da utilizacdo de um pré-polimero curdvel pela humidade como se re
feriu anteriormente, a subsequente cura pelo calor e emissao de fumos to-
xicos é evitada. Pela incorporagao de dgua juntamente com o sabao/composi-
cdo detergente o processo de cura pode ser substancialmente acelerado per
mitindo assim que o produto seja rapidamente produzido em grande quantida
de. A reducdo nos tempos de cura de cerca de 507 foi deste modo consegui-
da.

Virias modificacoes podem ser feitas sem se sair do ambito do
invento. Por exemplo, podem ser utilizados pre-polimeros resinosos dife-
rentes do uretano. Varios materiais alternativos podem ser utilizados pa-
ra formar o corpo do produto e uma variedade de diferentes sao e/ou com-
posigoes detergentes e abrasivos adicionais podem ser incorporados, caso
se deseje. Um material fibroso alternativo é o chumaco de fibra de polies
ter "Portways Insulator Grade" de 7-17 decitex, produzido pela British
Vits. Em alguns casos os bordos cortados dos esfregoes individuais podem
ser soldados em baixo para produzir um simples bordo de jungao durante ou
depois do corte ou estapagem.

Numa outra modificagdo o pré-polimero e o sabdo/composigao
detergente podem ser impregnados mo elemento de corpo simultaneamente.Is-
to proporciona algumas vantagens pelo facto de o detregente se tornar en-
capsulado no pré-polimero e se desgastar mais lentamente durante a utili-
zacao subsequente do produto. Isto prolonga a vida do produto em compara-
¢30 com o caso em que o sabdo/composigdo detergente & impregnado depois
do pre-polimero. Algumas composigoes detergentes sao ligeiramente reacti-
vas em relacdo as resinas de uretano e produzem um elemento de ligacao
quimica que aumenta mais este efeito.

Embora o material de limpeza incorporado possa ser quer apenas deter
gente quer apenas sabdo, & preferivel que seja utilizada uma combinacao
de ambos. A inclusdo de uma quantidade de sabdo na composicao detergente
produz duas vantagens. A mesma afecta o grau de pegajosidade da resina e
assim auxilia o subsequente manuseamento do produto, cujas folhas impreg-

nadas podem ser enroladas e armazenadas antes de cortadas em esfregoes in
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dividdais. 0 sabao também aumenta o grau de espumacao quando o produto es
t3 sendo utilizado, em comparacdo com produtos impregnados com apenas de~-
tergente. Um material pode também ser incorporado para conferir uma dese-
jada fragrancia ao produto.

Embora tenha sido feito um esforgo na descrigcao que antecede
para chamar a atengao para aquelas caracteristicas do presente invento que
se cre serem de particular importancia, deve compreender—se que a reque-
rente reivindica a protecgdo no que respeita a qualquer caracteristica pa
tenteivel ou combinacio de caracteristicas atras referidas e/ou represen-
tadas nos desenhos se uma enfase particular estiver ou nao colocada nos

mesmosS.

0 deposito do primeiro pedido para o invento acima descrito,
foi efectuado no Reino Unido, em 28 de Maio de 1987, sob o n2.8712592, e
também em 13 de Fevereiro de 1988 sob o n2.8803366.

REIVINDICACOES

1a.- Processo para a preparacao de um artigo para limpar e arear,caracte-
rizado por o referido artigo compreender um elemento de corpo forma-

do a partir de material flexivel impregnado com um pré-polimero curado

por humidade, de um material resinoso sintético e com um sabao efou com~

posicdo detergente. '

28.— Processo de acordo com a reivindicacao 1, caracterizado por o referdi
do corpo ser formado a partir de um chumago fibroso.

338,- Processo de acordo com a reivindicacao 2, caracterizado por o referi
do chumaco compreender fibras colocadas de maneira cruzada.

43,~- Processo de acordo com a reivindicacdo 2 ou 3, caracterizado por o
referido chumaco ser formado a partir de fibras de poliamida ou po-

liester.

58.~ Processo de acordo com uma das reivindicacoes 2 a &4, caracterizado
por as referidas fibras terem uma espessura em excesso de 15 decitex

6&,- Processo de acordo com uma das reivindicacoes anteriores, caracteri
zado por o referido pré-polimero compreender um pre-polimero de po-

liuretano.
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78.~ Processo de acordo com a reivindicacdo 6, caracterizado por o referi
do pré-polimero ser o produto da reaccao entre um isocianato e um po
1iéster hidroxIlico ou poliol polietilico de elevado peso molecular num
dissolvente organico.
8a,~ Processo de acordo com uma das reivindicacoes anteriores, caracteri-
zado por o referido pré-polimero ser incorporado numa quantidade com
preendida entre 25 a 1000 g/m2.
9a,- Processo de acordo com uma das reivindicacoes anteriores, caracteri-
zado por o referido pré-polimero incorporar 5-20% em peso de diiso-
cianato de fifenil metano.
108.-Processo de acordo com uma das reivindicacoes anteriores, caracteri-
zado por a cura do referido pré-polimero ser efectuada ou iniciada
por meio de humidade introduzida com o referido sab3o e/ou composicao de-
tergente.
118.-Processo de acordo com a reivindicacdo 10, caracterizado por o refe-
rido sabdo e/ou composicdo detergente incorporar de 0,5 a 807 de
agua.
128.-Processo de acordo com uma das reivindicacOes anteriores, caracteri-
zado por o referido artigo incorporar material abrasivo.
13&8.-Processo de acordo com uma das reivindicacoes anteriores, caracteri-
zado por o referido polimero e o referido sabdo e/ou composicao de-
tergente serem coloridos diferentemente, de modo a produzir-se uma alte-
racio na cor do artigo a medida que o sabao e/ou composicao detergente &
desgastado durante a utilizacao.
142.- Processo para a preparacao de um artigo para limpar e arear, carac-
terizado por se proporcionar um elemento de corpo de material flexi-
vel, e se impregnar o elemento de corpo com um pré-polimero curavel por
humidade de um material resinoso sintético e com um sabdo e/ou composicao
detergente que contém agua, pelo que a impregnagdo com o sabao e/ou a com
posicio detergente efectua a cura do pré-polimero de resina.
158,-Processo de acordo com a reivindicacao 14, caracterizado por o pre-
-polimero curavel pela humidade e o referido sabdo e/ou composigao
detergente serem impregnados simultaneamente no referido elemento de cor-—

po.
162.-Processo de acordo com a reivindicagao 14 ou 15, caracterizado por
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o referido sabao/composigao detergente ser aquecido antes da impreg-

nacao.

1728.-Processo de acordo com uma das reivindicacoes 14 a 16, caracterizado
por o referido sabdo e/ou composigdo detergente ser incorporado numa

forma de fusdo a quente incorporando agua.

182.-Processo de acordo com uma das reivindicacoes 14 a 17, caracterizado
por o referido sabao e/ou composigao detergente compreender uma mis-

tura de sabao e detergente.

192,-Processo de acordo com uma das reivindicacoes 14 a 18, caracterizado
por o referido elemento de corpo ser um chumaco fibroso formado a

partir de fibras de poliamida de poliéster colocadas de maneira cruzada.

202.-Processo de acordo com a reivindicacdo 19, caracterizado por as re-
feridas fibras terem uma espessura em excesso de 15 decitex.

218.-Processo de acordo com uma das reivindicacoes 14 a 20, caracterizado
por o referido pré-polimero ser um pré-polimero de poliuretano.

222 ,~Processo de acordo com uma das reivindicacoes 14 a 21, caracterizado
por o referido pre-polimero ser incorporado numa quantidade compreen

dida entre 250 a 1000 g/m2

232,~-Artigo para limpar e arear, caracterizado por ser produzido pelo pro
cesso de acordo com uma das reivindicacoes 14 a 22.

Lisboa, 27 MM.1988
Por CALLIGEN FOAM LIMITED

///// 0 AGENTE OFICIAL
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