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Tiivistelma - Sammandrag

Keksinndn kohteena on menetelmi ja laitteisto rullien pyorittamiseksi.
Teollisuudessa rullia joudutaan usein pyérittamasn pituusakselinsa ympari eri
tyovaiheiden aikana. Talldin rullan muotovirheet, materiaalin jousto yms,
aiheuttavat, etti rullan akseli kiertyy pyorityksen aikana, mika aiheuttaa
puimia tydvaiheen suorituksessa. Keksinndn mukaisesti mainittu rulian akselin
kiertyminen eliminoidaan siten, etta rullaa (1) pydrittavin pinnan (2) profiili
muotoillaan siten, etta rullan (1) akselin kiertyminen aiheuttaa rullan (1)
siirtymisen profiilin sellaisen osan paalle (7), etta rullan (1) akseli palautuu

haluttuun asentoonsa.

Uppfinningen avser forfarande och utrustning for att rotera rullar. | industrin
méste man ofta rotera rullar kring sin langsaxel under olika arbetsfaser. D& kan
rullens formfel, materialets mjukhet osv. férorsaka, att rullens axel vrider sig
under roteringen, vilket anleder till problem inom bearbetningen. Enligt
uppfinningen elimineras denna vridning s, att profilen (2) av den yta, som
roterar rullen (1) , utformas s4, att vridninden av rullaxeln férorsakar, att rullen
(1) 6verflyttas pa en sddan del av profilen {7) att den 3terstaller rullans {1)

axel tillbaka till sin riktiga position.
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Menetelm3 ja laitteisto rullien pyérittdmiseksi

Keksinnén kohteena on menetelma ja laitteisto rullien pyérittamiseksi. Rullien
kasittelyssé, esimerkiksi niitéd pakattaessa kasreeseen tai niita siirrettiessa
uuteen tydasemaan , niita joudutaan pyérittaméaén pituusakselinsa ympiri.
Vaikka rullat ovat nimellisesti sylinterin muotoisia, kuten esimerkiksi
paperirullat, rullan materiaalin pehmeys, kaarinnan suuntavirheet,
kosteusvaihtelut ja muut seikat aiheuttavat sen, etta todellinen muoto on
kartio. Kartiomuoto aiheuttaa sen, ettd nykyisin kaytéssa olevat
pydrityslaitteet kaantavat rullan pituusakselin suuntaa pyérityksen aikana.
Témé taas aiheuttaa virheitd muihin tydvaiheisiin, kuten kasrinnalls

tapahtuvaan pakkaukseen.

Mainittua pulmaa on koetettu aikaisemmin ratkaista erillisilla estorullilla ja
pydrilla. Némé aiheuttavat rullaan kuitenkin rullan laatua huonontavia

painautumia ja ovat lisaksi kalliita ja kémpelsita.

Keksinnén tarkoituksena on poistaa tam4 epakohta ja saada aikaan menetelma
ja laitteisto, jossa rullan laatua huonontamatta rullan akseli pyérityksen aikana
ei pyri kiertymé&éan, vaikka rulla onkin kartion muotoinen. Tami eliminoi ne

virheet, jotka kiertymé& on aiheuttanut rullien kasittelyssa.

Mainittu probleema esiintyy erityisesti rullissa, jotka ovat pehmeita. Naiden
rullien pyérittdmiseen paras ratkaisu on lamelliketjukouru, jossa rulla pyébrii.
Keksinnén mukaisesti rullan pyérittaminen kiertyméattad voidaan saavuttaa
muotoilemalla rullaa pyérittdvan kourun pinta siten, etta pinnan profiilin
kaltevuuskulma muuttuu rullan akselin suunnassa. Rulla asettuu pyorityksen
aikana profiilin sellaiseen kohtaan, etts rullan akseli on pydrimisakselin

suuntainen eika rulla pyri silloin kiertymaan.
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Tasmallisemmin sanottuna keksinnén mukaiselle pyéritysmenetelmalle ja
laitteelle on tunnusomaista se, mika on esitetty patenttivaatimuksen 1

tunnusmerkkiosassa.

Seuraavassa kuvataan keksintda [Ahemmin viittaamalla oheisiin piirustuksiin,

joista

Kuvio 1 esittaa nykyisen tekniikan mukaista ratkaisua rullan pyérittamiseksi
sivulta nahtyna,

kuvio 2 esittaa kuvion 1 rullan pienemman paadyn suunnasta néhtyna,
kuvio 3 esittaa keksinnén yhta toteutusmuotoa sivulta néhtyna ja

kuvio 4 kuvion 3 rullaa pienemman paadyn kohdalla ko. padadyn suunnasta

nahtyna.

Selostetaan ensin keksinndn mukainen laitteisto kuvioiden 3 ja 4 mukaisesti,

koska menetelman selostaminen on sen jalkeen selkedmpaa.

Kuvioissa 1 ja 2 pyoritettdvé rulla 1 on radan 2 paalla. Rata 2 liikkkuu, kun
teloja 3a ja 3b pyéritetdan. Radan 2 liikkkuessa rulla 1 py®érii radan 2
muodostamassa kourussa 4. Vaikka rulla 1 on nimellisesti sylinteri, on se
todellisuudessa kartion muotoinen. Suurempi paaty on 5 ja pienempi 6. Koska
rulla on yhta kappaletta, paatyjen 5 ja 6 kiertyméakulmat pyorityksen aikana
ovat yhta suuret ja koska paadyn 5 halkaisija on suurempi kuin paadyn 6
halkaisija, on p&dadyn 5 kehén kehanopeus suurempi kuin paadyn 6
kehanopeus. Radan 2 etenemisnopeus on kuitenkin molempien péaéatyjen
kohdalla sama. Sen vuoksi kumpikin pé&dyista 5 ja 6 ei voi seurata radan 2
kulkusuunnan suuntaisesti. Suurempi padadyn 5 kehanopeus on suurrempi kuin
radan 2 nopeus, joten paaty liikkkuu radan kulkusuuntaa vastaa. Pienemmaén
paadyn nopeus ei riité ja rata vie sitda mukanaan. Sen vuoksi rullan pituusakseli
kiertyy kourussa ja rulla asettuu kourussa vinoon sellaiselle kohtaa, etté rullan

lipsuminen lopulta estéé sitéd kiertymasta lisda.
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Kuviot 3 ja 4 esittdvat yhta keksinnén mukaista toteutusta, jossa kuvioiden 1
ja 2 esittdma nykytekniikan aiheuttama rullan kiertyminen eliminoidaan.
Pyoritettéva rulla 1, rata 2 ja telat 3a, 3b ovat kuten kuvioissa 1 ja 2. Radan 2
rullan 1 pituusakseli suuntaista profiilia on kuitenkin muutettu radan 2
reunoitta olevilla kaltevilla pinnoilla 7a ja 7b, jotka voidaan tehds esimerkiksi
radan 2 pintaan kiinnitettavista kiilapaloista. Pinnat 7a ja 7b toimivat
seuraavasti: Kun rata 2 alkaa liikkua ja rulla 1 pyorié, se kiertyy kuten
kuvioiden 1 ja 2 yhteydess3 selvitettiin. Kiertymisen vuoksi rulla 1 siirtyy
myds pituusakselinsa suuntaan, jolloin pienempi pdaty 6 kiiped4 pinnan 7b
paalle. Rulla 1 kiipe&s pinnan 7b paalle niin pitkélle, ettd rullan 1 pituusakselin
on uudestaan kourun 4 suuntainen ja kiertyminen eliminoituu. Tast3 eteenpain
rulla 1 pyérii pituusakseli kourun suuntaisena, jolloin tarvittavat tyovaiheet,
kuten rullan kaariminen pakkauskalvoon pydrimisen aikana, sujuvat ongelmitta

ja tydn tulos on hyva.

Rullan sivuviivan ei tarvitse olla suora. Silloin py&rittédvan profiilin yleismuoto
on rullan nimellisprofiilin mukainen, mutta poikkeaa siitd seuraavalla tavalla:
Kun rullan todellinen profiili poikkeaa nimellisprofiilista, rulla siirtyy
pituusakselinsa suuntaan. Pyérittava profiili valitaan niin, etts tass3
siirtyneessd asemassa rullan py6rahdysakseli uudestaan asettuu rullan

pituusakselin suuntaiseksi, jolloin kiertyminen lakkaa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelma kartiomaisten kappaleiden, kuten rullien pyorittamiseksi
pituusakselinsa ympéri kappaletta tukevan ja py6rittdvan kourumaisen pinnan
avulla, tunnettu siitd, etta kourumaisen pinnan (2) profiili (7) on
suunniteltu siten, ettd se estds kartiomaisen kappaleen (1) pyéréahdysakselin

suunnan poikkeamista nimellissuunnastaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta

profiili (7) on suoran ja kartiomaisen osan yhdisteima.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelman toteuttamiseksi tarkoitettu
laitteisto, tunnettu siita, ettd kourumaisen pinnan (2) profiili (7) on
suunniteltu siten, ettd se estada kartiomaisen kappaleen (1) pyorahdysakselin

suunnan poikkeamista nimellissuunnastaan.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laitteisto, esimerkiksi lamellikuljetin,

tunnettu siita, ettd kourun (2) reunat ovat kartiomaisesti nousevia

(7a), (7b).
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Patentkrav

1. Forfarande for rotering av koniska stycken, sdsom rullar omkring sin
langsaxel, med en rannformig yta som stdder och roterar stycket,
kd&nnetecnat av, attprofilen (7) av den rannformiga ytan (2) utformas
sa, att den férhindrar riktingen av langsaxeln av det koniska stycket (1) att

avvika av sin nominelia riktning.

2. Foérfarande enligt patentkravet 1, k annetecknat av, att profilen (7)

ar en kombination av en rat del och en konisk del.

3. Anordning for tillampning av férfarandet enligt patentkravet 1,
kdannetecknat av, attprofilen (7) av den rénnformiga ytan (2)
utformas s, att den férhindrar riktingen av langsaxeln av det koniska stycket

(1) att avvika av sin nominella riktning.

4. Anordning enligt patentkravet 3, till exempel en lamelltransportenhet, k 4 n

netecknat av, att rinder av rannan (2) stiger koniskt uppét (7a), (7b).
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