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(54) Za¥kizeni pro otdteni valcovych soundéasti
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Jednd se o zaiizeni, wmoZiiujici plynulé
frézovéni tvartt na povrchu soufdsti, s moz-
nosti pouZiti soufadnicovych vyvrtavacich a
frézovacich strojli, ovladanych NC-systé-
mem. Podstatou Fe3eni je pieruSitelny ple-
nos p¥imocarého pohybu p¥iného suportu
stroje pfes taZny hieben na otddivy pohyb
ozubeného unéfede, pfendSejictho svidij po-
hyb na upinaci hlavu s obrdb&nou soutasti.
Pii pohybu podéiného suportu stroje se sou-
¢ast neotddi, pritemZ je provadéno frézova-
n{ rovnob8iné s osou upnuté souldsti. Na-
programovédni pohybu p¥iéného suportu stro-
je spoletn& s pohybem podélného suportu a
pohybu ve vertikdlni rovind umoZiiuje po-
moci navrhovaného zafPizeni frézovat libo-
volné tvary po obvodu soudésti. Celkova
rozvinutd délka tvaru je s ohledem na moZ-
nosti zabizeni neomezend a miZe byt libo-
volnym nésobkem celého zdvihu p¥i¢ného
suportu stroje.
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Vyndlez se tykd zaFizeni pro otdleni val-
covych souddsti pfi souCasném plynulém
frézovani tvar@t na jejich povrchu, na sou-
fadnicovych vyvrtdvacich a frézovacich stro-
jich s NC-systémem, kopirovacich a panto-
grafickych frézkach.

Pokud je nutno provadét po obvods
souddsti tvary, dané obecnymi kfivkami, je
nutno na vertikdlnich frézkéch sloZitym zpfi-
sobem kombinovat, pievdZzné rufnim zplso-
bem, posuv stolu stroje a otddeni dé&liciho
" pFistroje.

U dosud znamych zafFizenl je moZno tyto
operace zjednodusit pouze na programova-
telnych strojich, které maji potfebné ototné
a upinaci zafizeni souéasti. Toto otoné za-
¥izeni mnsi mit bud vlastni sloZitou ovlada-
ci jednotku, jejiz otacivy pohyb je napro-
gramovan v. samostatném Fidicim centru, ale
kontrolovaném hlavnim systémem pro ovléa-
dani stroje, nebo je otofné zafizeni pFimo
vazdno uva cenirdlni mechanicky i progra-
movy svstém obrdbé&ciho stroje.

V t&chto pripadech se vidy jednd o slo-
Zité a velmi nédkladné systémy, ur&ené pre-
dev8im pro velkosériovou vyrobu.

Uvedené nevyhody Pe$i zatizeni pro oté-
¢eni valcovych soufdsti podle tohoto vyné-
lezu, umoZiiujici jednoduchym zpflisobem
vyvozeni otd¢ivého pohybu sougdsti vici
vietenu siroje, s vyuZitim pifitného posuvu
NC-stroje.

Na obrdzku je zndzorn&no prevedeni to-
hoto zafizeni, kde na zdkladné siroje 11 je
upcvndn nastavitelny hfeben 12 a posuvné
uloZen piicny stiil 12 ve vedeni 13. Na pfic-
ném stole 1% je posuvné nloZen podéliny siiil
5, na ném¥ je uloZeno vieteno siroje 3 s
nastrejem 4.

V pricném stole 12 je ototné uloZen hfidel

7, nesoici upinaci hlavu 6 s obrdb&nou sou-
- asti 2, kterd je podepiena op&rnym hrotem
1.
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Na konci h¥idele 7 je upevnén unéseci vé-
nec 8, s posuvné a otoéné uloZenym unésSe-
tem 9 pod pruZinou 15. Ozubeny unésef 9,
ktery je ve stédlém zab&ru s hiebenem 10 je
opfen pfitlaény blok 17, upevnény spolu s
brzdicim blokem 14 unéaSeciho vénce 8, po-
moci konzoly 16 na pPFiéném stole 12.

Po zapnutl p¥i¢ného posuvu stroje se piic-
ny sthl 12 posouva z vychozi polohy po zé-
kladn& stroje 11 a brzdici blok 14 je odsu-
nut do unéSeciho vénce 8 Soudasné je za-
pnut pritlatny blok 17, ktery pritlaéi ozu-
beny und3ed 9 na unéSeci vénec 8. Timto
je h¥idel 7 pevné propojen ozubenym uné-
Setem 9 s taZnym hiebenem 10, ¢imZ do-
chédzi k otd€ivému pohybu hfidele 7 s upi-
nacl hlavou 8 a soufésti 2. Néstroj 4 kona
pracovni pohyb. PFi dojeti pFi¢ného stolu 12
do koncové polohy dochézi k zastaveni p¥ig-
ného posuvu, brzdici blok 14 dosedi na ob-
vod unéSeciho vé&nce 8, p¥itlatny blok 17
je vypnut a pruZina 15 uvoliiuje spojeni me-
zi ozubenym unédsefem 9 a unéd$ecim vén-
cem 8. Pfi zapnuti pFfi¢ného posuvu v opad-
ném smysly, se vraci pfiény stil 12 do vy-
chozi, pf¥ipadn® jiné zvolené polohy a ozu-
beny unaSe¢ 9 se volné odvaluje v hiebenu
10.

Po odbrzdéni bloku 14 a sepnuti bloku 17
se cely cyklus miiZe opakovat, pfifemZ né-
stroj vidy plynule navazuje na p¥edchozi
obrébéci cyklus.

Zarizeni tak umoZiiuje zhotovovat na ob-
vodé souddsti libovolné dlouhy, nebo &lenity
tvar plynule volitelné hloubky, p¥i¢emZ cel-
kovd rozvinutd délka zhotovovaného tvaru
na obvodu soulédsti mliZe byt mnohonédsob-
kem celkového zdvihu pri¢ného stolu.

(vlddéani pritlatného a brzdiciho bloku
miaze byt provadéno elektromagneticky, hyd-
raulicky, pneumaticky nebo kombinaci uve-
denych zpflisobil.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni pro otddeni vdlcovych soudédsti,
pri soudasném plynulém frézovani tvarQl na
jejich povrchu, pro soutadnicové vyvrtava-
ci a frézovaci stroje ovladané NC-systémem,
vyznacené tim, Ze na zikladné stroje (11)
je upevnén hi‘eben (10) a posuvné uloZen
pri¢ny stdl (12), na némZ je posuvné uloZen
podélny stil (5) s vPetenem siroje (3) a

ototné uloZen hiidel (7] s upinaci hlavou
(6] a unédSecim véncem (8), 0 ndjZ je opfen
pritlaény blok (17), pfitemZ ozubeny uné-
Se¢ [9) je ve stdlém zadbéru s h¥ebenem (10)
a pritlaény blok (17) je spolu s hrzdicim
blokem (14] unadSeciho vénce (8) upevnén
na piitném stole (12).
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