
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202020412876.8

(22)申请日 2020.03.26

(73)专利权人 珠海市万隆达智能科技有限公司

地址 519000 广东省珠海市金湾区联港工

业区双林片区虹晖五路七号厂房2第

一层

(72)发明人 李俊　杨惠兰　陈杰峰　

(74)专利代理机构 广州专才专利代理事务所

(普通合伙) 44679

代理人 杨惠邦

(51)Int.Cl.

B65B 43/30(2006.01)

B65B 43/26(2006.01)

B65B 39/00(2006.01)

B65B 57/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种盖体、杯身打包入袋装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种盖体、杯身打包入袋

装置，包括用于储放盖体或杯身的储放机构，储

放机构包括支承板，支承板上形成储放区，储放

区一端形成用于输出盖体或杯身的出料口；分置

于出料口相对两侧的开袋机构，开袋机构用于抓

取包装袋表面，并可分别在靠近或远离出料口的

方向上往复移动以张开包装袋的袋口；分置于出

料口相对两侧沿的撑袋机构，两撑袋机构分别具

有由靠近出料口一端朝出料口的出料方向延伸

的撑袋导件，用于在包装袋口张开后支撑包装袋

口。能够使盖体、杯身在打包过程中效率更高，张

开包装袋以及支撑包装袋的工作通过机械设备

完成，降低了人力劳动成本以及提高了包装效

率，并能够避免人为的二次污染。
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1.一种盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于包括：

用于储放盖体或杯身的储放机构，所述储放机构包括支承板，所述支承板上形成储放

区，所述储放区一端形成用于输出盖体或杯身的出料口；

分置于所述出料口相对两侧的开袋机构，所述开袋机构用于抓取包装袋表面，并可分

别在靠近或远离所述出料口的方向上往复移动以张开包装袋的袋口；

分置于所述出料口相对两侧沿的撑袋机构，两所述撑袋机构分别具有由靠近所述出料

口一端朝出料口的出料方向延伸的撑袋导件，用于在包装袋口张开后支撑包装袋口。

2.如权利要求1所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：两所述开袋机构的相对

运动方向与所述出料口的出料方向相垂直。

3.如权利要求1所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：两所述撑袋机构分别与

两所述开袋机构位于所述出料口相同的两侧。

4.如权利要求2或3所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：所述开袋机构包括第

一吸盘和第二吸盘，所述第一吸盘和所述第二吸盘相对设置，所述第一吸盘和所述第二吸

盘之间的连线垂直于所述出料口的输出方向；

所述第一吸盘和所述第二吸盘可分别在靠近和远离所述出料口的方向上往复移动，以

在相互靠近所述出料口时分别吸取包装袋的袋口表面，并在相互远离所述出料口时张开包

装袋的袋口。

5.如权利要求4所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：所述撑袋导件包括上沿

撑件以及下沿撑件；

所述上沿撑件固定设置在所述出料口的其中一侧沿并由靠近所述出料口一端朝出料

口的出料方向延伸，在第一方向上，所述上沿撑件远离所述出料口的一端与第一吸盘之间

具有间隙；

所述下沿撑件活动设置在所述出料口的另一侧沿，所述下沿撑件可分别在靠近和远离

所述上沿撑件、靠近和远离所述出料口的方向上往复移动。

6.如权利要求5所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：所述撑袋机构包括第一

撑袋组件；

所述第一撑袋组件包括撑袋支杆以及夹袋爪，所述撑袋支杆沿竖直方向设置在所述出

料口的上沿，所述上沿撑件安装于所述撑袋支杆靠近所述出料口的一端，所述夹袋爪设置

在所述撑袋支杆上并位于所述上沿撑件的上部，所述夹袋爪与所述撑袋支杆铰接配合并可

在所述撑袋支杆上沿其旋转轴心往复摆转，以协同上沿撑件夹持包装袋的袋口或松开包装

袋的袋口。

7.如权利要求6所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：所述第一撑袋组件还包

括夹爪气缸以及摆转件；

所述摆转件一端与所述夹袋爪固接，所述摆转件的另一端与所述夹爪气缸的活塞杆连

接，所述夹爪气缸的缸体安装于所述撑袋支杆远离所述出料口的一端。

8.如权利要求5所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：所述撑袋机构还包括第

二撑袋组件，所述下沿撑件设置在所述第二撑袋组件上；

所述第二撑袋组件包括入袋导向气缸以及下撑气缸，所述入袋导向气缸的缸体相对固

定于所述出料口的下部，所述下撑气缸的缸体安装于所述入袋导向气缸的活塞杆，所述下
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撑气缸的活塞杆与所述下沿撑件固定连接；

所述入袋导向气缸的活塞杆运动方向与所述出料口的储料方向相平行，所述下撑气缸

的活塞杆运动方向与所述第二吸盘的运动方向相平行。

9.如权利要求8所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：所述入袋导向气缸为双

头气缸，所述入袋导向气缸的靠近所述出料口一端的活塞杆与所述下撑气缸的缸体固定连

接，所述入袋导向气缸远离所述出料口一端的活塞杆设置有侧向导入组件；

所述侧向导入组件包括侧向支杆以及侧向导条，所述侧向支杆的第一端与所述入袋导

向气缸远离所述出料口一端的活塞杆连接，所述侧向支杆的第二端朝竖直方向延伸并在水

平方向上置于所述上沿撑件和所述下沿撑件之间，所述侧向导条与所述侧向支杆的第二端

连接并沿平行于所述出料口的出料方向延伸。

10.如权利要求1所述的盖体、杯身打包入袋装置，其特征在于：所述盖体、杯身打包入

袋装置还包括用于承托包装袋的支撑导轨，所述支撑导轨设置在所述出料口外部，所述支

撑导轨靠近所述出料口的一端形成入袋端，所述入袋端与所述出料口相对设置，在第一方

向上，所述开袋机构、所述撑袋机构设置在所述入袋端和所述出料口之间。
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一种盖体、杯身打包入袋装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种打包设备，尤其涉及一种盖体、杯身打包入袋装置。

背景技术

[0002] 随着社会的发展，人们生活水平的提高，人们对各种感官上的体验感受要求越来

越高，特别是在饮品领域，人们对饮品的种类、口味要求越来越多也越来越高，各种茶饮店

以及便利店越来越多，而目前茶饮店以及便利店销售的饮品当中，一般则采用一次性饮品

杯以及易拉罐居多，一次性饮品杯和易拉罐均由盖体以及杯身组合而成，针对这类由盖体

和杯身组合而成的容器，现阶段一般是通过生产商将盖体以及杯身生产好，并将盖体和杯

身进行分别打包运输至对应的饮品厂或者茶饮店，在饮品灌装完成后，再通过封装或盖合

的方式把盖体密封于杯身。

[0003] 但是，用于包装盖体或杯身的包装袋在未使用状态下，包装袋的相对两侧面均朝

包装袋内折叠，以使包装台整体呈扁平状，因此在盖体或杯身需要入袋包装时，包装台需要

人工将包装袋的袋口张开以便盖体或杯身能够顺利入袋，这样的方法不但需要大量的人力

成本，通过人工开袋的方式还导致盖体、杯身的打包速度低下，还容易让盖体或杯身产生二

次污染。

实用新型内容

[0004] 为了克服现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种盖体、杯身打包入袋

装置，通过分置于出料口两端的开袋机构和撑袋机构将包装袋的袋口撑开以及保持张开状

态，使盖体和杯身打包入袋效率更高，降低人力成本。

[0005] 本实用新型的目的采用如下技术方案实现：

[0006] 一种盖体、杯身打包入袋装置，包括用于储放盖体或杯身的储放机构，所述储放机

构包括支承板，所述支承板上形成储放区，所述储放区一端形成用于输出盖体或杯身的出

料口；分置于所述出料口相对两侧的开袋机构，所述开袋机构用于抓取包装袋表面，并可分

别在靠近或远离所述出料口的方向上往复移动以张开包装袋的袋口；分置于所述出料口相

对两侧沿的撑袋机构，两所述撑袋机构分别具有由靠近所述出料口一端朝出料口的出料方

向延伸的撑袋导件，用于在包装袋口张开后支撑包装袋口。

[0007] 进一步地，两所述开袋机构的相对运动方向与所述出料口的出料方向相垂直。

[0008] 进一步地，两所述撑袋机构分别与两所述开袋机构位于所述出料口相同的两侧。

[0009] 进一步地，所述开袋机构包括第一吸盘和第二吸盘，所述第一吸盘和所述第二吸

盘相对设置，所述第一吸盘和所述第二吸盘之间的连线垂直于所述出料口的输出方向；所

述第一吸盘和所述第二吸盘可分别在靠近和远离所述出料口的方向上往复移动，以在相互

靠近所述出料口时分别吸取包装袋的袋口表面，并在相互远离所述出料口时张开包装袋的

袋口。

[0010] 进一步地，所述撑袋导件包括上沿撑件以及下沿撑件；所述上沿撑件固定设置在
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所述出料口的其中一侧沿并由靠近所述出料口一端朝出料口的出料方向延伸，在第一方向

上，所述上沿撑件远离所述出料口的一端与第一吸盘之间具有间隙；所述下沿撑件活动设

置在所述出料口的另一侧沿，所述下沿撑件可分别在靠近和远离所述上沿撑件、靠近和远

离所述出料口的方向上往复移动。

[0011] 进一步地，所述撑袋机构包括第一撑袋组件；所述第一撑袋组件包括撑袋支杆以

及夹袋爪，所述撑袋支杆沿竖直方向设置在所述出料口的上沿，所述上沿撑件安装于所述

撑袋支杆靠近所述出料口的一端，所述夹袋爪设置在所述撑袋支杆上并位于所述上沿撑件

的上部，所述夹袋爪与所述撑袋支杆铰接配合并可在所述撑袋支杆上沿其旋转轴心往复摆

转，以协同上沿撑件夹持包装袋的袋口或松开包装袋的袋口。

[0012] 进一步地，所述第一撑袋组件还包括夹爪气缸以及摆转件；所述摆转件一端与所

述夹袋爪固接，所述摆转件的另一端与所述夹爪气缸的活塞杆连接，所述夹爪气缸的缸体

安装于所述撑袋支杆远离所述出料口的一端。

[0013] 进一步地，所述撑袋机构还包括第二撑袋组件，所述下沿撑件设置在所述第二撑

袋组件上；所述第二撑袋组件包括入袋导向气缸以及下撑气缸，所述入袋导向气缸的缸体

相对固定于所述出料口的下部，所述下撑气缸的缸体安装于所述入袋导向气缸的活塞杆，

所述下撑气缸的活塞杆与所述下沿撑件固定连接；所述入袋导向气缸的活塞杆运动方向与

所述出料口的储料方向相平行，所述下撑气缸的活塞杆运动方向与所述第二吸盘的运动方

向相平行。

[0014] 进一步地，所述入袋导向气缸为双头气缸，所述入袋导向气缸的靠近所述出料口

一端的活塞杆与所述下撑气缸的缸体固定连接，所述入袋导向气缸远离所述出料口一端的

活塞杆设置有侧向导入组件；所述侧向导入组件包括侧向支杆以及侧向导条，所述侧向支

杆的第一端与所述入袋导向气缸远离所述出料口一端的活塞杆连接，所述侧向支杆的第二

端朝竖直方向延伸并在水平方向上置于所述上沿撑件和所述下沿撑件之间，所述侧向导条

与所述侧向支杆的第二端连接并沿平行于所述出料口的出料方向延伸。

[0015] 进一步地，所述盖体、杯身打包入袋装置还包括用于承托包装袋的支撑导轨，所述

支撑导轨设置在所述出料口外部，所述支撑导轨靠近所述出料口的一端形成入袋端，所述

入袋端与所述出料口相对设置，在第一方向上，所述开袋机构、所述撑袋机构设置在所述入

袋端和所述出料口之间。

[0016] 相比现有技术，本实用新型的有益效果在于：

[0017] 本实用新型的盖体、杯身打包入袋装置具有分置于出料口相对两侧的开袋机构，

开袋机构用于抓取包装袋表面，并可分别在靠近或远离出料口的方向上往复移动以张开包

装袋的袋口；还具有分置于出料口相对两侧沿的撑袋机构，两撑袋机构分别具有由靠近出

料口一端朝出料口的出料方向延伸的撑袋导件，用于在包装袋口张开后支撑包装袋口。

[0018] 在盖体或杯身置于储放区后，开袋机构分别抓取包装袋的相对两侧表面，并朝相

互远离的方向移动以张开包装袋的袋口，并通过撑袋机构置于袋口相对的两内侧当中，使

包装袋的袋口保持张开装袋，以便盖体和杯身从出料口沿储料方向输出时能够准确入袋，

降低人力劳动成本，避免人工开袋撑袋造成二次污染的风险，并提高盖体、杯身生产后打包

入袋的效率。
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附图说明

[0019] 图1为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置整体结构示意图之一；

[0020] 图2为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置整体结构示意图之二；

[0021] 图3为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置整体结构示意图之三；

[0022] 图4为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤1状态示意图；

[0023] 图5为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤2状态示意图；

[0024] 图6为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤3状态示意图；

[0025] 图7为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤4状态示意图；

[0026] 图8为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤5状态示意图；

[0027] 图9为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤6状态示意图；

[0028] 图10为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤7状态示意图；

[0029] 图11为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤8状态示意图；

[0030] 图12为本实用新型盖体、杯身打包入袋装置入袋步骤9状态示意图。

[0031] 图中：10、储放机构；11、储放区；12、出料口；20、第一吸盘；30、第二吸盘；40、上沿

撑件；50、下沿撑件；60、第一撑袋组件；61、撑袋支杆；  62、夹袋爪；63、夹爪气缸；64、摆转

件；70、第二撑袋组件；71、入袋导向气缸；72、下撑气缸；73、侧向支杆；74、侧向导条；80、支

撑导轨；81、取袋吸盘。

具体实施方式

[0032] 下面，结合附图以及具体实施方式，对本实用新型做进一步描述，需要说明的是，

在不相冲突的前提下，以下描述的各实施例之间或各技术特征之间可以任意组合形成新的

实施例。

[0033] 如图1-图3所示，为了提高盖体、杯身打包入袋的效率，降低包装过程成本，本实用

新型公开一种盖体、杯身打包入袋装置，其包括用于储放盖体或杯身的储放机构10，储放机

构10包括支承板，支承板上形成用于储放区11，储放区11一端形成用于输出盖体或杯身的

出料口12，在本实用新型实际应用中，出料口12一般与后续的盖体、杯身打包设备连接，而

储放区11则形成用于承载盖体或杯身，并供盖体和杯身通过的防倒区，盖体或杯身通过盖

体或杯身的生产设备输入防倒区，并在防倒区内由往出料口12方向输送。

[0034] 分置于出料口12相对两侧的开袋机构，开袋机构用于抓取包装袋表面，并可分别

在靠近或远离出料口12的方向上往复移动以张开包装袋的袋口，由于未使用的包装袋的相

对两侧面均朝包装袋内折叠，以使包装台整体呈扁平状，因此，在盖体或杯身在出料口12输

出之前，位于出料口12相对两侧的开袋机构，本例中为上下相对两侧，会朝相互靠近的方向

移动，并分别抓取包装袋相对的两侧面，具体为包装袋未被折叠的相对两侧面，在分别与包

装袋相对两侧表面固定后，两开袋机构再朝相对远离的方向上移动，而相对移动的距离不

超过包装袋袋口的最大范围尺寸，以免在开袋过程中将包装袋的袋口撕裂；

[0035] 为了让包装袋的袋口张开后能够在盖体、杯身入袋时保持张开的状态，本实用新

型还包括分置于出料口12相对两侧沿的撑袋机构，两撑袋机构分别具有由靠近出料口12一

端朝出料口12的出料方向延伸的撑袋导件，用于在包装袋口张开后支撑包装袋口，在两开

袋机构抓取包装袋相对两侧面并将包装袋的袋口张开后，两撑袋机构则将撑袋导件伸入包
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装袋当中，使包装袋的相对两内侧面分别被撑袋导件所制成，袋口保持在张开的状态，便于

盖体或杯身从出料口  12输出时能够准确入袋。本例中，储放机构10在储放区11远离出料口

12的一端还设有驱动机构，驱动机构用于将盖体或杯身朝出料口12方向抵推，完成一系列

开袋、撑袋、入袋的工序。

[0036] 具体的，两开袋机构的相对运动方向与出料口12的出料方向相垂直，本例中，出料

口12的储料方向为水平方向，用于包装盖体、杯身的包装袋一般为长条状，而为了避免包装

袋底部受力过大而破损，包装方式一般是将包装袋水平放置，因此，讲两开袋机构的相对运

动方向设置成垂直于出料口12的储料方向能够保证包装袋的袋口张开过程更加稳定。

[0037] 具体的，两撑袋机构分别与两开袋机构位于出料口12相同的两侧，使开袋机构张

开袋口后撑袋机构能够顺利支撑袋口，本例中，两撑袋机构和两开袋机构分别置于出料口

12的上下两侧，以便于撑袋机构能够坚固导向盖体、杯身的工作。

[0038] 作为开袋机构的具体实施方式，开袋机构包括第一吸盘20和第二吸盘30，第一吸

盘20和第二吸盘30相对设置，第一吸盘20和第二吸盘30之间的连线垂直于出料口12的输出

方向；第一吸盘20和第二吸盘30可分别在靠近和远离出料口12的方向上往复移动，在本实

用新型实际应用中，第一吸盘20和第二吸盘30相互靠近出料口12时分别吸取包装袋的袋口

表面，并在相互远离出料口12时张开包装袋的袋口。

[0039] 作为撑袋导件的具体实施方式，撑袋导件包括上沿撑件40以及下沿撑件50；上沿

撑件40固定设置在出料口12的其中一侧沿并由靠近出料口12一端朝出料口12的出料方向

延伸，本例中，上沿撑件40设置在第一吸盘20的一侧，在第一方向上，上沿撑件40远离出料

口12的一端与第一吸盘20之间具有间隙，如图所示，第一方向为本实用新型盖体、杯身打包

入袋装置的俯视方向；下沿撑件50活动设置在出料口12的另一侧沿，下沿撑件50可分别在

靠近和远离上沿撑件40、靠近和远离出料口12的方向上往复移动，由于包装袋的袋口一侧

具有凸出用于封堵袋口的凸沿，因此在本实用新型实施过程中，包装袋的凸沿置于包装袋

整体的上部，上沿撑件40用于撑住包装袋的凸沿，由于上沿撑件40端部与第一吸盘20、第二

吸盘30之间具有间隙，因此第二吸盘30能够朝靠近包装袋下表面的方向移动而不与上沿撑

件40之间发生干涉，而在此过程中，下沿撑件50位于远离第二吸盘30且靠近上沿撑件40的

一侧，当第二吸盘30吸取包装袋的下表面并朝远离第一吸盘20的方向上移动以张开包装袋

的袋口后，下沿撑件50会先朝靠近出料口12的方向移动并伸出出料口12，使下沿撑件50置

于包装袋口当中，随后下沿撑件50再往远离上沿撑件40的方向移动并抵压于包装袋袋口的

下部内侧面，与上沿撑件40共同支撑包装袋的袋口。

[0040] 作为撑袋机构的进一步方案，撑袋机构包括第一撑袋组件60；具体的，第一撑袋组

件60包括撑袋支杆61以及夹袋爪62，撑袋支杆61沿竖直方向设置在出料口12的上沿，上沿

撑件40安装于撑袋支杆61靠近出料口12的一端，夹袋爪62设置在撑袋支杆61上并位于上沿

撑件40的上部，夹袋爪62与撑袋支杆61铰接配合并可在撑袋支杆61上沿其旋转轴心往复摆

转，以协同上沿撑件  40夹持包装袋的袋口或松开包装袋的袋口，当上沿撑件40抵碰于包装

袋的袋口凸沿后，为了稳定包装袋的状态，夹袋爪62会摆转夹紧位于上沿撑件40上的包装

袋，避免包装袋在开口过程中从上沿撑件40上活脱等情况。

[0041] 进一步，为了能够驱动夹袋爪62摆转，第一撑袋组件60还包括夹爪气缸  63以及摆

转件64；摆转件64一端与夹袋爪62固接，摆转件64的另一端与夹爪气缸63的活塞杆连接，夹
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爪气缸63的缸体安装于撑袋支杆61远离出料口12 的一端，当夹爪气缸63的活塞杆朝缸体

内驱动时，夹爪气缸63的活塞杆会拉动摆转件64，使夹袋爪62朝靠近上沿撑件40的一侧摆

转完成夹持，当夹爪气缸63的活塞杆朝缸体外驱动时，活塞杆会驱动夹袋爪62朝远离上沿

撑件40的方向摆转最终于撑袋支杆61保持平行，本例中，摆转件64与夹袋爪62分置于夹袋

爪62与撑袋支杆61之间的铰接点的相对两侧，且夹袋爪62和摆转件64  之间具有夹角，使夹

袋爪62与摆转件64之间因两者间的铰接点的存在而受夹爪气缸63的驱动形成杠杆运动。

[0042] 更进一步，撑袋机构还包括第二撑袋组件70，下沿撑件50设置在第二撑袋组件70

上；具体的，第二撑袋组件70包括入袋导向气缸71以及下撑气缸72，入袋导向气缸71的缸体

相对固定于出料口12的下部，下撑气缸72的缸体安装于入袋导向气缸71的活塞杆，下撑气

缸72的活塞杆与下沿撑件50固定连接；入袋导向气缸71的活塞杆运动方向与出料口12的储

料方向相平行，下撑气缸  72的活塞杆运动方向与第二吸盘30的运动方向相平行。

[0043] 为了让盖体、杯身在入袋过程中更为稳定，入袋导向气缸71为双头气缸，入袋导向

气缸71的靠近出料口12一端的活塞杆与下撑气缸72的缸体固定连接，入袋导向气缸71远离

出料口12一端的活塞杆设置有侧向导入组件；侧向导入组件包括侧向支杆73以及侧向导条

74，侧向支杆73的第一端与入袋导向气缸  71远离出料口12一端的活塞杆连接，侧向支杆73

的第二端朝竖直方向延伸并在水平方向上置于上沿撑件40和下沿撑件50之间，侧向导条74

与侧向支杆73 的第二端连接并沿平行于出料口12的出料方向延伸。当第一吸盘20、第二吸

盘  30完成张开包装袋袋口的工作后，入袋导向气缸71会驱动下沿撑件50伸出出料口12，此

时，由于入袋导向气缸71为双头气缸，气缸另一端的活塞杆会随下沿撑件50的运动方向一

同运动，此时，活塞杆会带动侧向支杆73连同侧向导条74伸入袋口中，为盖体、杯身的入袋

起到导向作用，同时也能起到一定撑袋的作用。

[0044] 盖体、杯身打包入袋装置还包括用于承托包装袋的支撑导轨80，支撑导轨  80设置

在出料口12外部，支撑导轨80靠近出料口12的一端形成入袋端，入袋端与出料口12相对设

置，在第一方向上，开袋机构、撑袋机构设置在入袋端和出料口12之间，支撑导轨80的延伸

方向为水平延伸，以便水平方式的包装袋能够在水平放置的情况下被支撑导轨80所承托，

也能够承托入袋后的盖体以及杯身。本例中，支撑导轨80的上部还设有多个取袋吸盘81，多

个取袋吸盘81  沿支撑导轨80的延伸方向间隔设置，用于将未展开的包装袋吸取到支撑导

轨80 上作开袋、撑袋的工作。

[0045] 如图4-如12所示，在本实用新型实施过程中，具体开袋、撑袋步骤如下：

[0046] 1、多个取袋吸盘81连同第一吸盘20吸取包装袋并置于支撑导轨80的上方；

[0047] 2、多个取袋吸盘81连同第一吸盘20吸取包装下降使包装袋的吐沿置于上沿撑件

40上后取袋吸盘81与第一吸盘20停止移动；

[0048] 3、夹爪气缸63驱动摆转件64以使夹袋爪62外翻，夹袋爪62与上沿撑件  40协同夹

持包装袋的吐沿；

[0049] 4、第二吸盘30朝靠近第一吸盘20的方向移动并吸取包装袋的下表面；

[0050] 5、第二吸盘30朝远离第一吸盘20的方向移动以使包装袋的袋口展开，与此同时，

第一吸盘20与多个取袋吸盘81脱离包装袋表面并朝远离第二吸盘30 的方向上升复位；

[0051] 6、入袋导向气缸71驱动下沿撑件50以及侧向导条74朝伸出出料口12的方向移动

并使下沿撑件50和侧向导条74置于包装袋当中；
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[0052] 7、下撑气缸72驱动下沿撑件50朝远离上沿撑件40的方向移动，使上沿撑件40和下

沿撑件50分别支撑于包装袋的袋口相对两内侧面；

[0053] 8、第二吸盘30脱离包装袋下表面并朝远离第一吸盘20的方向移动复位；

[0054] 9、盖体或杯身被驱动从出料口12输出进入包装袋，完成入袋。

[0055] 本例中，为了让盖体、杯身能够更加顺利地进入包装袋当中，上沿撑件40  和下沿

撑件50相对的一侧分别形成有弧形的导向面，以便于盖体或杯身经过时减少其摩擦。

[0056] 而为了让本实用新型能够实现自动化控制，在出料口12的外部还设置有对射光纤

感应器，用于感应包装袋是否已经到尾，便于实施后续工艺。

[0057] 通过实施上述方案，能够使盖体、杯身在打包过程中效率更高，张开包装袋以及支

撑包装袋的工作通过机械设备完成，降低了人力劳动成本以及提高了包装效率，并能够避

免人为的二次污染。

[0058] 上述实施方式仅为本实用新型的优选实施方式，不能以此来限定本实用新型保护

的范围，本领域的技术人员在本实用新型的基础上所做的任何非实质性的变化及替换均属

于本实用新型所要求保护的范围。
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