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Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer et apparat av den
art som er angitt i innledningen til medfglgende patentkrav.

Fra Us-patentskrift 3.407.107 er det kjent & fremstille
fiberarmerte plastrgr ved & benytte som dor en folieslange som
fra flatt sammenfoldet tilstand utspennes til sylindrisk form,
dels ved hjelp av oppbldsing og dels ved hjelp av et organ an-
brakt inne i slangen, idet den oppbldste slange omvikles med
armeringsfibre og herdeélast. Ved et slikt arrangement er det'A
komplisert at organene til utspenning av slangen til sylind-
risk form m& bares og fastholdes ved begge ender av og pa
hver sin side av det sted hvor plastmaterialet og fibrene pé-
vikles pé slangen, noe som medfgrer at slangen med det armerte
plastlaé bak organet til utspenningeh i sylindrisk form»mé,
klemmes sammen, slik at den blir flatklemt.

Formdlet med den foreliggende oppfinnelse er a frem-
bringe et enklere apparat enn det foran beskfevne, sbm ikke
krever oppbldsing av slangen for & oppnd den sylindriske
form, og som ikke gj¢r det ngdvendig & klemme slangen sammen

”til flat tilstand etter at det armerte plastlag er blitt pa-
fprt.

Apparatet ifglge oppfinnelsen er kjennetegnet ved det
som er angitt i patentkravets kjennetegnende del.

Ringen sombholder‘slangen i éylindrisk form, holdes pd
plass alene ved hjelp av ruller anbrakt utenfor slangen samt
ved trekk i slangens lengderetning, det vil si at det ikke er
ngdvendig & blése slangen opp med et indre lufttrykk. Idet
slangen ikke skal klemmes sammen i flat tilstand etter pa-
fpringen av det armerte harpikslag, har man frie hénder til &
utforme det armerte plastlag, slik at man far en tykk og stiv

rgrvegg. For eksempel kan man fremstille rgr med en diameter

ety T




pa 500 mm eller mer og nlveggtykkelse pérlo mm eller mer.f

v

Trekket 1 slangen kan frembrlnges utelukkende ved\hj:lp av

de utvendlg drevne ruller som virker pa det herdete r¢rs .
ytter51der. o PR ’ ) &.nf’“EJ §£
Oppflnnelsen v1b—bll narmere beskrevet i det etterf¢l—
. gende under henvisningl! til den medf¢lgende skjemétlske teg—
‘ning, som ‘viser  prinsippet for en anordnlng for fremstllllng
av armerte plast¢r oppbygget pa en k]erne som omfatter en ut-

spent plastslange - -

: Apparatet har en dreibart lagret matedel-1 som omfatter - °

~en rlng 2 som’ holdes og styres av st¢tteruller 3 I matedelen

1 1nngar det en hespel 4 som det er opprullet en plastfolle-'

slange S~pa. Denne slange. styres fra. hespelen til rlngen 2 av
to ruller 6 og- er deretter utspent over rlngen 2 slik at
slangeﬁrggéar rund form._Fra et magaSLn 9 fremmates glassrov1ng
8 mellom rlngen 2 og st¢tterullene 3 mot plastslangens utside.
Dgrved dannes det en langsgiende, ytre armerlng pa plastslan-
gen. Undér dreining av slangen pafgres hakket roving fra'for-'
dellngsmunnstykker 12 sammen med flytende, herdbar plast,,
hv1lket materlale innvalses ved hjelp av ruller 11 under sam-
T tidig uttrykklng av innesluttet luft, hvorved innvalsings-
trykket kan gkes ved & anordne et indre ringformet orgén f&
1 omradet for rullene 11. Ved denne behandling fdes en homogen
masse av glassflbre og plast pa plastslangens utside.

~“Etter denne behandling ledes rg¢ret under fortsatt dreij-
ning og trekking gjennom en herdeovn ‘13 for herding av den
pafegrte plast Etter at det er kommet ut av herdeovnen, mates
det ferdigherdete r¢r videre ved hjelp av skrittstillete,
drevne ruller 14 for deretter & kappes i ¢nskete lengder. De
skrattstlllete ruller 14 utgver’ et aksialt trekk i det ferdig-
herdete rgr og gjennom dette ogsd trekk i slangen og roving-
trddene 8 til fremf¢r1ng av de r¢rdannende materialer gjennom
apparatet. ’

Under fremstillingen er fremmatlngsmekanlsmen= bevegelse
synkronisert med matedelens bevegelse. Videre holdes folie- -
slangen og de aksiélt pafdrte rovingtrader spent ved rullenes
\;4'&tt;ekking og'Strekking av plastslangen’ fra ringen 2.
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Pate ntkrav:

Apparat for kontlnuerllg fremstllllng av et fiberarmert
plastr¢r, omfattende en drelbart lagret t11f¢rselsdel (1)
for drelnlng ‘'og.aksial tllf¢rse1 ab en’ r¢rformet dor (5) i
rekkef¢lge tll paf¢r1ngsorganer (9 12) for anbringelse av
et lag av herdbar plast og fibre p& dorens ytterside, til
herdeorganer (13) for herding av laget som er anbrakt pa doreﬁj
samtAtil Efivdrganer4(l4) som er innrettet til & gripe det )
herdete lag for aksial frémdrift og dreining av det herdete
lag og doren som er omgitt av dette, og hvor tilfgrsels=-
delen for anvendelse av en slange (5) av plast eller 1lik-
nende materlale som dor barer et monterlngsorgan (4) for en

rulle av den i flat .tilstand viklete slange og bortlednlngs—

vt

organer (2, _6) for 4 vikle slangen av rullen og &pne

‘slangen i syllnderform, idet monterings- og bortledningsor-
' ganene er anbrakt slik at de deltar i tilfgrselsdelens drei-

ning, karakterisert ved at bortlednings-
organene (2, 3, 6) omfatter en ring (2) som er anbrakt p& .
slik mdte inne i slangen 45) at den kan spenne slangen (5)

ut i sylinderform, og at det utenfor slangen er anbxakf ruller
(3) pa slik mate at de kan trykke slangen mot ringen og holde

ringen'tilbake mot aksial forskyvning i forhold til tilfgr-

gelsdelen (1).
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