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Zenon Muranty, Zygmunt Olejniczak, Jadwiga Szwajnoch,
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SPOSGB WYTWARZANTA LIASY HYDROIZOLACYJNEJ

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania masy hydroizolacyjnej przeznaczonej dc
robét izolacyjnych w budownictwie, szczegélnie na wilgotne podioza. A

Z polskiego opisu patentowego nr 76521 znany Jjest sposéb wytwarzania mas bitumicznyck
o dobrej przyczepnosci do mokrego podloza. Polega on na cyklizacji w obecnosci kwasu sizar-
kowego kauczuku naturalnego rozpuszczonego W weglowodorach aromatycznych a rastzpnie 13-
czy si¢ 2z asfaltami lub innymi kompozycjami bitumicznymi mieszajgc do uzysiania jedrorod=-
nego roztworu, 1 po obnizeniu temperatury dodaje zwiazkéw powierzchniowo-czynnych,

Istota wynalazku polega na wprowadzeniu do goracego piynnezo asfaltu pornaftowego
$rodkéw zmniejsiajqcych lepkosé asfaltu w takim stopniu, Ze dodawany nastgpnie lateks kau-
czuku syntetycznego zmienia strukture i wlasnosci asfaltu, Do tej kompozycji dodaje sie-
wypeilniaczy mineralnych, najkorzystniej kurzu azbestowego i celem uzyskania odpowiednie;
gestosci masy dodaje sie rozpuszczalnika organicznego, ktérym moga byé rébézne weglowodory
zwlagzcza aromatyczne, Celem otrzymania masy hydroizolacyjnej, do goracego najkorzystnie;
o temperaturze 145—15500 plynnego asfaltu D-35 o penetracji oko2o 35 i temperaturze migk-
nienia 50-65°C w ilosol 30-50 # wagowych dodaje sig¢ Srodki zmniejszajace lepkosé asfaltu,
takie jak Roksol IT-2, to Jest bezwodna kompozycja oleinianu tréjetanoloaminy, oksyetyle-
nowanych fenoli i olejéw silikonowych lub Roksol N=-214, to jest produkt przylgaczenia tlen-
ku etylenu, monylofenolu i olejéw silikonowych, w ilosci 0,5-2 % wagowych 1 intensywnie
miesza w ciggu 15 minut, a nastepnie nie przerywajac mieszania wprowadza sie ciaglym stru-
mieniem z szybkoscia okolo 0,3 % wagowych/minute lateks kauczuku syntetycznego, najko-
rzystniej lateks butadienowo-styrenowy w ilosci 5-~10 % wagowych., W trakcie dozowania la-
teksu, temperatura masy nie mozZe spadaé¢ ponize} 100°¢.

Po dodaniu oatej ilosci lateksu doprowadza sle¢ temperature masy do 130-140°C 1 miesza
si¢ przez okres 45 minut w celu odparowania wody pochodzgcej z lateksu i uzyskania ocalko-
witej homogenizacjl masy. Nastepnie po przerwaniu ogrzewania dodaje sle¢ stopniowo wypei-
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niacz mineralny najkorzystniej kurz azbestowy w ilosci 0-10 % wagowych 1 ciloéé miesza

sie przez okoito 20 minut. Gdy temperatura masy obnlzy si¢ do okolo 70°C dtdaje sie roz-
puszczalnik organiczny najkorzystniej Farbasol, to jest rozpuszoczalnik aroratyozny bedg-
cy mieszaning weglowodordéw w przykladowym skladzie: tréjmetylobenzen 44,9 ‘. etylotel-

- nen 48,7 %, ksylen 4,7 % 1 weglowodory wyzej wrzace 1,7 %, w ilosci 20-60 & wagowych. Po
dodaniu rozpuszczalnika mas¢ miesza sig¢ jeszcze okoto 30 minut i pakuje do \ojemnikéw.

Wytworzona sposobem wedtug wynalazku masa hydroizolacyjna stosowana Jezﬁ na zimno do
wykonywania réznego rodzaju samodzielnych powlok wodoszozelnych i zabezpieszeﬁ antykoro-
zyjnych, do przyklejania papy asfaltowej do podioza, do sklejania warstiw pqu miedzy so-
bg przy izolacjach i pokryclach wielowarstwowych oraz do wykonywania laminwbéw zbrojonych.
Podloze pod izolaoje nle wymaga osuszania,

Otrzymana masa charakteryzuje sie bardzo dobra przyczepnosciag do réZnyéz materiaidw,
nie tylko suchych, ale i zawilgoconych. Masa ta posiada réwniez duzg kleiséasé przy 1a-
czeniu materialéw, Utworzona z masy powloka (po odparowaniu rozpuszczalnika) wykazuje od-
pornosé na obnizone 1 podwyzszone temperatury w granicach od -50°C do +130°C, bardzo dob-
rg elastycznosé, ciggliwosé i szczelnosé. Ponadto posiada ona zwiekséonq odpornosé na
starzenie atmosferyczne, Masy sg latwe w stosowaniu i uniezalezniaja prace izolacyjne od
warunkéw atmosferycznych.

Przyktiad I, Do asfaltu D=35 o penetracji 35 i temperaturze migknienia 50-65°C
w iloscl 47,9 % wagowych, podgrzanego do temperatury 1SO°C dodaje sie w ciggu 15 minut
intensywnie mieszajqc Roksol IT-2, tj. bezwodna kompozycje oleinianu tréjetanoloaminy,
oksyetylenowanych fenoli i olejéw silikonowych w i1losci 1,4 % wagowych, a nastepnie nie
przerywajqo mieszania wprowadza sig cigglym strumieniem z szybkoscig 0,3 % wagowych na
minute lateks butadienowo-styrenowy w ilosci 9,8 # wagowych, W trakcie dodawania lateksu,
temperatura mieszaniny nie moze spasé ponizej 100°C. Po dodaniu catej ilosci lateksu,
podgrzewa si¢ mase do temperatury 135°C i miesza si¢ przez 45 minut, utrzymujgc tempera-
ture 135°C, az do ocalkowitego wyparowania wody z lateksu i uzyskania jednolitej masy. Na-
stepnie przerywa sil¢ ogrzewanie i dodaje stopniowo kurz azbestowy w ilosci 9,5 % wagowych
i miesza sig¢ catosé przez 25 minut, Nastgpnie mase ochtadza sie do temperatury okolo 70°C.
Po ochlodzeniu masy, dodaje si¢ do niej stopniowo rozpuszczalnik organiczny Farbasol, to
jest mieszanine weglowodoréw w przyktadowym sktadzie: tréjmetylobenzen 44,9 %, etylotol-
nen 48,7 %, ksylen 4,7 # i weglowodory wyzej wrzace 1,7 % w ilosci 31,4 % wagowych i ca-
tosé miesza sie przez 30 minut. Otrzymana gotowa mase pakuje sie do pojemnikéw,

Przyktad II. Asfalt D-=35 o penetracji 35 i temperaturze mig¢knienia 50-65°C
w 1losci 38,8 % wagowych podgrzewa sie do temperatury 100°C, a nastepnie dodaje sie do
niego intensywnie mieszajac w ciggu 15 minut Roksol IT-2, tj. bezwodng kompozycje olei-
nianu tré6jetanoloaminy, oksyetylenowanych fenoli i olejéw silikonowych w ilosci 0,8 % wa-
gowych, Po dodaniu Roksolu IT=-2 wprowadza sig nie przerywajgac misszania, cigglym strumie-
niem z szybkoscia 0,3 % wagowych/minute lateks butadienowo-styrenowy w ilosci 7,8 % wago-
wych. W trakcie dodawania lateksu utrzymuje sie temperature 100°C. Po dodaniu calej ilo-
Scil lateksu mase miesza sie przez 45 minut podgrzewajac do temperatury 135°c az do catko-
witego wyparowania wody z lateksu i uzyskania jednolite] masy. Nastepnie mase¢ ochiadza si:
do temperatury okolo 70°C i po ochlodzeniu dodaje sig¢ stopniowo rozpuszczalnik organioczny
w 1losci 52,6 % wagowych, Rozpuszczalnikiem jest Farbasol, to jest mieszanina weglowodo-
réw aromatycznych o gktadzie: trojmetylobenzen 44,9 %, etylotolnen 48,7 %, ksylen 4,7 %

i weglowodory wyzej wrzgce 1,7 %. Calo$¢ miesza sig¢ okolo 30 minut otrzymujac w ten spo-
s6b gotowa mase.

Przyktad IITI. Do asfaltu D-35 o penetracji 35 i temperatuﬁze mieknienia
‘w 1losecl 47,9 % wagowych podgrzanego do temperatury 140°¢C dodaje si¢ intensywnie miesza-
Jac w ciagu 15 minut Roksol N-214, to jest produkt przytaczenia tlenku etylenu, monylofe-
nolu i olejow silikonowych w ilosci 1,2 ® wagowych, a nastepnie nie przerywajac mieszanis
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wprowadza sie claglym strumieniem z szybkoScia 0,3 % wagowych na minute lateks butadie-
nowo-styrenowy w 1loseci 9,8 % wagowych, przy czym temperatura mieszaniny nie moze spasé
ponize ] 100°C. Po dodaniu catej ilosci lateksu podgrzewa sie¢ mas¢ do temperatury 135°C

i miesza sie¢ przez 45 minut az do catkowitego wyparowania wody zawartej w lateksie i uzy-
skania jednolitej masy. Po wyparowaniu wody przerywa sig¢ ogrzewanie 1 dodaje stopniowo
kurz azbestowy w ilosci 10,1 % wagowych i cato$é miesza sie przez 25 minut. Po zakoncze=-
niu mieszania mase ochtadza sie¢ do temperaturyv70°G i dodaje stopniowo rozpuszczalnik
aromatyczny Farbasol, tj. mieszaning tréjmetylobenzenu 44,9 5, etylotolnenu 48,7 %, ksy-
lenu 4,7 % 1 weglowodoréw wyzej wrzgcych 1,7 73 w ilosci 31,0 % wagowych. Catosé miesza
gie¢ przez 30 minut i otrzymuje gofowq mage hydroizolacyjna.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania masy hydroizolacyjnej polegajacy na wymieszaniu asfaltu ponaf-~
towego z lateksem kauczuku syntetycznego i z wypetniaczami, przy Jednoczesnym dodaniu
Srodkéw zmnie jszajgcych lepkosé asfaltu, znamienny tym, 2e do 30-50 F wago-
wych asfaltu o penetracji 35 i temperaturze mi¢knienia 50-60°C ogrzanego najkorzystnie}
do temperatury 1455155°c dodaje sie¢ 0,5 % wagowych Srodkéw zmnie jszajacych lepkosé asfal-
tu, a po dokiadnym wymieszaniu wprowadza si¢ stale mieszajgc ciaglym strumieniem z szyb-
kodcia okoto 0,3 % wagowych na minute lateks/kauczuku syntetvcznegn, najkorzystniej la-
teks/butadienowo-styrenowv w ilodci 5-10 % wagowvch, przy czym temperatura masy nie moze
spadaé ponitej 10000, a no dodaniu lateksu i wwparowaniu wodv dodaje sig wypelniscz mi.
neralny, najkorzystniej kurz azbestowy w ilodci C-10 % wagowych i na korncu po ochtodzeniu
dodaje sie 20-60 % wagowvch rozpuszczalnika organicznego.

2. Sposédb wediug zastrz. 1, znamienny t ym, 2e jako Srodki zmniejszajgcz
lepkos¢ asfaltu stosuje sie bezwodng kompozycje oleinianu tréjetanoloaminy, oksyetyleno-
wanych fenoli 1 olejéw silikonowych lub produkty przytgczenia tlenku etylenu, monylofeno-
lu 1 olejéw silikonowych, a jako rozpuszczalnik organiczny stosuje sig nieszanine weglo-
wodoréw takich jak tréjmetylobenzen, etylotolnen, ksylen i weglowodany wyzej wrzace.

3. Sposéb wediug zastrz, 1, znawienny tym, 2e po wymieszaniu asfaltu
z lateksem temperature podnosi sie do 130-140°C a nagtgpnie obniza si¢ temperature do 76°C
i dodaje si¢ pozostale sgiktadniki,
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