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OZET

KARISIMIN EN AZ iKI HEDEF KRITERI YERINE GETIRDIGI EN AZ
IKi YIYVECEK URUNUNUN BIR KARISIMININ URETILMESINE
YONELIK BiR APARAT VE BIR YONTEM

Bu bulus, kanigimin, kanigimdaki birinei ile en az bir ikinci ¢esit yiyecek {riinil
arasmdaki agirlik oranimi gosteren agirlik orani kriteri ve karisimin yagsiz/yaglh
orani kriteri dahil olmak {izere en az iki hedef kriteri gergeklestirecegi sckilde, en
az bir ikinci yiyecek iirlinii ve bir birinci ¢esit yiyecek iiriiniiniin bir karigiminin
tiretilmesine yonelik bir aparat ve bir yontem ile ilgilidir. En az ii¢ adet kontrol
edilebilir i¢ besleme kanali, birinci ve en az bir adet ikinci yiyecek {iriiniinlin ayri
akislarim tedarik etmeye yonelik en az bir tagiyici aracin i¢ besleme ucunda
diizenlenir. I¢ besleme kanallarinin en az biri, birinci cesit yiyecek triinlerini
tedarik eder ve i¢ besleme kanallarimin en az ikisi, en az bir ikinci gesit yiyecek
lirliniinii tedarik eder. En az bir adet ikinci ¢esit yiyecek iriiniinii tedarik eden en
az iki adet i¢ besleme kanali, farkli yagsiz/yagh orani tahmini yoluyla ayirt edilir.
En az bir adet yagsiz/yagh orant ol¢glim araci, yiyecek iirlinlerinin yagsiz/yagl
oramim belirler ve bir agirlik belirleme cihazi, yiyecek iriinlerinin agirhgini
belirler. Bir kontrol iinitesi, karisimin en az iki hedef kriterini gergeklestirecegi
sekilde, en az ii¢ adet kontrol edilebilir i¢ besleme kanalinin i¢ beslemesinin
isleyisindeki isleyis parametreleri olarak, yiyecek tirlinlerinin dlgiilen yagsiz/yagh

orani ve yiyecek liriinlerinin belirlenen agirligim kullanir.
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ISTEMLER

1. Karnisimin, karnisimdaki birinci ile en az bir ikinci ¢esit yiyecek liriini

arasindaki agirlik oranini gosteren agirlik orami kriteri ve Kkarigimin

yagsiz/yagli orani kriteri dahil olmak {izere en az iki hedef kriteri

gergeklestirecegi sekilde, en az bir ikinci gesit yiyecek iriinii (108b, 208b)

ve bir birinci ¢esit yiyecek iiriiniiniin (108a, 208a) bir karigiminin

tretilmesine yonelik bir aparattir (100, 200), asagidaki unsurlari icerir:

* bir i¢ besleme ucu ve bir dis besleme ucuna sahip en az bir
tasiyict arag (101, 201, 202), dis besleme ucu, bir vars alanina
(107, 210) yonlendirilir,

* birinci ve en az bir ikinei yiyecek lirlinlinlin ayri akiglarini tedarik
etmeye yonelik en az bir tasiyict aracin i¢ besleme ucunda
dlizenlenen en az ti¢ adet kontrol edilebilir i¢ besleme kanali (102-
104, 203-205),

* yiyecek Uriinlerinin vagsiz/yagh oraninin belirlenmesine ydnelik
en az bir yagsiz/yagl oranm 6l¢lim araci (106, 206, 207),

» karisimin en az iki hedef kriterini gergeklestirecegi sekilde, en az
li¢ adet kontrol edilebilir i¢ besleme kanalinin i¢ beslemesinin
isleyigindeki islem parametrelerinin kullamlmasina yoénelik bir

kontrol tnitesi (103, 211),

50z konusu aparat asagidaki unsurlar ile karakterize edilir

» vivecek tirlinlerinin agirlifinin belirlenmesine yonelik arac,

* burada i¢ besleme kanallarinin (102, 203) en az biri, birinci ¢esit
yiyecek iiriinlerini tedarik eder ve en az iki adet i¢ besleme kanalt
(103, 104, 204, 205), en az bir ikinci gesit yiyecek lriiniinii tedarik
eder, en az bir ikinci ¢esit yiyecek iiriiniinii tedarik eden en az iki i¢
besleme kanali, farkli yagsiz/yagl oram tahminleri yoluyla ayirt
edilir,

» burada s6z konusu kontrol {initesi (105, 211), islem parametreleri

olarak, vyiyecek {rlinlerinin belirlenen aguhifi ve yiyecek
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tiriinlerinin Gl¢iilen yagsiz/yagli oramimin kullanilmasma yonelik
olarak konfigiire edilir ve
burada birinci ¢esit yiyecek liriinli, donmus parcadir ve en az bir ikinci

¢esit yiyecek tirlinii taze pargadir.

. Istem 1’e gore bir aparattir, burada séz konusu karisim, kansimin hedef

agirlig olan, ilave tigiincil hedef kritere sahiptir.

. Istem 1 veya 2’ye gére bir aparattir, burada en az bir tastyic1 arag, bir

birinci tasiyict (201) ve bir ikinci tasiyiciyr (202) igerir ve burada birinci
ve ikinci tagiyicilarin dis besleme uglari, s6z konusu varig bolgesine
yonlendirilir, ikinci gesit yiyecek iiriinlerini tedarik eden séz konusu en az
iki i¢ besleme kanali (204, 205), ikinci tasiyicimin i¢ besleme ucunda
diizenlenir ve birinci gesit yiyecek lirliniinii tedarik eden s6z konusu en az

bir i¢ besleme kanali, birinci tasiyicinin i¢ besleme ucunda diizenlenir.

. Istem 3’e gore aparattir, burada séz konusu en az bir yagsiz/yagli orani

Ol¢iim araci, s6z konusu birinei tasiyicimin i¢ besleme ucu ve dis besleme
ucu arasinda diizenlenen bir birinci yagsiz/yagl oram 6lgiim aracini ve soz
konusu ikinci tasiyicinin i¢ besleme ve dis besleme ucu arasinda
diizenlenen bir ikinci yagsiz/yagli orami 6l¢iim aracini igerir, burada soz
konusu birinci yagsiz/yagh orami Olgim araci ile Olglilen  birinci
yagsiz/yagli orani dederi ve birinci ¢esit yvivecek unsurlarinin agirligi, bir
yagsiz/yagli orani hedef degeri ve ikinci ¢esit yiyecek Uriinlerinin
agirlhigim sorgulayan gercek zamanli bir 1slem parametresint hesaplamak
tizere kullanilir, s6z konusu kontrol Ginitesi, s6z konusu iki adet i¢ besleme
kanalindan, s6z konusu tasiyicinin i¢ besleme ucuna s6z konusu ikinci
cesit yiyecek drinlerinin akism yonetmek iizere sb6z konusu islem

parametrelerini kullanmak amaciyla ydnetilebilir,
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5.

9.

Onceki istemlerin herhangi birine gére bir aparattir, burada séz konusu

yagsiz/yagl orani dlctim araci, bir X 1s1m1 aparatidir,

Istemler 4-5’in herhangi birine gére bir aparattir, burada séz konusu ikinci
¢esit yiyecek iirlinlerinin Slgiilen yagsiz/yagh orani, soz konusu ikinci gesit
yiyecek Uriinlerine yonelik yagsiz/yaglt orami tahmini ile karsilastirilir,
burada uyumsuzluk olmas1 durumunda, so6z konusu ikinei gegit yiyecek
uriinlerinin biiyiikk 6lclide, s6z konusu yagsiz/yagli oram hedef degeri ile
uyumlu olacag sekilde, geri besleme komutu, sdéz konusu ikingi ¢esit

yiyecek iiriinlerinin akiginin ayarlanmasina yonelik olarak islenir.

Onceki istemlerin herhangi birine gére bir aparattir, burada séz konusu
varig bolgesi, s6z konusu en az bir tasiyic1 aractan yiyecek lriinlerinin
alinmasma ybnelik ve bir ¢ekme makinesine yiyecek irlinlerinin
tasinmasina yonelik bir 6n ¢ekme makinesi veya bir seyyar tasiyiciyi

igerir.

. Istem 5’¢ gore bir aparattir, burada yiyecek iiriinlerinin agirhigmm

belirlenmesine yonelik sdz konusu arag, yiyecek nesnelerinin agirhgmin
tahmin edilmesinde girdi olarak, yiiksek ve diisiik X 1ginlariin séz konusu

saptama araci tarafindan saptanan yogunlugun kullanilmasina dayanir.

Kansimin, karisimdaki birinci ile en az bir ikinci g¢esit yiyecek {iriinl
arasindaki agirlik oranini gosteren agirlilk orami kriteri ve Kkarigimin
yagsiz/yagli orani kriteri dahil olmak {lizere en az iki hedef kriteri
gergeklestirecegi sekilde, en az bir ikinei ¢esit yiyecek {irlinii ve bir birinci
gesit yiyecek iirlintiniin bir karigiminin tretilmesine yonelik bir yontemdir,
asagidaki adimlar igerir:

* en az bir i¢ besleme kanal yoluyla birinci ¢esit yiyecek Uirlinlin{in

en az bir akiginin tedarik edilmesi,
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* en az iki adet i¢ besleme kanali yoluyla, en az bir ikinci ¢esit
yiyecek {rlinlerinin en az iki ayn akigimin tedarik edilmesi, ayrn
akislar, farkli yagsiz/yagli orani tahminleri yoluyla ayirt edilir, en
az iki adet ayr1 akig, bagimsiz olarak kontrol edilebilir,

» yiyecek iiriinlerinin yagsiz/yagh oraninin belirlenmesi,

= yiyecek iriinlerinin agirliginin belirlenmesi ve

* kansimin en az iki hedef kriterini gerceklestirecegi sekilde, en az
¢ adet kontrol edilebilir i¢ besleme kanalinin i¢ beslemesinin
isleyigindeki islem parametreleri olarak, yiyecek dirlinlerinin
Olglilen yagsiz/yagh orani ve yiyecek Ttriinlerinin belirlenen

agirhiginin kullanilmast,

burada birinci ¢esit yiyecek firtinii, donmusg pargadir ve en az bir ikinci

gesit yiyecek lirlinii taze parcadir.
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TARIFNAME

KARISIMIN EN AZ iKI HEDEF KRITERI YERINE GETIRDIGI EN AZ
IKi YIYVECEK URUNUNUN BIR KARISIMININ URETILMESINE
YONELIK BiR APARAT VE BIR YONTEM

BULUS SAHASI

Meveut bulus, karisimin, kangimdaki birinci ile en az bir ikinci ¢esit yiyecek
iiriinii  arasindaki agirthk oranini gosteren agirhk orami kriteri ve karigimin
yagsiz/yagli orani kriteri dahil olmak iizere en az iki hedef kriteri gergeklestirecegi
sekilde, en az bir ikinci yiyecek iiriinil ve bir birinci ¢esit yiyecek iiriiniiniin bir

karigiminin iiretilmesine yonelik bir aparat ve bir yontem ile ilgilidir.

BULUSUN ALT YAPISI

Bazi durumlarda sigir kiymasi, kuzu kiymasi, domuz kiymasi ve benzerleri gibi
kiyma uriinleri, karigimn, trtin 1/iirtin 2 agirlik oram hedefi ve yagsiz/yagh hedef
oram gibi dnceden belirlenen bir hedef kriteri (karsilagtirma; US 2005/255223
Al) gerceklestirdigi sekilde kanstnlir. Omek olarak bir kansim gesidi,
miisterinin, toplam agirligin %60°1 s1gir kiymasi ve toplam agirhigin %40°1 domuz
kiymasi oldugu ve ilaveten kansimin yagsiz/yagl oram %12 oldugu bir karigim

siparis etmesi durumunda olabilir.

Kiyma etlerdeki dnemli ve nispeten karmagik bir faktor, et lizerindeki sicakligin
diisik tutulmasidir. Bunun gerc¢eklestirilmesinin genel bir yolu, eti sogutmak
izere COz veya diger bir gazin kullanilmasidir. Ancak bu yodntemdeki sorun,

kalite pahasina iiriin yiizeyine baski yapmasidir.

Kiyma etteki sicakhigin diigiik tutulmasinin diger bir yolu, tipik olarak taze

parcadan daha uygun fiyathh olan donmus parcanin kullanilmasidir. Bu tiir
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karigimin 6megi, bir miisterinin, karigimin belirli yiizdesinin, érnegin %40’ min
donmusg parga ve belirli bir hedef yagsiz/yagh oram ile belirli bir yiizdenin,
ornegin %60°1n taze parga oldugu bir siZir kiymasi karisimini siparis ettigi
durumdur. Bu tlir bir karisimun tiretilmesinin en yaygin volu, proses dncesinde bir
operatdr tarafindan belirlenen gorsel yagsizliga (VL) dayanan taze ve donmus
parcanin maniiel olarak karistirilmasidir. Akabinde bu karisim 6n ¢ekme islemine
tabi tutulur ve bir kisim, 6megin 1000 kg’lik kisim olusturulur. Bunun ardindan
bir veya daha fazla numune, bazi durumlarda kimyasal yagsizhik (CL) seviyesi
olarak refere edilen tam yagsiz/yagh orami seviyesini belirlemek amaciyla on-
¢ekilmis kisimdan ¢ikarilir. CL ve VL seviyeleri arasinda uyumsuzluk olmasi
durumunda, operatdr, istenen CL seviyesine ulasilacak sekilde maniiel olarak

karigimi ayarlar.

Bu prosesteki sorun, VL seviyesinin, bazi durumlarda kesin olmamasidir ve bu
nedenle karisimin CL seviyesinin miisteri tarafindan istenen yagsiz/yaglh orani
araliginda olmasina kadar gegen siireyi alabilir. Bu nedenle bu durumun, prosesin
daha diisiik verimine yansiyan ¢ok fazla zaman alan bir proses oldugu agiktir.
Bununla birlikte misterinin bir agirlik hedefi, 6rnegin kanisimin 1000 kg’sini
talep etmesi durumunda, bu tiir bir hedef deger ve aymi zamanda hedef CL

seviyesine ulagilmasi oldukga zor olabilir.

Meveut bulusun bulusgusu, dolayisiyla bu iki veya daha dazla yiyecek iriiniiniin
bir karisiminin {iretilmesinin daha ileri bir sistemine ihtiya¢ olduguna karar

vermistir ve bu nedenle mevcut bulusu bulmustur.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

En az iki hedef kriteri yerine getiren iki veya daha fazla yiyecek trtiniiniin bir
karistmin  otomatik olarak iiretebilen gelistirilmis bir aparat ve sistemin
saglanmasi avantajli olacaktir. Genel olarak bulus, tercihen tek basina veya

kombinasyon halinde, yukarida bahsedilen dezavantajlarin biri veya daha fazlasim
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azaltmak, hafifletmek veya ortadan kaldirmay1 hedefler. Ozellikle énceki teknigin

yukarida bahsedilen sorunlarin1 veya diger sorunlarimi ¢bzen bir aparat ve bir

yontemin saglanmasi, mevcut bulusun bir amaci olarak gériilebilir.

Bu sorunlarin bir veya daha fazlasini daha 1yi1 ele almak amaciyla, bulugun birinei

acisinda istem 1°e goére bir aparat, karigimin, karisimdaki birinci ile en az bir

ikinci ¢esit yiyecek tiriinii arasindaki agirlik oranim gosteren agirlik oram kriteri

ve karisimin yagsiz/yagli orani kriteri dahil olmak iizere en az iki hedef kriteri

gereeklestirecegi sekilde, en az bir ikinci yiyecek irlinii ve bir biringi ¢esit

yiyecek Urlininiin bir kansiminin {retilmesine y&nelik olarak saglanmir ve

asagidaki unsurlari igerir:

bir i¢ besleme ucu ve bir dig besleme ucuna sahip en az bir tagiyict arag,
dig besleme ucu, bir varig alanina yonlendirilir,

birinei ve ikinci yiyecek Uriinliniin ayr akislarim tedarik etmeye yonelik
en az bir tasiyici aracin i¢ besleme ucunda diizenlenen en az ii¢ adet
kontrol edilebilir i¢ besleme kanali, burada i¢ besleme kanallariin en az
biri, yiyecek Urlinliniin birinci g¢esidini tedarik eder ve i¢ besleme
kanallarinin en az ikisi, yiyecek Uriinlerinin ikinci g¢esidini tedarik eder,
ikinci cesit yiyecek tirtinlerini tedarik eden en az iki adet i¢ besleme kanali,
farkll yagsiz/yagh oram tahminleri yoluyla ayirt edilir,

yiyecek Uriinlerinin yagsiz/yagl oranimin belirlenmesine yonelik en az bir
yagsiz/yagli orani dl¢iim arac,

yiyecek tlirtinlerinin agirlhifinin belirlenmesine yonelik aracg,

karisimin en az iki hedef kriterini gergeklestirecegi sekilde, en az li¢ adet
kontrol edilebilir i¢ besleme kanalinin i¢ beslemesinin isleyisindeki isleyis
parametreleri olarak, yiyecek uriinlerinin dlgiillen yagsiz/yaglt orant ve
yiyecek diriinlerinin  belirlenen agirh@min  kullamilmasima  yonelik bir

kontrol Unitesi.

Boylece, biiyiik oranda kesin yagsiz/yagh oranina sahip karisim iretebilen ve

ayni zamanda en az iki irlin ¢esidinin agirlik oraninin yerine getirildigi bir aparat
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saglanir. Prosesin tamamen otomatik olmasi, ¢ok fazla zaman alan ve prosesin
daha az verimliligi ile sonuglanan durumlar olan, maniiel olarak yagsiz/yagh
oraninin dlclilmesi ve buna dayanarak yagsiz/yvagli oraninin ayarlanmasi icin
ekstra is giicline gerek olmamasi nedeniyle, verimliligin biiylik Sl¢tide artirilmast

anlamina gelir.

Bir diizenlemede s6z konusu karigim, kangimin hedef agirhg olan, ilave lictinci
hedef kritere sahiptir. Buna gore en azindan birinci ve ikinci yiyecek uriini
¢esidinin yukanda bahsedilen agirhk orant ve yagsiz/vagh orani, tamamen
kontrollil olabilir, ilaveten kansimin bir hedef agirhk degerine ulasilmasi

miamkindiir.

Bir diizenlemede en az bir tasiyici arag, bir birinci tasiyict ve bir ikinci tasiyiciyi
igerir ve burada birinci ve ikinei tagiyicilarin dis besleme uglari, s6z konusu varis
bélgesine yonlendirilir, ikinci gesit yiyecek iirlinlerini tedarik eden séz konusu en
az iki i¢ besleme kanali, ikinci tagryicinin i¢ besleme ucunda diizenlenir ve birinci
¢esit yiyecek liriiniinii tedarik eden séz konusu en az bir i¢ besleme kanali, birinci

tastyicinin i¢ besleme ucunda diizenlenir.

Bir dlizenlemede s6z konusu en az bir yagsiz/yagh orant 6l¢lim araci, s6z konusu
birinci tasiyicinin i¢ besleme ucu ve dis besleme ucu arasinda diizenlenen bir
birinci yagsiz/vagh orami §lglim aracimi ve sdz konusu ikinci tasiyicinim ig
besleme ve dis besleme ucu arasinda diizenlenen bir ikinci yagsiz/yagli oram
Ol¢lim aracint icerir, burada sdz konusu birinci vagsiz/yaglh orani dlglim aract ile
Ol¢iilen birinci yagsiz/yagli orani degeri ve birinci gesit yiyecek unsurlarmin
agirlify, bir yagsiz/yagl orani hedef degeri ve ikinei cesit yiyecek iirlinlerinin
agirligim sorgulayan gergek zamanlh bir iglem parametresini hesaplamak iizere
kullanilir, séz konusu kontrol {initesi, s6z konusu iki adet i¢ besleme kanalindan,
s6z konusu tasiyicinin i¢ besleme ucuna sdz konusu ikinci gesit yiyecek
iirlinlerinin akigim yonetmek iizere s6z konusu islem parametrelerini kullanmak

amaciyla yonetilebilir. Buna gdre karisimdaki mevcut yagsiz/vagli orani veya
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karisimdaki mevcut yagsiz/vaghi orami ve karisimdaki birinci gesit yiyecek
irlinliniin agirhig gibi bilgiler, s6z konusu ger¢ek zamanl iglem parametresini
liretmek lizere kullanilabilir, diger bir deyisle karisimdaki yagsiz/yagh oranini
korumak ve ayrica, drnegin karisimdaki birinci ve ikinci g¢esit yiyecek tirlinleri
arasindaki dogru agirlik oramini korumak amaciyla herhangi bir zamanda,

yagsiz/yagli oranina ihtiyag olmaktadir.

Bulusa gore birinei ¢esit yiyecek triinii, donmus parcadir ve en az bir ikinci gesit

yiyecek iirlinii taze parcadir.

Bir diizenlemede s6z konusu varis bdlgesi, soz konusu en az bir tagiyici aragtan
yiyecek driinlerinin alinmasina ydnelik ve ¢ekme makinesine yiyecek {iriinlerinin
tasinmasina yonelik bir on ¢ekme makinesi veya bir seyyar tasiyiciyl igerir.
Birinci ve en az bir ikinci g¢esit yiyecek liriinii, 6rnegin sdz konusu taze ve donmus
parga, pargamin &rnegin 6n ¢ekme islemine tabi tutulabildigi s6z konusu ¢ekme
makinesine bunlan tasiyan bu seyyar tasiyiciya iletilir. Bu nedenle iki (veya daha
fazla) yagsiz/yagh oram &lgiim aracinin, tasiyicilann ig¢ besleme uclar ile dis
besleme uglar1 arasinda diizenlenmesi nedeniyle, ¢ekme makinesindeki par¢anin

(yiyecek Uriinleri) kesin bir yagsiz/yagli orani her zaman bilinir.

Bir diizenlemede s6z konusu yagsiz/yagl orani 6l¢iim araci, bir X 1s1n1 aparatidir.
Bir diizenlemede s6z konusu X 1smi1 kaynagi, yitksek ve diistik X igmlarmm gift
dalga boyu X 1smm kaynagidir. Ayrica bazen yiyecek liriinlerinin kimyasal
yagsizligi (CL) olarak refere edilen yagsiz/yagl oranini 6lgmeye yonelik olan
yiiksek oranda kesin bir yontem bu sekilde saglanir. Yukaridaki 6rnege referans
ile, donmus haldeki CL, bir islem parametresini belirlemek iizere, taze par¢anin
karigimini kontrol etmek iizere bir islem parametresi olarak bu sekilde kullanilir,
ancak iki (veya daha fazla) i¢ besleme kanalindaki taze parga, iki (veya daha
fazla) farkli VL, 6rnegin yitksek VL ve diisiik VL arasinda ayirt edilebilir, burada
yiksek ve diisik VL, kansumin hedef CL seviyesinin yukansinda ve

asagisindadir. Bu nedenle donmus par¢anin CL’si, ikinci tagiyicinin i¢ besleme
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ucu ve dis besleme ucu arasindaki X 1s1m1 aparatina taze yiiksek VL ve disiik VL
yiyecek urlinlerinin akisim kontrol edebilir. Aynica farkli VL seviyelerine sahip

gesitli farkl yiyecek Uiriinii akis1 mevcut olabilir.

Bir diizenlemede s6z konusu ikinci gesit yiyecek iirtinlerinin dlgiilen yagsiz/yaglh
oran, s0z konusu yagsiz/yagl orani tahmint ile karsilastinlir, burada uyumsuzluk
olmas1 durumunda, sz konusu ikinci ¢esit yiyecek iirlinlerinin biiyiik dlgiide, séz
konusu yagsiz/yagh oram hedef degeri ile uyumlu olacag: sekilde, geri besleme
komutu, sdéz konusu ikinci g¢esit yiyecek Urlinlerinin akisinin ayarlanmasina
yonelik olarak islenir. Tipik olarak VL seviyesine bagl olan yagsiz/yagh orani
tahminin, kismen dogru olmamasi ve ayrica farkli tedarikgiler arasinda
degigebilmesi nedeniyle Ozellikle avantajlidir, drnegin bir tedarik¢i, 0.6 VL
tahminine sahip bir parcayi satabilir, ancak diger bir tedarike¢i, aynt parcayi 0.55
VL seviyesi ile saglayabilir. Tedarik edilen ikinci ¢esit yiyecek (iriinleri, érnegin
yivecek iirlinlerinin tahmin edilen bir VL seviyesini gosteren bar kodlama
yoluyla, Omegin séz konusu yagsiz/yagh orani tahmini ile isaretlenen
konteynerler, tiip ve benzerlerinde gelebilir. Buna gore merkezi bir iglemcinin bir
parcast olabilen veya Ornegin X 1511 aparatinin tiimlesik bir pargasi olabilen
kontrol iinitesi, ¢iktinin biiyilk oranda séz konusu yagsiz/vagh hedef oram ile
uyumlu olacag sekilde, gergek zamanh olarak akisim ayarlayabilir. Bu durum
tipik olarak, bu tiir bir yagsiz/yagh hedef deger/islem parametresinin her zaman,
omegin her saniye oldugu, ikinei gesit viyecek uriinlerinden belirli bir CL

seviyesini talep ederek islenen tekrarlamadar.

Bir diizenlemede, yiyecek diriinlerinin agirlifinin belirlenmesine yonelik sz
konusu arac, yiyvecek nesnelerimin agirlifinin tahmin edilmesinde girdi olarak,
yiikksek ve disik X 1smlannin séz konusu saptama araci tarafindan saptanan
yogunlugun kullanilmasina dayanir. Boylece, X 1sminin gelen yiyecek triinlerinin
agirligim, nispeten kesin bir sekilde belirleyebilmesi nedeniyle, ilave tartma

birimine ihtiyag olmamaktadir,
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Diger bir agiya gére mevcut bulus, karistmin, karigimdaki birinci ile en az bir
ikinci gesit yiyecek tirlinii arasindaki agirlik oranim goésteren agirlik orani kriteri
ve karisimun yagsiz/vaglh orani kriteri dahil olmak tizere en az iki hedef kriteri
gerceklestirecegi sekilde, istem 97a gbre en az bir ikinci yivecek liriimi ve bir
birinci cesit yiyecek iriiniiniin bir karistimimin iiretilmesine yonelik, asagidaki
adimlar1 igeren bir yéntem ile ilgilidir:

+ en az bir ig¢ besleme kanali yoluyla birinei gesit yiyecek iiriiniiniin en az bir
akisinin tedarik edilmesi,

e e¢n az iki adet i¢ besleme kanali yoluyla, en az bir ikinci gesit yiyecek
iirinlerinin en az iki ayr1 akisgmin tedarik edilmesi, ayn akiglar, farkli
yagsiz/yagli oranmi tahminleri voluyla ayirt edilir, en az iki adet ayri akig,
bagimsiz olarak kontrol edilebilir,

« viyecek iirlinlerinin yagsiz/yagh oraninin belirlenmesi,

« yiyecek tirlinlerinin agirhginin belirlenmesi ve

+ kangimin en az iki hedef kriterini gerceklestirecegi sekilde, en az li¢ adet
kontrol edilebilir i¢ besleme kanalinin i¢ beslemesinin isleyisindeki islem
parametreleri olarak, yiyecek uriinlerinin dlgiilen yagsiz/yagli orani ve

yiyecek tirtinlerinin belirlenen agirligimin kullanilmasi.

S6z konusu yontemin bir diizenlemesinde karigim, kangimin hedef agirlign olan,

ilave ti¢tincii hedef kritere sahiptir.

Bir li¢iincii aciya gére mevcut buluscu, s6z konusu bilgisayar programi, uygun bir
bilgisayar cihazinda islendiginde, yukarida bahsedilen yontem adimlarini

gerceklestirmeye yonelik talimatlar1 igeren bir bilgisayar programu ile ilgilidir.

Genel olarak bulusun gesitli agilar, bulugun kapsami dahilinde herhangi bir olas
yol ile kombine edilebilir ve birlestirilebilir. Bulusun bu ve diger agilar,
ozellikleri ve/veva avantajlari, buradan itibaren agiklanan diizenlemelere referans

ile gortilecektir ve agikliga kavusacaktir.
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SEKILLERIN KISA ACTKLAMASI

Bulusun diizenlemeleri sadece oOrnek yoluyla, ekli sekillerin referans: ile

aciklanacaktir, burada;
sekiller 1 ve 2, karisimin, karisimdaki birinci ile en az bir ikinci gesit
yiyecek Uriinii arasindaki agirlik oramim gosteren agirlik orant kriteri ve
karnigimin yagsiz/yagli oram kriteri dahil olmak iizere en az iki hedef
kriter1 gerceklestirecegi sekilde, en az ikinci yiyecek triinil ve bir birinci
gesit yiyecek {iriiniiniin bir kanisiminin Giretilmesine yonelik meveut bulusa
gore bir aparatin iki diizenlemesini gdsterir,
sekil 3, karisimun, karisimdaki birinci ile en az bir ikinci gesit yiyecek
tirlinii arasindaki agirlik oranint gdsteren agirlik orani kriteri ve karisimin
yagsiz/yagli orant kriteri dahil olmak iizere en az iki hedef kriteri
gerceklestirecegi sekilde, en az ikinci yiyecek liriinli ve bir birinci ¢esit
yivecek iirlinlinlin bir karigtminin iiretilmesine yonelik mevcut bulusa gore

bir yontemin bir diizenlemesinin bir akis ¢izelgesini gdsterir.

DUZENLEMELERIN ACIKLAMASI

Sekil 1, kansimin, kansimdaki birinci ile en az bir ikinei gesit yiyecek iirtinii
arasindaki agirlik oranini gdsteren agirlik oranmi kriteri ve karisimin yagsiz/vagli
orani kriteri dahil olmak {izere en az iki hedef kriteri ger¢eklestirecedi sekilde, en
az bir ikinci yiyecek iirlinii (108b) ve bir birinci ¢esit yiyecek lirtinliniin (108a) bir
karisiminin Uretilmesine yonelik mevcut bulusa gore bir aparatin (100} bir
diizenlemesini gosterir. Karisim, bunlarla sinirli olmaksizin, sigur kiymasi, kuzu
kiymasi, domuz kiymasi, kiimes hayvani kiymast, balik kiymas: ve benzerleri gibi
kiyma {irtinlerinden segilen bir veya daha fazla yiyecek iriinii ¢egidini igerebilir,
Aparat, burada aciklandign tizere, bir i¢ besleme ucu ve bir dis besleme ucuna
sahip bir konveydr bandini igeren bir tasiyici (101) olabilen bir tasiyici aract

igerir, burada dig besleme ucu, bir 6n ¢ekme makinesi veya ince ¢ekme makinesi,
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iic adet kontrol edilebilir i¢ besleme kanali (102-104), yagsiz/yagh 6lglim araci
(106) ve bir kontrol tinitesi (C_U) (105} gibi bir varig alanina yonlendirilir.

Ornegin bir konveydr bandini iceren tastyicilar olabilen ii¢ adet kontrol edilebilir
i¢ besleme kanali (102-104), birinci ve en az bir ikinci gesit yiyecek iirlinliniin
(108a,b) ayr1 akiglarini tedarik etmeye yonelik tagiyicinm (101} i¢ besleme ucunda
diizenlenir. Uc adet i¢ besleme kanalmin (102) bir tanesi, birinci gesit yiyecek
triinlerini tedarik eder ve geri kalan iki adet i¢ besleme kanali, ikinci gesit yiyecek
{iriinlerinin (108b) ayr1 akislarinmi tedarik eder. Ikinci cesit yiyecek diriinlerini
tedarik eden iki adet i¢ besleme kanali, gorsel yagsizliga (VL) dayanabilen farkli
yagsiz/yagli orant tahminleri yoluyla ayirt edilir, burada islemdeki bir 6n evrede
bir operatdr, yagsiz/yagli oranini gorsel olarak tahmin etmistir. Basitlik agisindan,
ikinei iirlinlerin iki ayr akisi yiiksek VL (6nceden ayarlanan bir esigin iizerinde)
ve diisiik VL (6nceden ayarlanan bir esigin altinda) olarak dngoriilecektir, burada
yiiksek ve diisiik VL’ler kargimin yagsiz/yagl hedefinin lizerinde ve altindadir.
Bununla birlikte, birinci ¢esit yiyecek iirliniiniin donmus parga (108a) ve ikinci

gesit yiyecek Uriiniiniin taze par¢a (108b) oldugu dngoriilecektir.

Yagsiz/yagli orami Olgiim araci (106), bir diizenlemede, yiiksek ve diislik X
isinlarin 1kili dalga boyunun bir X 1s1m kaynagi gibi bir X 1s1m aparatidir,
yiyecek tiriinlerinin iginden ge¢en X 1sinlarinin yogunlugunu saptamaya yonelik
yiyecek iiriinlerinin alt kisminda yer alan bir saptama araci ve bir X 1511 demeti
ile, yiyecek lriinlerinin (108a,b) 1smmima tabi tutulmasi amaciyla, yiyecek
triinlerinin list kismunda yer alan bir X 1sin1 radyasyon kaynagini icerir, ardindan
saptanan yogunluk, genellikle kimyasal yagsizlik (CL) olarak refere edilen
yiyecek triinlerinin yagsiz/yagh oranm belirlemek iizere islenir. Ayrica dlgiilen
ikili yogunluk, yiyecek driinlerinin tahmin edilen bir agirhigm belirleyecek

sekilde islenebilir.

Kontrol iinitesi (C_U) (105), karisimin en az iki hedef kriterini, diger bir deyisle

yagsiz/yagli oran1 ve birinci ve ikinci ¢esit vivecek Uriinlerinin agirlik oranini
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gergeklestirecegi sekilde, en az li¢ adet kontrol edilebilir i¢ besleme kanalinin i¢
beslemesinin isleyisindeki islem parametreleri olarak, yiyecek tiriinlerinin dlgtilen
vagsiz/yagl orani ve yiyecek iiriinlerinin belirlenen agirligini kullanir. Ornegin
agirlik hedefi, karisimin tam agirhifmin %60’ min taze parca olmast gerektigi ve
tam agirhgin %40’ min donmus parga olmasi gerektifi ve yagsiz/yagli oraninin
CL=0.88 olabildigi sekildedir. Karisimin diger bir hedefi, érmegin 800 kg olmak
izere kangimin toplam agirhig olabilir, burada 480 kg taze parca ve 320 kg

donmus parcadir.

Bir diizenlemede donmus parga (108a), “isleyen akigtir”, burada donmus parcaya
yonelik X 1511 aparatindaki 6l¢iilen yagsiz/yagli oranina davanarak, bir gergek
zamanlt islem parametresi (109) iretilir ve taze parcanin (108b) ayri akislarim
kontrol etmek {izere kontrol tnitesi (C U) (105) tarafindan kullanilir. Akabinde
taze parcaya (108b) yonelik iki adet i¢c besleme kanali (103-104), yukarida
bahsedilen agirlik orant hedefi ve yagsiz/yagl oram ve hatta karistiricidaki (107)
karigimin toplam agirhigina ulasilmasi amaciyla, i¢ besleme kanalinin 6rnegin
tetikleyici baslangici ve sonu olan islem komutlarina (112, 113) dayanarak kontrol
edilir. Birinci ¢esit yiyecek liriinlerini tedarik eden i¢ besleme kanali (102), ayrica
tercihen islem komutu (116) yoluyla kontrol edilebilir, burada donmus pargamin
akisi, omegin kansimin s6z konusu iki adet hedef kriterine ulagildiginda veya
omegin daha fazla taze parcanin ve daha az donmus parganin gerekmesi
durumunda, érnegin donmug parcanin akisinin yavaslatilmasi veya durdurulmasi

yoluyla ayarlanabilir.

Taze parcanin (diger bir deyisle ikinci yiyecek iiriinleri) yagsiz/vagli oraninin
yalnizca gorsel yagsizhik tahmini (VL) olmasi durumunda, érnegin s6z konusu X
111 aparatt yoluyla olgillen gergek yagsiz/yagh oram, diger bir deyisle CL
degerinin, VL degerinin kabul edilebilir belirsizlik s dahilinde olup
olmadigini kontrol etmek amaciyla VL degeri ile karsilastirilmasi tercih edilir.
Kabul edilebilir belirsizlik sinir1 dahilinde olmasi durumunda, diizeltmeye ihtiyag

yoktur. Ancak CL ve VL seviyeleri arasindaki farkin ¢ok biiyliik olmasi
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durumunda kontrol iinitesi (C U) (105), bu farki diizeltmek amaciyla taze
parganin akigini buna gore ayarlar. Bu tiir bir geri besleme diizeltmesi, islem
komutlarmin (112, 113) ayarlanmasi yoluyla akistaki ayarlama ile bu hatanin

telafi edildigi stirekli ilerleyen bir tekrarlama olabilir.

Bir diizenlemede X 1s1n1 aparati, ayrica hem taze hem de donmus parcaya yonelik
olarak (iki veya daha fazla iiriin ¢esidinin her ikisi) kemik saptanmasi ve metaller
ve kikirdak gibi diger istenmeyen unsurlarin saptanmasi i¢in kullanilir, burada
¢gtkarma mekanizmasi (burada gdsterilmemistir), ayrica karisgima girmesinden

once bu istenmeyen unsurlarin ¢ikarilmasi amaciyla saglanacaktir,

Bir diizenlemede yiyecek {irlinlerinin agirhgmin belirlenmesine yoénelik arag,
yukarida bahsedildigi lizere, karisimin toplam agirliginin ve yalmzca Grnegin
ikinci cesit yiyecek triinlerinin akigimin tartilmasina bagli olabilir ve toplam
agirliktan ikinci gesit yiyecek lriinlerinin agirligmin ¢ikarilmasi yoluyla birinei
cesit yiyecek drlinliniin agirligim  belirler. Diger tartma cesitleri elbette
miimkiindir, drnedin yiyecek tiriinleri, 6rnegin dinamik tartma aparat1 yoluyla ig

besleme kanallarinda tartilabilir.

Sekil 2, mevcut bulusa gore bir aparatin (200) diger bir diizenlemesini gésterir,
burada bir birinei tasiyic: (201) ve bir ikinci tasiyict (202) olmak lzere iki ayri
tasiyict kullanilir, Bu iki tasiyicimin (201, 202} dis besleme uclar, yiyecek
tirlinlerinin 6n ¢ekme islemine tabi tutuldugu bir seyyar tasiyici (209) yoluyla bir

on ¢ekme makinesi olabilen ortak bir varig bélgesine (210) yonlendirme yapar.

Benzer sekilde sekil 1 ile ilgili olarak yukarnda aciklandigi gibi, yagli/yagsiz
Olciim araclant (206, 207), sirasiyla birinci ve ikinei tasiyicimin (201, 202) ig
besleme uclan ve dis besleme uclan arasinda diizenlenene Kimyasal Yagsizlik
seviyesi (CL seviyesi) olarak refere edilen yagsiz/yagh seviyesini 6lgen bir X 11
aparati olabilir. Birinci i¢ besleme kanal (203), birinci tasiyicimin (201) 1¢

besleme ucunda diizenlenir ve ikinci gesit yivecek tirlinlerine (208b)} yonelik iki

11
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adet i¢c besleme kanali (204, 205), ikinci tasiyicinin (202) i¢ besleme ucunda

diizenlenir,

Bu diizenlemede birinci ¢esit yivecek iirlinii (208a), “islenen akis” olarak
kullanilir, burada birinci yiyecek tirtiniiniin, drnegin donmug parcanin élgiilen CL
seviyesi, ikinci gesit yiyecek diriinlerinin, drnegin taze parganin bir CL hedef
seviyesini sorgulayan gergek zamanli islem parametresi (214) olarak kullanilir. Bu
islem parametresi, ayrica drnegin birinci yiyecek urlnil c¢esidinin ortalama CL
seviyesini ve toplam agirhigini gésteren bir bilgi bicimindedir. Birinci yiyecek
iirliniiniin agirhigy, birinei liriin ¢esidi ve ikinci iriin ¢esidi arasindaki agirligin
baglantili olmast durumunda &zellikle belirgin olabilir. Ornegin bu durum,
karigimin, donmus ve taze bir pargadan, drnegin 0.88 CL seviyesine sahip 1000
kg toplam agirligin %60°a kargi %40 donmus parcasindan olusmasi durumunda
gecerlidir. Buna gore karnisimin hedet kriteri, 400 kg donmus parca, 600 kg taze
pargadir ve karisimin CL seviyesi CL=0.88 (diger bir deyisle %88 et ve %12 yag).

Bu islem parametresini, drnedin s6z konusu bilgiyi, iki adet i¢ besleme kanalindan
(204, 205) ikinci ¢esit yiyecek Urtinlerinin (208b) dis akislarii kontrol etmek
amaciyla kullanmak {izere, bir kontrol tnitesi {C_U) (211) saglanir. S6z konusu
bilginin kontrol iinitesine (C_U} (211) gonderildigi kabul edilirse, drnegin bu, taze
parca igin ihtiya¢ duyulan kilo cinsinden miktar1 hesaplar ve gerekli olan ve buna
dayanan ortalama CL seviyesi, i¢ besleme kanallarindan (204, 205) akis1 kontrol
eden islem komutlarnm (212, 213) iretir. Bu islem, &rnegin i¢ besleme
kanallarinin tagima hizinin yavaglatilmasi veya i¢ besleme kanallarindan gelen
akism baslatilmasi ve durdurulmasina bagli olabilir. Belirtildigi tizere iki ayri akis,
yiiksek ve diigiik VL gib1 farkli yagsiz/yagli orant yoluyla ayirt edilebilir, burada
yiikksek VL seviyesi karigimin hedef CL seviyesinin lizerindedir ve diisitk VL
seviyesi karisimin hedef CL seviyesinin altindadir. Yukaridaki drnege referans ile,
karisimin hedef seviyesinin 0.88 olmasi durumunda, yliksek VL seviyesi 0.88’in

iizerindedir ve diisiik VL seviyesi 0.88’in altindadur.

12
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Bununla birlikte donmus parcay: tedarik edebilen i¢ besleme kanali (203), 6érnegin
karnisimin en az iki hedef kriterine ulagilmas1 durumunda veya émegin donmus
parcanin akis1 yavaslatilarak veya donmus parcanmin akisi gecici  olarak
durdurularak, taze ve donmus parc¢a arasindaki agirlik orani Kriterinin yerine
getirtlmesine thtiyag olmast durumunda, sekil 1 ile ilgili olarak tartisilana benzer

bir islem parametresi (216) yoluyla kontrol edilebilir.

Yukanidaki 6mege referans ile, ilk olarak kontrol iinitesi (C_U) (211), ikinci gesit
yiyecek iirlinleri i¢ besleme kanallarinin VL seviyesinin dogru oldugunu 6ngoriir.
X 1smm aparatt yoluyla birkag ikinci ¢esit yiyecek {riinlerinin tasmnmasinin
ardindan, ikinci ¢esit yiyecek tirlinlerinin (208b) ortalama CL seviyesi, i¢ besleme
kanallarindaki VL seviyesinin giivenilirligini kontrol etmek amaciyla ikinci
yivecek lriinlerinin genel akisinin VL seviyesi ile karsilastirilir. Uyumsuzluk
durumunda, 6rne8in VL seviyesinin, 6nceden belirlenen bir hata penceresinden
¢ok farkli olmasi durumunda, ikinci ¢esit yiyecek iirlinliniin agirhig1 ve ortalama
CL seviyesinin, ikinci gesit yiyecek iirlinlerinin gerekli olan CL seviyesi ve
agurlign ile uyumlu olacagi sekilde, i besleme kanallarindan gelen akisin
ayarlanmast amaciyla, bir geri besleme diizeltme komutu (215) dlzenlenir ve
kontrol {initesi {(C_U) (211) tarafindan kullamlir. Tercihen birinci ¢esit yiyecek
iirlinlerinin akigi, buna paralel olarak ilerler, diger bir deyisle hem birinci hem de
ikinci ¢esit yivecek riinleri es zamanli olarak ilerler. Birinci ¢esit yiyecek
firlinlerinin  akisimin “igleyen akis” olmast nedeniyle, birinci akigin agirhk
hedefinin, ikinci c¢esit yiyecek iirlinlerinin  akistmin  airhk  hedefinin
tamamlanmasindan énce tamamlanmasi tercih edilir, boylece karisimdaki son CL
seviyesi ayarlamasi tamamlanabilir. Birinci gesit yiyecek tiriiniiniin donmus parga
ve ikinei gesit yiyecek iriiniiniin taze parca oldugu ongériilerek, bir 6n ¢ekme
makinesi (gosterilmemigtir), donmus parcayr daha kiigiikk donmus unsurlara
ayirmak amaciyla birinci tasiyicida (201) saglanir, burada bu daha kigciik parca
unsurlari, X 1 sistemi iginden ilerler. Bulusun, birinci yiyecek Uriinii igin tek
bir i¢ besleme kanali ile ve ikinci yiyecek iirliniine yonelik iki adet i¢ besleme

kanali ile smirli olmayacak sekilde yorumlanmasi gerektigi anlasilmalidir. Birinci
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i¢ besleme kanali, aym1 zamanda iki veya daha fazla birinci i¢ besleme kanalini
icermelidir ve iki adet i¢ besleme kanali, benzer bir gekilde ii¢ veya daha fazla i¢
besleme kanali olabilir. Ayrica yiyecek Uriinlerinin karisimi, drnedin ic veya daha
tazla yiyecek iirlinii olabilir, burada tasiyicilarin sayisi, benzer bir sekilde {i¢ veya
daha fazla tagiyiciyr (bakiniz sekil 2°deki diizenleme) veya tli¢ veya daha fazla i¢

besleme kanalim (bakiniz sekil 1°deki diizenleme) igerebilir.

Sekil 3, kanisimin, karisimdaki birinci ile en azindan ikinei gesit yiyecek iiriini
arasindaki agirlik oranmm gésteren agirlik oram kriteri ve kansimin yagsiz/yagh
orani kriteri dahil olmak {izere en az iki hedef kriteri gergeklestirecegi sekilde, en
az ikinci yiyecek iirlinli ve bir birinci gesit yivecek {irlinliniin bir karigtminin
tiretilmesine yonelik mevcut bulusa gore bir akis ¢izelgesinin bir diizenlemesini

gaosterir.

Sekil 17e iligkin olarak agiklandid {izere, birinci iiriin ¢esidi olarak donmus parga
ve ikinci {iriin c¢esidi olarak taze parca olmak ilizere iki adet yiyecek {iriinii
¢esidinin mevcut oldugu kabul edilecektir, burada ok (330) ile gosterildigi lizere
tek bir donmus par¢a akist ve ok (320) ile gosterildigi tizere iki adet taze parca
akis1 mevcuttur. Iki akis, VL seviyeleri agisindan farklilik gosterir, burada bir
akis, taze yiiksek VL seviyesinin (F_H_VL) (301) akis1 olabilir ve diger akis, taze
diisiik VL seviyesinin (F L VL) (302) akisidir, burada viiksek ve diisiik VL’ler,

karigimin yagsiz/yagh hedef oraninin izerinde ve altinda olacak sekilde segilir.

Donmus par¢a 6n ¢ekme islemine tabi tutulur (Fr P G) (305), ancak donmus
parganin biiyiik bloklar halinde gelmesi durumunda bu islem gerekli degildir. On
cekilmis donmus parca, séz konusu X 151m1 aparati gibi bir yagsiz/yagli 8l¢iim
aracit (M_M) (309) yoluyla tagimir, daha dnce agiklandigi gibi burada, kesin bir CL
seviyesi Olcllir ve ardindan bir son kanstimciya (F_ M) (311) tasimir. Bununla
birlikte X 151 verisi, kemiklerin veya herhangi bir dier istenmeyen unsurun

parcada mevcut olup olmadiginmi saptamak icin kullanilabilir, Bu tiir istenmeyen
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unsurlarin saptanmasi durumunda, bunlar donmus parga akisindan (B O) (310)

¢ikarilir,

Donmus par¢anin ol¢iilen CL seviyesine bagli olarak, bir ¢esit taze par¢a hedef
degeri veya verisi olan bir hedef CL verisi (CL_D) (307) diizenlenir ve yiiksek
VL ve disiik VL 1¢ besleme kanallarmm (301, 302) akisim kontrol etmek
amaciyla bu CL verisini kullanan bir kontrol tnitesine gonderilir. Sekil 2 ile
iliskili olarak agiklandif iizere bu veri, ayrica karisimin mevcut agirligini icerir
ve dolayisiyla taze parga icin gerckli olan CL seviyesine ¢k olarak, siirenin her bir
aninda gerekli olan kg cinsinden miktar igerebilir, ancak donmus ve taze parca
arasindaki agirlik orani, bir miisterinin talep ettigi hedef degerin biri olabilir. Bu
veri, gercek zamanl bir veri veya slirekli olarak diizenlenen ve iki i¢ besleme
kanalindan gelen taze parca akisini kontrol etmek tizere bu veriyi kullanan kontrol

linitesine gonderilen komutlar olarak diistiniilebilir.

Taze parcanin bu akisinin kesin CL seviyesi, 6rnegin her bir ilgili akisa yonelik
ortalama CL degerlerinin hesaplanmasina dayanarak X 1sin1 aparatt (M_M) (304)
tarafindan odlgiilir, burada ortalama CL seviyesi, yiiksel/diisik VL seviyesi ile
karsilastirilir, diger bir deyisle VL seviyelerinin yeteri kadar kesin olup olmadigi
kontrol edilir. Uyumsuzluk olmasi durumunda, diger bir deyisle VL seviyelerinin
biiviik dl¢iide hatali olmasi nedeniyle, taze parcanin iki kanalinin (301, 302) i¢
beslemesi, bu farkliliklan telafi etmek amaciyla bu dogrultuda avarlanmir. X 15
aparatinin  kemikleri veya diger herhangi bir istenmeyen unsuru saptamasi
durumunda, bunlar taze par¢a akisindan ayrilir. Bu diizenlemede taze parga On
¢ekme islemine tabi tutulur (F_P_G) (308) ve ardindan donmus parca ile
karistirlldig1 s6z konusu son karistirictya gonderilir. Ardindan son karistirict, iki

veya daha fazla ayn son ¢ekme makinesine (F_G) (312, 313) ¢ikt1 saglar.

Bulus, c¢izimlerde ve yukandaki agiklamada detayh olarak gosterilmis ve
agiklannustir, ancak bu gosterme ve acgiklamanin, aciklayict veya Ornek

niteliginde oldugu ve smirlayict olmadign bilinmelidir; bulus, agiklanan
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diizenlemeler ile sirlt degildir. Aciklanan diizenlemelerin diger varyasyonlari
anlasilabilir ve ¢izimler, tarifname ve ekli istemlerin bir ¢alismasindan, agiklanan
bulusun uygulanmasi teknikte uzman kisiler tarafindan gergeklestirilebilir.
Istemlerde “iceren” ifadesi, diger elemanlar: veya adimlari hari¢ tutmaz ve
belgisiz sifat olan “bir” ¢ogullufu harig tutmaz. Belirli Olciilerin farkli bagh
istemlerde birlikte yer almasi, bu oOlgiilerin bir kombinasyonunun avantaj

saglamak iizere kullanilamayacagini gostermez.
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