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Sposéb uodporniania na gnicie wyrobow z wlékien celulozowych
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Wynalazek dotyczy sposobu uodporniania na gni-
cie wyrob6w z wibkien celulozowych przez napa-
wanie ich roztworem kondensatu formaldehydowe-
go zywic fenolo-krezolowych.

Ze wzgledu na sklonno§é wyrobé6w wibkienni-
czych wykonywanych z wiokien celulozowych do
gnicia i butwienia impregnuje sie je kapielami za-
wierajagcymi odpowiednie zwigzki chemiczne. Po
odzeciu i wysuszeniu wyrobu zwigzki te osadzajag
sie na nim zapobiegajac w mniejszym lub wiek-
szym stopniu procesom gnicia i butwienia. Dotych-
czas impregnacje przeciwgnilng wyrobéw wibkien-
niczych bawelnianych, lnianych i konopnych pro-
wadzi sie przez napawanie ich amoniakalnym roz-
tworem wodorotlenku miedzi, odzecie z nadmiaru
roztworu i wysuszenie.

Wyroby tak impregnowane charakteryzujg sie
zbyt sztywnym chwytem, a sama impregnacja nie
jest w zupelno$ci skuteczna i trwala tak, ze w cza-
sie uzytkowania impregnowanego wyrobu impre-
gnat wykrusza sie i jest wyplukiwany z tego wy-
robu. Poza tym sam amoniakalny proces impregna-
cji jest szkodliwy dla zdrowia pracownikéw.

Znany jest rowniez sposéb impregnacji wyrob6w
wiodkienniczych bawelnianych, lnianych i konop-
nych przez napawanie tych wyrobéw roztworem
taniny i utrwalenie jej na wyrobie roztworem siar-
czanu miedzi i dwuchromianu potasu. Tego rodzaju
impregnacja jest rzadko stosowana z uwagi na to,
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ze tanina jest §rodkiem trudno dostepnym i bardzo
drogim.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu uod-
porniania wyrob6w wiékienniczych z wiékien celu-
lozowych na gnicie przy zastosowaniu $rodkéw
chemicznych nieszkodliwych dla zdrowia, skutecz-
nie chronigcych przed procesami gnicia i butwienia
oraz tatwo dostepnych i tanich.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie do
uodporniania wyrobéw wlékienniczych z wlékien
celulozowych produktu kondensacji formaldehydo-
wej stabo sulfonowanych nowolakowych zywic fe-
nolo-krezolowych.

Sposéb uodporniania wyrob6w widkienniczych
wedlug wynalazku jest nastepujacy: wyréb wi6-
kienniczy napawa sie przez 5 do 30 minut wodnym
roztworem zawierajgcym na 1000 czeSci wagowych
wody 30—80 czeSci wagowych produktu kondensacji
formaldehydowej stabo sulfonowanych nowolako-
wych zywic fenolo-krezolowych, znanego pod na-
zwg handlowa Rotanina W, z dodatkiem 1 czeSci
wagowej Srodka zwilzajgcego soli sodowej estréow
kwasu siarkowego i mieszaniny alkoholi cetylowe-
go i oleilowego (Pretepon G) w temperaturze 50—
100°C, a nastepnie po odzeciu nadmiaru roztworu
napawajgcego tkaning wprowadza si¢ do kagpieli
utrwalajacej o temperaturze 50° do 100°C zawie-
rajagcej na 1000 czeSci wagowych wody 30—60 cze-
§ci wagowych soli siarczanu miedzi i 15—30 ezeSci
wagowych dwuchromianu potasu, celem utrwalenia
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naniesionego na tkanine $rodka uodporniajgcego.
Roztwér siarczanu miedzi i dwuchromianu potasu
. wigze trwale kondensat zywic fenolo-krezolowych
z wyrobem. Po wyzeciu z kapieli utrwalajacej wy-
réb suszy si¢ w temperaturze 50 do 110°C.

Najkorzystniejsze wyniki uzyskuje sie przy skla-
dzie i parametrach wedlug nizej podanego przy-
kiadu.

Przyktlad
Skiad roztworu napawajacego
produkt kondensacji for-
maldehydowej stabo sul-
fonowanych nowolako-
wych zywic fenolo-kre-
zolowych (Rotanina W)
Pretepon G
woda
temperatura kapieli 80°C
czas napawania 30 minut
Skiad kapieli utrwalajgcej
siarczan miedzi
dwuchromian potasu

80 czeSci wagowych
1 cze§é wagowa
1000 czeSci wagowych

60 czeSci wagowych
30 czeSci wagowych

10

15

20

4

woda
temperatura kapieli 80°C
Po wyzeciu z kapieli utrwalajgcej wyréb suszy
sie w temperaturze 110°C,

1000 czeSci wagowych

Zastrzezenie patentowe

Sposéb uodporniania na gnicie wyrobéw z wil6-
kien celulozowych, znamienny tym, ze wyréb wi6-
kienniczy napawa si¢ kapiela o temperaturze od 50
do 100°C zawierajacg od 30 do 80 czesSci wagowych
produktu kondensacji formaldehydowej slabo sul-
fonowanych nowolakowych zywic fenolo-krezolo-
wych i 1 cze§é wagowsq soli sodowej estréw kwasu

_siarkowego i mieszaniny alkoholi cetylowego i olei-

lowego na 1000 czeSci wagowych wody, a po od-
zeciu wyréb wildkienniczy wprowadza sie do kapie-
li utrwalajgcej o temperaturze 50 do 100°C zawie-
rajacej od 30 do 60 czeSci wagowych siarczanu
miedzi i 15 do 30 czeSci wagowych dwuchromianu
potasu na 1000 czeSci wagowych wody, nastepnie
wyréb wyzyma sie i suszy.
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