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(57)摘要

一种动车组转向架检测系统，涉及转向架检

测技术领域，针对现有技术中转向架检测采用传

统的人工方式进行检测，人工检测存在效率低、

检测准确性低的问题，包括：人机操作子系统、运

行子系统、图像获取子系统和图像识别子系统；

所述人机操作子系统用于作为用户和系统的交

互接口，负责接收用户的输入信息并发送给系

统；所述运行子系统用于协调控制人机操作子系

统、图像获取子系统和图像识别子系统；所述图

像获取子系统用于转向架的图像采集；所述图像

识别子系统用于对获取的图像进行故障识别，并

将识别信息进行存储。本发明检测过程可自动执

行，无需人为干预，检测效率高，检测准确性高。
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1.一种动车组转向架检测系统，其特征在于包括：人机操作子系统、运行子系统、图像

获取子系统和图像识别子系统；

所述人机操作子系统用于作为用户和系统的交互接口，负责接收用户的输入信息并发

送给系统；

所述运行子系统用于协调控制人机操作子系统、图像获取子系统和图像识别子系统；

所述图像获取子系统用于转向架的图像采集；

所述图像识别子系统用于对获取的图像进行故障识别，并将识别信息进行存储。

2.根据权利要求1所述的一种动车组转向架检测系统，其特征在于：所述图像获取子系

统采用工业彩色CCD相机。

3.根据权利要求2所述的一种动车组转向架检测系统，其特征在于：所述系统还包括控

制机柜，所述控制机柜内设置计算机、相机电源和服务器，所述计算机用于读取并处理图

像，所述相机电源用于给CCD相机供电，所述服务器用于存储数据。

4.根据权利要求3所述的一种动车组转向架检测系统，其特征在于：所述控制机柜和

CCD相机之间通过网线连接。

5.根据权利要求1所述的一种动车组转向架检测系统，其特征在于：所述故障包括漏装

故障和错装故障。
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一种动车组转向架检测系统

技术领域

[0001] 本发明涉及转向架检测技术领域，具体为一种动车组转向架检测系统。

背景技术

[0002] 转向架的各种参数也直接决定了车辆的稳定性和车辆的乘坐舒适性。从建国初期

到现在，我国的客车转向架逐渐由落后走向先进，特别是近年来，随着新转向架的装车使用

和各种先进技术的运用，我们的旅行环境变得越来越好了。

[0003] 现有转向架检测采用传统的人工方式进行检测，人工检测存在效率低、检测准确

性低等问题。

发明内容

[0004] 本发明的目的是：针对现有技术中转向架检测采用传统的人工方式进行检测，人

工检测存在效率低、检测准确性低的问题，提出一种动车组转向架检测系统。

[0005] 本发明为了解决上述技术问题采取的技术方案是：

[0006] 一种动车组转向架检测系统，包括：人机操作子系统、运行子系统、图像获取子系

统和图像识别子系统；

[0007] 所述人机操作子系统用于作为用户和系统的交互接口，负责接收用户的输入信息

并发送给系统；

[0008] 所述运行子系统用于协调控制人机操作子系统、图像获取子系统和图像识别子系

统；

[0009] 所述图像获取子系统用于转向架的图像采集；

[0010] 所述图像识别子系统用于对获取的图像进行故障识别，并将识别信息进行存储。

[0011] 进一步的，所述图像获取子系统采用工业彩色CCD相机。

[0012] 进一步的，所述系统还包括控制机柜，所述控制机柜内设置计算机、相机电源和服

务器，所述计算机用于读取并处理图像，所述相机电源用于给CCD相机供电，所述服务器用

于存储数据。

[0013] 进一步的，所述控制机柜和CCD相机之间通过网线连接。

[0014] 进一步的，所述故障包括漏装故障和错装故障。

[0015] 本发明的有益效果是：

[0016] 1.可采集动车组转向架高清晰度图像；

[0017] 2.运用图像自动识别技术对动车组转向架可视部件进行辅助安全检测；

[0018] 3.最大程度避免漏装、错装等现象；

[0019] 4.将采集到的图像进行存储归档；

[0020] 5.拍摄的裙底板图像以及自动识别报警结果通过终端显示，并在动车组转向架整

体图像上用颜色的方框标识出自动识别得出的报警区域，以供人工核验；

[0021] 6.检测过程可自动执行，无需人为干预，检测效率高，检测准确性高。
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具体实施方式

[0022] 具体实施方式一：本实施方式所述的一种动车组转向架检测系统，包括：人机操作

子系统、运行子系统、图像获取子系统和图像识别子系统；

[0023] 所述人机操作子系统用于作为用户和系统的交互接口，负责接收用户的输入信息

并发送给系统；

[0024] 所述运行子系统用于协调控制人机操作子系统、图像获取子系统和图像识别子系

统；

[0025] 所述图像获取子系统用于转向架的图像采集；

[0026] 所述图像识别子系统用于对获取的图像进行故障识别，并将识别信息进行存储。

[0027] 目前动车组转向架只能依靠人工检测，检测耗时较长、效率较低，并且容易造成漏

检。

[0028] 本发明通过拍摄动车组转向架高清晰度图像，运用图像自动识别技术对动车组转

向架可视部件进行辅助安全检测，最大程度避免漏装、错装等现象；同时将采集到的图像进

行存储归档，拍摄的转向架图像以及自动识别报警结果通过终端显示，并在动车组转向架

整体图像上用颜色的方框标识出自动识别得出的报警区域，以供人工核验。

[0029] 通过机械手搭载工业彩色CCD相机，在需检测的动车组转向架侧部和顶部进行全

方位图像采集。检测过程可按照预先设定程序自动执行工作，机械手可按预先设定路径自

动行走，机械手运行路径覆盖整个转向架顶部和侧部，工业彩色CCD相机完成对动车组转向

架的图像拍摄。采集的图像可以实时传到上位机上，将采集到的图像运用图像自动识别技

术，如有漏装、错装等异常，可快速找出报警区域。

[0030] 动车组转向架自动检测及影像化存储系统主要由四部分构成：人机操作子系统、

运行子系统、图像获取子系统和图像识别子系统。运行子系统和图像获取子系统安装在转

向架顶部,控制机柜(包括机器人控制部分和图像识别子系统)位于转向架一侧,运行子系

统和图像获取子系统负责转向架的图像采集,控制机柜内安装有读取并处理列车图像的计

算机、相机电源、服务器；机柜与图像获取子系统之间通过网线连接。

[0031] 具体实施方式二：本实施方式是对具体实施方式一的进一步说明，本实施方式与

具体实施方式一的区别是所述图像获取子系统采用工业彩色CCD相机。

[0032] 具体实施方式三：本实施方式是对具体实施方式一的进一步说明，本实施方式与

具体实施方式一的区别是所述系统还包括控制机柜，所述控制机柜内设置计算机、相机电

源和服务器，所述计算机用于读取并处理图像，所述相机电源用于给CCD相机供电，所述服

务器用于存储数据。

[0033] 具体实施方式四：本实施方式是对具体实施方式一的进一步说明，本实施方式与

具体实施方式一的区别是所述控制机柜和CCD相机之间通过网线连接。

[0034] 具体实施方式五：本实施方式是对具体实施方式一的进一步说明，本实施方式与

具体实施方式一的区别是所述故障包括漏装故障和错装故障。

[0035] 需要注意的是，具体实施方式仅仅是对本发明技术方案的解释和说明，不能以此

限定权利保护范围。凡根据本发明权利要求书和说明书所做的仅仅是局部改变的，仍应落

入本发明的保护范围内。
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