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Dispositif perfectionné pour la mesure de la longueur de fi! absorbde par une machine textile.

Le dispositif comporte de maniére connue un organe
tournant 1 entraing par le fil 3 lors de son déplacement. i}
posséde trois guides fixes 4, 5, 6 sur lesquels passe le fil 3 et
qui sont positionnés a proximité de Yorgane tournant 1 de
maniére que le fil 3 soit en contact avec I'organe tournant 1
suivant deux arcs A, B sensiblement égaux et de faible valeur,
par exemple de 20° & 50° et avantageusement 30°.

Le dispositif s'applique en particulier & la mesure de la
longueur de fil absorbée par maille sur métiers & tricoter
rectilignes.
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DISPOSITIF PERFECTIONNE POUR LA MESURE DE LA LONGUEUR.DE FIL ABSOR-
BEE PAR UNE MACHINE TEXT1LE

La présente invention concerne un dispositif de mesure de longueur de
fil absorbée par une machine textile, du type comportant un organe
tournant entraind par le fil lors de son déplacement. Elle s'applique
plus particuliérement @ la mesure de la longueur de fil absorbée par
maille (LFA) lors du tricotage sur des métiers 3 appel intermittent du
fil, comme les métiers rectilignes.

Dans la production d'articles textiles, la constance de la lon-
gueur de fil absorb&e par la machine de production est indispensable
pour obtenir une parfaite reproductibilité tout au long de la produc-
tion. Ainsi la variation de la LFA sur un métier rectiligne entraine
corrélativement une variation des dimensions du panneaﬁ tricoté. Or
pour un méme réglage du métier, la LFA peut varier au cours du trico-
tage en cas d'irrégularité du fil lui-m@me, notamment en cas de fluc-
tuation du coefficient de frottement du fil. Il est donc important
de mesurer la LFA pour pouvoir en corriger les variatioms, soit par
réglage des organes du métier soit en effectuant une régulation par
action de certains organes pour corriger les variations constatdes.

Ce principe de régulation est connu notamment par le brevet frangais
FR - A - 77 25038, qui préconise de mesurer la longueur de fil trico-
té en faisant passer le fil autour d'un organe tournant de maniére 3
ce que le contact soit sans glissement : on peut donc mesurer la lon-
gueur de fil d'apr®s la vitesse de rotation de 1l'organe tournant. Le
brevet frangais FR - A - 69.07568 enseigﬁe également un procé&dé et un
dispositif de mesure de la longueur de fil absorbée sur les métiers

de bonneterie mettant en oeuvre un organe tournant entrainé par le fil;
dans ce brevet, 1'organe tournant est un disque pourvu de secteurs ré-
fléchissants alternés avec des secteurs beaucoup moins réfléchissants,

&clairé en permanence et la longueur de fil est mesur@e par comptage

d e s impulsions provenant d'un capteur traduisant les variations

d'éclairement en impulsions é&lectriques.

Avec tous les dispositifs qui comportent un organe tournant, la
mesure de la longueur du fil ne peut &tre faite valablement que lors-
que 1'organe tournant se déplace 3 la méme vitesse que-le fil, et que
donc ii.n'y a pas de-glissement entre le fil et 1'organe tournant.

Cela est obtenu soit & l'aide de moyens emp@chant les glissements
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comme dans le brevet FR - A - 77 25038 et modifiant de ce fait la
tension du fil, soit en n'effectuant la mesure qu'aprés un temps
suffisant pour que l'organe tournant ait atteint la vitesse de dé-
placement du fil apr@s la phase de démarrage et donc de glissement.
Ces solutions ne donnent pas entidrement satisfaction, en particulier
lorsqu'on veut mesurer la LFA lors du tricotage sur métiers 3 appel
intermittent du fil, comme les métiers rectilignes. En effet dans ce
dernier cas, le fil subit des a-coups importants lors des déplacements
droite-gauche et gauche-droite du chariot : la vitesse du fil est nul-
le en début et fin de courses, hors zone de tricotage, pour atteindre
des valeurs de plusieurs métres par seconde. Si 1'on utilise un orga-
ne tournant sans moyens particuliers pour emp@cher le glissement,le
glissement est tel que 1l'on n'a plus matériellement le temps d'effec-
tuer la mesure de LFA pendant une course du chariot. Si 1'on utilise
des moyens pour emp&cher le glissement, compte tenu des efforts subis
par le fil au moment de la mise en rotation de l'organe tournant, il se
produit des ruptures de fil en lisidre, généralement plus fréquentes
du cté olf 1'on alimente le métier en fil que de 1'autre cHté.

Or on a trouvé, et c'est ce qui fait 1'objet de 1'invention,un
dispositif perfectionné de mesure de longueur de £il absorbée par une
machine textile, qui évite ces inconvénients, et qui s'applique en
particulier aux machines 3 appel intermittent du fil. Il &vite en ef-
fet les ruptures de fil en lisidre, tout en permettant un entraine-
ment extrémement rapide de 1'organe tournant par le fil. Ce disposi-
tif est du type comportant un organe tournant entrainéd par le fil
lors de son déplacement ; il est caractérisé en ce qu'il comporte
trois guides fixes, sur lesquels passe le fil, positionnés & proxi-
mité de 1'organe tournant de manidre que le fil soit en contact
avec 1'organe tournant suivant deux arcs sensiblement égaux et de fai~
ble valeur. De préférence chacun des arcs de contact entre le fil et
1'organe tournant est compris entre 20° et 50, avantageusement 30:

Dans le dispositif de 1'invention, les efforts occasionnds lors
de 1a mise en mouvement du fil sont encaissés pour une grande part par
le guide fixe intermédiaire, et non par 1'axe de 1'organe tournant,
ce qui améliore la durée de vie de cet axe, et permet d'adopter un

axe de faible diamétre, ce qui limite 1'inertie de 1'organe tournant.
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Lorsque le dispositif de mesure est monté 3 deméure sur le mé-
tier 3 tricoter, il est implanté préférentiellement entre le tendeur
qui se trouve sur le parcours du fil apréds la bobine alimentaire et
le rappel-fil qui rappelle le fil ea fin de coursesdu chariot.

L'invention sera mieux comprise & 1'aide de la description qui
va suivre d'un mode privilégié du dispositif dans son application én
la mesure de la LFA.sur métier rectiligne et du dessin annexé dans
lequel les figures 1}, Zret 3 sont dés vues schématiques du disposi-
tif se différenéiént par trois parcours différents du fil, et la fi~
gure 4 est une vue schématique du parcours du fil daqsrle métier &
tricoter rectiligne. ' N

L'organe tournant 1 du dlsp051t1f/33 mesure de LFA est une rou=
lette de masse 1,78 gramme et de diamétre 24,91 millimétres ; la sur-
face 2 en contact avec le fil 3 est pourvue d'un revétement positif
-non lisse-de nitrile acryliqﬁé. A proximité immédiate de la roulette
| sont placds trois guides fixes 4, 5, 6,sur lesquels passe le fil 3
et dont les axes sont paralléles a 1'axe 7 de la £0u1e£te 1. Les gui-
des Let6 ont les mémes dimemsions; leur diamdtre:est de l'ordre de 2
millimdtres ; le guide 5, situé entre les deux guides 4 et 6, a un
diamétre plus petit, de 1'ordre de’ 1,5 millimétre. Ces trois guides
sont placés par rapport 3 la roulette I-et 1'un par rapport a 1 autre
de maniére que le fil 3 soit en contact avec la roulette 1 se-
lon deux arcs A et B sen31b1ement 8gaux et de faible valeur, 30°cha-
cun dans les flgures annexees. Pour cela il est nécessaire que le
guide 5 soit relativement proche de 1a roulette 1, par exemple de 0,5
i | millimétre, et que les deux guides 4 et 6 soient plac&@s de part
et d'autre du plan C passant par les axes de la roulette ! et du gui-
de 5, respectivement 7 et 8, en sorte que le parcours adopté par le
fil entre les guides 4 et 6 soit symétrique par fapport au ﬁlan C.
C'est cette disposition qui donmne le fonctionnement le plus fiable au
dispositif. ' 1 ' 7

Les guides 4 et 6 sont situés i des distances de la roulette 1
qui sont fonction du parcours du fil 3. Dans le mode de ré&alisation
illustré 3 la figure 1, le fil 3 suit'un parcours qﬁi est totalement
extérieur aux trois guides et & la roulette : les guides &4 et 6 sont

exactement symétriques‘par rapport au plan C. A la figure 2, le fil 3
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suit un parcours qui passe entre la roulette ] et les deux guides 4 et
67 -13 aussi les guides 4 et 6 sont. exactement symétriques par vapport
au plan C, mais ils_sont un peu plus écartés de la roulette que dans
le mode de réalisation de la figure 1. A la figure 3, le parcours du
fil 3 passe 3 l'extérieur du guide b?ghtre la roulette et le guide 63
les deux guides 4 et 6 ne sont paé symétriques par rapport au plan C.

On a installé le dispositif 12 de mesure de la longueurrde fil
absorb&e par maille sur un métier & tricoter rectiligne, &quipé en
particulier sur le parcours du fil 3 d'un chariot 9 qui réalise 1'in-
sertion du fil dans les aiguilles du métier, d'un rappel-fil 10 qui
rappelle le fil 3 en bout de course du chariot 9, et d'un tendeur 11,
Le dispositif de mesure de la LFA est placé sur le parcours du £i1 3
entre le tendeur 11 et le fappel—fil 10. Le métier rectiligne a com-
me jauge E 12 ; on a réalisé un tricot cdte 1 et 1. La longueur de -
fil absorbé&e par maille est de 1'ordre de 6 millimtres avec un £il
de titre 33 x 2 tex. o

La mise en vitesse de la roulette I, dans les dispositions des
3 guides 4, 5 et 6 montrées 3 la figure I, se fait en environ 60 mil-
lisecondes, ce qui correspond 3 un déplacement de 6 centimétres pour
le chariot 9 dont la vitesse moyenne est de 1 métre.par seconde. Le
dispositif 12 de mesure est réglé de mani&re qﬁe la mesure de la

LFA soit effectu@e au-delad de ce parcours, par exemple en ne comptant

associé
les impulsions électriques émises par le capteur Qu aprés une durée

déterminée correspondant 3 cette phase de glissement. Cette durée
dtant relativement courte, grace au dispositif de 1'invention, elle
est tout -4 fait compatible avec le tricotage de panneaux de largeur
réduite, par exemple de panneaux pour manche de pull-over de 1'ordre
de 30 centiﬁétres.

A titre de comparaison, on a r@alisé dans les mémes conditions un
tricot en ne changeant que le dispositif selon 1'invention. En sup-
primént le guide intermédiaire 5 pour la méme roulette I, il a été
impossible de tricoter plus de 100 rang€es consécutives sans rencon-
trer d'incidénté de lisidre. Avec le dispositif comportant le guide
5, aucun incident de lisidre n'a &té constaté apré&s. plus de 200 000
rangées de mailles.

Le mode de réalisation qui vient d'&tre décrit n'est pas limita-
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tif de 1'invention. Meme si ce dispositif est particuliérement avan-
tageux lorsqu'il est monté 3 demeure sur un métier rectiligne ou tout
métier 4 tricoter & appel intermittent du £il, il 1'est bien slir éga-
lement & toute autre machine textile a appel intermittent ou appel

permanent du fil. De méme i1 peut faire partie d'un dispositif mobi-

le de mesure, non monté 3 demeure sur la machine.
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REVENDICATTIONS

I. Dispositif perfectionné de mesure de la longueur de fil absorbée
par une machine textile, du type comportant un organe tournant (1)
entrainé par le fil (3) lors de son déplacement, caractérisé en ce
qu'il comporte trois guides fizes (4, 5, 6), sur lesquels passe le
fil (3), positionnés a proximité de l'organe tournant (1) de manidre
gue le fil (3) soit en contact avec l'organe tournant (1) sui-
vant deux ares (&, B) sensiblement égaux et de faible valeur.

2. Disposition selon la revendication 1,caractérisé en ce que chacun
des deux arcs de contact est &gal et compris entre 20° et 50°, avan-
tageusement 3092

3. Dispositif selon 1 a revendication 1| ou 2, caractérisé en
ce qu'il est monté 3 demeure sur un métier 3 tricoter 3 appel inter-

mittent, entre le tendeur (11) et le rappel-fil (10).
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FIG 4




