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wytwarzania folii z komoérkami wypelnionymi medium

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b i urzadze-
nie do wytwarzania folii termoplastycznych z ko-
moérkami wypelnionymi medium z przeznaczeniem
szczegblnie na opakowania oraz wykladziny samo-
gasnace. .

Znany jest spos6b wywarzania folii z komérka-
mi wypelionym gazem /opis patentowy polski nr
74 660/ polegajacy na wytlaczaniu przez glowice
warstwy stopionego tworzywa w postaci cienko-
Sciennej rury, ktérg rozdmuchuje sie¢ przy pomo-

cy gazu doprowadzanego przez otwbr w glowicy -

i natychmiast splaszcza az do zetkniecia i pola-
czenia si¢ obu jej stron a nastepnie po obu lub
po jednej stromie formuje sie miejscowe wypuk-
losci wypelniajace sie gazem z jej wnetrza. Gaz
ten zostaje zamkniety w wypuklo$ciach prgez do-
ciskowe polgczenie ptaskich czesci powierzchni we-
wnetrznych splaszczonej rury tworzgc oddzielne
komorki. Srednica tak ksztaltowanych komérek za-
lezy od wymiaréw otwor6w w elementach ksztal-
tujacych wysoko$é od madciSnienia panujgcego w
rozdmuchanej cienkos$ciennej rurze.

Urzadzenie do produkcji folii wedlug powyzsze-
go sposobu sklada sie z wytlaczarki z glowicg o
pierScieniowej szczelinie, pary waltkéw przy czym
jeden lub dwa posiadaja na swym cylindrycanym
obwodzie otwory ksztaltujgce oraz walki nawija-
jace. -

Spos6b ten posiada niedogodnosci polegajace na
niepowtarzalnej wysokosci komérek ze wzgledu na
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zbyt male nadcis$nienie panujace wewnatrz cienko-
$ciennej rury, ktérego nie mozna zwiekszyé ze
wzgledu na malg wytrzymalosé tworzywa oraz ko-
nieczno$é zachowania pozadanego wymiaru. Jedno-
czesnie nastepuje spadek wymiaru cienkosciennej
rury, poniewaz cze§¢é gazu zamknieta zostaje w
tworzgcych sie komoérkach.

Istotg sposobu wedlug wynalazku jest podcisnie-
niowe ksztaltowanie komoérek z zamknietym me-
dium w postaci gazu, plynu lub ciat stalych w
formie granulatu przed splaszczeniem cienkoscien-
nej rury oraz ciggle regulowane, uzupelnianie zu-
zytego medium, przy czym do wypelniania ko-
moérek gazem mozna stosowaé dowolny system
wytlaczania natomiast do wypelniania cieczg lub
cialami statymi system krzyzowy w kierunku dol-
nym.

Sposéb wedlug wynalazku polega na wytlacza-
niu cienkosSciennej rury a nastepnie na zewnatrz
rury formowaniu komérek metoda podcisnieniowg
i natychmiast splaszcza az do sklejenia sie po-
wierazchni wewnetrznych rury. Ré6wnocze$nie do
wnetrza rury doprowadza sie niezbedng ilo§¢ me-
dium réwna zuzytej.

Istota urzadzenia wadiug wynalazku jest wielo-
komérkowy beben ksztaltujgcy, w ktérym komory
prézniowe od plaszcza ksztaltujacego oddzielone
sa powloka przepuszczajgcg powietrze, oraz uklad
do cigglego uzupelniania zuzytego medium.

Istote wynalazku podano w przykladzie wykona-
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nia na rysunku w ktérym fig. 1 przedstawia sche-

mat bebna w przekroju wzdluznym a fig. 2 w
przekroju poprzecznym.

Beben sklada sie z plaszeza ksztaltujacego 1 po-
siadajacego na swéjY czesci walcowej  komoérki
ksztaltujace 2, 6satiz§mego na wale z Zzebrami
wzdluznymi, miedzy . ktérymi tworza si¢ komory
préiniowe- 5 *przy czym migdzy komorami préznio-
wymi 5 a plaszczem ksztaltujacym 1 znajduje sie
przepuszczajace powietrze powloka 3. Otworki 4
powloki 3 sg umieszczone miedzy  komoérkami
ksztaltujgcymi 2 plaszcza 1. Boki bebna s3 szczel-
nie zamkniete deklami.

Uzysk nie podci$nienia w komorach podcisnie-
niowych 5 nastepuje znanymi sposobami poprzez
dekle lub w koficu walcowej czesci bebna ksztal-
tujacego.

Uklad do cigglego uzupelniania zuzytego medium
sklada sie¢ z dozownika medium na ktérego prze-
wodzie doprowadzajacym medium poprzez glowice
do wnetrza rekawa cienkoSciennej rury znajduje
sie znany reduktor o ciénieniu na wyjsciu 2 do’
30 mm H,O z plynng regulacjg zakresu oraz wskaz-
nik zredukowanego ciSnienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania folii z tworzyw termo-
plastycznych z komoérkami wypelnionymi medium
z cienkoSciennej rury, zmamienny tym, Ze na ze-
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4
wnatrz rury, metoda podciSnieniowg formuje sig
komoérki, nastepnie zamykane przez réwnoczesny
docisk i sklejenie wewnetranych powierzchni rury
z jednoczesnym uzupelnianiem zuzywanego me-
dium.

2. Urzadzenie do produkcji folii z tworzyw ter-
moplastycznych z komérkami wypelnionymi me-
dium skladajgce sie z wytlaczarki z glowica, pary
walkéw, z ktoérych przynajmniej jeden jest beb-
nem ksztaltujgcym oraz zespolu nawijajacego, zna-
mienny tym, ze ma beben ksztaltujacy z przepusz-

" czajacg powietrze powloka (3) miedzy plaszczem

ksztaltujacym (1) i komorami préiniowymi (5)
oraz posiada uklad do cigglego uzupelniania zu-
zytego medium. ’

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
7ze powloke (3) stanowi rura z otworkami (4) na
swym obwodzie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze otworki (4) powloki (3) umieszczone sg miedzy
komérkami ksztaltujgcymi (2) plaszeza (1).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze uklad do ciaglego uzupelniania zuzytego me-
dium stanowi przew6d doprowadzajacy sprezone
medium, na ktérym =zainstalowany jest znany re-
duktor o ci$nieniu na wyjsciu 2 do 30 mm H;O
z plynng regulacja oraz wskaznikiem zredukowa-
nego ci$nienia.
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