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Wynalazek niniejszy dotyczy kleju, be-
dacego produktem polimeryzacji i nadaja-
cego sie do sklejania poszczegolnych plyt
przy wytwarzaniu zlozonych tafli szkla-
nych i podobnych wyrobéw, skladajacych
sie z kilku warstw. Klej powinien dobrze
skleja¢ poszczegélne plyty szklane z ply-
tami posredniemi, wykonanemi z produk-
tow polimeryzacji zwiazkow organicznych
o duzym cigzarze czasteczkowym. Przy
uzyciu takich ptyt z produktéw polimery-
zacji o duzym cigzarze czasteczkowym,
klej musi posiada¢ dobre wtasciwosci kle-
jace, poniewaz same plyty nie posiadaja
tych wlasciwosci. Poza tem klej, przy sto-
sowaniu plyt z wymienionych powyzej pro-

duktéw polimeryzacji i ptyt szklanych, wi-
nien wytwarza¢ podatna warstwe przej-
Sciowa miedzy temi plytami i plytami
szklanemi.

Przy wytwarzaniu zlozonych tafli szkla-
nych stosuje si¢ obecnie klej z produktéow
polimeryzacji. Uzywa sie przytem stale
produktéw polimeryzaciji stopnia poczatko-
wego lub posredniego, ktére znajduja sie
w stanie cieklym i posiadaja dostateczna
przyczepno$é, aby mogly przytrzymywaé
odtamki szkla w razie peknigcia plyt
szklanych. Klej ten stosuje si¢ w bardzo
cienkich warstwach.

Wiadomo réwniez, ze przy sklejaniu
czgéci skladowych zlozonych tafli uzywa



sie¢ olejéw, ktére przy uzyciu tak zwanych
tloczpi stopniowych lub bjegunowych tto-
ozakzélw praiowyeh/zostafq wyci$niete wbhok
z poniiedZy ‘plyti zaBiersja ze soba barki
powietrza, zawarte pomiedzy plytami.

Klej wedlug wynalazku dziala jedno-
czeénie jako taki olej i sklada sic z tego
samego materjalu wyjsciowego, co i plyty
po$rednie, sklejone z plytami szklanemi,
albo z materjalu, posiadajacego dostatecz-
ne powinowactwo z materjatem plyt po-
srednich, oraz z rozpuszczalnika o wyso-
kim punkcie wrzenia, wynoszacym co naj-
mniej 100°C. Klej wedlug wynalazku na-
ktada sie w nadmiarze miedzy poszczegél-
ne plyty, a sklejanie plyt uskutecznia sig
nastepnie w temperaturze 60 — 90°C pod
takiem ci$nieniem, aby nadmiar kleju zostat
z ukladu wycisnigty. Dla zabezpieczenia
dzialania kleju, jako srodka olejowego,
ilos¢é sktadnika rozpuszczajacego o wyso-
kim punkcie wrzenia winna wynosi¢ 35 —
75% kleju.

Zamiast nakladania kleju wedlug wy-
nalazku na poszczegélne plyty mozna po-
stepowaé rowniez w ten sposéb, ze plyty z
produktu polimeryzacji o duzym cigzarze
czasteczkowym zanurza sie¢ w kleju, powo-
dujac w ten sposéb pecznienie tych plyt.
Jezeli w tym przypadku klej posiada kon-
systencje syropu, woéwczas do plyty przy-
czepia si¢ dostateczny nadmiar kleju, dzia-
tajacy podczas $ciskania czesci skladowych
ukladu w temperaturze 60° — 90°C 1ako
$rodek olejowy.

Klej wedlug wynalazku nadaje si¢ bar-
dzo dobrze do sklejania plyt z wymienio-
nych powyzej produktéw polimeryzacii,
ktére z powodu zupelnego braku rozpu-
szczalnikéw nie posiadaja zadnej przy-
czepnosci. Pod takiemi produktami polime-
ryzacji o duZym cigzarze czasteczkowym
nalezy rozumieé produkty, spolimeryzowa-
ne prawie do stopnia ostatecznego, tak iz
nie posiadaja one wlasciwosci klejacych.

Prébowano juz sklejaé plyty z wymie-

nionych wyzZej produktéw polimeryzacji
zapomocy kleju, wytworzonego z produktu
polimeryzacji, spolimeryzowanego w stop-
niu $rednim, i z rozpuszczalnika o niskim
punkcie wrzenia. Podobne kleje mozna sto-
sowaé w warstwach bardzo cienkich; po-
siadaja one sklonno$é do wnikania do ptyt
z produktéw polimeryzacii, co jest szkodli-
we. Tafla, wytworzona przy uzyciu takiego
kleju, nie posiada pozadanej elastycznosci.
W przeciwieristwie do tego klej wedlug wy-
nalazku mozna stosowaé w warstwach
znacznej grubo$ci, dzigki czemu stanowi
on dobre spoiwo miedzy plyta szklang i
plyta z produktu polimeryzacji o duzym
ciezarze czasteczkowym.

Jezeli do sklejania ptyt, wykonanych
ze wzmiankowanych produktéw polimery-
zacji, zastosuje si¢ znane dotychczas kleje
oraz olej, woéwczas olej zmniejsza w
znacznym stopniu przyczepno$é kleju, a
tem samem zabezpieczenie przed odrywa-
niem si¢ odtamkéw szkla jest znacznie
mniejsze,’

Rozpuszczalniki o wysokim punkcie
wrzenia, zawarte w kleju wedlug wynalaz-
ku, nadaja klejowi lepkosé. Punkt wrzenia
rozpuszczalnika kleju powinien byé wyzszy
niz 100°C; im wyzszy jest punkt wrzenia,
tem mniej tego $rodka rozpuszczajacego
przenika do plyty =z produktu polimery-
zacji o duzym cigzarze czasteczkowym, tak
iz pozostaje zawsze dostateczny nadmiar
kleju, dzialajacy jako srodek olejowy i
zabierajacy ze soba najdrobniejsze bariki
powietrza w chwili wyciskania go z pomie-
dzy piyt.

Przyklad 1. 50 czesci stabo lepkiego
octanu poliwinylowego miesza si¢ z 50
cze$ciami glikolu metylowego w tempera-
turze 40°C. Powstaje bardzo ciagliwa ciecz,
ktéra pozwala jeszcze na zanurzanie w niej
plyty z produktu polimeryzacji o duzym
cigzarze czasteczkowym. Czas zanurzania
wynosi okoto 30 minut. Plyte wyjmuje sie¢
potem, umieszcza miedzy dwiema starannie



oczyszczonemi plytami szklanemi i skleja
z temi plytami pod ci$nieniem w tempera-
turze 60°C — 90°C. Nadmiar kleju zostaje
wyciéniety i zabiera ze soba najdrobniej-
sze bariki powietrza.

Przyklad 2. 30 czesci srednio lepkiego
octanu poliwinylowego i 20 czesci slabo
lepkiego estru poliakrylowego miesza si¢ z
50 cze$ciami octanu metyloglikolowego.
Dobrze jest mieszaé w mieszarce w tempe-
raturze mniej wigcej 50°C. Uzyskany cia-
gliwy i plynny klej posiada wybitne wla-
Sciwosci klejace.

Réwniez w przypadku uzycia plyt, wy-
konanych z produktéw kondensacji, np.
produktéw kondensacji mocznika z formal-
dehydem i t. d., mozna stosowaé klej we-
dlug obu przykladéw wykonania wynalaz-
ku. :

Zastrzezenia patentowe.

1. Klej do sklejania plyt szklanych i
plyt z produktu polimeryzacji o duzym
cigzarze czasteczkowym zlozonych tafli
szklanych, wytworzony z produktu polime-
ryzacji zwiazkéw organicznych, znamienny

tem, Ze stanowi roztwér tego samego mate-
rjaly, z ktérego jest wytworzona plyta ze
wzmiankowanego produktu polimeryzaciji,
w rozpuszczalniku o wysokim punkcie
wrzenia, wynoszacym najmniej 100°C.

2. Klej wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zawiera 35 — 75% rozpuszczalnika
o wysokim punkcie wrzenia.

3. Sposéb wytwarzania zlozonych tafli
szklanych przy uzyciu kleju wedlug zastrz.
11 2, znamienny tem, Ze klej naklada si¢ w
nadmiarze na plyte ze wzmiankowanego
produktu polimeryzacji i po nalozeniu plyt
szklanych poddaje si¢ plyty $ciskaniu ‘w
temperaturze 60 — 90°C pod takiem ci$nie-
niem, aby nadmiar kleju zostal wyci$niety
z pomiegdzy plyt.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz. 3,
znamienna tem, ze plyte z produktu poli-
meryzacji o duzym ciezarze czasteczko-
wym zanurza si¢ w kleju, doprowadza do
specznienia i skleja z ptytami szklanemi.

Adolf Kampfer.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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