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Urzadzenie do mocowania obsady Sciernicy
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Przedmiolem wynalazku jest urzgdzenie do mo-
cowania obsady S$ciernicy na wrzecionie S$ciernicy
w szczegolnosci w szlifierkach.

" W znanych rozwigzaniach konstrukcyjnych urza-
dzen do mocowania obsady Sciermicy na wizecio-
nie stosuje sie dociskanie obsady do stozka wrze-

" ciona za pomocg statycznego dokrecenia §ruby lub

nakretki mocujgcej. Na ogél taki sposéb miocowa-
nia obsad nie jest przestrzegany i odbywa sig tc
poprzez dynamiczne dzialanie ma klucz co nieko-
rzystnie wplywa na utozyskowanie wrzeciona $cier-
nicy.

Istotg urzadzemia do mocowania obsady Sciermi-
¢y wedilug wynalazku jest zastosowanie pakietu
sprezyn talerzowych wumieszczonych miedzy na-
kretka zwigzang poprzez tloczysko -z wrzecionem
Sciernicy, a cylindrem opartym poprzez pier§cien
o obsade Sciermicy.

Zaleta techniczng urzadzenia jest unikniecie szko-
dliwego dynamicznego dziatania sity na ulozysko-
wanie wrzeciona wystepujgcej podczas zakladania
i zdejmowania obsady $ciernicy, oraz mocowanie
obsady $ciernicy zawsze z t3 sama sita -docisku.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykionania na rysunku przedstawiajgcym
urzgdzenie do mocowania obsady S$ciernicy w prze-
kroju wzdluz osi, nad pozioma osig w stanie zlu-
zowanym a ponizej osi 'w stanie zaci§nietym. U-
rzadzenie do mocowania obsaidy /§cﬁemi'cy wedtug
wynalagku usytuwowane jest na wrzecionie Scier-
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nicy WR za pomoca specjalnej koncowki osadzo- -
nej rozlacznie w gniezdzie wrzeciona i sprzezone
jest z obsada Sciermicy Tz oraz tarczg dociskowg
Td Sciernicy S poprzez nakretke, pakiet sprezyn.
i cylinder z - pierscieniem.

Urzgdzenie do mocowania obsady S$ciermicy skia-,
da sie ze specjalnej koncoéwki w postaci tloka 1
osadzonego rozlgcznie czescig gwintowag 2 w gniez-
dzie wrzeciona WR, za$§ na jego tloczysku 3 za-
opatrzonym w gwintowang koncowke 4 usytuowa-
ny jest pakiet sprezyn talerzowych 5 dociskanych
nakretka 6 oraz ruchomy cylinder 7 osadzony jed-
noczesnie czescig cylindrowa 8 ma tloku 1 twiorzac
miedzy nimj przestrzen roboczg Pr. Ponadto to-
czysko 3 tiloka 1 zaopatrzone jest w osadzony w
gniezdzie 9 zawér zwrotny 10 ztozony z tulei 11
wewnagtrz kiorej osadzona jest kulka 16 dociska-
na sprezyng 12 oraz gniazdo 13 dla osadzenia kon-
cowki Kp znanej prasy Srubowej nie pokazanej na
rysunku, podajacej czynnik noboczy pod ci$nieniem.
Ruchomy cylinder 7 zaopatrzony jest na zewnetrz-
nej czolowej powierzchni w segmentowe zaczepy
14 sprzegane z segmentowymi zaczepami pierdcie-
nia 15. .

Dziatanie urzgdzenia do mocowania obsady $cier-
nic jest nastepujace: dociskanie obsady do stoz-
ka wrzeciona WR reallzuje pakiet sprezym 5 u-
mieszczonych miedzy nakretka 6 zwigzang z wrze-
cionem WR, a cylindrem 7 opierajacym sie po-
przez pierScien 15 o obsade Sciermicy Tz. Zdjecie



95 040

- 3

obsady Tz odbywa sie przez wprowadzenie za
pomocg prasy Srubowej Kp czynnika na przyklad
smaru statego do przestrzeni roboczej Pr miedzy
tiokiem 1 i cylindrem 7. Po $cisnigciu pakietu sprg-
zyn talerzowych 5 nastepuje,zluzowanie pierscie-
nia 15 oraz poprzez jego obrot o kat okoto 45° na--
stepuje wyzebienie zaczepow 14 i zdjecie.

Dalsze wprowadzenie za pomocg prasy czynni-
ka roboczego powoduje przesumiecie cylindra 7,
az do oparcia o obsade Tz $ciernicy i zluzcwanie
jej na stozku wrzeciona WR. Mocowanie obsady
odbywa sie przez wprowadzenie obsady S$ciernicy
Tz na stozek wrzeciona WR przy Scisnietym pa-
kiecie sprezyn talerzowych 5 nastepnie zalozenie
pierscienia 15 oraz jego obrocenie do zazebienia sig
z sezmentowymi zaczepami 14 cylindra 7 a na-
stepnie zluzowanie pakietu sprezyn té.lenmwych
5 az do cparcia sig cylindra 7 poprzez pierscien 15
0 ,obsade Sciernicy Tz.

10

15

4 .
Urzadzenie do mocowania obsady sciernicy we-
dlug wynalazku moze znaleZé¢ zastosowanie do
mocowania tarcz szlifierskich we wszystkich wrze-
cionach Sciernic w szlifierkach.

- Zastrzezenie patentowe
R .

Urzadzenie do mocowania obsady $ciernicy na
wrzecionie $ciernicy w szczegoélnosci w szlifierkach
znamienne tym, ze zawiera pakiet sprezyn t'a:lafzo_
wych (5) umieszczonych miedzy nakretka (6) sprze-
zong poprzez tloczysko (3) tloka . (1) z wrzecionem
(WR) Sciernicy (S), a cylindrem @7) opartym po-
przez mocuj;cy' pierscien (15) o obsade $ciernicy
(Tz), przy czym tloczysko (3) wyposazone jest w .
gniazdo (13) dla osadzenia koncowki (Kp) pompy

srubowe;j.
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