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(54)  VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM ENTFERNEN VON UEBERSCHUSSMATERIAL AN GUSSSTUECKEN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Abbrechen von Speisern an
GuRstiicken groBerer Abmessungen aus sprodem Werkstoff, die eine unterschiedliche Geometrie
haben kdnnen. Es ist Aufgabe der Erfindung ein Verfahren und eine Vorrichtung zu entwickeln,
mit der bei geringem Kraftbedarf Speiser auch in verschiedenen Trennebenen bei verschiedenen
geometrischen Abmessungen entfernt werden kdnnen. Nach dem erfindungsgemafien Verfahren
warden die Speiser siner wechselnden Belastung bis zum Bruch ausgesetzt. Die dazu geschafiene
Vorrichtung besteht aus einem rahmenfdrmigen Trennwerk mit siner Aufnahmedfinung fir die
Speiser, das mit Antriebselementen fur die Erzeugung einer oszillierenden Bewegung verbunden
und in einem hdhenverstellbaren Aufnahmegestell gefihrt ist. Bevorzugtes Anwendungsgebiet
sind groe GuBstlicke aus GuBeisen. Fig.1
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Titel der Erfindung

Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen von Uberschus-
material an GuSstiicken

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Brfindung betrifft ein Verfehren und eine Verrichiung
zum Bntfernen von ﬁberschﬁsSigem.Material an GuBstiicken,
insbesondere aus sprdden Werkstoffen gréBerer Abmessungen
unterschiedlicher geometrischer Formen durch Biegebe-
lastung bis zum Abbrechen.

Cherakteristik der bekannten technischen Losungen

Durch die DE-0S 28 29 729 Klasse B 22 D 31/00 ist eine
Maschine zum Abbrechen verlorener Kipfe bel GuBsticken
bekannt. Die Vorrichtung besteht sus einer den Werkstlk-
ken angepaﬁten.Spannyorrichtung; Bin Driickwerkzeug dient
gleichzeitig dem Festspannen der Werksticke in der Spamn-
vorrichtung. Im Zentrum des Driickwerkzeuges befindet sich
ein druckbeaufschlagter Kolben, der Uber ein Hebelsystem
anf die seiflich asus der Sparnnvorrichiung hersusragenden
Speiser einwirken, bis der Bruch erfolgt. Die Druckkraft
wirkt nur in einer Richtung. Dadurch sind verhidlinis-
miBig groBe Druckkréifte erforderlich, so daB dieses

Punktionsprinzip besonders bel grdBeren Gulstiicken hohe
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Druckkréfte erfordert, die von Pressen aufgebracht werden
miissen. Es igt deshalb auf Werkstiicke mii relativ kleinen
Speisern beschrinkt.

Ein weiferer Nachfeil ist darin zu sehen, daf fiir jedes
Werkstilck eine andere der jeweiligen Geomeirie angepalte
Vorrichtung zur Aufnahme erforderlich is%t, Bel grdferen
GuBstiicken werden diese Vorrichiungen so grof und anfwen-
dig, daB sie technisch keaum 2zu reslisieren sind.

Piir das Entfernen der Speiser an relativ kleinen Werke
stilcken is?t eine Vorrichiung bekannt, die aus einem dreh-
baren Werkstiickirdger besteki, auf dem Aufnammeelemente
angebracht sind, die der Form der GuSstiicke entsprechen.
Durch die Rotationsbewegung gelangen die Speiser in Xon-
takt mit einer drehbaren Driickscheibe. Dabei werden ein-
seitige Biegekrifte auf ‘die Speiser wirksam, die zu deren
Bruch filhren. Nachteilig ist bel dieéer Vorrichtung wiede-
ram, daB fiir jedes Werkstiick entsprechend der Geometrie
gensu angepaBte Aufnehmen vorhanden sein milssen. Ebenso
muB die Lage der Speiser genau fixiert sein, well es
sonst zu FunktionsstSrungen kommt. Auch hier sind durch
die einseitige Belagtung mit Blegekrdften wieder relativ
hohe Krifte erforderlich, so daB sich diese Vorrichtung
nur Tiir Werkstiicke klelnerer Abmessungen, insbesondere
kleinerer Abmessungen des Speisers eignet. (DE-AS 29 03
645 Klasse B 22 D 31/00).

Durch die DD-PS 53 280 ZXlasse B 22 D 31/00 ist eine
Vorrichtung zum Entfernmen von EinguBtrichiern an Bade-
wannen bekannt., Sie besteht aus einem schneidenartigen
Schubstiick, das zwischen die zwel Speiser in der N&he
des Badewannenbodens eingefahren wird. Seitliche Druck=
bolzen brechen unter einseitiger Biegebeanspruchung die
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Speiser ab. Diese Vorrichtung ist nur fiir dieses speziel-
le Teil géeignete Weiterhin lassen sich damit nur rechi-
eckige Speisger entfermen. Es sind auch hier wieder nur
eingeitige Biegebelastungen anf die Speiser vorgesehen,
die, wie schon erwdhnt, einen hohen Kraftbedarf haben.

Allen bekannten Vorrichtungen ist gemeinsam, daf das Ver-
fahrensprinzip darauf beruht, durch einseitige schwellen-
de Belastung so lange auf den Speiser einzuwirken, bis

er abbriicht. Hierzu sind relativ grofe Krdfte erforder~
lich. Besonders bei Gufstlicken groBer Abmessungen und
damit verbundenen grofen Querschnitten der Speiser bringt
dies erhebliche Probleme mit sich, die mit den im Stand
der Technik bekannten Vorrichiungen kaum zu beherrschen
sind.

2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Angabe eines Verfahrens und
einer zuagehdrigen Vofrichtung die es gestatiet, an Werk-
stiicken unterschiedlicher Geometrie und vor allem groBer
AuBenabmessungen die Speiser mit relativ geringen Druck=-
kréiften sicher zu entfermnen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Bs ist Aufgebe der Erfindung ein Verfahren und eine Vor=-
richtung zu entwickeln, mit der bel geringem Kraftbedar?f
an GuBstiicken vorzugsweise mit groBen Abmessungen,
Speiser auch in verschiedenen Trennebenen bei verschiede-
nen geometrischen Abmessungen mit geringen Kr#iften ent-
fernt werden kdnnen.
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Des erfindungsgemfie Verfshren sieht dazu vor, daB8 die
Speiser einer wechselnden Belastung bis zum Bruch aus=
gesetzt werden, | |

Bei der bisher im Stend der Technik durchgefiihrten Be=-
lastung durch Biegekr&ifte bis zum Bruch sind Krdfte er-
forderlich, die sich aus der Feﬁtigkeit des Werkstoffes
ergeben. Wird jedoch ein spriéder RWerkstoff einer Wech-
selbelastung = und nicht einer einseitigen Schwell~
belastung - unterzogen, sind die zum Bruch notwendigen
Krifte wesentlich geringer (Dubbels Taschenbuch fir den
Maschinenbsu, 11. Auflage 1956, Springer Verlag, Seite
497, Bild 21). Damit lassen sich auf einfache Weige
auch Speiser relativ grofen Querschnittes mit geringenm
Kraftaufwand vom Gudkdrper trennen. Dementsprechend kamn
unter Ausnutzung dieses Prinzips auch die zugehdrige
Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens relativ
einfach gehalten werden. Diese Vorrichtung besteht
gemif der BErfindung ans einem rehmenfdrmigen Trennwerk-
zeug mii einer Aufnehmedffnung fiir die Speiser, welches
mit einem oder mehreren Antriebselementen fiir die Er-
zeugung einer oszillierenden Bewegung verbunden und das
Trennwerkzeug in einem hdhenverstellbaren Aufnshmege-
gtell in einer Ebene gefihrt ist. Durch diese oszillie-
rende Bewegung des Trennwerkzeuges wird eine Biegewech-
selbeanépruchung anf den oder die Speiser ausgeiibt, die
mit geringem Kraftaufwand innerhald kurzer Zeit zum
Bruch fihren. Debei k&nnen die Speiger auch in ver=-  ~
schiedenen Ebenen nebeneinander oder hintereinender
angeordnet sein. Wenn ein Teil der Speiser abgebrochen
ist, werden die noch verbliebenen Speiser‘weiterhin mit
einer entsprechenden oszillierenden Bewegung beauf=-
schlagt, bis such sie weggebrochen sind.
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. Fech einem welteren Merkmal der BErfindung kann die Auf-
nehmesffnung in dem Tremnwerkzeug der Lege der Spelser

des jeweiligen Werkstickes in glnstiger Weise angepaBt

werden, |

Wenn das Werkstiick relativ groBe Abmessungen und der
Speiser demit einen sehr grofen Querschnitid sufweist,
hat es sich nach einem anderen Merkmal der Erfinduﬁg
als zweckmiBig erwiesen, das Werkstiick in dem Aufnabme-
gestell so.zu lagern, daB es um die Achse des Speisers
drehbar iste. Wehrend der oszillierenden.Bewegung des
Prennwerkzeuges erfolgt eine Drehung um diese Achse,
die den Speiser demit in stdndig wechselnden Querschnit=
ten belastet, so daB es nach kurzer Zeit auch mit ge-
ringem Kraftaunfwand zu dem erwiinschten Bruch durch die
Deunerwechselbelastiung kommi.

Ansfihrungsbeispiel

In der zugehﬁrigeh Zeichnung zeigen:

Pigur 1 die erfindungsgemile Vorrichtung schemetlsch
im Quersehnitt;

Figur 2 eine Draufsicht euf die erfindungsgemife
- Vorrichtung fiir die Entfernung von mehreren
Speigsern en einem Werkstlick.

Das Aufnshmegestell 1 ist in der Hohe verstellbar und
somit fHr die Anfnahme von GuSsiiicken unterschiedlicher
H She geeignev.
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Tm unteren Teil des Aufnahmegestells 1 ist des Werk-
stiick 2 euf einer geeigneten Helteeinrichtung 3 be-
festigte ' |

Der zu entfernende Speiger 4 wird von der AnfnalhmedLf=
nung 5 des relmenfdrmigen Trennwerkzeugs 6 umfaBt. Das
Prenmwerkzeug 6 ist mit dem Antriebselement 7 verbunden,
des eine oszillierende Bewegung auf das Tremnwerkzeug
pusiibt. Der Speiser 4 wird hierdurch elner sténdig wech-
selnden Biegebeanspruchung susgesetzt, die nach kurzer
%eit zum Bruch an der Einkerbung 8 fithrt. Nach Figur 2
ist das rahmenfdrmige Tremnwerkzeug 6 mit zwel Antriebs-
elementen 7 fiir die oszillierende Bewegung verbunden.

An dem hier dargestellten Werkstiick sind drei Spelser 4
zu entfernen. Die Aufnshmedffnung 5 ist in ihrer geo=-
metrischen Form der Lege dieser Speise:ﬁangepaﬁt.
Wihrend der oszillierenden Bewegung des Trennwerkzeuges
6 werden alle drei Speiser 4 gleichzeitig einer Biege=-
wechselbelastung ausgesetzt, so dad sie nach kurzer
Zeit in gewiinschier Weise brechen.
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1. Verfehren zum Entfernen von tiberschiissigenm
Material an GuBstiicken, inshesondere aus sprdden
Werkstoffen grifSerer Abmessungen unterschiedlicher
geometrischer Formen durch Biegebelastung bls zum
Abbrechen, gekennzeichnet dadurch, daf die Speiser
einer wechselnden Belastung bis zum Bruch ausgesetzi
- werden. '

2. Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfshrens
nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf ein
‘rahmenfsrmiges Trennwerkzeug (6) mit Aufnahmedffnung
(5) fir die Speiser (4) versehen und mit Antriebs-
elementen((?) £iir die Erzeugung einer oszillierenden
Bewegung verbunden und in einem hohenverstellbaren
Aufnarmegestell (1) in einer Ebene gefithrt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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