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s Instalatie de sfiramare

(57) Rezumat: Inventia se referi la o instalafie de

sfirAmare a rocilor sau a altor materiale solide, de

diferite densititi, cum ar fi minereuri aurifere,

uranifere, cuprifere etc. Instalafie de sfirimare,

conform inventiei, realizeazii sfirdmarea continui

a materialului fie numai prin efectul unor solicitari

de comprimare, fie prin efectul unor solicitari atit

de comprimare, cit §i de forfecare, in functie de ¢
natura materialului. Instalafia este previzuti cu o . )
piesi cilindrici (13), masivi, cu diametrul exterior 4 . : 1o
de 0,6...0,95 din diametrul mantalei cilindrice (1), .
rotative, asezati liber, in interiorul mantalei (1!
cilindrice (1), ghidati lateral de o diafragmi de ;
intrare (11) si de o diafragmi de iesire (12) si
executati fie monobloc, fie sub forma unui pachet
de discuri (14) aflate in contact pe fetele aliturate.
Discurile (14) au grosimi fie egale, fie au grosimi
mai mari, la capitul dinspre intrarea in instalafie,
si mai mici, spre capitul dinspre iesire. Discurile 14
(14) pot fi previzute cu niste ferestre de

dezechilibrare (i), goale sau umplute cu material de

densitate mai mare decit al discurilor (14).

Discurile (14) pot fi previzute cu un san{ si Fig. 1
aliturate, doudi cite doui, intre ele fiind prins un

segment (15) din material dur.
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Inventia se referi la o instalatie de
sfir@mare a rocilor sau altor materiale solide
de diferite densititi, cum ar fi: minereuri
aurifere, uranifere, cuprifere etc.

Este cunoscuti o instalatie de sfi-
rimare, alcdtuitd dintr-o tobi cilindric, pre-
vizutd cu capace de intrare §i iegire, in
interiorul cireia se misci o piesi cilindrici,
monobloc, 1igiruitd pe un ax orizontal.

intre piesa cilindrici s§i tob3, se
realizeazd un spatiu de lucru, unde se
introduce materialul de sfirimat printr-un
alimentator in form3 de pilnie. Materialul este
supus sfirdmirii, prin compresiune, la
contactul dintre suprafata interioar3 a tobei si
partea exterioard a piesei cilindrice, si apoi
este evacuat, printr-un canal de evacuare.

Problema tehnici, pe care o rezolvi in-
ventia, este sfirdmarea continui a materialului
fie numai prin efectul unor solicitiri de
comprimare, fie prin efectul unor solicit4ri atit
de comprimare, cit si de forfecare, in functie
de natura materialului.

Instalatia de sfirimare, conform
inventiei, este previzuti cu o piesi cilindrici
masivd cu diametrul exterior de 0,6 - 0,95 din
diametrul mantalei cilindrice rotative agezati
liber in interiorul mantalei cilindrice, ghidati
lateral de o diafragmi de intrare si diagrama
de iegire §i executati fie monobloc, fie sub
forma unui pachet de discuri aflate in contact,
pe fete aliturate. Discurile au grosimi fie
egale, fie au grosimi mai mari, la capitul
dinspre intrarea in moari §i mai mici spre
capidtul dinspre iegire. Discurile pot fi
previzute cu niste ferestre de dezechilibrare,
goale sau umplute cu material de densitate mai
mare dect materialul discurilor, plumb sau
carburi metalice, care dezechilibreazi
discurile, introducind s§i o componanti, de
solicitare la forfecare. Discurile cilindrice pot
fi previzute cu cite un san{ care, includ un
locas in form# de coadi de rdndunicy, in care
este prins un segment de material dur, care
prezintd un pinten in form# de pani, introdus
in locasul dintre doud discuri aldturate,
solidarizate intre, ele prin nigte buloane.

Prin aplicarea inventiei, se obtin
urmitoarele avantaje:

- consum specific de energie, mic,
pentru sfirimare;

- realizarea unei granulometrii unifor-
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me;

- constructie simpli.

Se d4, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei in legituri si cu fig. 1....6
care reprezinti:

- fig. 1, sectiune longitudinald, prin
instalatia de sfirimare;

- fig. 2, sectiune transversali, dupi
planul A-A’ prin instalatia de sfirimare din
fig. 1;

- fig. 3, vedere frontald din directia
sigetii B, a instalatiei de sfdrdmare, din fig. 1;

- fig. 4, vedere §i sectiune transver-
sald, printr-un disc sfirdmitor 14 din fig. 1;

- fig. 5, vedere frontald a unui sfi-
rdmitor 14, intr-o variant3 constructivi;

- fig. 6, sectiune partiali prin doui
discuri sfirimitoare, intr-o alti variant} cons-
tructivi.

Instalatia conform inventiei este for-
matd dintr-o manta cilindrici 1 exterioari,
rotativd, clptusitd la partea interioard cu un
strat 2, dintr-un material dur, rezistent la
uzurd, in sine cunoscut, cu posibilitatea de
inlocuire a elementelor dure, dupi uzuri.

Mantaua cilindrici 1, impreuni cu
stratul 2, de material dur formeazi o incipere
inchisi la cele doud capete.

Un prim capit, de intrare, al instalatiei
este format dintr-un capac de intrare 3,
tronconic, prelungit printr-un alimentator 4 cu
canal §i cu nervuri spirale, previzut cu un
dozator S, al cdrui debit poate fi reglat prin
modificarea nivelului, in sine cunoscute.

Alimentatorul 4 se sprijind pe un lagir
6, preferabil cu rulmenti cu role butoi, care
transmite fundatiei, nefigurati in fig.1,
greutatea unei pirti a morii §i incirciturii ei,
permitind §i rotatia acesteia.

Capacul de intrare 3 este solidarizat cu
o coroani dintatd 7, actionati de un pinion al
unui reductor de turatie, nefigurat.

Un capac de iesire 8, de asemenea, de
formi tronconicd, este previizut cu un numir
de orificii a dispus pe cercuri concentrice, cu
capacul, de raze esalonate intre o razi minimi
si 0 razd maxim¥, apropiat# de cea a suprafetei
de rulare, a stratului 2, pentru a permite lucrul
morii cu diferite grade de umplere, cu
suspensia de material sfirimat.

Aceste orificii a sunt previzute fie cu
niste stuturi 9, care ghideazi suspensia eva-
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cuati printr-un jgheab colector, neindicat in
figur3, fie cu niste dopuri, neindicate in figurd,
care obtureazi orificiile a, in functie de
conditiile de lucru, dorite.

Capacul de iegire 8 se prelungeste cu
un capit b, care se sprijin pe un lagir 10, cu
aceeasi functie ca lagirul 6.

in interiorul mantalei cilindrice 1, se
giseste un spatiu de lucru ¢, cilindric, limitat
de stratul 2 de ciiptugeald duri si la baze, de o
diafragmi de intare 11 si o diafragm3 de iegire
12, ambele avind céte un orificiu central d.
Diafragma de intrare 11 este previzutd cu o
coroani de orificii g, iar diafragma de iegire
12 este previzuti cu o alti coroani de orificii
f distribuite periferic, ca in fig.3.

in spatiul de lucru c¢ cilindric, se
giseste elementul de lucru activ, format dintr-o
pies# cilindrici 13, unic3 sau din discuri 14,
cilindrice, care ocupi intreaga distantd dintre
diafragma de intrare 11 si diafragma de iesire
12 pe care se sprijind, cu exceptia jocurilor
necesare neimpinirii.

Discurile 14 pot fi de grosimi egale
sau, in functie de materialul de sfirimat si de
parametrii de sfirimare ceruti, de grosimi
diferite, spre exemplu, mai mari citre intrare
si mai mici citre iegirea din moari.

in functie de conditii, piesa cilindric3
13 poate fi alcituitd, cel putin partial, din
discuri 14 de grosime suficientd, pentru
asigurarea stabilititii, caz in care diafragma de
intrare 11 si diafragma de iegire 12 pot fi
suprimate.

Discurile 14, conform fig. 4, sunt
previzute, pe suprafata lor exterioard, cu un
strat de material dur, clasic, fixat fie prin
suduri, fie prin montarea unor segmenti
prefabricati, din materiale dure fixate prin
mijloace mecanice in sine cunoscute.

In scopul folosirii unor cantiti minime
de material dur, precum i pentru simplificarea
tehnologiei de confectionare, discurile 14, pot
fi alcituite din cite dou# semi-discuri 15
ingeminate conform fig.6, cele doud semi-
discuri 15, avind la periferia fieciruia céte un
sant, care, cuplate, inchid un locas j in forma
de sant, pentru pani-coadi de randunicd, in
care este prins un segment 16, de material dur,
care prezintd un pinten k, in formd de pani,
imbinat in locasurile j dintre semi-discurile 15,
solidarizate strdns, prin nigte buloane 17.
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Orificiu h central al discurilor 14,
destinat prinderii unui cérlig al unei macarale,
este previzut, la toate tipurile din fig. 4, 5 si
6, in vederea usuridrii manoperei de
introducere- extragere a discurilor in/din
instalatie.

Asa cum se observi in fig.5, unele din
discurile 14, pot fi previzute cu niste ferestre
de dezechilibrare i, care, in procesul de
sfirimare, introduc §i o componentd de
solicitare la forfecare, datoriti aluneclrii pe
suprafata stratului 2 de material dur a mantalei
cilindrice 1. Ferestrele de dezechilibrare i pot
fi umplute cu material de densitate mai mare
decét materialul discurilor, plumb sau carburi
metalice, care dezechilibreazi discurile
introducind si o componentd de solicitare la
forfecare.

fn timpul lucrului, tinainte de
introducerea materialului de sfir&mat in
instalatie, la repaus, pozitia discurilor 14,
cilindrice este conform fig. 2, reprezentati
prin linie intreruptd.

in momentul rotirii mantalei cilindrice
2, datoritd unei mici freciri, discurile 14 sau
piesa cilindrici 13 prezinti tendinta de a
riméine fn contact cu aceeasi generatoare a
mantalei cilindrice 1, respectiv a clii stratului
dur, care urci.

Sub actiunea gravitatiei, discurile 14,
tind si se rostogoleascd citre vechea pozitie.
Datoriti acestei suprapuneri de efecte,
discurile 14 se stabilizeaz3 aproximativ intr-o
pozitie de echilibru dinamic, reprezentatd cu
linie continui, ca in fig. 2, deoarece la
contactul dintre discurile 14 i stratul 2,
ambele confectionate din materiale dure,
frecirile de alunecare sunt foarte mici ca si
cele de rostogolire.

Dupi introducerea materialului de
sfirimat, in spatiul ¢, al morii, acesta ajunge
in zona vecini generatoarei comune, de
tangentd a discurilor 14 si a stratului 2, fiind
antrenat in spatiul in formi de pand curbid
dintre discurile 14 si stratul 2, pe care tinde
si-1 stribati, dar in care este sfir&mat sub
actiunea greutdtii discurilor 14, péni la
dimensiuni din ce in ce mai mici.

fn practicy, 1insi, din motive
economice nu se realizeazi de citre primul
disc decit o sfirimare preliminari, la rotatiile
urmitoare, materialul presfirdmat, intrd sub
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discurile urmitoare, unde sfirdmarea continui
pand la iegirea din moard, cind este evacuat
prin orificille a, rimfse deschise prin
montarea stuturilor 9.

Suprafetele de exercitare a presiunii de
sfdrdmare a stratului 2, a piesei cilindrice 3, a
discurilor 14 sau semi-discurilor 15 sunt de la
inceput slefuite la un grad de asperitate
semnificativ mai fin decit dimensiunile dorite
ale materialului de sfirimat si, in lucru,
intreginute prin slefuire, fie prin demontare si
slefuire prin mijloace mecanice, slefuire
electrolitici, anodicX.

Revendicidri

1. Instalatie de sfirimare, alcituitd
dintr-o manta cilindrici, rotativi, ciptusiti cu
material dur, previizuti cu un alimentator si cu
niste orificii de evacuare, practicate in capacul
de iegire, caracterizatd prin aceea cii este
previzutd cu o piesd cilindric3d (13), masivi,
cu diametrul - exterior de 0,6 -0,95 din
diametrul mantalei cilindrice (1), rotativi,
agsezati liber in interiorul mantalei cilindrice
(1), ghidatd lateral de o diafragmi de intrare
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(11) si o diafragmi de iegire (12) si executatd
fie monobloc, fie sub forma unui pachet de
discuri (14) aflate in contact pe fetele aliturate.

2. Instalatia de sfirimare, conform
revendicirii 1, caracterizati prin aceea ci
discurile (14) au grosimi fie egale, fie au
grosimi mai mari, 1a capitul dinspre intrarea
in instalatie, si mai mici spre capitul dinspre
iegire.

3. Instalatie de sfirimare, conform
revendicirii 1, caracterizati prin aceea ci
discurile (14) pot fi previzute cu niste ferestre
de dezechilibrare (i), goale sau umplute cu
material de densitate mai mare decit materialul
discurilor (14), plumb sau carburi metalice,
care dezechilibreazi discurile (14) introducind
si 0 componentd, de solicitare la forfecare.

4. Instalatie de sfirfmare, conform
revendicirii 1, caracterizati prin aceea ci
discurile (14) cilindrice pot fi previzute cu
cite un sant care inchid un locas (§) in formi
de coadi de randunicl, in care este prins un
segment (16) de material dur, care prezinti un
pinten (k) in formd de pand, introdus in
locasul (§j) dintre doud semi-discuri (15)
aliturate, solidarizate intre ele, prin niste
buloane (17).

Pregedintele comisiei de examinare: ing. Ioan Gurziu

Examinator: ing. Romita Cominescu
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