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Szerkezeti elrendezés kiegyenlitbsﬁly rdgzitésére forgé tenge-
lyen, kiiléndsen keresztcsuklés tengelyen

GKN Cardantec International Gesellschaft fiir Antriebstechnik mbH,
ESSEN, DE

A bejelentés napﬁa: 1990. 02. 27.
Uniés elsdbbsége: 1989. 02. 28. (P 39 06 117.5) DE

- A taldlminy tdrgya szerkezeti elrendezés egy vagy tobb
kiegyenlitbsuly régzitésére forgsd tengelyen, kiiléndsen kereszt-
csuklés tengelyen.

A tal&lm&ny szerinti rdégzitd elrendezésnél a kiegyenlitasﬁly
(10) livegszdlerdsitési ragasztészalaggal (11) van a forgé tenge-
lyen (9) régzitve. a fonalakként (13) kialakitott sz&lak a
ragasztészalag (11) csévélési irdnyaban dllnak. a ragasztészalag
(11) a tengelyre (9) eldnydsen annak £5 forgdsiréinydval Szemben,
tobb menettel van a kiegyenlitdsily (10) k6ré csévélve.
(Jellemzd &bra: 2. dbra)
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Szerkezeti elrendezés kiegyenlitdsily rogzitésére forgd tenge-

lyen, kildndésen keresztcsuklés tengelyen

GKN Cardantec International Gesellschaft fir Antriebstechnik mbH,

ESSEN, DE

Feltaldldk: Dr. SCHLONSKI Albrecht, ESSEN

Dr. SCHEDRAT Kurt, RATINGEN °
FAULBECKER Gerd, HATTINGEN
ENDE Eberhard, ESSEN

A bejelentés napja: 1990. 02. 27.
Unids elsbbbsége: 1989. 02. 28. (P 39 06 117.5) DE

A taldlmany tdrgya szerkezeti elrendezés egy vagy tébb
kiegyenlitdsily roégzitésére forgé tengelyen, kiiléndsen kereszt-
csukldés tengelyen.

Forgd tengelyeknél, kiilondsen csukléstengelyeknél ismert az

a megoldas, hogy kiegyenlitdsiulyként lemezézalagokat alkalmaznak
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és azokat ponthegesztéssel a csuklék kdzelében, kiildndsen az
6sszekdtdcsdvdn helyezik el. A kiegyenlitdsilyok rdgzitése csak-
nem minden esetben az érintett alkatrész szildrdsdgéanak
csdkkenésével jar, killdndsen t8bb hegesztési pont alkalmazésa-
kor. A hegesztési pontok 4tmend lemezszalagok esetében terhelés
alatt hajszdlrepedési pontokat képeznek. Ezen tilmenden fennill
annak a veszélye, hogy a forgatényomaték kévetkeztében a kie-
gyenlitdsilyok olQédnak, mivel deformdcidé kdvetkezik be. Azon
alkatrész, amelyré a kiegyenlitdsily-lemezeket régzitették, a
forgatényomaték atvitele kdvetkeztében csavarodik és olyan
deformdcidét szenved, amely a lemezszalagok régzitési pontjaira
is 4tkeridl és azokat hyiréigénybevételnek teszi ki.

EbbSl kiindulva a taldlmdny feladata olyan kiegyenlitdsily-
rogzités javasoldsa, amely nem gyakorol negativ befolydst a forgd
tengely forgatényomatéknak kitett alkatrészeire magdnak a ten-
gelynek a tartds szildrds&ga, valamint a kiegyenlit8siulyok
rogzitése szempontjdbSl. Kilondsen a tartéds szildrdsdg ndvelése
sziikséges.

Ezt a feladatot a taldlmidny 4Ggy oldja meg, hogy a
kiegyenlitdsily(ok) a tengely kéré legaldbb egy menettel csévélt
ragasztészalaggal van(nak) régzitve a tengely kiilsd feliiletén.

Ennek sordn eldnyds t6bb menet alkalmazésa.

A kiegyenlitdsily ill. kiegyenlitdsilyok ragasztészalaggal
vald rdégzitésével megsziinnek a negativ befolydsok az 6sszekotd-
csdre vagy a forgd tengely kiilsd feliiletére. Ezenkiviil a ra-
gasztészalag gondoskodik arrdl, kiildnésen ha a kiegyenlitdsily
oldalszélein tuilnydlik, hogy a tengely kiilsd feliiletével valéd
szoros kapcsolat miatt, amelyhez a ragasztészalag:régzitendé,

hermetikus tomités j6jjon létre. Igy megakaddlyozza a nedvesség
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miatti ald&rozsddsodéast.

Igy tehdt azok a hatrdnyok sem lépnek fel, amelyek nincsenek
kézvetlen Osszefiiggésben a kiegyenlitdsily elhelyezésével, hanem
az aldrozsddsodds formadjdban a kdzvetleniil hegésztéssel régzitett
kiegyenlitdsilyndl jelentkeznek.

A taldlmény e§y tovdbbi lényeges jellemzdje szerint ra-
gasztészalagként szllerdsitésfl, kildnésen ilvegszdlerdsitésdl ra-
gasztészalag kerﬂg alkalmazdsra. A javaslat az, hogy a szdlak
fonalként és nem révid szdlanként legyenek kialakitva és helyze-
tiik szerint elsdsorban csévélési irdnyban &lljanak. Ezzel az
intézkedéssel nagy szildrdsdg érhetd el, amely gyorsan forgd
tengelyek esetén is elegendd mértékben gondoskodik a
kiegyenlitdsily rogzitésérdl.

A szdlak csévélési irdnyba Allitdsdval elérhetd, hogy ezeket
a forgds kdzben a kiegyenlitdsilyra haté centrifugdlis erdk csak
hizasra vegyék igénybe. HGz&si irdnyban viszont rendkiviil nagy
szil&rdsdg adott. ‘

Ahhoz, hogy a ragasztészalag gyors forgdsi tengelyen is
tartésan rogziiljén, a tovdbbi kialakitds szerint a
ragasztdészalagot a tengely f06 forgdsi irdnydval szemben kell
felcsévélni.

A taldlmdny szerinti régzitési méd nem csak csukléstenge-
lyekre Onmagukban, hanem dsszességében dltaldban forgbérészekre is
alkalmazhatdé. A taldlmdny szerinti lényeges eldnydk akkor is
érvényesiilnek, ha olyan tengelyek kiegyenlitésérdl van szé, ame-
lyek a forgatényomaték-igénybevételen til a killsd elszennyezddés
veszélyének is ki vannak téve, példiul gépjarmivek esétében.

A taldlmdny eldnyds kiviteli alakjdt Aabrék séemléltetik.
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1. &bra keresztcsuklés tengely a kiegyenlitdsily taldlmany
szerinti elhelyezésével, részben metszve
2. 4bra kiegyenlitdsily régzitése a 9 Osszekdtdcsédvdn részle-
teiben, nagyitott méretardnyban.

Az 1. és 2. &brékon az 1 keresztcsuklés tengely l&thaté,
amely a taldlmény szerint 10 kiegyenlitdsilyokkal van ell&tva.
Az 1 keresztcsuklés tengely két 2 keresztcsuklébdl &11, amelyeket
egy 6sszekétd tengely forgdsmereven, de relativ elmozduldst meg-
engedve két éssze? A 2 keresztcsukldék a 3 belsd csuklévillabél és
a 4 kilsd csuklévillébél dllnak. A két 3, 4 csuklévillat 5
csuklékereszt koti dssze két szinten, lehetdvé téve a csuklémoz-
gast. A 4 killsd csukldvilla 6 karimdval rendelkezik, amely a
meghajté vagy meghajtott gépegységhez vagy jarmilegységhez valéd
csatlakozédsra szolgdl. A két 3 belsd csuklévilla az dsszekdtd
tengelyhez tartozd alkatrésszel van 8sszekdtve. Ezért az egyik 3
csuklévilla egy 7 eltold kiilsdrész része, amelynek furata ékpro-
filt mutat, ebben a kiilsd feliilletén ahhoz illeszkedd ékfogazdsiu 8
eltoldé belsdrész forgdsmereven, de tengelyirdnyban eltolhatdan
helyezkedik el. A 9 Osszekdétdcsd kdzbeiktatdsidval a 8 eltold
belsOrész a mdsik 3 belsd csuklévilldhoz kapcsolSdik. A 9 dssze-
kOt8csd altaldban az 1 keresztcsuklés tengelynek az alkalmazasi
helyhez illesztésére szolgdl. Az 1 keresztcsuklés tengelyt a
szerelés utdn egyenlitik ki az aikalmazés sordn sziikséges kdr-
mozgdsmindség elérése cél1j4bSl. Erre lemez formdji 10 kiegyenli-
tdésulyok szolgdlnak, amelyek k&ziil eldnydsen egy vagy tdbb a 9
Osszekdtdcsdhdz vagy a 7 eltold kiilsdrészhez van rendelve.

Amint az a 2. abrdval Osszefliggésben is felismerhetd, a io
kiegyenlitdsilyt a 11 ragasztészalag rdgziti a 9 bsszékétécsé

ill. a tengely 12 kiilsd feliiletén. A 11 ragasztészalag livegszdl-
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erdsitésil ragasztészalag és eldnydsen tébb, az 1 keresztcsuklés
tengely f& forg&sir&ny&val ellentétes ir&nyi menettel van a 9
tengely és a 10 kiegyenlitd8sily k&8ré csévélve. Ennek sordn a 11
ragasztészalag 13 fonalként kialakitott szdlai a 11 ragasztésza-
lag csévélési iranydban &llnak. Ezen elrendezéssel a 13 fonalakat
forgdé tengely esetén a 10 kiegyenlit8silyra haté centrifugélis
erdk csak hizdsra veszik igénybe. Hiz&sirdnyban viszont a szdlak
kiildndsen nagy szildrdssgot mutatnak.

' Az &brén egyetlen 10 kiegyenlitdsily elhelyezése l&thaté, de
tobb 10 kiegyenlitdsily is elhelyezhetd tengelyesen egymis mel-
lett vagy a 9 tengely keriileti irdnydt tekintve egym&s mégodtt.

‘A 10 kiegyenlitdsily 11 ragasztészalaggal valé elhelyezése
és régzitése nem csak az 1 keresztcsuklés tengely 9
Osszekdtdcsdvének tartomdnydban alkalmazhaté, mert a roégzités a
madsik 2 csuklé kdzelében, a 7 eltoléd kiilsdrész 14 kiilsd feliiletén
is lehetséges. A taldlmdny a tovéabbiakban dltaldban forgérészeken
alkalmazhaté. Eldnyds alkalmaz&si teriletei ézonban az 1

keresztcsuklés tengelyek, kiildnésen jarmiipari felhaszn&l&sn&l.
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1. Szerkezeti elrendezés egy vagy tdbb kiegyenlitdsily rdég-
zitésére forgé tengelyen, killéndsen keresztcsuklés tengelyen,
azzal jellemezve, hogy a kiegyenlitdsily(ok) (10)
a tengely kdré legal&bb egy menettel csévélt ragasztészalaggal
(11) van(nak) rdgzitve a tengely (7,9) killsd felilletén (12,14).
2. Az 1. igénypont szerinti elrendezés, a z z a 1 jelle-
me z v e, hogy g ragasztfészalag (11) szdlerdsitésli, kiildnésen
ﬁvegszalerbsitésﬁ ragasztészalag.
3. A 2. igénypont szerinti elrendezés, a zzal jelle -
mezve, hogy a szdlak (13) olyan fonalak, amelyek fdleg
csévélési irdnyban &llnak.
4. Az 1. igénypont szerinti elrendezés, a z z a 1l jelle-
me z v e, hogy a ragasztészalag (11) a tengely (7,9) £8
forgdsirdnydval ellentétesen van arra csévélve.
F—rajz;—27aPra)

‘A meghatalmazott:

WU rape (L dhin)
o
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