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69 Endlossatz.

@ Ein Endlossatz mit 16sbar miteinander verleimten

Einzelblittern oder -bahnen ist mit eingestanzten
Ausnehmungen (4) versehen. Durch diese Ausnehmungen
(4) hindurch sind die Blitter oder Bahnen mittels eines
Kleberauftrages (5), z.B. einem Hot-melt-Kleber, verbun-
den. Deckblitter bzw. -bahnen und Schlussblitter bzw.
-bahnen sowie einzelne Zwischenblitter bzw. -bahnen
weisen keine Ausnehmungen (4) auf. Die Verleimung
der Einzelblitter oder -bahnen auf diese Weise kann durch
eine einfache an jeden herkémmlichen Collator anbau-
bare Vorrichtung erreicht werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Endlossatz mit 16sbar miteinander verleimten Einzelblit-
tern oder Einzelbahnen, von denen das oberste Blatt ein
Deckblatt und das unterste Blatt ein Schlussblatt bzw. eine
entsprechende Bahn bilden, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein Teil der Zwischenblitter bzw. Zwischenbahnen
wenigstens l4ngs einer Seitenkante mit Klebeausnehmungen
(3; 4) versehen ist, wobei diese Zwischenblitter bzw. Zwi-
schenbahnen durch die Klebeausnehmungen (3; 4) hindurch
mittels eines Kleberauftrages (5) miteinander verbunden sind.

2. Endlossatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kleberauftrag (5) in Form von beabstandeten, die
Kiebeausnehmungen (4) der Blétter oder Bahnen zumindest
in einer Richtung iiberdeckenden Flecken, vorzugsweise Strei-
fen, aufgebracht ist.

3. Endlossatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebeausnehmungen durch einen Fiihrungs-
lochrand (3) oder einen zweiten Fiihrungslochrand gebildet
sind.

4. Endlossatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Klebeausnchmungen (4) in den iiber-
einanderliegenden Blittern oder Bahnen jeweils derart ver-
setzt angeordnet sind, dass sich eine schuppenartige Uberlap-
pung ergibt.

5. Endlossatz nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass in den Blittern oder Bahnen (1-6) ein-
zelne Klebeausnehmungen (4) fehlen, derart, dass in verschie-
denen Klebeausnehmungspositionen unterschiedliche Gruppen
von Blittern oder Bahnen miteinander verleimt sind.

6. Endlossatz nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auslassungen einzelner Klebeausnehmungen (4) der-
art angeordnet sind, dass Klebeverbindungen von Blatt oder
Bahn 1 mit Blatt oder Bahn 2, andere von Blatt oder Bahn 1
iiber Blatt oder Bahn 2 zu Blatt oder Bahn 3 usw. bestehen.

7. Endlossatz nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei Ausbildung einzelner Blétter oder Bahnen
als Kohlepapier (21, 22, 23) diese mit genau den gleichen Kle-
beausnehmungen (4) versehen sind, wie das dariiberliegende
Blatt oder die Bahn oder das Folgeblatt oder die Folgebahn.

8. Endlossatz nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei Ausbildung einzelner Blétter oder Bahnen
als Kohiepapier diese mit ihrem Rand zu einem Teil in die
Klebeausnehmung (4) hineinreichen.

9. Endlossatz nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass einige der Bldtter oder Bahnen, insbe-
sondere Kohlepapierblitter oder Bahnen (43, 44) mit Klebe-
ausnehmungen (4) versehen sind, derart, dass in Lingsrichtung
gemessen die Stegbreite (b) zwischen den Klebeausnehmungen
(4) kleiner ist als die Breite der Klebeausnehmungen (4') der
dariiber- und/oder darunterliegenden Blitter oder Bahnen
(Fig. 6).

10. Endlossatz nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Zwischenblatt bzw. eine Zwischen-
bahn ohne Klebeausnehmungen ausgebildet ist und als beidsei-
tig mit Leim versehener Leimtréger dient.

11. Vorrichtung zur Herstellung von Endlossétzen nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Stanz- und Beleim-
einrichtungen an einem Zusammentragautomaten angeord-
net sind, der mit leimabweisenden Gegendruckwalzen fiir das
Deckblatt oder die Deckbahn und das Schlussblatt oder die
Schlussbahn versehen ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stanzeinrichtung derart gegeniiber der Beleimein-
richtung versetzt angeordnet ist, dass Klebeausnehmungen nur
in den Blittern oder Bahnen mit Ausnahme des Schluss-
und/oder Deckblattes oder einer Deckbahn erzeugt werden
und dass die Beleimeinrichtung der Vorderseite des Schluss-

blattes oder der Schlussbahn bzw. der Riickseite des Deckblat-
tes oder der Deckbahn zugeordnet ist.
13. Vorrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch
eine der Beleimstation nachgeordnete Pressvorrichtung zum
s Zusammenpressen der Blitter oder Bahnen zum Zwecke einer
griindlichen Leimverteilung.
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Die Erfindung betrifft einen Endlossatz nach dem Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1. ,

Endlossitze mit zwei oder mehr Bldttern bzw. Bahnen so-
wie gegebenenfalls zwischenliegenden Kohiepapieren, werden
iiblicherweise mit einer Heftung versehen, damit die Blitter
oder Bahnen bei ihrer Verarbeitung gut zusammenhalten. Dies
ist besonders wichtig fiir die Verarbeitung von Endlossétzen
auf Computern. :

Die Heftung kann dabei in unterschiedlicher Weise ausge-
bildet sein. Neben der Drahtheftung (Klammerheftung) kennt
man die Crimplockheftung (Papierverzahnung), die Multiflex-
heftung (mittels Papierschlaufe), die Emerex-Heftung (mittels
elastischen Fadens), die Fanlockheftung (Schlaufenstanzung)
und schliesstich die Strichverleimung von Bahn zu Bahn, also
mit der Notwendigkeit mehrerer Leimgeréte je nach Blattum-
fang des Satzes.

Mit diesen bekannten Satzverbindungen wird jedoch ein
guter und ausreichender Zusammenhalt nicht immer voll er-
reicht, wobei hinzukommt, dass diese bekannten Verbin-
dungsarten héufig einen besonders hohen Herstellungsaufwand
erfordern und mit Nachteilen verbunden sind.

Die Drahtheftung hat den schwerwiegenden Nachteil, dass
Klammerteile ausbrechen und im Computer schwere Stérun-
gen ergeben kdnnen.

Die Crimplockheftung erfiillt die Anspriiche des Satzzu-
sammenhaltens nur beschrinkt und kaum je bei starken Sét-
zen.

Bei der Emerex-Heftung stort der seitlich heraushéingende
40 elastische Faden und macht die Verarbeitung stérungsanfillig.

Auch die Fanlockheftung geniigt kaum je bei starken S#tzen.
Bei der Strichverleimung zwischen den einzelnen Blittern oder
Bahnen besteht die besondere Gefahr, dass im Falz soge-~
nannte Hiitchen entstehen, die einem glatten Computerlauf

45 hinderlich sind.

Ein weiterer Nachteil der Heftungen nach dem Stand der
Technik besteht schliesslich darin, dass fiir die Heftung der
Sitze in vielen Fillen die Verwendung ausserordentlich kom-
plizierter und kostspieliger Spezialmaschinen erforderlich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Endlos-
satz zu schaffen, der eine wirksame 16sbare Verbindung mit-
einander verleimter Einzelblétter oder Bahnen mittels eines
einzigen Leimgerites gewihrleistet und bei dem die Verbin-
dung, d.h. die Verleimung der Einzelblétter oder Bahnen, mit
55 Hilfe einer an jeden herkdmmlichen Collator anbaubaren Vor-

richtung erreicht werden kann. Diese Aufgabe wird erfin-
dungsgemiss geldst durch die Ausbildung nach dem kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1. -

Abweichend von den bisherigen Klebeverbindungen, bei

60 denen jede Bahn oder jedes Blatt am Rand mit einem durch-
laufenden oder unterbrochenen Leimstrich versehen werden
musste, ermdglicht die erfindungsgemisse Ausbildung eine
einfache Verleimung der Blétter oder Bahnen eines Endlossat-
zes nach erfolgtem Ubereinanderfahren (Zusammentragen)

65 der Papierbahnen oder -blédtter und gegebenenfalls der Kohle-
papierbahnen mittels eines einzigen Leimgerites. Die Auf-
bringung eines Klebers im Bereich von Ausnehmungen der
Biitter oder Bahnen stellt eine ausreichende Klebeverbindung
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zwischen allen Bléttern oder Bahnen sicher, wobei der Klebe-
auftrag bevorzugt in Form von beabstandeten, die Ausneh-
mungen der Blitter oder Bahnen zumindest in einer Richtung
iiberdeckenden Flecken, insbesondere Streifen, aufgebracht
ist.

Als Ausnehmungen zur Erméglichung der Verleimung al-
ler Blétter oder Bahnen durch einen nachtriglichen Leimauf-
trag kann auch der Lochrand oder ein zweiter Lochrand (Re-
malinerlochung) dienen, wobei dann zweckméssigerweise das
letzte und/oder erste Blatt bzw. die entsprechende Bahn ohne
Lochung bieibt.

Die Blétter oder Bahnen knnen in weiterer Ausgestaltung
der Erfindung auch die Klebeausnehmungen von Bahn zu
Bahn, bzw. Blatt zu Blatt, derart versetzt ausgebildet sein (bei-
spielsweise Lochstanzungen unterschiedlichen Durchmessers),
dass sich auf diese Art und Weise ebenfalls eine schuppenar-
tige Uberlappung ergibt.

In einer Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen
sein, dass in den Bléttern oder Bahnen einzelne Kiebeausneh-
mungen jeweils in beliebig gewihlten Positionen fehlen, der-
art, dass in verschiedenen Klebeausnehmungspositionen unter-
schiedliche Gruppen von Blittern oder Bahnen miteinander
verleimt sind.

Mit besonderem Vorteil kénnen dabei die Auslassungen
einzelner Klebeausnehmungen an Bliittern oder Bahnen derart
ausgelassen (fehlend) angeordnet sein, dass z.B. Klebeverbin-
dungen einmal von Blatt 1 mit Blatt 2, andere von Blatt 1 iiber
Blatt 2 zu Blatt 3, wieder andere iiber Blatt 1, Blatt 2 und
Blatt 3 bis Blatt 4 durchlaufen usw. Auf diese Weise ergibt
sich nicht nur eine besonders dauerhafte Verbindung, sondern
eine vorteilhafte variable Gruppenunterteilung, die insbeson-
dere fiir Formularsitze, bei denen jeweils mehrere Blitter
oder Bahnen eine in besonderer Weise zu behandelnde Unter-
gruppe bilden, besonders geeignet sind.

Diese letztere besonders vorteilhafte Ausgestaltung ergibt
sich beispielsweise dadurch, dass man, ausgehend von dem
obersten Deckblatt, welches in regelméssigen Abstinden mit
Kilebeausnehmungen versehen ist, im darunterliegenden Blatt
an z.B. einer Stelle eine Ausnehmung weglésst. Im dritten
Blatt ldsst man beispielsweise an den beiden Positionen links
und rechts neben der Auslassung des zweiten Blattes die ent-
sprechenden Klebeausnehmungen weg usw. nach unten, so
dass in jedem Blatt jeweils an beliebigen Stellen Auslassungen
fehlen.

Schliesslich kénnen im Deckblatt und ebenfalls auch im
Schlussblatt Ausnehmungen fehlen (weggelassen werden) und
nur die Zwischenblitter mit variabel angeordneten Auslassun-
gen versehen sein, um das gleiche beschriebene Ergebnis der
Verleimung des Gesamtsatzes zu erreichen, dadurch, dass der
Kleberauftrag jeweils auf der Vorderseite des Schlussblattes
oder auf der Riickseite des Deckblattes angebracht wird.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfithrungs-
beispiels sowie anhand der Zeichnung. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht eines erfindungsge-
madssen Endlossatzes,

Fig. 2 eine aufgeféicherte Darstellung iibereinanderliegen-
der Bldtter mit Auslassungen bei den Klebe-Ausnehmungen,

Fig. 3 eine Teilansicht eines erfindungsgemsssen Satzes,

Fig. 4 einen vergrosserten Schnitt lings der Linie VI-VI in
Fig. 3,

Fig. 5 einen Teilschnitt durch eine abgewandelte Ausfiih-
rungsform,

Fig. 6 einen schematischen Schnitt durch eine andere Aus-
fiihrungsform eines erfindungsgemissen Satzes,

Fig. 7 einen Schnitt durch eine weitere Ausfiihrungsform
der Erfindung,

Fig. 8 eine schematische Teilansicht eines Collators,

1

1

2

2

3

40

(=4

5

0

5

30

N

45

5

5

0

[y

60

65

627 689

Fig. 9 eine schematische Teilansicht eines Collators,

Fig. 10 eine Teilansicht eines Endlossatzes einer weiteren
Ausfiihrungsform der Erfindung,

Fig. 11 einen Schnitt lings der Linie XIII-XIII in Fig. 10,

Fig. 12 eine Teilansicht einer zusitzlichen Ausfiihrungs-
form der Erfindung,

Fig. 13 einen Schnitt lings der Linie XV—XV in Fig. 12,
und

Fig. 14 einen Schnitt ldngs der Linie XVI-XVI in Fig. 13.

Der in Fig. 1 dargestellte Endlossatz 1 aus mehreren iiber-
einandergefahrenen Einzelbahnen, der zur einfachen Unter-
teilbarkeit in Einzelsitze 1ings der Linien 2 mit Perforations-
kanten versehen ist, weist seitliche Fithrungslochrénder 3 so-
wie zum Verbinden der im einzelnen nicht erkennbaren iiber-
einanderliegenden Bahnen dienende Stanzungen 4 auf. Bei
dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist im Bereich jeder
Ausstanzung ein strichformiger Kleberauftrag 5, vorzugsweise
aus einem sogenannten Hot-melt-Kleber, aufgebracht, derart,
dass der Kleber die bei der Stanzung gebildeten Ausnehmun-
gen durchdringt und auf diese Weise eine dauerhafte, aber
trotzdem leicht l6sbare Verklebung der Einzelbahnen bewirkt.

Die Fig. 2 zeigt einzelne Blétter 11 bis 16 eines Endlossat-
zes, wobei gegeniiber dem Deckblatt 11, welches in regelmis-
sigen Abstéinden mit Klebeausnehmungen 4 versehen ist, in
den darunterliegenden Blittern jeweils an unterschiedlichen
Positionen 18 derartige Ausnehmungen fehlen. Auf diese
Weise ist, wie man insbesondere auch aus Fig. 4 erkennen
kann, erreicht, dass durch den Kleberauftrag 5a Blatt 11 und
Blatt 12 miteinander verbunden sind, wihrend daneben durch
den Kleberauftrag 5b die Blitter 11, 12, 13 miteinander ver-
klebt sind und in der nachfolgenden Position 5¢ die Blitter 11
bis 14 miteinander verklebt sind.

Abweichend von der Anordnung nach Fig. 2 sind in Fig. 4
zusiitzlich noch Kohlepapierfolien 21, 22, 23 vorgesehen, die
aber grundsitzlich in gleicher Weise mit Ausnehmungen ver-
sehen sind, wie das dariiberliegende Blatt 11 bzw. 12 oder 13.

Wie in Fig. 3 gestrichelt angedeutet ist, kann ein iiblicher
Fiithrungslochrand mit Fithrungsléchern 3 vorgesehen sein,
wobei die Klebeausnehmungen 4 in der in Fig. 3 angedeuteten
Weise auf Liicke versetzt zwischen den Fiihrungsléchern 3 sehr
nahe an den Fiihrungslochrand herangeriickt sind, so dass
kaum eine Beeintréchtigung der ausniitzbaren Breite der Bah-
nen vorliegt, gleichzeitig aber trotzdem ausreichende Abstéiinde
zwischen den Fithrungsiéchern 3 und den Klebeausnehmungen
4 bestehen, die ein Ausreissen des Materials verhindern.

In Fig. 5 erkennt man schematisch einen Schnitt durch ei-
nen Satz aus vier Bahnen 11 bis 14, wobei sowohl das Deck-
blatt 11 als auch das Schlussblatt 14 ohne Klebeausnehmun-
gen 4 sind. Der Kleberauftrag 9 erfolgt dabei auf die Innenseite
des Deckblattes 11 bzw. Schlussblattes 14, von wo aus sich der
Leim durch die dariiberliegenden Bahnen hindurchdriickt, was
in der auseinandergezogenen Darstellung gemiiss Fig. 5 sche-
matisch angedeutet ist. Selbstverstindlich ist es dabei nicht er-
forderlich, dass, wie in Fig. 5 gezeigt, gleichzeitig das Deckblatt
11 und das Schlussblatt 14 ohne Ausnehmungen 4 sind, son-
dern es konnte auch nur bei einem der beiden vorgesehen sein.
Ist demgemiss das Deckblatt 11 oder das Schlussblatt 14 mit
Ausnehmungen 4 versehen, so soll diesem eine mit einer leim-
abweisenden Teflonbeschichtung versehene Gegendruck-
walze zugeordnet sein, welches zum einen das Austreten von
Leim durch diese Offnung verhindert und gleichzeitig ein Ver-
schmieren der Umgebung oder gar ein Verkleben mit Teilen
der Maschine verhindert.

Selbstverstéindlich wire es auch bei den Ausfithrungsfor-
men nach den Fig. 2 bis 5 méglich, die Ausnehmungen der
einzelnen Blitter oder Bahnen (ausgehend vom Deckblatt
oder Schlussblatt) entweder geringfiigig gegeneinander zu ver-
setzen, oder aber mit unterschiedlichen Durchmessern auszu-
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bilden, so dass sich eine stufenartige Uberlappung der Rénder
ergibt.

Die Fig. 6 zeigt einen Endlossatz, bei dem das Deckblatt
41 und das Schlussblatt 42 jeweils ohne Ausnehmungen aus-
gebildet sind und der Leimauftrag auf die Unterseite des
Deckblattes erfolgt. 43 und 44 sind Kohlepapierblitter, die im
Gegensatz zu den Blittern 41, 42 und 45 nicht mit Fiihrungs-
lochriindern versehen sind, so dass eine positionsgenaue Aus-
richtung der Klebeausnehmungen 4 der Kohlepapierblitter zu
den Klebeausnehmungen 4’ des Zwischenblattes 45 bzw. der
entsprechenden mit Fiihrungslochrindern versehenen weiteren
Zwischenblitter nicht méglich ist. Um trotzdem sicherzustel- -
len, dass in jedem Fall ein Durchdriicken des auf die Unter-
seite des Deckblattes 41 aufgetragenen Leims bis zum Schluss-
blatt 42 stattfinden kann, ist die in Langsrichtung gemessene
Stegbreite b zwischen den Ausnehmungen 4 der Kohlepapier-
blitter kleiner als die ebenfalls in Langsrichtung gemessene
Breite B der Klebeausnehmung 4'. Die Stege konnen daher
unabhiingig von der Liingsorientierung der Kohlepapierblétter
unter keinen Umstinden die Klebeausnehmungen der dar-
iiber- und darunterliegenden Blitter vollig tiberdecken, so dass
auch eine Blockierung des Leimdurchtritts nicht stattfinden
kann.

In Fig. 7 ist ein schematischer Schnitt durch einen Endlos-
satz unter Verwendung von Farbreaktionspapier, d.h. ohne
Kohlepapier-Zwischenblitter, dargestellt. Dabei ist ein Aus-
fiihrungsbeispiel gewihlt, bei welchem der Leimauftrag nicht
auf die Unterseite des Deckblattes 51 bzw. die Oberseite des
Schlussblattes 52 erfolgt, sondern der Leimauftrag erfolgt auf
die Ober- und Unterseite eines Zwischenblattes 57. Wegen der
schlechten Leimhaftung an kapselbeschichteten Papieren be-
steht das Deckblatt 51 aus Normalpapier, so dass der Leim
eine gute Verbindung zwischen dem Mitteliblatt 57 und dem
Deckblatt 51 unter Durchsetzung der zwischenliegenden Blét-
ter 55 und 56 bewirken kann. Das Blatt 55 unter dem Deck-
blatt 51 ist vorderseitig mit einer selbstreagierenden Beschich-
tung 65 und riickseitig mit einer abgebenden Mikrokapselbe-
schichtung 66 versehen. Die Blitter 56 und 59 sind CFB-Pa-
pier, d.h. vorderseitig mit einer aufnehmenden Beschichtung
67 und riickseitig mit einer abgebenden Mikrokapselbeschich-
tung 66 versehen. Das als Leimtréger dienende Zwischenblatt
57 ist unterseitig zur besseren Haftung des Leims ohne ab-
gebende Mikrokapselbeschichtung, was zur Folge hat, dass das
nachfolgende Blatt 58 vorderseitig mit einem selbstreagieren-
den Uberzug 65 versehen sein muss. Das Schlussblatt 52 trégt
lediglich vorderseitig eine aufnehmende Beschichtung 67.

In Fig. 8 ist in einer Teilseitenansicht ein Collator schema-
tisch dargestellt, der zum Zusammentragen von Endlossétzen
dient, wobei bei 30 eine Rollenaufnahme fiir bedrucktes Pa-
pier und bei 31 eine Rollenaufnahme fiir Kohlepapier, jeweils
mit der entsprechenden Papierfiihrung, angedeutet sind.

Am Collator ist eine Stanzeinrichtung 32 vorgesehen, die
alle Zwischenblitter eines Satzes direkt auf dem Collator
locht. Das von der Rolle 33 abgezogene Schlussblatt und das
von der Rolle 34 kommende Deckblatt des Satzes sollen in der
bevorzugten Ausfiihrung eines erfindungsgeméssen Satzes un-
gelocht sein. Aus diesem Grund ist die Rolle 34 fiir das Deck-
blatt hinter der Stanzeinrichtung 32 oberhalb der Zusammen-
tragebene 35 angeordnet. Diese einfache Abwandlung eines
Collators, bei dem iiblicherweise die Rollen alle entweder un-
terhalb oder alle oberhalb der Zusammentragebene angeord-
net sind, ermdglicht ersichtlich in einfacher Weise die Herstel-
lung erfindungsgemasser Sétze mit ungelochten Schluss- und

Deckblittern bei gleichzeitiger Anbringung der Klebeaus-

nehmungen durch eine am Collator angeordnete Stanzvorrich-

tung 32.

Die in Fig. 8 im einzelnen nicht dargestelite Beleimeinrich-
s tung ist so angeordnet, dass sie auf die Unterseite der Deck-
bahn und/oder die Oberseite der Schlussbahn Leim auftréigt,
bevor diese Bahnen mit den durch die Stanzeinrichtung 32 ge-
lochten Zwischenbahnen zusammengefahren werden.
Es wire auch moglich, bei Endlossétzen mit unterschiedlich
breiten Blittern, derart, dass eine abgestaffelte, eine bessere
Verklebung bewirkende Randzone gebildet ist, die Ausbildung
derart vorzunehmen, dass wenigstens an einem Lingsrand das
Deckblatt und das Schlussblatt nach aussen iiber die Zwischen-
blatter iiberstehen, also nur die Zwischenblatter gegeniiber
dem Deckblatt und dem Schlussblatt nach innen einspringen.
In Fig. 9 ist eine gegeniiber Fig. 8 abgewandelte Ausfiih-
rungsform eines Collators dargestellt. Anstelle der in Fig. 8
gewihiten Anordnung der Rolle 34 fiir das Deckblatt oberhalb
der Zusammentragebene ist bei der Anordnung nach Fig. 9
¢ine Umlenkvorrichtung, bestehend aus den Rollen 36, vorge-
sehen. Durch diese wird die von der vordersten Rolle 30 abge-
zogene Bahn, die hier das Deckblatt bilden soll, in der gezeig-
ten Weise umgelenkt, so dass Raum entsteht, um eine nur
schematisch angedeutete Einrichtung 37 unterzubringen, die
eine Beleimvorrichtung und/oder eine Stanzvorrichtung sein
kann.
Bei der bereits genannten schuppenformigen Anordnung
der Kleberausnehmungen in iibereinanderliegenden Blittern,
d.h. der in Léngsrichtung der Blitter versetzten Anordnung
dieser Kleberausnehmungen, entsteht vom ersten zum letzten
Blatt ein ziemliches Gefille, und der Leimauftrag kann sich am
tiefsten Punkt stossen. Neben der Moglichkeit, den Leimauf-
trag umgekehrt vorzunehmen, kann, wie in den Fig. 10 und 12
dargestellt ist, auch eine gegengleiche Anordnung der Ausspa-
rungen 4 vorgesehen sein, wobei bei dem in Fig. 11 erkennba-
ren Ausfiihrungsbeispiel die Ausnehmungen 4 in den einzel-
nen Blittern 11 bis 15 nicht unterschiedlich gross zu sein brau-
chen, sondern tatsichlich auch identisch ausgebildet sein kon-
nen, nur mit entsprechend gegenléufiger Versetzung derart,
dass das letzte Blatt 16, welches keine Ausnehmung enthilt,
ungefihr in der Mitte der Ausnehmung 4 des oberen Blattes
11 seinen Leimauftrag erhilt. Wie in Fig. 11 erkennbar ist,
entstehen auf diese Weise geringere Stufenh6hen als es der
Fall wire, wenn eine gleichmdssige Treppenversetzung vom
obersten bis zum untersten Blatt gewihlt wire. -
In den Fig. 12 bis 14 ist schliesslich eine Ausfithrungsform
dargestellt, bei der man den Satz je nach seiner Stirke in
zwei Teile zerlegt und die Aussparungen von einem Satzteil
zum anderen seitlich versetzt, wobei die Verbindung der bei-
den Satzteile untereinander durch ein ohne Aussparung blei-
bendes Zwischenblatt 13 erfolgt. Die mit stufenférmig versetz-
ten Aussparungen — auch in diesem Fall konnten wiederum die
Aussparungen 4 bzw. 4’ gleich gross ausgebildet sein, so dass
ein Teil der Aussparungen 4’ in den Bléttern 12 bzw. 15 vom
55 dariiberliegenden Blatt iiberdeckt wire — versehenen Blitter 11,
12 bzw. 14, 15 werden gemeinsam mit dem Zwischenblatt 13,
bzw. bei der unteren Satzhlfte gemeinsam mit dem ohne Aus-
- sparung bleibenden Schlussblatt 16 durch jeweils einen Leim-

auftrag 5 verbunden. Durch diese Art der Satzausbildung er-

60 geben sich nicht nur zwei unabhéngig voneinander verbundene
Satzteile, sondern das Auftragen des Leims wird entscheidend
verbessert, da die bereits vorstehend genannten tiefen Stufen
nicht auftreten.
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