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Fig. 9

(57) Abstract: The invention relates to a bearing device (01) for a rotary member in a printing press. Said bearing device comprises
a housing (02), a bearing block (03) that is connected to the housing by means of at least one linear bearing (06) and supports a
radial bearing (04), a stop (09), and a control mechanism that is arranged on the housing. At least one hydraulic piston (14) of the
control mechanism (07) can apply and/or applies a force to the bearing block. The first control device has a pressure line (37) which
connects a pressure source (43) to at least one piston crown space (44) of the at least one hydraulic piston (14) as well as to a valve
(38). A servicing line (39) is connected to the valve and is or can be disconnected from the pressure line by means of said valve. The
servicing line is connected to a discharge line (42) and to a at least one servicing chamber (41) delimited in part by at least one
lateral face (46) of the at least one hydraulic piston. The invention also relates to a method for servicing a bearing device for a rotary
member in a printing press.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Ertindung betrifft eine Lagervorrichtung (01) eines Rotationskérpers einer Druckmaschine, wobei die Lagervorrichtung ein
Gehduse (02), einen, iiber zumindest ein Linearlager (06) mit dem Gehéduse verbundenen, ein Radiallager (04) tragenden
Lagerblock (03), einen Anschlag (09) und eine, an dem Gehéuse angeordnete Stelleinrichtung aufweist, wobei mittels zumindest
eines Hydraulikkolbens der Stelleinrichtung (07) eine Kraft aut' den Lagerblock ausiibbar ist und/oder ausgeiibt wird und wobei
die erste Stelleinrichtung eine Druckleitung (37) aufweist, die eine Druckquelle (43) mit zumindest einem Kolbenbodenraum (44)
des zumindest einen Hydraulikkolbens (14) und mit einem Ventil (38) verbindet und wobei eine Wartungsleitung (39) mit dem
Ventil verbunden ist und mittels diesem von der Druckleitung getrennt oder trennbar angeordnet ist und wobei die
Wartungsleitung mit zumindest einer, teilweise von zumindest einer Seitenfldche (46) des zumindest einen Hydraulikkolbens
begrenzten Wartungskammer (41) und mit einer Abflussleitung (42) in Verbindung steht sowie ein Verfahren zur Wartung einer
Lagervorrichtung eines Rotationskérpers einer Druckmaschine.
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Beschreibung

Lagervorrichtung eines Rotationskdrpers einer Druckmaschine und ein Verfahren zur

Wartung einer Lagervorrichtung eines Rotationskdrpers einer Druckmaschine

Die Erfindung betrifft eine Lagervorrichtung eines Rotationskorpers einer Druckmaschine
geman dem Oberbegriff des Anspruches 1 und ein Verfahren zur Wartung einer
Lagervorrichtung eines Rotationskdrpers einer Druckmaschine geman den Merkmalen

des Anspruchs 8.

In Druckmaschinen und insbesondere in Rotationsdruckmaschinen kommen eine Vielzahl
von im Wesentlichen zylinderférmigen Rotationskdrpern, beispielsweise Walzen oder
Zylinder zum Einsatz. Dies kdnnen einerseits Walzen oder Zylinder von Farbwerken oder
Feuchtwerken sein, andererseits aber auch Formzylinder und/oder Ubertragungszylinder
und/oder Gegendruckzylinder. Solche Rotationskérper sind in Lagern rotierbar gelagert.
Dabei kommen unterschiedliche Lagervorrichtungen zum Einsatz, die
Einstellbewegungen erlauben, beispielsweise um eine Rotationsachse eines solchen
Rotationskérpers in einer Richtung senkrecht zu der Rotationsachse zu verlagern. Auf
diese Weise kdnnen beispielsweise Rotationskdrper voneinander abgestellt und/oder
aneinander angestellt werden. Insbesondere kann so ein Anpressdruck zwischen zwei
sich beriihrenden Rotationskérpern eingestellt werden, wodurch sich vielfaltige
Einstellméglichkeiten zur Steigerung einer Qualitét von Druckprodukten ergeben.

Durch die DE 10 2008 001 546 A1 und die WO 2005/097504 A2 ist eine Lagervorrichtung
eines Rotationskorpers einer Druckmaschine bekannt, wobei die Lagervorrichtung ein
Gehause, einen, lber zumindest ein Linearlager mit dem Gehause verbundenen,
zumindest ein Radiallager tragenden Lagerblock, zumindest einen Anschlag und
zumindest eine erste, an dem Gehause angeordnete und/oder anordenbare
Stelleinrichtung aufweist, wobei mittels zumindest eines Betatigungselements der ersten
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Stelleinrichtung eine Kraft in einer Stellrichtung auf den Lagerblock ausiibbar ist und/oder
ausgeulbt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Lagervorrichtung eines Rotationskérpers
einer Druckmaschine und ein Verfahren zur Wartung einer Lagervorrichtung eines

Rotationskérpers einer Druckmaschine zu schaffen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 und die
Merkmale des Anspruchs 8 geldst.

Eine Lagervorrichtung eines Rotationskorpers, insbesondere einer Walze oder eines
Zylinders einer Druckmaschine, insbesondere einer Rotationsdruckmaschine weist ein
Gehause, einen, lber zumindest ein Linearlager mit dem Gehause verbundenen,
zumindest ein Radiallager tragenden Lagerblock, zumindest einen Anschlag und
zumindest eine erste, an dem Gehause angeordnete und/oder anordenbare
Stelleinrichtung auf, wobei mittels zumindest eines Betatigungselements, bevorzugt
zumindest eines Hydraulikkolbens der ersten Stelleinrichtung eine Kraft in einer
Stellrichtung auf den Lagerblock auslbbar ist und/oder ausgeiibt wird.

Ein Vorteil einer Ausfiihrungsform der Erfindung, bei der das Geh&use eine erste Offnung
aufweist und bei der die erste Stelleinrichtung durch die erste Offnung in einer
Montagerichtung in das Gehéause einsetzbar und/oder entgegen der Montagerichtung aus
dem Gehé&use entnehmbar ist und bei der eine orthogonal zu einer Rotationsachse des
zumindest einen Radiallagers ausgerichtete Komponente der Montagerichtung gréBer ist,
als eine parallel zu der Rotationsachse des zumindest einen Radiallagers ausgerichtete
Komponente der Montagerichtung, besteht insbesondere darin, dass ein Einbau und/oder
Ausbau der ersten Stelleinrichtung besonders einfach und schnell méglich ist und dass
dabei eine Demontage des Rotationskdrpers nicht notwendig ist. Hierdurch lassen sich
Stillstandszeiten und Fehlerquellen vermeiden. Bevorzugt weist die Montagerichtung eine
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in vertikaler Richtung nach oben weisende Komponente auf, was bedeutet, dass die
Offnung zumindest eine in vertikaler Richtung nach unten weisende Komponente
aufweist, wodurch ein Eintrag von Schmutz in die Lagervorrichtung vermindert oder sogar
verhindert wird. Bevorzugt weist die Montagerichtung vertikal nach oben, so dass der
Vorteil besonders ausgepragt zum tragen kommt. Der Rotationskdrper ist bevorzugt mit
dem zumindest einen Radiallager verbunden, weiter bevorzugt Uber einen an einem

axialen Ende des Rotationskdrpers ausgebildeten Zapfen.

Ein Verfahren zur Wartung der Lagervorrichtung des Rotationskdrpers der
Druckmaschine, wobei in einem Schritt zumindest ein erstes Befestigungselement gelést
wird und dadurch die erste Stelleinrichtung von dem Gehéause geldst wird und wobei
danach die erste Stelleinrichtung entgegen der Montagerichtung durch die erste Offnung
des Gehauses aus dem Gehause entfernt wird, weist den genannten Vorteil auf, dass
eine Demontage des Rotationskérpers nicht notwendig ist. Bevorzugt wird in einem
vorherigen Schritt zumindest ein, bis dahin eine Kraft auf den Lagerblock ausiibendes
Betatigungselement in einen Zustand Gberflhrt, in dem es keine Kraft auf den Lagerblock
ausubt, so dass in vorteilhafter Weise eine Demontage erleichtert wird.

Bevorzugt ist die Montagerichtung orthogonal zu der Rotationsachse des zumindest einen
Radiallagers ausgerichtet, so dass in vorteilhafter Weise eine besonders Platz sparende
Anordnung mdoglich ist und besonders wenig Arbeitsraum flir Wartungsarbeiten notwendig
ist. Insbesondere missen dann auch in einer Umgebung des Rotationskorpers nur

wenige Bauteile demontiert werden.

Bevorzugt wird eine Projektion der gesamten ersten Stelleinrichtung in der
Montagerichtung in einem Einbauzustand der ersten Stelleinrichtung von einer
Umrandung einer Projektion der ersten Offnung in der Montagerichtung vollstandig
umschlossen, so dass in vorteilhafter Weise eine lineare Bewegung der gelbsten ersten
Stelleinrichtung fir eine Demontage ausreicht.
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Bevorzugt ist eine Abdeckung die erste Offnung verschlieBend anordenbar, so dass in
vorteilhafter Weise eine Verschmutzung der Lagervorrichtung vermindert oder verhindert

werden kann.

Bevorzugt macht eine minimale, von Randern der ersten Offnung begrenzte Flache
und/oder eine AuBenflache der Abdeckung jeweils einen Anteil von weniger als 25 % und
weiter bevorzugt weniger als 10 % einer gesamten, die Lagervorrichtung einhillenden
Begrenzungsflache aus, so dass in vorteilhafter Weise eine Wartung der ersten
Stelleinrichtung nur einen minimalen Eingriff in das die Lagervorrichtung schiitzende
Gehause darstellt. Dadurch wird deren Stitzfunktion und Schutzfunktion héchsten

unerheblich beeintrachtigt.

Bevorzugt weist die Stellrichtung eine Komponente auf, die von der Rotationsachse des
zumindest einen Radiallagers auf den Anschlag gerichtet ist, so dass eine Fixierung des
Lagerblocks mittels des zumindest einen Betatigungselements und des Anschlags
optimiert ist.

Bevorzugt weist die erste Stelleinrichtung zumindest eine Anschlusséffnung zumindest
eines Hydraulikanschlusses auf, die in eine orthogonal zu der Montagerichtung
weisenden Richtung ausgerichtet ist und die weiter bevorzugt parallel zu der
Rotationsachse des zumindest einen Radiallagers ausgerichtet ist, so dass in vorteilhafter
Weise bei einer Montage der ersten Stelleinrichtung eine Leitungsverbindung hergestellt
wird, die bei einem Befestigen der ersten Stelleinrichtung, beispielsweise durch anziehen
zumindest eine Schraube automatisch abgedichtet wird.

Ein Vorteil einer Ausfihrungsform der Erfindung, bei der die erste Stelleinrichtung eine
Druckleitung aufweist, die eine Druckquelle mit zumindest einem Kolbenbodenraum des

zumindest einen Hydraulikkolbens und mit einem Ventil verbindet und bei der eine
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Wartungsleitung der ersten Stelleinrichtung mit dem Ventil verbunden ist und mittels des
Ventils von der Druckleitung getrennt oder trennbar angeordnet ist und bei der die
Wartungsleitung mit zumindest einer, teilweise von zumindest einer Seitenflache des
zumindest einen Hydraulikkolbens begrenzten Wartungskammer und mit einer
Abflussleitung in Verbindung steht, besteht darin, dass dadurch eine Splilung und/oder
Entliftung des Kolbenbodenraums vorgenommen werden kann, ohne eine externe
Entliftungsleitung ansetzen zu missen. Auf diese Weise wird ein Arbeitsaufwand
verringert. Bevorzugt ist der Kolbenbodenraum entlang der Druckleitung zwischen der
Druckguelle und dem Ventil angeordnet, wodurch eine Reihenschaltung entsteht, die eine
sichere Spilung und/oder Entliftung samtlicher relevanter Bauteile erméglicht. Bevorzugt
ist aus dem gleichen Grund die Wartungskammer entlang der Wartungsleitung zwischen
dem Ventil und der Abflussleitung angeordnet.

Bevorzugt ist der zumindest eine Kolbenbodenraum des zumindest einen
Hydraulikkolbens von der Wartungskammer des zumindest einen Hydraulikkolbens
einerseits durch den zumindest einen Hydraulikkolben selbst und zumindest eine mit dem
zumindest einen Hydraulikkolben in Kontakt stehende Dichtung und andererseits durch
das Ventil getrennt und/oder trennbar, so dass in vorteilhafter Weise diese Dichtung von
beiden Seiten mit einem Volumen in Kontakt steht, das zumindest bei einem Spulvorgang
mit Hydraulikflissigkeit gefillt ist. Dadurch ist eine ausreichende Schmierung der
Dichtung sichergestellt, auch wenn ein Hub des zumindest einen Hydraulikkolbens in
einer Hubrichtung geringer ist, als eine Abmessung der Dichtung in dieser Richtung. So
kann der Hub des Hydraulikkolbens in der Hubrichtung beispielsweise 1,5 mm oder
weniger betragen bei einer Abmessung der Dichtung von mehr als 2 mm in dieser
Hubrichtung. Da der Hydraulikzylinder bevorzugt als einfach wirkender Zylinder
ausgebildet ist, wird fiir Bewegungen des Hydraulikkolbens nur der Kolbenbodenraum mit
entsprechendem Druck beaufschlagt. Es ist bevorzugt kein Kolbenraum angeordnet, der
unabhéangig von dem Kolbenbodenraum mit Druck beaufschlagt wird, um eine Bewegung
des Hydraulikkolbens zu bewirken.
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Bevorzugt ist zumindest ein Abschnitt der Abflussleitung in vertikaler Richtung weiter oben
angeordnet, als jede, zumindest eine Wartungskammer begrenzende Seitenflache des
zumindest einen Hydraulikkolbens, so dass in vorteilhafter Weise in der Art eines Siphons
immer Hydraulikflissigkeit in den Wartungskammern vorhanden ist und die Lebensdauer
der Dichtung dadurch noch weiter erhdéht wird. Bevorzugt sind die Druckleitung und der
zumindest eine Kolbenbodenraum und die Wartungsleitung und die zumindest eine
Wartungskammer vollstéandig und die Abflussleitung zumindest teilweise mit einer
Hydraulikfliissigkeit gefillt, so dass die Lebensdauer der Dichtungen weiter erhdht wird
und keine Luftblasen die Funktionsfahigkeit der Hydraulikkolben beeintrachtigen.
Bevorzugt ist das Ventil ein maschinengesteuertes Ventil, wodurch eine Automatisierung
von Spulungs- und/oder Entliftungsvorgdngen ermdoglicht wird.

Bevorzugt ist die Wartungskammer des zumindest einen Hydraulikkolbens in einer
Hubrichtung des zumindest einen Hydraulikkolbens gesehen zwischen zwei mit der
Seitenflache des zumindest einen Hydraulikkolbens in Kontakt stehenden Dichtungen
angeordnet, so dass in vorteilhafter Weise ein unkontrollierter Austritt von
Hydraulikfliissigkeit vermieden wird. Eine der Dichtungen dichtet den Kolbenbodenraum
gegen die Wartungskammer ab. Diese Dichtung muss hohen Driicken von bis zu 180 bar
und mehr standhalten. Ein geringfligiger Austritt von Hydraulikflissigkeit durch diese
Dichtung ist in Bezug auf Verschmutzungen unproblematisch, da hier austretende
Hydraulikfliissigkeit in die Wartungskammer und die Wartungsleitung und schlieBlich in
die Abflussleitung gelangt. Die andere der Dichtungen trennt die Wartungskammer von
einem Innenraum des Gehduses. Da in der Wartungskammer selbst bei einem
Spilvorgang oder Entliiftungsvorgang erheblich geringere Driicke vorherrschen, sind
keine unkontrollierten Austritte von Hydraulikflissigkeit zu erwarten.

Bevorzugt ist die Seitenflache des zumindest einen Hydraulikkolbens als
Zylindermantelflache ausgebildet und steht mit zumindest zwei Dichtungen in Kontakt,
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deren minimaler Durchmesser zumindest so groB ist, wie ein Durchmesser der
Zylindermantelflache des zumindest einen Hydraulikkolbens, so dass in vorteilhafter
Weise eine einfache Herstellung des Kolbens und ein geringer Verschlei3 der Dichtung
realisierbar ist. Bevorzugt ist die Seitenflache und/oder Mantelflache mit einer
Chrombeschichtung Gberzogen, um Reibungen und damit Verschlei3 und/oder

Fehlfunktionen zu verringern oder zu verhindern.

Bevorzugt wird ein Verfahren zur Wartung der Lagervorrichtung des Rotationskdrpers der
Druckmaschine, wobei Hydraulikflissigkeit mittels der Druckquelle in die Druckleitung der
Stelleinrichtung der Lagervorrichtung geférdert und/oder in der Druckleitung mit Druck
beaufschlagt wird und wobei das Ventil der Stelleinrichtung gedffnet wird, so dass die
Druckleitung mit der Wartungsleitung der Stelleinrichtung verbunden wird und wobei die
Hydraulikfliissigkeit durch die Druckleitung und durch den, mit der Druckleitung
verbundenen Kolbenbodenraum des zumindest einen Hydraulikkolbens der
Stelleinrichtung geleitet wird und im Anschluss durch das Ventil geleitet wird und im
Anschluss durch die Wartungsleitung und durch zumindest eine, teilweise von einer
Seitenflache des zumindest einen Hydraulikkolbens begrenzte Wartungskammer und
durch die Abflussleitung geleitet wird. Dieses Verfahren weist den Vorteil auf, dass eine
Entliftung und/oder Spilung der Druckleitung und des Kolbenbodenraums mit einer
Schmierung einer Wartungskammer und damit mit einer Wartung der Dichtungen des
zumindest einen Hydraulikkolbens verbunden wird. Durch den Einsatz des Ventils ist eine
zusatzliche, bei jeder Wartung anzubringende Entliftungsleitung nicht notwendig. Durch
einen Einsatz eines maschinengesteuerten Ventils ist ein manueller Zugriff,
beispielsweise mittels eines Werkzeugs nicht notwendig, wodurch das Ventil auch an
Stellen mit geringem Platzangebot erfolgreich eingesetzt und gewartet werden kann.

Bevorzugt wird die Hydraulikfllissigkeit von der Abflussleitung aus durch einen Filter in
einen Vorratsbehalter geleitet, der weiter bevorzugt mit der Druckquelle und/oder der
Druckleitung verbunden ist, so dass in vorteilhafter Weise ein Verbrauch an
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Hydraulikflissigkeit durch ein Rickfihrungssystem gering gehalten wird und zugleich eine
Reinigung der Hydraulikflissigkeit und/oder der Druckleitung und/oder des
Kolbenbodenraums und/oder der Wartungskammer und/oder der Wartungsleitung

vorgenommen wird.

Bevorzugt wird im Anschluss das Ventil wieder geschlossen und die Hydraulikfliissigkeit
in der Druckleitung und in dem zumindest einen Kolbenbodenraum mit einem Druck von
Uber 50 bar, weiter bevorzugt zwischen 100 bar und 200 bar beaufschlagt, so dass in
vorteilhafter Weise eine ausreichend hohe Kraft erzeugt wird, um den Rotationskérper
prazise in seiner Position zu halten, beispielsweise indem der Lagerblock gegen den
Anschlag gepresst wird.

Insgesamt werden also Montagearbeiten und Wartungsarbeiten vereinfacht, womit
Stillstandszeiten der Druckmaschine minimiert werden kdnnen. Insbesondere gelingt dies,
weil vergleichsweise wenige Bauteile zum Austausch und/oder zur Wartung der ersten
Stelleinrichtung demontiert werden miissen, insbesondere nicht das mittels der
Lagervorrichtung gelagerte Rotationselement selbst. Beispielsweise im Fall eines
Formzylinders oder eines Ubertragungszylinders kann dadurch insbesondere in kompakt
gebauten Druckmaschinen erheblicher Aufwand vermieden werden. Weiterhin wird
sichergestellt, dass nur ein geringer Raumbedarf fiir die Lagervorrichtung und deren
Wartung notwendig ist. Eine automatische Entliiftung und/oder Spiilung lasst sich
realisieren, indem ein steuerbares Ventil zum Einsatz kommt. Dies gelingt insbesondere
dadurch, dass ein Leitungssystem flr Spil- und Entliiftungszwecke nicht umgebaut
werden muss, sondern lediglich umgeschaltet. Eine Splilung bietet insbesondere den
Vorteil, dass eingesetzte Hydraulikfllissigkeit erneuert wird und dass Schmutzpartikel

entfernt werden.

Bevorzugt besteht das Gehause aus zumindest zwei Teilen, die jeweils Verbindungslinien
und/oder Verbindungsflachen definieren. Verbindungslinien und/oder Verbindungsflachen,
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die seitlich und/oder oben an dem Gehause angeordnet sind, sind bevorzugt mit einem
Dichtmittel abgedichtet. Durch die Ausrichtung der ersten Offnung und der
Montagerichtung ist eine Wartung der ersten Stelleinrichtung méglich, ohne derartige
Dichtmittel zu entfernen und/oder wieder neu anzubringen. Dies vermindert einen

Wartungsaufwand und erhdht eine Betriebssicherheit weiter.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im
Folgenden néher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Lagervorrichtung mit geschlossenem
Gehause;

Fig. 2 eine schematische perspektivische Darstellung der Lagervorrichtung geman
Fig. 1;

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Lagervorrichtung mit teilweise entferntem
Gehause;

Fig. 4 eine schematische perspektivische Darstellung der Lagervorrichtung geman
Fig. 3;

Fig. 5 eine schematische Darstellung analog Fig. 3 mit weiteren Detalils;

Fig. 6 eine schematische Darstellung der Lagervorrichtung mit bis auf eine erste
Offnung geschlossenem Gehause;

Fig. 7 eine schematische perspektivische Darstellung der Lagervorrichtung geman
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Fig. 6;

Fig. 8 eine schematische Schnittdarstellung der Lagervorrichtung geman der
Schnittlinie IV - IV aus Fig. 3;

Fig. 9 eine schematische, leicht von den anderen Figuren abweichende Darstellung
einer Lagervorrichtung und deren System von Hydraulikleitungen, wobei in dieser
Darstellung der Ubersichtlichkeit halber Anschliisse an anderer Stelle gezeigt
sind, als in den Ubrigen Figuren;

Fig. 10 eine schematische Darstellung analog Fig. 5 mit zwei Ventilen.

Eine Druckmaschine, beispielsweise eine Rotationsdruckmaschine, weist zumindest ein
Druckwerk auf. Das zumindest eine Druckwerk weist zumindest einen Rotationskérper
auf. Der zumindest eine Rotationskérper ist beispielsweise als Walze und/oder Zylinder
eines Farbwerk oder als Walze und/oder Zylinder eines Feuchtwerks oder als
Formzylinder, bevorzugt Plattenzylinder oder als Ubertragungszylinder, bevorzugt
Gummituchzylinder und/oder als Gegendruckzylinder ausgebildet. Bevorzugt weist der
Rotationskérper an zumindest einem axialen Ende und bevorzugt an beiden axialen
Enden jeweils einen Zapfen auf. Das zumindest eine axiale Ende und/oder bevorzugt der
zumindest eine Zapfen ist tiber eine Lagervorrichtung 01 an einem Seitengestell der
Druckmaschine gelagert. Weitere Details zu der die Lagervorrichtung enthaltenden
Druckmaschine und zu der Lagervorrichtung selbst, kbnnen, soweit sie dem im
Vorangegangenen und im Folgenden Ausgeflihrten nicht widersprechen, der
Patentanmeldung WO 2005/097504 A2 entnommen werden. Der Inhalt der
Patenanmeldung WO 2005/097504 A2 wird dementsprechend, soweit er sich von dieser
Patentanmeldung nicht unterscheidet und/oder soweit sinnvoll, in diese Patentanmeldung

aufgenommen.
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Die Lagervorrichtung 01 weist zumindest ein Gehause 02 und einen Lagerblock 03 auf.
Der Lagerblock 03 weist zumindest ein Radiallager 04 auf, das bevorzugt als Walzlager
04 ausgebildet ist. In dem Radiallager 04 ist der Rotationskérper gelagert und/oder
lagerbar, d. h. dass der Rotationskérper und bevorzugt dessen Zapfen Uber das
zumindest eine Radiallager 04 mit der Lagervorrichtung 01 und insbesondere mit dem
Lageblock 03 in Verbindung steht. Der Lagerblock 03 ist relativ zu dem Gehause 02
bevorzugt linear bewegbar angeordnet. Der Lagerblock 03 ist Gber zumindest ein und
bevorzugt zumindest zwei Linearlager 06 gelagert. Auf diese Weise ist eine Stellrichtung
A des Lagerblocks 03 und damit auch des Rotationskérpers festgelegt. Die Stellrichtung A
weist zumindest eine Komponente in einer Richtung orthogonal zu einer Rotationsachse
08 des Radiallagers 04 auf. Bevorzugt liegt die Stellrichtung A orthogonal zu der
Rotationsachse 08 des Radiallagers 04. Der Lagerblock 03 ist in und/oder entgegen der
Stellrichtung A bewegbar angeordnet.

Eine erste Stelleinrichtung 07 ist bevorzugt an dem Gehause 02 |6sbar befestigt und/oder
befestigbar. Die Lagervorrichtung 01 weist weiterhin zumindest einen Anschlag 09 auf.
Der Anschlag 09 ist bevorzugt in unterschiedlichen Lagen relativ zu dem Gehause 02
fixierbar ausgebildet und bewirkt auf diese Weise eine einstellbare Begrenzung eines
Stellwegs des Lagerblocks 03 in der Stellrichtung A. Die Stellrichtung A weist bevorzugt
von dem zumindest einen Radiallager 04 auf eine Kontakistelle. Die Kontaktstelle ist
dabei eine Stelle, an der der Rotationskdrper mit einem anderen Kérper, insbesondere
einem weiteren Rotationskorper in Kontakt bringbar ist oder in Kontakt steht. Eine
Lagereinheit umfasst die Linearlager 06, das Radiallager 04 und den Lagerblock 03.
Bevorzugt ist die Lagereinheit insgesamt in dem Gehause 02 angeordnet. Jedes
Linearlager 06 weist zumindest einen an dem Gehause 02 befestigten Linearlagerteil 12
und einen an dem Lagerblock 03 befestigten Linearlagerteil 13 auf. Bevorzugt sind die
Linearlager 06 als Walzlager 06 ausgebildet. Bevorzugt stehen dementsprechend die an
dem Gehéause 02 befestigten Linearlagerteile 12 Gber Walzkdrper mit den an dem
Lagerblock 03 befestigten Linearlagerteilen 13 in Kontakt. Es ist aber auch ein direkter
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Kontakt denkbar, wenn die Linearlager 06 beispielsweise als Gleitlager 06 ausgebildet
sind.

Eine zweite Stelleinrichtung 11 dient einer Einstellung der Begrenzung des Stellwegs des
Lagerblocks 03 und/oder einer Einstellung einer von dem Anschlag 09 auf den Lagerblock
03 ausgelibten Kraft. Bevorzugt ist der Anschlag 09 innerhalb des Gehauses 02
angeordnet. Weiter bevorzugt ist auch die zweite Stelleinrichtung 11 innerhalb des
Gehauses 03 angeordnet. Der Anschlag 09 weist eine erste, bevorzugt ebene
Anschlagflache 17 auf, die eine Flachennormale aufweist, die mit der Stellrichtung A
einen Winkel einschlieBt, der zwischen 1° und 89°, bevorzugt zwischen 1° und 40° und
weiter bevorzugt zwischen 1° und 10° liegt. Der Lagerblock 03 weist eine zweite,
bevorzugt ebene Anschlagflache 21 auf, die parallel zu der ersten Anschlagflache 17 des
Anschlags 09 angeordnet ist. Bei einer Bewegung des Lagerblocks 03 in der Stellrichtung
A auf den Anschlag 09 zu kommt es somit bevorzugt zu einer flachigen Beriihrung der
ersten Anschlagflache 17 und der zweiten Anschlagflache 21 und damit zu einer flachigen
BerGihrung des Lagerblocks 03 und des Anschlags 09. Eine Bewegung des Anschlags 09
in einer Einstellrichtung B, die bevorzugt orthogonal sowohl zu der Rotationsachse 08 des
Radiallagers 04 als auch zu der Stellrichtung A des Lagerblocks 03 liegt, bewirkt dann
eine Verschiebung einer Anschlagsposition des Anschlags 09 in oder entgegen der
Stellrichtung A und damit eine Veradnderung eines maximalen Stellwegs des Lagerblocks
03.

Auf Grund des bevorzugt kleinen Winkels zwischen der Flachennormalen der ersten
Anschlagsflache 17 und der Stellrichtung A des Lagerblocks 03 wirkt trotz vergleichsweise
groBer, durch die erste Stelleinrichtung 07 ausgetibter Krafte parallel zu der Stellrichtung
A nur eine vergleichsweise kleine Kraft in der bevorzugt dazu orthogonalen
Einstellrichtung B des Anschlags 09. Ein unbeabsichtigtes Verrutschen des Anschlages
09 wird dadurch vermieden. Die zweite Stelleinrichtung 11 weist bevorzugt pneumatische
und/oder hydraulische und/oder elektrische Antriebsmittel auf, beispielsweise einen
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Spindelantrieb. Die zweite Stelleinrichtung 11 kann neben der Ausfiihrung der
Patentanmeldung WO 2005/097504 A2 beispielsweise wie in der Patentanmeldung
DE 10 2008 001 546 A1 beschrieben ausgefiihrt sein.

Die erste Stelleinrichtung 07 ist derart ausgebildet, dass sie eine Kraft auf den Lagerblock
03 ausliben kann, die von der ersten Stelleinrichtung 07 bevorzugt in der Stellrichtung A
auf den Anschlag 09 zu ausgerichtet ist. Die erste Stelleinrichtung 07 weist zumindest
einen und bevorzugt zumindest zwei Betatigungselemente 14 auf, die bevorzugt als
Hubkolben 14 und weiter bevorzugt als Hydraulikkolben 14 ausgebildet sind. Es sind aber
auch Betatigungselemente 14 denkbar, die beispielsweise mittels eines
drehmomentgeregelten Elektromotors bewegbar sind. Diese Betatigungselemente 14
wirken bevorzugt direkt mit dem Lagerblock 03 zusammen. Eine Zufuhr oder Abfuhr eines
Fluids, beispielsweise eines Pneumatikmediums oder bevorzugt einer Hydraulikflissigkeit
bewirkt eine Einstellung des zumindest einen Betéatigungselements 14 in oder entgegen
der Stellrichtung A. An einer von dem Anschlag 09 abgewandten Seite des Lagerblocks
03, bevorzugt zwischen den zumindest zwei Betatigungselementen 14, befindet sich eine
Uberlastsicherung 18 mit einem Federelement 19, die als Wegbegrenzung des
Lagerblocks 03 entgegen der Stellrichtung A dient. Das Federelement 19 ist bevorzugt als
Tellerfederpaket 19 ausgebildet. Diese Uberlastsicherung 18 weist bevorzugt ein
Einstellelement 26 auf, mit dem die Wegbegrenzung des Lagerblicks 03 eingestellt
werden kann. Das Einstellelement 26 kann beispielsweise Ausnehmungen aufweisen, die
zum Ansetzen eines Werkzeugs dienen, beispielsweise einen Schlitz oder eine
sechseckige Ausnehmung. Bevorzugt ist das Einstellelement 26 vollstandig innerhalb des
Gehauses 02 und insbesondere vollstéandig innerhalb der ersten Stelleinrichtung 07
angeordnet. Das Gehause 02 weist bevorzugt eine entsprechende Einstell6ffnung zur
Einfihrung des Werkzeugs auf.

Die Lagervorrichtung 01 ist bevorzugt als eine als ganzes montierbare Baueinheit

ausgefiihrt. Bevorzugt sind in jeder Raumrichtung maximale Abmessungen der
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Lagervorrichtung 01 durch das Gehause 02 vorgegeben. Anders ausgedriickt bedeutet
das, dass das Gehduse 02 ein maximales Volumen festlegt und dass samtliche
Bestandteile der Lagervorrichtung 01 innerhalb dieses Volumens angeordnet sind. Die
erste Stelleinrichtung 07 ist Gber zumindest eine erste Befestigungseinrichtung 16,
bevorzugt zumindest eine erste Schraube 16 an dem Gehause 02 |6sbar befestigt. Das
Gehause 02 weist zumindest eine erste Offnung 22 auf. Eine Projektion der gesamten
ersten Stelleinrichtung 07 in einer Montagerichtung M wird in einem Einbauzustand von
einer Umrandung einer Projektion der ersten Offnung 22 in dieser Montagerichtung M
vollstdndig umschlossen. Das bedeutet, dass die erste Stelleinrichtung 07, sofern ihre
Verbindung zu dem Gehduse 02 mittels der zumindest einen ersten
Befestigungseinrichtung 16 geldst ist, in oder entgegen der Montagerichtung M in das
Gehause 02 hinein und/oder aus dem Gehause 02 heraus bewegbar ist. Eine orthogonal
zu der Rotationsachse 08 des zumindest einen Radiallagers 04 ausgerichtete
Komponente der Montagerichtung M ist groBer, als eine parallel zu der Rotationsachse 08
des zumindest einen Radiallagers 04 ausgerichtete Komponente der Montagerichtung M.
Bevorzugt weist die Montagerichtung M eine in vertikaler Richtung nach oben weisende
Komponente auf. Weiter bevorzugt weist die Montagerichtung M vertikal nach oben.
Bevorzugt ist die Montagerichtung M orthogonal zu der Rotationsachse 08 des zumindest
einen Radiallagers 04 ausgerichtet. Die Montagerichtung M liegt bevorzugt orthogonal zu
der Rotationsachse 08 des Radiallagers 04 und weiter bevorzugt ebenfalls orthogonal zu
der Stellrichtung A des Lagerblocks 03.

Die erste Offnung 22 ist bevorzugt durch eine Abdeckung 23 verschlieBbar ausgebildet,
wobei die Abdeckung 23 mittels eines Befestigungsmittels 24, bevorzugt mittels einer
Schraube 24 |16sbar mit dem Gehause 02 verbunden ist. Zum Entfernen der Abdeckung
23 von dem Gehause 02 und zum Anbringen der Abdeckung 23 an dem Gehause 02 ist
bevorzugt keine Bewegung der Abdeckung 23 in oder entgegen der Richtung der
Rotationsachse 08 des Radiallagers 04 notwendig. Eine minimale, von Randern der
ersten Offnung 22 begrenzte Flache und/oder eine AuBenfliche der Abdeckung 23 macht
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bevorzugt jeweils einen Anteil von weniger als 25 % und weiter bevorzugt weniger als

10 % einer gesamten, die Lagervorrichtung 01 einhilllenden Begrenzungsflache aus. Die
die Lagervorrichtung 01 einhiillende Begrenzungsflache ist dabei eine minimale
Begrenzungsflache eines die Lagervorrichtung 01 vollstandig einschlieBenden Volumens.

Ein entsprechendes bevorzugtes Verfahren zur Wartung der Lagervorrichtung 01 weist
zumindest einen Schritt auf, in dem die zumindest eine erste Befestigungseinrichtung 16
gelbst wird und dadurch die erste Stelleinrichtung 07 von dem Gehause 02 geldst wird,
wobei danach die erste Stelleinrichtung 07 entgegen der Montagerichtung M durch die
erste Offnung 22 des Gehauses 02 aus dem Geh&use 02 entfernt wird und wobei
bevorzugt der Rotationskérper wahrend des gesamten Verfahrens Uiber das zumindest
eine Radiallager 04 mit der Lagervorrichtung 01 verbunden bleibt. Bevorzugt wird
zumindest in einem vorherigen Schritt zumindest ein bis dahin eine Kraft auf den
Lagerblock 03 ausibendes Betatigungselement 14 in einen Zustand tberfihrt, in dem es
keine Kraft auf den Lagerblock 03 ausiibt. Gegebenenfalls wird zunéchst das
Befestigungsmittel 24 gel6st und die Abdeckung 23 entfernt.

Die erste Stelleinrichtung 07 weist bevorzugt ein System von Hydraulikleitungen 37; 39;
41; 44 auf und weist bevorzugt zumindest einen Hydraulikanschluss 31 und weiter
bevorzugt einen ersten Hydraulikanschluss 31 und einen zweiten Hydraulikanschluss 32
auf. Diese Hydraulikanschliisse 31; 32 werden fiir Bewegungen der ersten
Stelleinrichtung 07 in oder entgegen der Montagerichtung M geldst und/oder abgeklemmit.
Das Gehause 02 weist je Hydraulikanschluss 31; 32 jeweils eine mit einer
Hydraulikleitung 33 des Gehauses 02 verbundene und/oder verbindbare
Anschlusséffnung 34 auf. In einer Einbauposition der ersten Stelleinrichtung 07 ist jeder
solchen Anschlusséffnung 34 des Gehauses 02 eine Leitungséffnung 36 der ersten
Stelleinrichtung 07 gegenliberliegend angeordnet. Wird die zumindest eine erste
Befestigungseinrichtung 16 aktiviert, wird also beispielsweise die zumindest eine erste
Schraube 16 angezogen, um die erste Stelleinrichtung 07 relativ zu dem Gehause 02 zu
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fixieren, so wird jeweils eine Anschlusséffnung 34 des Gehauses 02 gegen eine
Leitungsoéffnung 36 der ersten Stelleinrichtung 07 gepresst und eine fiir
Hydraulikflissigkeit dichte Verbindung zwischen dem System von Hydraulikleitungen 37;
39; 41; 44 der ersten Stelleinrichtung 07 und den Hydraulikleitungen 33 des Gehauses 02
hergestellt. Bevorzugt weist dazu die Anschlusséffnung 34 des Gehauses 02 und/oder die
Leitungséffnung 36 des ersten Stelleinrichtung 07 zumindest eine Dichtung auf. Es sind
keine zusatzlichen MaBnahmen notwendig, sondern bei einer Befestigung der ersten
Stelleinrichtung 07 an dem Gehause 02 werden automatisch fiir Hydraulikflissigkeit
dichte Leitungsverbindungen hergestellt.

Bevorzugt sind die Hydraulikleitungen 33 des Gehauses 02 auf einer der ersten
Stelleinrichtung 07 abgewandten Riickseite des Gehauses 02 direkt oder liber weitere
Hydraulikleitungen 51 mit weiteren Bauteilen verbunden, bevorzugt in analoger Weise,
beispielsweise mit einem Vorratsbehalter und/oder einer Druckquelle 43 und/oder einem
Abfallbehélter. Die Lagervorrichtung 01 ist bevorzugt derart an einem Seitengestell der
Druckmaschine angeordnet, dass die Rlckseite des Gehauses 02 zumindest teilweise
auch bei am Seitengestell montierter Lagervorrichtung 01 zugénglich ist, beispielsweise
indem eine ohnehin angeordnete Offnung des Seitengestells, durch die ein Teil des
Rotationskérpers und/oder eines Antriebsstrangs und/oder einer
Registereinstellvorrichtung ragt, um eine entsprechende Ausnehmung erweitert ist. Auf
diese Weise kann beispielsweise die zumindest eine erste Schraube 16 geldst werden,
ohne die Lagervorrichtung 01 von dem Seitengestell zu 16sen und insbesondere ohne den

Rotationskérper auszubauen.

Die zumindest eine Anschlusséffnung 34 ist bevorzugt in eine orthogonal zu der
Montagerichtung M weisende Richtung ausgerichtet. Bevorzugt weisen die
Anschlusséffnungen 34 und die Leitungsdffnungen 36 in Richtung der Rotationsachse 08
des Radiallagers 04. Andere Orientierungen sind aber ebenfalls denkbar. Bevorzugt
weisen die Anschlusséffnungen 34 und die Leitungsodffnungen 36 in einer gleichen
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Richtung, wie eine Gewindeachse der zumindest einen ersten Schraube 16. Auf diese
Weise wird eine besonders dichte Verbindung hergestellt. Die Gewindeachse einer
solchen Schraube 16 ist bevorzugt orthogonal zu der Stellrichtung A des Lagerblocks 03
ausgerichtet, weiter bevorzugt parallel zu der Rotationsachse 08 des Radiallagers 04.

Das System von Hydraulikleitungen 37; 39; 41; 44 der ersten Stelleinrichtung 07 weist
mehrere Hydraulikleitungen 37; 39; 41; 44 auf. Eine als Druckleitung 37 ausgebildete
Hydraulikleitung 37 der ersten Stelleinrichtung 07 ist mit einer Druckquelle 43 verbunden
oder verbindbar, bevorzugt liber zumindest eine Hydraulikleitung 33 des Gehauses 02
und zumindest eine Anschlusséffnung 34 des Gehauses 02 und zumindest eine
Leitungséffnung 36 der ersten Stelleinrichtung 07. Die Druckleitung 37 verbindet die
Druckguelle 43 mit zumindest einem Kolbenbodenraum 44 des zumindest einen
Hydraulikkolbens 14 und mit zumindest einem Ventil 38. Der Kolbenbodenraum 44 stellt
dabei auch eine Hydraulikleitung 44 dar. Das zumindest eine Ventil 38 verschlie Bt die
Druckleitung 37 in einem geschlossenen Betriebszustand druckdicht und insbesondere fir
die Hydraulikflissigkeit dicht. An einem durch das zumindest eine Ventil 38 von der
Druckleitung 37 trennbaren und/oder getrennten Anschluss des zumindest einen Ventils
38 ist eine als Wartungsleitung 39 ausgebildete Hydraulikleitung 39 angeschlossen, also
mittels des zumindest einen Ventils 38 von der Druckleitung 37 getrennt oder trennbar
angeordnet. Bevorzugt ist das zumindest eine Ventil 38 an einem héchsten Punkt der
Druckleitung 37 und/oder an einem héchsten Punkt der Wartungsleitung 39 angeordnet.
Die Wartungsleitung 39 steht abgesehen von dem zumindest einen Ventil 38 und/oder der
Druckleitung 37 mit zumindest einer, von zumindest einer bevorzugt verchromten
Seitenflache 46 des zumindest einen Hydraulikkolbens 14 begrenzten, als
Wartungskammer 41 ausgebildeten Hydraulikleitung 41 und einer Abflussleitung 42 in
Verbindung. Die Wartungskammer 41 ist bevorzugt ringférmig und den Hydraulikkolben
14 umschlieBend ausgebildet. Bevorzugt ist der Kolbenbodenraum 44 entlang der
Druckleitung 37 zwischen der Druckquelle 43 und dem zumindest einen Ventil 38
angeordnet. Bevorzugt ist die Wartungskammer 41 entlang der Wartungsleitung 39
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zwischen dem zumindest einen Ventil 38 und der Abflussleitung 42 angeordnet.

Der zumindest eine Kolbenbodenraum 44 des zumindest einen Hydraulikkolbens 14 ist
von der Wartungskammer 41 des zumindest einen Hydraulikkolbens 14 einerseits durch
den zumindest einen Hydraulikkolben 14 selbst und zumindest eine mit dem zumindest
einen Hydraulikkolben 14 in Kontakt stehende Dichtung 47 und andererseits durch das
zumindest eine Ventil 38 getrennt und/oder trennbar. Die Dichtung ist bevorzugt in Form
eines O-Rings ausgebildet und in einer Ringnut 49 der ersten Stelleinrichtung 07
angeordnet.

Der zumindest eine Hydraulikkolben 14 weist eine Seitenflache 46 auf, die sich parallel zu
der Hubrichtung des Hydraulikkolbens 14 erstreckt und die bevorzugt mit zumindest einer,
beispielsweise als Stiitzring 48 ausgebildeten Gleitflihrung 48 in Kontakt steht, um eine
exakte Lage und Fihrung des Hydraulikkolbens 14 zu gewahrleisten. Zumindest ein
Abschnitt der Abflussleitung 42 ist in vertikaler Richtung weiter oben angeordnet, als jede,
zumindest eine Wartungskammer 41 begrenzende Seitenflache 46 des zumindest einen
Hydraulikkolbens 14. Die Abflussleitung bildet also einen Siphon und sorgt dafir, dass die
Wartungskammern 41 und die Wartungsleitung mit Hydraulikfliissigkeit gefillt sind und
bleiben. Spatestens nachdem zum ersten Mal ein Spiilvorgang und/oder ein
Entliftungsvorgang durchgefiihrt wurde, sind die Druckleitung 37 und der zumindest eine
Kolbenbodenraum 44 und die Wartungsleitung 39 und die zumindest eine
Wartungskammer 41 vollstandig und die Abflussleitung 42 zumindest teilweise mit einer
Hydraulikflissigkeit gefillt. In der Hubrichtung der Hydraulikkolben 14 sind bevorzugt
zumindest zwei Dichtungen 47 hintereinander angeordnet und bilden ein abgestuftes
Dichtungssystem. Die Wartungskammer 41 des zumindest einen Hydraulikkolbens 14 ist
in der Hubrichtung des zumindest einen Hydraulikkolbens 14 gesehen zwischen zwei
solchen mit der Seitenflache 46 des zumindest einen Hydraulikkolbens 14 in Kontakt
stehenden Dichtungen 47 angeordnet. Bevorzugt ist die Seitenflache 46 des zumindest
einen Hydraulikkolbens 14 als Zylindermantelflache 46 ausgebildet und steht mit



WO 2012/156107 PCT/EP2012/051947

19

zumindest zwei Dichtungen 47 in Kontakt, deren minimaler Durchmesser zumindest so
groB ist, wie eine Durchmesser der Zylindermantelflache 46 des zumindest einen
Hydraulikkolbens 14. Die Hydraulischen Schaltungen sind beispielsweise gemafR der
Patentanmeldung WO 2005/097504 A2 ausfihrbar.

Ein entsprechendes bevorzugtes Verfahren zur Wartung der ersten Stelleinrichtung 07
umfasst zumindest einen Schritt, in dem Hydraulikflissigkeit mittels der Druckquelle 43 in
die Druckleitung 37 gefdrdert und/oder in der Druckleitung 37 mit Druck beaufschlagt wird,
wobei das zumindest eine Ventil 38 zuvor oder danach oder wahrenddessen gebffnet
wird, so dass die Druckleitung 37 mit der Wartungsleitung 39 verbunden wird und die
Hydraulikflissigkeit durch die Druckleitung 37 und durch den, mit der Druckleitung 37
verbundenen Kolbenbodenraum 44 zumindest eines Hydraulikkolbens 14 der ersten
Stelleinrichtung 07 und im Anschluss durch das zumindest eine Ventil 38 und im
Anschluss durch die Wartungsleitung 39 und durch die zumindest eine, teilweise von der
Seitenflache 46 des zumindest einen Hydraulikkolbens 14 begrenzte Wartungskammer 41
und durch die Abflussleitung 42 geleitet wird. Dadurch wird bevorzugt die gesamte
Hydraulikfliissigkeit innerhalb der Hydraulikleitungen 37; 39; 41; 44 der ersten
Stelleinrichtung 07 ausgetauscht und entliftet. Die Hydraulikfliissigkeit wird bevorzugt von
der Abflussleitung 42 aus Uber einen Filter in einen Vorratsbehalter geleitet, der bevorzugt
mit der Druckquelle 43 verbunden ist und aus dem bevorzugt zuvor und/oder danach
Hydraulikflissigkeit in die Druckleitung 37 beférdert wurde und/oder wird. Im Anschluss
wird bevorzugt das zumindest eine Ventil 38 wieder geschlossen und die
Hydraulikflissigkeit in der Druckleitung 37 und in dem zumindest einen Kolbenbodenraum
44 mit einem Druck von ber 50 bar, bevorzugt zwischen 100 bar und 200 bar
beaufschlagt, bevorzugt mittels der bereits fiir das Verfahren zur Wartung eingesetzten
Druckquelle 43. Ein Druck von 1 bar ist ein Druck von 100 kPa.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird ein solcher Spllvorgang und/oder

Entliftungsvorgang automatisiert vorgenommen, beispielsweise regelmaBig. So kann in
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Intervallen von beispielsweise einer Woche ohne groBen manuellen Aufwand eine
Wartung der Lagervorrichtung 01 durchgefiihrt werden.

Bevorzugt sind zumindest zwei Ventile 38 angeordnet oder zumindest zwei
Montagestellen fir jeweils zumindest ein Ventil 38 vorgesehen. Diese zumindest zwei
Ventile 38 und/oder Montagestellen sind bevorzugt an einander gegenuiber liegenden
Stellen der ersten Stelleinrichtung 07 angeordnet. Auf diese Weise kann die erste
Stelleinrichtung 07 in zumindest zwei unterschiedlichen Orientierungen eingebaut werden.
Je nach Orientierung wird dann das passende zumindest eine Ventil 38 genutzt und das
andere geschlossen gehalten. Beispielhaft ist dies auch in Fig. 10 gezeigt. Dadurch
kénnen hdhere Stlickzahlen identischer Bauteile produziert und Kosten eingespart

werden.
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Anschlagflache (09), erste
Uberlastsicherung

Federelement, Tellerfederpaket (18)
Anschlagflache (03), zweite

Offnung, erste (02)

Abdeckung

Befestigungsmittel, Schraube

Einstellelement (18)
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Hydraulikanschluss, erster
Hydraulikanschluss, zweiter
Hydraulikleitung (03)

Anschlusséffnung (33)

Leitungséffnung (07)

Hydraulikleitung, Druckleitung (07)
Ventil

Hydraulikleitung, Wartungsleitung (07)
Hydraulikleitung, Wartungskammer (07)
Abflussleitung

Druckquelle

Hydraulikleitung, Kolbenbodenraum (07)
Seitenflache, Zylindermantelflache (14)
Dichtung

Stitzring, Gleitfiihrung

Ringnut

Hydraulikleitung

Stellrichtung
Einstellrichtung
Montagerichtung
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Anspriche

1. Lagervorrichtung (01) eines Rotationskorpers einer Druckmaschine, wobei die
Lagervorrichtung (01) ein Gehause (02), einen, Uber zumindest ein Linearlager (06)
mit dem Gehause (02) verbundenen, zumindest ein Radiallager (04) tragenden
Lagerblock (03), zumindest einen Anschlag (09) und zumindest eine erste, an dem
Gehause (02) angeordnete und/oder anordenbare Stelleinrichtung (07) aufweist,
wobei mittels zumindest eines Hydraulikkolbens (14) der ersten Stelleinrichtung (07)
eine Kraft auf den Lagerblock (03) ausiibbar ist und/oder ausgetibt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Stelleinrichtung (07) eine Druckleitung (37) aufweist,
die eine Druckquelle (43) mit zumindest einem Kolbenbodenraum (44) des
zumindest einen Hydraulikkolbens (14) und mit zumindest einem Ventil (38)
verbindet und dass eine Wartungsleitung (39) mit dem zumindest einen Ventil (38)
verbunden ist und mittels des zumindest einen Ventils (38) von der Druckleitung
(37) getrennt oder trennbar angeordnet ist und dass die Wartungsleitung (39) mit
zumindest einer, teilweise von zumindest einer Seitenflache (46) des zumindest
einen Hydraulikkolbens (14) begrenzten Wartungskammer (41) und mit einer
Abflussleitung (42) in Verbindung steht.

2. Lagervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Abschnitt der Abflussleitung (42) in vertikaler Richtung weiter oben angeordnet ist,
als jede, zumindest eine Wartungskammer (41) begrenzende Seitenflache (46) des
zumindest einen Hydraulikkolbens (14).

3.  Lagervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Kolbenbodenraum (44) des zumindest einen Hydraulikkolbens (14)
von der Wartungskammer (41) des zumindest einen Hydraulikkolbens (14)
einerseits durch den zumindest einen Hydraulikkolben (14) selbst und zumindest
eine mit dem zumindest einen Hydraulikkolben (14) in Kontakt stehende Dichtung
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(47) und andererseits durch das zumindest eine Ventil (38) getrennt und/oder

trennbar ist.

4.  Lagervorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckleitung (37) und der zumindest eine Kolbenbodenraum (44) und die
Wartungsleitung (39) und die zumindest eine Wartungskammer (41) vollstandig und
die Abflussleitung (42) zumindest teilweise mit einer Hydraulikflissigkeit gefillt sind.

5.  Lagervorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wartungskammer (41) des zumindest einen Hydraulikkolbens (14), in einer
Hubrichtung des zumindest einen Hydraulikkolbens (14) gesehen, zwischen zwei
mit der Seitenflache des zumindest einen Hydraulikkolbens (14) in Kontakt
stehenden Dichtungen (47) angeordnet ist.

6.  Lagervorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Seitenflache (46) des zumindest einen Hydraulikkolbens (14) als
Zylindermantelflache (46) ausgebildet ist und mit zumindest zwei Dichtungen (47) in
Kontakt steht, deren minimaler Durchmesser zumindest so groB ist, wie ein
Durchmesser der Zylindermantelflache (46) des zumindest einen Hydraulikkolbens
(14).

7. lLagervorrichtung nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gehause (02) eine erste Offnung (22) aufweist und dass die erste
Stelleinrichtung (07) durch die erste Offnung (22) in einer Montagerichtung (M) in
das Gehause einsetzbar und/oder entgegen der Montagerichtung (M) aus dem
Gehause (02) entnehmbar ist und dass eine orthogonal zu einer Rotationsachse
(08) des zumindest einen Radiallagers (04) ausgerichtete Komponente der
Montagerichtung (M) gréBer ist, als eine parallel zu der Rotationsachse (08) des
zumindest einen Radiallagers (04) ausgerichtete Komponente der Montagerichtung
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(M).

Verfahren zur Wartung einer Lagervorrichtung (01) eines Rotationskdrpers einer
Druckmaschine, wobei Hydraulikfliissigkeit mittels einer Druckquelle (43) in eine
Druckleitung (37) einer ersten Stelleinrichtung (07) der Lagervorrichtung (01)
geférdert und/oder in der Druckleitung (37) mit Druck beaufschlagt wird und wobei
zumindest ein Ventil (38) der ersten Stelleinrichtung (07) gedffnet wird, so dass die
Druckleitung (37) mit einer Wartungsleitung (39) der ersten Stelleinrichtung (07)
verbunden wird und wobei die Hydraulikfliissigkeit durch die Druckleitung (37) und
durch einen, mit der Druckleitung (37) verbundenen Kolbenbodenraum (44)
zumindest eines Hydraulikkolbens (14) der ersten Stelleinrichtung (07) geleitet wird
und im Anschluss durch das zumindest eine Ventil (38) geleitet wird und im
Anschluss durch die Wartungsleitung (39) und durch zumindest eine, teilweise von
einer Seitenflache (46) des zumindest einen Hydraulikkolbens (14) begrenzte
Wartungskammer (41) und durch eine Abflussleitung (42) geleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Hydraulikflissigkeit
von der Abflussleitung (42) aus durch einen Filter in einen Vorratsbehalter geleitet

wird.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass im Anschluss
das zumindest eine Ventil (38) wieder geschlossen wird und die Hydraulikfllissigkeit
in der Druckleitung (37) und in dem zumindest einen Kolbenbodenraum (44) mit
einem Druck von Uber 50 bar beaufschlagt wird.
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