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Sposob otrzymywania fosforanu tréjsodowego z odpadu przy
produkecji fosforanow

1

Przy wytwarzaniu fosforanéw sodowych, amo-
nowych itp. przez neutralizacje kwasu fosforowe-
go otrzymanego z mineratéw fosforowych dziala-
niem kwasu siagkowege, wytrgca sie podczas
neutralizacji osad pochodzacy z réznych zanie-
czyszczen, ktére ten kwas zawiera. Osad ten zwa-
ny szlamem poneutralizacyjnym zawiera powy-
zej 2496 P:0s w przeliczeniu na suchg substancje,
przy czym ilo§¢ fosforu przechodzgca do tego szla-
mu wynosi 12-20%, fosforu zawartego w neutra-
lizowanym kwasie. Szlam poneutralizacyjny nie
nadaje sie do celéow nawozowych z powodu duzej
zawarto$ci fluoru. Jego przerb6bka na zwigzki fos-
foru jest dotychczas nieoplacalna, wobec czego
szlam poneutralizacyjny mimo tak duzej zawar-
tosci fosforu uchodzi za bezwartosciowy odpad.

Przedmiotem wynalazku jest sposob umozliwia-
jacy tatwe i tanie odzyskanie z tego odpadu po-
wyzej 40%, zawartego w nim fosforu i przera-
bianie go na fosforan tréjsodowy o czystosci wy-
maganej wedlug norm cd produktu technicznego.

Znane sj proby przerobki szlamu poneutrali-
zacyjnego przez wytrawianie go lugiem sodo-
wym. Stosowano przy tym lug stezony, gdyz dzie-
ki temu otrzymuje sie bardziej czysty ekstrakt
oraz usilowano z tego ekstraktu ewentualnie po
dalszym jego zatezeniu, otrzymaé¢ mozliwie ilo$-
ciowo fosforan trojsodowy. Sposbéb ten nastrecza
zbyt wielkie trudnosci przy odsgczaniu ekstraktu
od pozostalo§ci poekstrakcyjnej i daje produkt
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zanieczyszczony, wymagajgcy rekrystalizacji. Z po-
wyzszych przyczyn sposob ten nie uzyskal pra-
ktycznego zastosowania.

OKkazalo sie, ze w przeciwienstwie do ekstrak-
tu otrzymywanego stezonym 1ugiem sodowym,
ekstrakt otrzymany przez dzialanie tugiem so-
dowym rozcienczonym odsgcza sie latwo od po-
zostatosci ekstrakcyjnej. Co prawda ekstrakt u-
zyskany lugiem rozcienczonym zawiera znaczng
ilo§¢ rozpuszczonych zanieczyszczen lecz jak sig
okazalo, zanieczyszczenia te mozna z niego wy-
traci¢ przez zwiekszenie w nim stezenia wodoro-
tienku sodowego zwlaszcza dodajgc statej sody
kaustycznej. Wytrgcony osad réwniez latwy do
sgczenia zawiera giownie wodorotlenek zelazowy,
glinian sodowy, krzemian sodowy i fluorek so-
dowy. Za$ przesgcz stanowi prawie czysty roz-
twér fosforanu tréjsodowego i wodorotlenku so-
cowego. Z roztworu tego bezposrednio, to jest
bez zatezania go, krystalizuje wieksza cze$é fos-
foranu tréjsodowego. Krysztal ten ma wysoks
czysto$¢ odpowiadajacg co najmniej wymaganiom
stawianym technicznemu fosforanowi tréjsodowe-
mu.

Sposéb wg wynalazku polega na wytwarzaniu od-
padu zwanego szlamem poneutralizacyjnym *tu-
giem sodowym o stezeniu ponizej 15 NaOH
zwlaszcza 5-10°%0 NaOH stanowigcym lug ma-
cierzysty po krystalizacji fosforanu tréjsodowego
w poprzedniej szarzy produkcyjnej. Po wytra-
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wieniu odsacza sie pozostalo$é poekstrakeyjng,
a z przesgczu wytraca sie zanieczyszczenia do-
datkiem stalego wodorotlenku sodowego w ilo$ci
przeznaczonej do uzycia w nastepnej szarzy pro-
dukcyjnej. Po odsgczeniu wytraconych zanie-
czyszczen przesgcz pozostawia sie do krystalizacji,
oddziela sie otrzymane krysztaly fosforanu tréj-
sodowego, a lug macierzysty zawierajacy niewy-
krystalizowang niewielka cze$¢ fosferanu tréj-
sodowego, a glownie wodorotlenek sodowy, roz-
ciencza sie popluczkami i ewentualnie 3$wiezy
woda, aby go doprowadzi¢ do rozcienczenia wo-
dorotlenku sodowego wymicnionego powyzaj w ce-
lu zastosowania w nastepnej szarzy produkeyj-
nej do wytrawiania odpadu.

Spos6éb wedlug wynalazku stanowigcy cykliczny
uklad pracy operujacy zawracang cieczg do prze-
robki coraz to nowej partii odpadu, gitéwnie cha-
rakteryzuje sie tym, ze wodorotlenek sodowy

. brzeznaczony do pewnej szarzy produkcyjnej do-

., Gawany jest nie bezposrednio przed wytrawia-

niem, lécz w ciggu przerébki poprzedniej szarzy
produkeyjnej, aby stuzyt do wytrgcenia zanieczy-
SECEGR- . Dzieki cyklicznc$ei pracy nie potrzeba
tuidmey¢ do iloSciowego wykrystalizowania utwo-
rzo-r'fég'o w poszczegblnych szarzach fosforanu
trojsodowego, gdyz po przeprowadzeniu szeregu
cyklow 1 bez iloSciowej krystalizacji odzyskuje
sie praktycznie calg ilo$¢ wyekstrahowanego fos-
foranu w postaci krystalicznei.

Przyktad. 50 kg odpadu stanowigcego szlam
poneutralizacyjny zawierajacego okolo 50°% H O
i okolo 15% PZO5 rozmieszano z lugiem ma»cierz'y-
stym poprzedniej szarzy produkcyjnej rozcienczo-

nym wodg. Fug macierzysty w ilosci 115 kg po
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rozcienczeniu 25 litrami wody zawieral okolo
0,15 P,O. i okolo 6% NaOH. Mieszanine cgrza-
1no do wrzenia i utrzymywano w temperaturze
bliskiej 1(0° w ciggu 45 minut podczas miesza-
nia. Nastepnie przesgczono na prasie filtracyjnej.
120 przesgczu dodano 9,75 kg statego wodo'rotlen—
ku scdowege i podgrzano do temperatury bliskiej
100° po czym odsgczono wytrgcony osad. Otrzy-
nlany przesgcz poddano krystalizacji i wirowaniu
w wyniku czego otrzymano okolo 15 kg fosfora-
nu tréjsodowego o dos¢ wysokiej czystosci. Rug
macierzysty skierowano do przerébki nastepnej
partii 50 kg odpadu po dodaniu do niego wody
w celu rozcienczenia NaOH jak wyzej.
Zastrzezenie patentowe

Sposdb otrzymywania fosforanu tréjsodowego
z odpadu przy produkcji fosforanéw, wytrgcaja-
cego sie podczas neutralizacji .kwasu fosforowe-
go otrzymanego z mineratdéw fosforowych dziata-
niem kwasu siarkowego przez ekstrakcje odpadu
tugiem sodowym i Kkrystalizacje fosforanu tréjso-
dowego z ekstraktu, znamienny tym, ze odpad
wytrawia sie lugiem macierzystym z poprzedniej
szarzy produkcyjnej, ewentualnie rozcienczonym
wodg, o zawarto$ci ponizej 15%, NaOH, zwlaszcza
£-1C%9 NaOH, nastepnie ekstrakt odsgczony od po-
zostalo$ci poekstrakcyjnej zadaje sie stalym wo-
dorotlenkiem sodowym w ilo$c¢i przeznaczonej do
uzycia w nastepnej szarzy produkcyjnej, odsacza
wydzielony osad, a. przesgcz pozostawia sie do
krystalizacji fosforanu tréjsodowego, po czym
lug macierzysty oddzielony od krysztaléw stosuje
sie w nastepnej szarzy produkcyjnej po ewen-
tua’nym rozcienczeniu go wodg do wymaganego
slezenia NaOH.

Czest. zam. z dn. 8. 2. 66. 270 egz,
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