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Description

[0001] L’invention concerne un bornier de raccorde-
ment apte a étre fixé sur un chassis d’un appareillage
électrique de coupure, un appareillage électrique de cou-
pure comprenant un chassis et un tel bornier de raccor-
dement ainsi qu’un procédé de montage d’un tel appa-
reillage électrique de coupure.

[0002] Untel bornier de raccordement estparexemple
connu du document EP 0 986 153 A1. Ce bornier de
raccordement peut étre fixé sur un chassis d’'un appa-
reillage électrique de coupure a l'aide de vis. La fixation
du bornier au chassis a l'aide de vis présente comme
désavantage d’étre chronophage et peu facile.

[0003] La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients. La présente invention a pour but de pro-
poser un bornier de raccordement facile et rapide a ins-
taller.

[0004] Le document EP0138429A2 décrit un bornier
de raccordement dépourvu de couvercle conformément
au préambule de la revendication 1.

[0005] Le bornier de raccordement selon l'invention
est selon la revendication 1. Le bornier de raccordement
selon 'invention présente 'avantage de pouvoir étre fixé
au chassis de fagon facile et rapide. La solidarisation du
couvercle au support permet la fixation du bornier de
raccordement au chassis par conjugaison de forme
[0006] Selon une possibilité, le au moins un doigt de
positionnement et de maintien est apte a étre introduit
dans l'orifice de positionnement et de maintien ou le ren-
foncement de positionnement et de maintien par un mou-
vement de translation effectué en paralléle a une pre-
miére direction et le au moins un ergot est apte a étre
glissé dans la glissiére de positionnement et de maintien
par un mouvement de translation effectué en paralléle a
une deuxiéme direction, la premiére direction et la
deuxieme direction étant soit gauches l'une par rapport
a l'autre, soit sécantes.

[0007] Selon une alternative, le au moins un doigt de
positionnement et de maintien est apte a étre introduit
dans l'orifice de positionnement et de maintien ou le ren-
foncement de positionnement et de maintien par un mou-
vement de translation effectué en paralléle a une pre-
miére direction et le au moins un ergot est apte a étre
glissé dans la glissiére de positionnement et de maintien
par un mouvement de translation effectué en paralléle a
une deuxiéme direction, la premiére direction et la
deuxiéme direction étant paralléles I'une par rapport a
l'autre et de sens opposé.

[0008] Ainsi, selon les deux alternatives précitées, le
bornier de raccordement peut étre aisément fixé au chas-
sis. Le support étant solidarisé au couvercle, la glissiére
de positionnement et de maintien du chassis et I'ergot
de positionnement et de maintien du couvercle empé-
chent la rétractation du support solidarisé au couvercle
dans la direction opposée a la premiére direction. En
outre, le doigt de positionnement et de maintien du sup-
port et l'orifice de positionnement et de maintien ou le
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renfoncement de positionnement et de maintien du chas-
sis empéchent la rétractation du couvercle solidarisé au
support dans la direction opposée a la deuxieme direc-
tion.

[0009] Selon un mode de réalisation possible, le au
moins un doigt de positionnement et de maintien com-
porte une extrémité de section transversale essentielle-
ment constante.

[0010] Ces caractéristiques permettent une introduc-
tion facile du doigt de positionnement et de maintien dans
I'orifice de positionnement et de maintien ou le renfon-
cement de positionnement et de maintien.

[0011] Selon une autre possibilité, I'orifice de position-
nement et de maintien ou le renfoncement de position-
nement et de maintien comporte un trongon de section
transversale essentiellement constante.

[0012] Selonune possibilité, le supportest pourvud’au
moins une languette apte a étre introduite dans une fente
de positionnement et de maintien ou une rainure de po-
sitionnement et de maintien du chassis afin de position-
ner le support sur le chassis.

[0013] Ces caractéristiques permettent un positionne-
ment facile et précis du support sur le chassis.

[0014] Selon un mode de réalisation possible, le dis-
positif de solidarisation est apte a solidariser le couvercle
au support par conjugaison de forme.

[0015] Selon une possibilité, le dispositif de solidarisa-
tion comprend au moins un élément de fixation pourvu
d’'une téte, d’un arbre s’étendant essentiellement le long
d’'un axe et d’'au moins un épaulement s’étendant en di-
rection perpendiculaire a I'axe a partir de I'arbre, I'au
moins un élément de fixation étant maintenu sur le cou-
vercle par conjugaison de forme, le support comportant
au moins une encoche dans laquelle est regu I'épaule-
ment afin de solidariser le couvercle au support.

[0016] L’invention a également pour objet un appa-
reillage électrique de coupure comprenant un chassis
pourvu d’au moins un orifice de positionnement et de
maintien et/ou d’au moins un renfoncement de position-
nement et de maintien et d’au moins une glissiere de
positionnement et de maintien, et un bornier de raccor-
dement selon I'invention, I'au moins un doigt de position-
nement et de maintien étant introduit dans I'au moins un
orifice de positionnement et de maintien ou I'au moins
un renfoncement de positionnement et de maintien, I'au
moins un ergot étant glissé danslaau moins une glissiere
de positionnement et de maintien, le dispositif de solida-
risation solidarisant le couvercle au support.

[0017] Au final, l'invention a pour objet un procédé
d’assemblage d'un appareillage électrique de coupure
selon l'invention, caractérisé par les étapes suivantes :

- introduction de I'au moins un doigt de positionne-
ment et de maintien du support dans I'au moins un
orifice de positionnement et de maintien ou l'au
moins un renfoncement de positionnement et de
maintien du chassis afin de positionner le support
sur le chéassis;
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- glissement de I’'au moins un ergot du couvercle dans
la au moins une glissiére de positionnement et de
maintien du chassis afin de positionner le couvercle
sur le chassis ; et

- solidarisation du couvercle au support a l'aide du
dispositif de solidarisation afin de fixer la borne de
raccordement au chassis.

[0018] Le procédé d’assemblage d’'un appareillage
électrique de coupure selon l'invention présente comme
avantage de permettre une fixation simple et facile de la
borne de raccordement au chéssis. La solidarisation du
couvercle au support permet la fixation du bornier de
raccordement au chassis par conjugaison de forme.
[0019] Selon un mode de réalisation possible, le au
moins un doigt de positionnement et de maintien est in-
troduit dans l'orifice de positionnement et de maintien ou
le renfoncement de positionnement et de maintien par
un mouvement de translation effectué en paralléle a une
premiere direction et le au moins un ergot est glissé dans
la glissiere de positionnement et de maintien par un mou-
vement de translation effectué en paralléle a une deuxie-
me direction, la premiére direction et la deuxieme direc-
tion étant soit gauches I'une par rapport a I'autre, soit
sécantes.

[0020] Selon une possibilité, le dispositif de solidarisa-
tion solidarise le couvercle au support par conjugaison
de forme.

[0021] L’invention sera mieux comprise grace ala des-
cription ci-apres, qui se rapporte a un mode de réalisation
préféré, donné a titre d’exemple non limitatif, et expliqué
avec référence aux dessins schématiques annexés,
dans lesquels :

[Fig.1]représente un appareillage électrique de cou-
pure selonle mode de réalisation pourvu d’'une borne
de raccordement ;

[Fig. 2] représente une vue détaillée de la borne de
raccordement ;

[Fig. 3] divulgue I'appareillage électrique de coupure
selon le mode de réalisation dans une vue éclatée ;

[Fig. 4] illustre une premiere étape d’'un procédé
d’assemblage de I'appareillage électrique de coupu-
re selon le mode de réalisation ;

[Fig. 5] illustre la premiére étape d'un procédé d’as-
semblage de I'appareillage électrique de coupure
selon le mode de réalisation ;

[Fig. 6] illustre une deuxieme étape d’un procédé
d’assemblage de I'appareillage électrique de coupu-

re selon le mode de réalisation ;

[Fig. 7] illustre une troisieme étape d’'un procédé
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d’assemblage de I'appareillage électrique de coupu-
re selon le mode de réalisation ;

[Fig. 8] représente une vue de face de la borne de
raccordement fixée au chéassis de I'appareillage
électrique de coupure selon le mode de réalisation ;

[Fig. 9]illustre la deuxieme étape d’un procédé d’as-
semblage de l'appareillage électrique de coupure
selon le mode de réalisation ;

[Fig. 10]illustre la troisieme étape d’'un procédé d’as-
semblage de I'appareillage électrique de coupure
selon le mode de réalisation ; et

[Fig. 11]illustre la troisieme étape d’'un procédé d’as-
semblage de l'appareillage électrique de coupure
selon le mode de réalisation.

[0022] La présente demande concerne un bornier de
raccordement 10 apte a étre fixé sur un chassis 110 d’'un
appareillage électrique de coupure 100, un appareillage
de coupure 100 pourvu d’un tel bornier de raccordement
10 ainsi qu’un procédé d’assemblage d’un tel appareilla-
ge électrique de coupure 100.

[0023] Un tel appareillage électrique de coupure 100
peut étre destiné a étre placé dans une armoire électrique
et peut étre par exemple pourvu d’un disjoncteur débro-
chable mobile en translation a I'intérieur du chassis 110.
Le disjoncteur peut étre un disjoncteur de calibre élevé
allant jusque par exemple 6000 A.

[0024] Laborne deraccordement 10 peutservirarelier
des appareils auxiliaires extérieurs, tels que des appa-
reils de commande ou des appareils de surveillance a
distance, au disjoncteur.

[0025] Le bornier de raccordement 10 selon le mode
de réalisation comprend un support 20 pourvu d’au moins
un doigt de positionnement et de maintien 22, un cou-
vercle 40 pourvu d’au moins un ergot de positionnement
et de maintien 42 et un dispositif de solidarisation 60.
[0026] L’au moins un doigt de positionnement et de
maintien 22 du support 20 est apte a étre introduit dans
un orifice de positionnement et de maintien ou un ren-
foncement de positionnement et de maintien 112 du
chassis 110 afin de positionner le support 20 sur le chas-
sis 110. L’au moins un ergot de positionnement et de
maintien 42 est apte a étre glissé dans une glissiére de
positionnement et de maintien 114 du chassis 110 afin
de positionner le couvercle 40 sur le chassis 110.
[0027] Le dispositif de solidarisation 60 solidarise le
couvercle 40 au support 20 lorsque le doigt de position-
nement et de maintien 22 est introduit dans l'orifice de
positionnement et de maintien ou dans le renfoncement
de positionnement et de maintien 112 et I'ergot de posi-
tionnement et de maintien 42 est glissé dans la glissiére
de positionnement et de maintien 114.

[0028] Le chassis 110 de I'appareillage électrique de
coupure 100 selon le mode de réalisation peut étre pour-
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vu de deuxrenfoncements de positionnement et de main-
tien 112 et le support 20 peut étre pourvu de deux doigts
de positionnement et de maintien 22.

[0029] Lesupport20et/oule couvercle 40 peuventétre
pourvus de logements 28 aptes a recevoir une pluralité
de bornes (non représentées). Chacune de ces bornes
peut étre destinée a étre liée a un appareil auxiliaire ex-
térieur.

[0030] Le bornierde raccordement 10 selon la présen-
te demande présente I'avantage de pouvoir étre fixé au
chassis 110 de fagon facile et rapide. La solidarisation
du couvercle 40 au support 20 permet la fixation du bor-
nier de raccordement 10 au chassis 110 par conjugaison
de forme.

[0031] Le au moins un doigt de positionnement et de
maintien 22 peut étre apte a étre introduit dans I'orifice
de positionnement et de maintien ou le renfoncement de
positionnement et de maintien 112 par un mouvement
de translation effectué en paralléle a une premiere direc-
tion D1. Le au moins un ergot 42 peut étre apte a étre
glissé dans la glissiére de positionnement et de maintien
114 par un mouvement de translation effectué en paral-
lele a une deuxiéme direction D2. La premiére direction
D1 etla deuxieme direction D2 peuvent étre soit gauches
'une par rapport a l'autre, soit sécantes.

[0032] A cet effet, I'orifice de positionnement et de
maintien ou le renfoncement de positionnement et de
maintien 112 peuvent étre adaptés pour permettre I'in-
sertion du doigt de positionnement et de maintien 22 uni-
quement le long de la premiére direction D1. La glissiére
de positionnement et de maintien 114 peut, quant a elle,
étre adaptée pour permettre le glissement de 'ergot de
positionnement et de maintien 42 dans la glissiére de
positionnement et de maintien 114 uniquement le long
de la deuxiéme direction D2. Au bout de la course de la
translation du support 20 le long de la premiére direction
D1, une surface de butée 30 du support 20 peut venir en
appui contre une surface supérieure 118 du chassis 110.
Au bout de la course de translation du couvercle 40 le
long de la deuxieéme direction D2, une surface de butée
44 du couvercle 40 peut veniren appuicontre une surface
latérale 32 du support 20.

[0033] Selon une alternative non représentée dans les
figures, la premiere direction D1 et la deuxiéme direction
D2 sont paralléles I'une par rapport a I'autre et de sens
opposé.

[0034] Ainsi, selon les deux alternatives précitées, le
bornier de raccordement 10 peut étre aisément fixé au
chassis 110. Le support 20 étant solidarisé au couvercle
40, la glissiére de positionnement et de maintien 114 du
chassis 110 et I'ergot de positionnement et de maintien
42 du couvercle 40 empéchent la rétractation du support
20 solidarisé au couvercle 40 par le dispositif de solida-
risation 60 dans la direction opposée a la premiére di-
rection D1. En outre, le doigt de positionnement et de
maintien 22 du support 20 et I'orifice de positionnement
et de maintien ou le renfoncement de positionnement et
de maintien 112 du chassis 110 empéchent la rétracta-
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tion du couvercle 40 solidarisé au support 20 par le dis-
positif de solidarisation 60 dans la direction opposée a
la deuxiéme direction D2.

[0035] Le au moins un doigt de positionnement et de
maintien 22 peut comporter une extrémité 24 de section
transversale essentiellement constante. La section
transversale peut étre par exemple ronde, ovale, carrée
ou rectangulaire. De préférence, la section transversale
essentiellement constante correspond a une section
transversale de I'extrémité 24 effectuée dans un plan per-
pendiculaire a la premiére direction D1.

[0036] Le support 20 peut également étre pourvu d’au
moins une languette 26 apte a étre introduite dans une
fente de positionnement et de maintien ou une rainure
de positionnement et de maintien 116 du chassis afin de
positionner le support 20 sur le chassis 110. Selon le
mode de réalisation, le chassis 110 comprend une rai-
nure de positionnement et de maintien 116 dans laquelle
estinséréelalanguette 26 lorsque le support 20 est agen-
cé surle chassis 110. Comme il est par exemple divulgué
dans la figure 4, la languette 26 peut s’ensuivre a I'ex-
trémité 24 de section transversale essentiellement cons-
tante.

[0037] Le dispositif de solidarisation 60 peut étre apte
a solidariser le couvercle 40 au support 20 par conjugai-
son de forme.

[0038] Le dispositif de solidarisation 60 peut compren-
dre au moins un élément de fixation 62 pourvu d’une téte
64, d’un arbre 66 s’étendant essentiellement le long d’un
axe A et d’au moins un épaulement 68 s’étendant en
direction perpendiculaire a I'axe A a partir de I'arbre 66.
L’au moins un élément de fixation 62 peut étre maintenu
sur le couvercle 40 par conjugaison de forme. Le support
20 peut comporter au moins une encoche 70 dans la-
quelle est recu 'au moins un épaulement 68 afin de so-
lidariser le couvercle 40 au support 20. L’encoche 70
peut étre présente dans une cavité 34 du support 20.
Inversement, 'encoche 70 peut étre présente sur le cou-
vercle 40.

[0039] L’élément de fixation 62 peut étre maintenu
dans un orifice 46 du couvercle 40.

[0040] Comme le divulgue par exemple la figure 9, la
téte 64 de I'élément de fixation 62 peut présenter la forme
d’'une téte de vis cruciforme. La téte 64 et I'orifice 46
peuvent présenter une géométrie permettant une rota-
tion de I’élément de fixation 62 de 90° autour de I'axe A.
L’élément de fixation 62 et I'encoche 70 peuvent étre
agenceés de sorte a encocher I'épaulement 68 dans I'en-
coche 70 suite a une rotation de 90° de I'élément de
fixation 62. La position de I'élément de fixation 62 avant
sa rotation de 90°, ou I'épaulement 68 est hors de I'en-
coche 70, est visualisée dans la figure 10, alors que la
position de I'élément de fixation 62 aprés sa rotation de
90°, ou I'épaulement 68 est dans I'encoche 70, est vi-
sualisée dans la figure 11. Inversement, une rotation de
90° de I'élément de fixation 62 dans le sens inverse per-
met de faire sortir 'épaulement de I'encoche afin de pou-
voir détacher le couvercle 40 du support 20 et ainsi per-
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mettre le détachement du bornier de raccordement 10
du chassis 110.

[0041] Comme le montrent en particulier les figures 9
a 11, I'élément de fixation 62 peut étre pourvu de deux
épaulements 68 s’étendant en direction perpendiculaire
al'axe A et dans un sens opposeé I'un par rapport al'autre
a partir de I'arbre 66.

[0042] La présente demande concerne également un
appareillage électrique de coupure 100 comprenant un
chassis 110 pourvu d’au moins un orifice de positionne-
ment et de maintien et/ou d’au moins un renfoncement
de positionnement et de maintien 112 et d’au moins une
glissiere de positionnement et de maintien 114 et un bor-
nier de raccordement 10 selon la présente demande.
L’au moins un doigt de positionnement et de maintien 22
estintroduit dans I'au moins un orifice de positionnement
et de maintien ou I'au moins un renfoncement de posi-
tionnement et de maintien 112. L’au moins un ergot 42
est glissé dans la au moins une glissiére de positionne-
ment et de maintien 114. Le dispositif de solidarisation
60 solidarise le couvercle 40 au support 20.

[0043] Aufinal,laprésente demande concerne un pro-
cédé d’assemblage d’un appareillage électrique de cou-
pure 100 selon la présente demande. Le procédé est
caractérisé par les étapes suivantes :

- dans une premiére étape, introduction de I'au moins
un doigtde positionnement etde maintien 22 du sup-
port 20 dans I’'au moins un orifice de positionnement
et de maintien ou I'au moins un renfoncement de
positionnement et de maintien 112 du chassis 110
afin de positionner le support 20 sur le chassis 110 ;

- dans une deuxieme étape, glissement de I'au moins
un ergot 42 du couvercle 40 dans la au moins une
glissiere de positionnement et de maintien 114 du
chassis 110 afin de positionner le couvercle 40 sur
le chassis 110 ; et

- dans une troisieme étape, solidarisation du couver-
cle 40 au support 20 a I'aide du dispositif de solida-
risation 60 afin de fixer la borne de raccordement 10
au chassis 110.

[0044] Le au moins un doigt de positionnement et de
maintien 22 peut étre introduit dans l'orifice de position-
nement et de maintien ou le renfoncement de position-
nement et de maintien 112 par un mouvement de trans-
lation effectué en paralléle a une premiére direction D1.
Le au moins un ergot 42 peut étre glissé dans la glissiere
de positionnement et de maintien 114 par un mouvement
de translation effectué en paralléle a une deuxiéme di-
rection D2. La premiere direction D1 et la deuxiéme di-
rection D2 pouvant étre soit gauches I'une par rapport a
l'autre, soit sécantes. Selon une alternative, la premiere
direction D1 peut étre parallele a la deuxieme direction
D2 et de sens opposé.

[0045] Ledispositifde solidarisation 60 peut solidariser

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

le couvercle 40 au support 20 par conjugaison de forme.

Revendications

1. Bornierderaccordementapte a étre fixé surunchas-
sis (110) d’'un appareillage électrique de coupure
(100), comprenant :

- un support (20) pourvu d’au moins un doigt de
positionnement et de maintien (22) et

- un dispositif de solidarisation (60),

I'au moins un doigt de positionnement et de
maintien (22) étant apte a étre introduit dans un
orifice de positionnement et de maintien ou un
renfoncement de positionnement et de maintien
(112)du chéssis (110) afin de positionner le sup-
port (20) sur le chassis (110),

le bornier de raccordement est caractérisé:

- en ce qu’il comprend en outre un couver-
cle (40) pourvu d’au moins un ergot de po-
sitionnement et de maintien (42),

-en ce que 'au moins un ergot (42) est apte
a étre glissé dans une glissiére de position-
nement et de maintien (114) du chassis
(110) afin de positionner le couvercle (40)
sur le chassis (110),

- en ce que le dispositif de solidarisation
(60) solidarise le couvercle (40) au support
(20) lorsque le doigt de positionnement et
de maintien (22) est introduit dans l'orifice
de positionnement et de maintien ou dans
le renfoncement de positionnement et de
maintien (112) et lorsque l'ergot (42) est
glissé dans la glissiére de positionnement
et de maintien (114).

2. Bornier de raccordement selon la revendication 1,

caractérisé en ce que le au moins un doigt de po-
sitionnement et de maintien (22) est apte a étre in-
troduit dans l'orifice de positionnement et de main-
tien ou le renfoncement de positionnement et de
maintien (112) par un mouvement de translation ef-
fectué en paralléle a une premiére direction (D1) et
en ce que le au moins un ergot (42) est apte a étre
glissé dans la glissiere de positionnement et de
maintien (114) par un mouvement de translation ef-
fectué en paralléle a une deuxieme direction (D2),
la premiére direction (D1) et la deuxieme direction
(D2) étant soit gauches 'une par rapport a l'autre,
soit sécantes.

3. Bornier de raccordement selon I'une quelconque

des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que
le au moins un doigt de positionnement et de main-
tien (22) comporte une extrémité (24) de section
transversale essentiellement constante.
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Bornier de raccordement selon I'une quelconque
des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le
support (20) est pourvu d’au moins une languette
(26) apte a étre introduite dans une fente de posi-
tionnement et de maintien ou une rainure de posi-
tionnement et de maintien (116) du chassis afin de
positionner le support (20) sur le chassis (110).

Bornier de raccordement selon I'une quelconque
des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que le
dispositif de solidarisation (60) est apte a solidariser
le couvercle (40) au support (20) par conjugaison de
forme.

Bornier de raccordement selon I'une quelconque
des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que le
dispositif de solidarisation (60) comprend au moins
un élément de fixation (62) pourvu d’une téte (64),
d'un arbre (66) s’étendant essentiellement le long
d'un axe (A) et d’au moins épaulement (68) s’éten-
dant en direction perpendiculaire a I'axe a partir de
I'arbre (66), 'au moins un élément de fixation (62)
étant maintenu sur le couvercle (40) par conjugaison
de forme, le support (20) comportant au moins une
encoche (70) dans laquelle est recu I'épaulement
(68) afin de solidariser le couvercle (40) au support
(20).

Appareillage électrique de coupure comprenant un
chéssis (110) pourvu d’au moins un orifice de posi-
tionnement et de maintien et/ou d’au moins un ren-
foncement de positionnement et de maintien (112)
et d’au moins une glissiere de positionnement et de
maintien (114) et un bornier de raccordement (10)
selon 'une quelconque des revendications 1a6,'au
moins un doigtde positionnement et de maintien (22)
étant introduit dans I'au moins un orifice de position-
nement et de maintien ou I'au moins un renfonce-
ment de positionnement et de maintien (112), 'au
moins un ergot (42) étant glissé dans la au moins
une glissiere de positionnement et de maintien (114)
et le dispositif de solidarisation (60) solidarisant le
couvercle (40) au support (20).

Procédé d’assemblage d'un appareillage électrique
de coupure (100) tel que défini par la revendication
7, caractérisé par les étapes suivantes :

- introduction de I'au moins un doigt de position-
nement et de maintien (22) du support (20) dans
'au moins un orifice de positionnement et de
maintien ou I'au moins un renfoncement de po-
sitionnement et de maintien (112) du chéassis
(110) afin de positionner le support (20) sur le
chéassis (110) ;

- glissement de I'au moins un ergot (42) du cou-
vercle (40) dans la au moins une glissiere de
positionnement et de maintien (114) du chassis
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(110) afin de positionner le couvercle (40) sur le
chassis (110) ; et

- solidarisation du couvercle (40) au support (20)
a l'aide du dispositif de solidarisation (60) afin
de fixer la borne de raccordement (10) au chas-
sis (110).

Procédé d’assemblage selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que le au moins un doigt de posi-
tionnement etde maintien (22) estintroduit dans’ori-
fice de positionnement et de maintien ou le renfon-
cement de positionnement et de maintien (112) par
un mouvement de translation effectué en parallele
a une premiére direction (D1) et en ce que le au
moins un ergot (42) est glissé dans la glissiere de
positionnement et de maintien (114) par un mouve-
ment de translation effectué en paralléle a une
deuxieme direction (D2), la premiére direction (D1)
etladeuxiémedirection (D2) étant soitgauches 'une
par rapport a l'autre, soit sécantes.

Procédé d’assemblage selon I'une quelconque des
revendications 8 ou 9, caractérisé en ce que le dis-
positif de solidarisation (60) solidarise le couvercle
(40) au support (20) par conjugaison de forme.

Patentanspriiche

1.

Anschlussleiste, die dazu geeignetist, an einem Ge-
stell (110) eines elektrischen Schaltgerats (100) be-
festigt zu sein, umfassend:

- einen Trager (20) der mit mindestens einem
Positionierungs- und Haltefinger (22) versehen
ist, und

- eine Verbindungsvorrichtung (60),

wobeider mindestens eine Positionierungs- und
Haltefinger (22) dazu geeignet ist, in eine Posi-
tionierungs- und Halte6ffnung oder eine Positi-
onierungs- und Haltevertiefung (112) des Ge-
stells (110) eingefihrtzu werden, um den Trager
(20) auf dem Gestell (110) zu positionieren,
wobei die Anschlussleiste dadurch gekenn-
zeichnet ist:

- dass sie ferner eine Abdeckung (40) um-
fasst, die mit mindestens einem Positionie-
rungs- und Haltestift (42) versehen ist,

- dass der mindestens eine Stift (42) dazu
geeignet ist, in eine Positionierungs- und
Halteschiene (114) des Gestells (110) ein-
geschoben zu werden, um die Abdeckung
(40) auf dem Gestell (110) zu positionieren,
- dass die Verbindungsvorrichtung (60) die
Abdeckung (40) mit dem Trager (20) ver-
bindet, wenn der Positionierungs- und Hal-
tefinger (22) in die Positionierungs- und Hal-



11 EP 3 909 064 B1 12

te6ffnung oder in die Positionierungs- und
Haltevertiefung (112) eingefiihrt ist und
wenn der Stift (42) in die Positionierungs-
und Halteschiene (114) eingeschoben ist.

Anschlussleiste nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der mindestens eine Positio-
nierungs- und Haltefinger (22) dazu geeignet ist,
durch eine parallel zu einer ersten Richtung (D1)
ausgefiihrte Translationsbewegung in die Positio-
nierungs- und Halte6ffnung oder die Positionie-
rungs- und Haltevertiefung (112) eingefihrt zu wer-
den, und dass der mindestens eine Stift (42) dazu
geeignet ist, durch eine parallel zu einer zweiten
Richtung (D2) ausgefiihrte Translationsbewegung
in die Positionierungs- und Halteschiene (114) ein-
geschoben zuwerden, wobei die erste Richtung (D1)
und die zweite Richtung (D2) entweder windschief
zueinander sind oder einander schneiden.

Anschlussleiste nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens
eine Positionierungs- und Haltefinger (22) ein Ende
(24) mit einem im Wesentlichen konstanten Quer-
schnitt aufweist.

Anschlussleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (20) mit
mindestens einer Zunge (26) versehen ist, die dazu
geeignet ist, in einen Positionierungs- und Halte-
schlitz oder eine Positionierungs- und Haltenut (116)
des Gestells eingefiihrt zu werden, um den Trager
(20) auf dem Gestell (110) zu positionieren.

Anschlussleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-
vorrichtung (60) dazu geeignet ist, die Abdeckung
(40) formschlissig mit dem Trager (20) zu verbin-
den.

Anschlussleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungs-
vorrichtung (60) mindestens ein Befestigungsele-
ment (62) umfasst, das mit einem Kopf (64), einem
Schaft (66), der sich im Wesentlichen entlang einer
Achse (A) erstreckt, und mindestens einer Schulter
(68), die sich vom Schaft (66) in einer zur Achse
senkrechten Richtung erstreckt, versehen ist, wobei
das mindestens eine Befestigungselement (62)
formschlissig auf der Abdeckung (40) gehalten wird,
wobei der Trager (20) mindestens eine Kerbe (70)
aufweist, in der die Schulter (68) aufgenommen wird,
um die Abdeckung (40) mit dem Trager (20) zu ver-
binden.

Elektrisches Schaltgerat, umfassend ein Gestell
(110), das mit mindestens einer Positionierungs-
und Halte6ffnung und/oder mindestens einer Positi-
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onierungs- und Haltevertiefung (112) und mit min-
destens einer Positionierungs- und Halteschiene
(114) und einer Anschlussleiste (10) nach einem der
Anspriiche 1 bis 6 versehen ist, wobei der mindes-
tens eine Positionierungs- und Haltefinger (22) in die
mindestens eine Positionierungs- und Halte6ffnung
oder die mindestens eine Positionierungs- und Hal-
tevertiefung (112) eingefiihrt wird, der mindestens
eine Stift (42) in die mindestens eine Positionie-
rungs- und Halteschiene (114) eingeschoben wird
und die Verbindungsvorrichtung (60) die Abdeckung
(40) mit dem Trager (20) verbindet.

Verfahren zur Montage eines elektrischen Schaltge-
rats (100) nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch
die folgenden Schritte:

- Einflhren des mindestens einen Positionie-
rungs- und Haltefingers (22) des Tragers (20) in
die mindestens eine Positionierungs- und Hal-
te6ffnung oder die mindestens eine Positionie-
rungs- und Haltevertiefung (112) des Gestells
(110), um den Trager (20) auf dem Gestell (110)
zu positionieren;

- Einschieben des mindestens einen Stifts (42)
der Abdeckung (40) in die mindestens eine Po-
sitionierungs- und Halteschiene (114) des Ge-
stells (110), um die Abdeckung (40) auf dem Ge-
stell (110) zu positionieren;

und

- Verbinden der Abdeckung (40) mit dem Trager
(20) anhand der Verbindungsvorrichtung (60),
um die Anschlussklemme (10) am Gestell (110)
zu befestigen.

Montageverfahren nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der mindestens eine Positio-
nierungs- und Haltefinger (22) durch eine parallel zu
einer ersten Richtung (D1) ausgefiihrte Translati-
onsbewegung in die Positionierungs- und Halteo6ff-
nung oder die Positionierungs- und Haltevertiefung
(112) eingefiihrt wird und dass der mindestens eine
Stift (42) durch eine parallel zu einer zweiten Rich-
tung (D2) ausgefiihrte Translationsbewegung in die
Positionierungs- und Halteschiene (114) eingescho-
ben wird, wobei die erste Richtung (D1) und die zwei-
te Richtung (D2) entweder windschief zueinander
sind oder einander schneiden.

Montageverfahren nach einem der Anspriiche 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin-
dungsvorrichtung (60) die Abdeckung (40) form-
schllissig mit dem Trager (20) verbindet.

Claims

1.

Terminal block that is able to be fastened to a frame
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(110) of an electrical switchgear apparatus (100),
comprising:

- a holder (20) provided with at least one posi-
tioning and holding finger (22), and

- a securing device (60),

the at least one positioning and holding finger
(22) being able to be introduced into a position-
ing and holding orifice or a positioning and hold-
ing recess (112) of the frame (110) in order to
position the holder (20) on the frame (110),

the terminal block is characterized:

- in that it moreover comprises a cover (40)
provided with at least one positioning and
holding lug (42),

- in that the at least one lug (42) is able to
be slid in a positioning and holding slide
(114) of the frame (110) in order to position
the cover (40) on the frame (110),

- in that the securing device (60) secures
the cover (40) to the holder (20) when the
positioning and holding finger (22) is intro-
duced into the positioning and holding ori-
fice or into the positioning and holding re-
cess (112) and when the lug (42) is slid in
the positioning and holding slide (114).

Terminal block according to Claim 1, characterized
in that the at least one positioning and holding finger
(22) is able to be introduced into the positioning and
holding orifice or the positioning and holding recess
(112) by a translational movement carried out par-
allel to a first direction (D1) and in that the at least
one lug (42) is able to be slid in the positioning and
holding slide (114) by a translational movement car-
ried out parallel to a second direction (D2), the first
direction (D1) and the second direction (D2) either
deviating from one another or intersecting.

Terminal block according to either one of Claims 1
and 2, characterized in that the at least one posi-
tioning and holding finger (22) has an end (24) of
essentially uniform cross section.

Terminal block according to any one of Claims 1 to
3, characterized in that the holder (20) is provided
with at least one tongue (26) which is able to be in-
troduced into a positioning and holding slot or a po-
sitioning and holding groove (116) of the frame in
order to position the holder (20) on the frame (110) .

Terminal block according to any one of Claims 1 to
4, characterized in that the securing device (60) is
able to secure the cover (40) to the holder (20) by a
positive connection.

Terminal block according to any one of Claims 1 to
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5, characterized in that the securing device (60)
comprises at least one fastening element (62) pro-
vided with a head (64), with a shaft (66) extending
essentially along an axis (A), and with at least one
shoulder (68) extending in the direction perpendic-
ular to the axis from the shaft (66), the at least one
fastening element (62) being held on the cover (40)
by a positive connection, and the holder (20) having
at least one notch (70) in which the shoulder (68) is
received in order to secure the cover (40) to the hold-
er (20).

Electrical switchgear apparatus comprising a frame
(110) provided with at least one positioning and hold-
ing orifice and/or at least one positioning and holding
recess (112) and atleast one positioning and holding
slide (114) and a terminal block (10) according to
any one of Claims 1 to 6, the at least one positioning
and holding finger (22) being introduced into the at
least one positioning and holding orifice or the at
least one positioning and holding recess (112), the
at least one lug (42) being slid in the at least one
positioning and holding slide (114) and the securing
device (60) securing the cover (40) to the holder (20).

Method for assembling an electrical switchgear ap-
paratus (100) as defined in Claim 7, characterized
by the following steps:

- introducing the at least one positioning and
holding finger (22) of the holder (20) into the at
least one positioning and holding orifice or the
atleastone positioningand holding recess (112)
of the frame (110) in order to position the holder
(20) on the frame (110);

- sliding the at least one lug (42) of the cover
(40) into the at least one positioning and holding
slide (114) of the frame (110) in order to position
the cover (40) on the frame (110); and

- securing the cover (40) to the holder (20) using
the securing device (60) in order to fasten the
terminal block (10) to the frame (110).

Assembly method according to Claim 8, character-
ized in that the at least one positioning and holding
finger (22)is introduced into the positioning and hold-
ing orifice or the positioning and holding recess (112)
by a translational movement carried out parallel to a
first direction (D1) and in that the at least one lug
(42) is slid in the positioning and holding slide (114)
by a translational movement carried out parallel to a
second direction (D2), the first direction (D1) and the
second direction (D2) either deviating from one an-
other or intersecting.

Assembly method according to either one of Claims
8 and 9, characterized in that the securing device
(60) secures the cover (40) to the holder (20) by a
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