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(54) EIément d'habillage pour une carrure d'une montre-bracelet.

(57) Linvention concerne un élément d’habillage pour une car-
rure (14) d'une montre-bracelet, cet élément d’habillage se pré-
sentant sous la forme d’une plaque de recouvrement (22) sépa-
rée fixée sur la carrure (14) de la montre-bracelet et qui recouvre
au moins partiellement une zone de raccordement (24) entre un
brin d’'un bracelet (20) et la carrure (14) de la montre.
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Description

[0001] La présente invention concerne un élément d’habillage pour une carrure d’une montre-bracelet. Plus précisément,
la présente invention concerne un élément d’habillage destiné a protéger et a améliorer I'esthétique de la zone de raccor-
dement entre les brins d’un bracelet et la carrure de montre.

[0002] Un exemple de réalisation d’une carrure pour une montre-bracelet selon art antérieur est représenté sur la fig. 1
annexée ala présente demande de brevet. Désignée dans son ensemble par la référence numérique générale 1, la carrure
de montre est délimitée vers le bas par un fond 2 et vers le haut par une lunette 4. La carrure 1 comprend également a
6h00 une pluralité de cornes 6, au nombre de quatre dans 'exemple représenté, pour la fixation d’un premier brin d’un
bracelet (non illustré). Bien entendu, la carrure 1 comprend a 12h00 le méme nombre de cornes (non visibles sur le dessin)
pour la fixation d’'un second brin de bracelet 8.

[0003] Comme il ressort clairement de la fig. 1, la carrure 1 comprend une surface de recouvrement 10 qui recouvre
partiellement une zone de raccordement 12 entre les brins du bracelet et la carrure 1. Cette surface de recouvrement
10 a pour fonction de protéger la zone de raccordement 12 contre Iintrusion de particules qui, selon leur taille et leur
dureté, peuvent entamer la matiére souple, par exemple du caoutchouc, dans laquelle est réalisé le bracelet et provoquer
la détérioration de ce bracelet. Cette surface de recouvrement 10 a également pour fonction d’améliorer I'esthétique de la
montre en masquant partiellement la zone de raccordement 12 entre la carrure 1 et les brins du bracelet.

[0004] On comprend que, dans 'exemple de la fig. 1, la surface de recouvrement 10 vient de matiére avec la carrure 1. Or,
cette surface de recouvrement 10 complique notablement la géométrie de la carrure 1. Par conséquent, selon le matériau
dans lequel est réalisée la carrure 1, les opérations d’'usinage sont rendues plus complexes et donc plus colteuses. A titre
d’exemple, si la carrure 1 est obtenue par moulage d’un matériau plastique, la présence de la surface de recouvrement 10
nécessite des moules d’injection complexes et donc coliteux. De méme, sila carrure 1 est en acier, I'obtention de la surface
de recouvrement 10 requiert des étapes d’usinage longues et fastidieuses qui ralentissent les cadences de fabrication.

[0005] La présente invention a pour but de pallier les inconvénients mentionnés ci-dessus ainsi que d’autres encore en
procurant un élément d’habillage pour une carrure d’une montre-bracelet qui permet, sans difficulté, de masquer la zone
de raccordement entre un brin d’un bracelet et une carrure de montre et d’améliorer I'esthétique de la montre.

[0006] A cet effet, la présente invention concerne un élément d’habillage pour une carrure d’'une montre-bracelet, carac-
térisé en ce que cet élément d’habillage se présente sous la forme d’une plague de recouvrement séparée fixée sur la
carrure de la montre-bracelet et qui recouvre au moins partiellement une zone de raccordement entre un brin d’'un bracelet
et la carrure de la montre.

[0007] Selon une caractéristique complémentaire de Iinvention, la plaque de recouvrement est faite d’une piéce avec une
lunette fixée sur la carrure de la montre.

[0008] Selon encore une autre caractéristique de l'invention, la plaque de recouvrement ou la lunette avec laquelle la
plague de recouvrement est faite d’une piéce est solidarisée ou chassée sur la carrure de la montre.

[0009] Grace a ces caractéristiques, la présente invention procure un élément d’habillage pour une carrure d’'une montre-
bracelet qui se présente sous la forme d’une piéce séparée rapportée par tout moyen approprié sur une carrure d’'une
montre et qui recouvre au moins partiellement la zone de raccordement entre un brin d’'un bracelet et la carrure la montre.
On s’est en effet rendu compte que la fabrication séparée de la plaque de recouvrement et de la carrure était beaucoup
plus simple et plus économique que lorsque la surface de recouvrement vient de matiére avec la carrure de la montre. En
effet, lorsque la carrure est dépourvue de la surface de recouvrement de la zone de raccordement, ses formes sont moins
complexes, de sorte que sa fabrication par exemple par moulage ou par usinage dans la masse est plus rapide, ce qui
permet d’accroitre les cadences de fabrication. Cela vaut aussi pour la plaque de recouvrement qui peut étre obtenue par
injection d’'un matériau plastique ou qui peut étre débitée dans un profilé. Par ailleurs, le fait que la plaque de recouvrement
soit congue séparément de la carrure offre aux concepteurs une grande liberté quant au choix de la forme finale de la
plaque de recouvrement ou bien de sa couleur. Selon une variante de réalisation, la plaque de recouvrement est faite
d’une piéce avec une lunette qui est rapportée par tout moyen approprié tel que collage ou chassage sur la carrure de la
montre. Dans ce cas aussi, du fait de ses formes géométriques relativement simples, la lunette et la plaque de recouvre-
ment peuvent recevoir tout décor approprié, par exemple par impression.

[0010] D’autres caractéristiques et avantages de la présente invention ressortiront plus clairement de la description dé-
taillée qui suit d’'un exemple de réalisation de I'élément d’habillage pour montre-bracelet selon Pinvention, cet exemple
étant donné a titre purement illustratif et non limitatif seulement en liaison avec le dessin annexé sur lequel:

lafig. 1  déja citée, est une vue en perspective d’'une carrure de montre selon I'art antérieur;

lafig. 2 estune vue en perspective d’une carrure de montre équipée d'une plague de recouvrement selon
I'invention;
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lafig. 3 estune vue en perspective d’'une plague de recouvrement selon l'invention faite d’'une piece avec une lu-
nette;

la fig. 4 illustre une troisiéme variante de réalisation de I'invention dans laquelle les plaques de recouvrement sont
faites d’'une piéce avec une bague, et

lafig. 5 estune vue en perspective de 'ensemble de la fig. 4 fixé sur la carrure de la boite de montre et recouvert
d’une lunette.

[0011] La présente invention procéde de l'idée générale inventive qui consiste a réaliser de maniére séparée une carrure
d’une montre-bracelet et une plaque de recouvrement destinée a masquer au moins en partie une zone de raccordement
entre un brin d’un bracelet et la carrure. Dans I'art antérieur, la plaque de recouvrement était faite d’'une piéce avec la
carrure, ce qui rendait la géométrie de la carrure complexe et sa fabrication longue et coliteuse. Selon I'invention, la carrure
et la plaque de recouvrement sont distinctes 'une de l'autre, de sorte que ces piéces ont des formes plus simples et sont
donc plus faciles a fabriquer. En outre, du fait que la plague de recouvrement est séparée de la carrure, cela laisse aux
concepteurs une grande liberté quant au choix de la forme et de la couleur de la plaque de recouvrement. La plaque de
recouvrement est fixée ou solidarisée sur la carrure par tout moyen approprié.

[0012] La fig. 2 est une vue en perspective d’'une carrure de montre équipée d’'une plaque de recouvrement selon
linvention. Désignée dans son ensemble par la référence numérique générale 14, la carrure de montre est délimitée vers
le bas par un fond 16. La carrure 14 comprend également & 12h00 une pluralité de cornes 18, au nombre de quatre dans
exemple représenté, pour la fixation d’un premier brin d’'un bracelet (non illustré). Bien entendu, la carrure 14 comprend
a 06h00 le méme nombre de cornes (non visibles sur le dessin) pour la fixation d’'un second brin de bracelet 20.

[0013] Comme il ressort clairement de la fig. 2, la carrure 14 comprend une plaque de recouvrement 22 qui recouvre
partiellement une zone de raccordement 24 entre les brins du bracelet et la carrure 14. Cette plagque de recouvrement
22 est un élément séparé de la carrure 14 qui est rapporté sur la carrure 14 par tout moyen approprié tel que chassage
ou collage. La plaque de recouvrement 22 a pour fonction de protéger la zone de raccordement 24 contre I'intrusion
de particules qui, selon leur taille et leur dureté, peuvent entamer la matieére souple, par exemple du plastique ou du
caoutchouc, dans laquelle est réalisé le bracelet et provoquer la détérioration de ce bracelet. Ceci est également le cas
d’un bracelet par exemple en aluminium dans lequel les mouvements de pivotement des maillons peuvent étre entravés
par de telles particules. Cette plague de recouvrement 22 a également pour fonction d’améliorer I'esthétique de la montre
en masquant partiellement la zone de raccordement 24 entre la carrure 14 et les brins du bracelet. En outre, comme il
s’agit d’'un élément séparé, les concepteurs jouissent d’'une grande liberté quant au choix de la forme finale et de la couleur
de la plaque de recouvrement 22.

[0014] Selon une premiére variante de réalisation, on rapporte d’une part sur la carrure 14 deux plaques de recouvrement
22 a 12h00 et a 6h00 respectivement, et une lunette 26 d’autre part.

[0015] Selon une seconde variante de réalisation illustrée a la fig. 3, les plaques de recouvrement 22 sont faites d’'une
piéce avec la lunette 26 qui est fixée sur la carrure 14 de la montre.

[0016] Selon une troisiéme variante de réalisation de I'invention illustrée aux fig. 4 et 5, les plaques de recouvrement 22
sont faites d’une piéce avec une bague 28. L’ensemble ainsi obtenu est fixé sur la carrure 14 de la montre par tout moyen
approprié tel que chassage ou collage, puis est recouvert d’'une lunette 30.

[0017] Il va de soi que la présente invention n’est pas limitée au mode de réalisation qui vient d’étre décrit et que diverses
modifications et variantes simples peuvent étre envisagées par 'lhomme du métier sans sortir du cadre de linvention
tel que défini par les revendications annexées. En particulier, on comprendra que, bien que la présente invention ait été
décrite en référence a une plaque de recouvrement, il va de soi que la carrure comprend normalement deux telles plaques
de recouvrement.

Revendications

1. Elément d’habillage pour une carrure (14) d’une montre-bracelet, caractérisé en ce que cet élément d’habillage se
présente sous la forme d’une plaque de recouvrement (22) séparée fixée sur la carrure (14) de la montre-bracelet
et qui recouvre au moins partiellement une zone de raccordement (24) entre un brin d’'un bracelet (20) et la carrure
(14) de la montre.

2. Elément d’habillage selon la revendication 1, caractérisé en ce que la plaque de recouvrement (22) est faite d’une
piéce avec une lunette (26) fixée sur la carrure (14) de la montre-bracelet.

3. Elément d’habillage selon la revendication 1, caractérisé en ce que la plaque de recouvrement (22) est faite d’une
piéce avec une bague (28), 'ensemble étant recouvert d’'une lunette (30).

4. Elément d’habillage selon 'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que la plaque de recouvre-
ment (22) ou la lunette (26) ou la bague (28) avec laquelle la plaque de recouvrement (22) est faite d’une piéce est
solidarisée ou chassée sur la carrure (14) de la montre-bracelet.
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Fig. 3
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Fig. 4
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