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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
oddzielania twardych czasteczek z osrod-
ka gazowego lub plynnego, a przewaznie
twardych zanieczyszczer gazu generatoro-
wego i pylu lub czasteczek dymu z powie-
trza i w istocie swej znamienny jest tem,
ze osrodek oczyszczany wprowadzany
zostaje w ruch wirujacy i jednoczesnie
posuwisty w kierunku osiowym przez u-
klad, ktéry nadaje wirujacemu strumie-
niowi osrodka w kierunku osiowym prze-
kr6j zmienny i zmniejszajacy sie ku kon-
cowi. Uklad ten pod dzialaniem sily od-
srodkowej odgalgzia strumienie biegnace
réwnolegle z gléwnym strumieniem (bocz-
ne strumienie), zapomocg ktérych oddzie-

lone z gléwnego strumienia materjaly
twarde doprowadzaja si¢ do komory zbior-
czej, natomiast osrodek, uwolniony od
tych materjaléw, odprowadza si¢ przez u-
kltad do tej czgsci lub tez wpoblizu tej
czesci ukladu, gdzie wirujacy strumien o-
srodka otrzymuje zmniejszajacy sig¢ prze-
kréj.

Przyrzad do przeprowadzenia sposobu
wedlug wynalazku w swej istocie znamien-
ny jest tem, ze uklad, posiadajacy doplyw
i odplyw dla osrodka oczyszczanego, skla-
da si¢ z dwéch czesci, umieszczonych jed-
na za druga, z ktérych jedna czesé posia-
da zmienng lub stata srednice, natomiast
druga cze$¢ posiada s$rednice zmniejsza-



jhch sie i zamknieta jest w Swym najwesz-
szym' koricy, przyczem ukfad ten zaopa-
"' trzory zostaje w komore zbiorcza dla ma-
terjaléow oddzielonych, polqu-ona, z po-
przednio wymienionemi czqsman:u zapomo-
ca otworow,

Na rysunku uwidoczniono przyklad
wykonania przyrzadu wedlug wynalazku
niniejszego.

Fig. 1 przedstawia przyrzad wedlug
wynalazku w. widoky zewmnetrznym, prze-
znaczony zwlaszcza do oddzielania sa-
dzy i innych stalych zanieczyszczen gazu
generatorowego; przyrzad taki stosuje sie
np. przy piecach martysowskich. Fig. 2 —
ten sam przyrzad od strony lewej. Fig. 3—
przyrzad przedstawiony na fig. 1 w wido-
ku zgéry. Fig. 4 — wykres cisnienia, przed-
stawiajacy schematycznie prze‘bleg prze-
plywu gazu w zbiorniku.

Cyifra 10 oznacza czeéé cylindryczna
zbiornika, a cyfra 11 — oznacza stozkowa
cz¢$¢, polaczong z czescig 10 zbiornika,
wykonanego np. z metalu, Na cylindrycz-
nej czeséci 10 zmajduje sie masada wloto-
wa 12 dla gazu, dopltywajacego z genera-
tora.

Wylot zbiornika stanowi umieszczony
§rodkowo w czesci cylindrycznej kanal
wyplywowy, ktéry ciagnie si¢ prawie przez
caly dlugosé czesci cylindrycznej 10. Pra-
wa czesé (fig. 1—3 zbiornika 10, 11 po-
siada otwér 14, ktéry podczas pracy za-
mknigty jest hermetycznie. Czesci 10 i 11
zaopatrzone sa w szczeling 15,16, biegna-
ca w plaszczyZnie osiowej, przyczem cze$é
szczeliny, znajdujaca sie na czeéci cy-
lindrycznej 10, nie przechodzi przez cala
dtugoéé cylindra, lecz zakoriczona jest
mniej wigcej na tej czesci cylindra, gdzie
umieszczona jest mnasada 12. Cze$é 16
szczeliny, ktéra znajduje si¢ na stozkowej

czesci zbiornika, wykonana jest w ksztal-

cie klina, jak to jest przedstawione na fig.
1 i 4 Do zbiornika 10, 11 przymocowana
jest komora zbiorcza lub zbiornik 17 w

ten sposéb, ze, jak to jest przedstawione
na fig. 1 i 2, znajduje si¢ ona mna calej diu-
gosci szczeliny 15, 16. Komora 17 posia-
da otwét: 18, zamknigty hermetyczaie
podczas pracy urzadzenia; otwér ten stu-
2y do usuwania nagromadzonych zanie-
czyszczet.

Przebieg pracy odbywa si¢ w sposob
nast¢pujacy:

Gaz z generatora doplywa przez na-
sade lub otwér 12, ktéry, jak to przedsta-
wione jest na fig. 2, umieszczony jest
wzgledem zbiornika 10 w temn sposéb, iz
gaz doplywa stycznie do wewnetrznej po-
wierzchni zbiornika 10, a jednoczesnie wo-
bec duzych rozmiaréw cylindra w stosun-
ku do nasady 12 gaz ten rozpreza sie i
wskutek tego powstaje spadek cisnienia.
Gaz, wskutek stycznego doplywu i dazno-
$¢i przeplywu wzdluz wewngtrznej sciany
cylindra 10, tworzy wiry w ksztalcie $ru-
by, przyczem juz przy drugim obrocie wi-
ru pewna ilo§é¢ ciezkich czasteczek pod
wplywem sily odérodkowej zostaje od-
rzucona przez otwor lub szczeling 15 do
komory 17. Strumienie boczne gazu, odga-
lezione od gléwmego strumienia w czeéci
cylindrycznej 10, przenikaja réwniez przez
wspomniana szczeling podczas pierwszej
czesci fazy rozprezania. Gléwny strumieri
gazu przy stalem wirowaniu i zmniejsza-
jacem sie ci$nieniu plynie  dalej przez
cze$é cylindryczng 10 ku stozkowej czesci
11 zbiornika, w ktérej gaz, wobec ksztattu
tej czesci, znéw zostaje spreiony. Poza
tem gaz wiruje rowniez podczas przeply-
wu przez te cze$é 11, wobec czego i wow-
czas oddzielaja sie zanieczyszczemia, kté-
re 53 odprowadzane przez koricowa czesé
szczeliny 16. Szczelina 16 posiada ksztalt
klina, aby przeszkodzi¢ zbyt duzemu wy-
plywowi gazu do komory 17 w tylnej cze-
$ci stozka 11, gdzie panuje najwigksze ci-
$niende.

Wykres, przedstawiony na fig. 4, uwi-
docznia schematycznie gléwne zmiany ci-



$énienia gazu, plynacego przez zbiornik 10,
11. Jak to juz bylo wspomniane, po przej-
$ciu gazu przez nasade 12 oraz wobec roz-
prezania si¢ jego podczas calego przeply-
wu przez cylindryczna cze$é 10, ci$nienie
spada, natomiast po wejsciu gazu do stoz-
kowej czesci 11 znéw sig¢ podnosi. W miej-
scu, w ktérem stykaja sie czesci 10 i 11,
panuje niskie ci$nienie, ktére powoduje,
ze gaz, ktéry naplynal do komory przez
lewa czesé (fig. 1) szczeliny 15 i prawa
cze$é szczeliny 16, powraca do zbiornika
10, 11 w miejscy, gdzie stykaja si¢ wspo-
mniane szczeliny 15 i 16. Ten powracaja-
cy gaz, oczyszczony czesciowo z sadzy i
innych twardych zanieczyszczeni, *taczy
si¢ znéw z wirujacym strumieniem gazu,
natomiast centralna cze§é wspomnianego
strumienia wpoblizu' strefy stykania si¢
czeéci cylindrycznej z czescia stozkowa
wyplywa przez kanat centralny do miej-
sca zuzycia. Na skutek wirowania stozka
gazowego, znajdujacego sie w czesci 11,
powstaje we wspomnianym stozku gazo-
wym podci$nienie, dlatego jest rzecza waz-
na, aby wewnetrzny otwér kanatu central-
nego 13 nie dochodzil a2 do tego miejsca,
gdzie panuje podcisnienie, poniewaz w
tym przypadku oczyszczony gaz nie mégl-
by wyplywaé przez wspomniany kanal,
natomiast wewnetrzny koniec tego kanatu
zakoriczony jest celowo na plaszczyznie
lub w bezposredniej bliskoséci plaszczyzny,
ktora nalezy sobie wyobrazi¢ jako prze-
prowadzona przez linje kolowa, w ktérej
cze$é cylindryczna 10 styka sie z czescia
stozkowa 11. W przedstawionym przykta-
dzie wykonania szczelina 15, 16 utworzo-
na jest przez nacigcie $ciany zbiornika 10,
11, przytem jak to wynika z fig. 1 i 2, znaj-
dujace sie¢ przy rozcieciu czesci zostaly
wygiete. Szczelina otwiera sie celowo w
kierunku, w ktérym naptywa gaz, wiruja-
cy wzdluz $cian zbiornika.

Otwoér 14 stuzy do umozliwienia oczy-
szczenia zbiornika 10, 11 i kanatu central-

nego. Jezeli przyrzad‘w mysl wynalazku
przeznaczony jest do oczyszczania gazu
generatorowego, to otwory 14 i 18 podczas
ruchu musza byé hermetycznie ‘zamknigte,
a wiec w zbiorniku 10, 11, jak réwmiez i
w komorze 17 nie powinny znajdowa¢ sig¢
miejsca, gdzie si¢ ulatniaja gazy, ponie-
waz gaz generatorowy, jak wiadomo, ]est
nadzwyczaj wybuchowy.

W przykladzie wykonania przyrzqdu
wedlug . ‘wynalazku, przedstawionym: mna
rysunku, cze$é 11 posiada ksztalt stozka
$cietego, ktéory — po uzupelnieniu do
stozka pelnego — posiadalby w przekroju
osiowym kat wierzchotkowy réwny 90° a
to dlatego, ze ta stozkowatosé okazata sie
najbardziej celowa przy oczyszczaniu ga-
zu generatorowego. Przy oczyszczaniu te-
go rodzaju- gazu jest rzeczq wazng, aby
drobne czasteczki weglowe, znajdujace sig.
w gazie, nie byly oddzielone, poniewaz
przyczyniaja si¢ one w wysokim stopniu
do podwyzszenia wartosci opalowej gazu.
Jezeli natomiast przyrzad wedlug wyna-
lazku przeznaczony jest do oczyszczania
innych o$rodkéw, to kat wierzchotkowy
stozka ‘moze byé dowolnie zmieniony,
przyczem wartoéé skuteczna oddzielania
zwigksza sie przy zmniejszajacym. sie ka-
cie wierzchotkowym stozkowej czesci.’

Jest rzecza oczywists, ze sposéb i
przyrzad wedlug wynalazku nie ograni-
czaja sie tylko do zakresu zastosowania,
opisanego powyzej, lecz moga one obej-
mowaé i wigkszy zakres stosowamia w
przypadkach, gdzie pozadane jest oddzie-
lanie materjaléw z osrodkéw gazowych
lub plynnych.

Zastrzezemnia patentowe.

1. Sposéb oddzielania z osrodka ga-
zowego lub plynnego materjatéw statych,
np. twardych czasteczek, a przewaznie
twardych zanieczyszczern gazu generato-
rowego i pylu lub czasteczek dymu z po-



wietrza, na zasadzie ktérego glowny stru-
mied oérodka oczyszczanego wprawiany
jest w ruch wirujacy i jednoczesnie poste-
powy w kierunku osiowym przez uklad,
z ktérego osrodek oczyszczony wyplywa
przez kanal centralny, znamienny tem, ze
strumienie boczne, odgalezione wskutek
dzialania sily odsrodkowej, zmieniajacej
si¢ przez pomniejszanie przekroju gtownego
strumienia osrodka w kierunku osiowym,
od glownego strumienia doplywaja do ko-
mory zbiorczej (17), z ktérej osrodek o-
czyszczony powraca zndéw do gléwnego
strumienia gazu,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odprowadzanie materjaléw sta-
tych z osrodka oczyszczanego odbywa sie
przed strefami lub w tych strefach, w kté-
rych boczne strumienie osrodka odgalezia-
ja sie od strumienia glownego.

3. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedtug zastrz. 1 — 2, znamienne
tem, ze sklada si¢ z dwoch czesci, umie-
szczonych jedna za druga, z ktérych jed-
na czesé (10) posiada zmienna lub stala
$rednice, a druga (11) ma srednicg zmniej-
szajacq sie i zamknieta jest w swym naj-
wezszym koricu (14) pokrywa, przyczem
cale urzadzenie zaopatrzone jest w komo-
r¢ zbiorcza (17) dla materjatéw oddziela-
nych, polaczong z poprzednio wymienio-
nemi czesciami (10, 1) zapomoca szcze-
lin (15, 16).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze szczelina (16), znajdujaca

si¢ w stozkowej czeéci (11), posiada
ksztalt klina.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 lub 4,
znamienne tem, ze czes¢ (11) posiada
ksztalt stozka scietego, ktory, po uzupel-
nieniu do stozka pelnego, posiadatby w
przekroju osiowym kat wierzchotkowy
roéwny 90°,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 lub 4,
znamienne tem, ze szczelina (15), znajdu-
jaca sie¢ w czesci cylindrycznej, rozpoczy-
na si¢ od tej czesci cylindra (10) lub w
bezposredniej jej bliskosci, w ktorej znaj-
duje si¢ otwor wlotowy (12) do doprowa-
dzania osrodka oczyszczanego.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze w zbiorniku (10) umie-
szczony jest srodkowo kanal odplywowy
(13) dla osrodka, przyczem koniec we-
wnetrzny tego kanatu znajduje si¢ na pla-
szczyznie, przeprowadzonej przez linje
przeciecia sie czesci cylindrycznej (10) z
czescia stozkowa (11), lub w bezposred-
niej jej bliskosci.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 7,
przeznaczone do oczyszczania gazu gene-
ratorowego, znamienne tem, ze komora
(17), w ktérej zbieraja si¢ twarde cza-
steczki, wykonana jest jako komora gazo-
szczelna.

Tom Conrad Biéth
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy
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