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Descrizione del Brevetto per invenzione avente per titolo:

- “Contromaschio di tipo perfezAiona-t‘o per bottone automatico e
bottc;ne. automatico pfbvvisto di questo contromaschio®”

a nome dei Signori | |

RACCOSTA Gaetano e RACCOSTA Sandro,

"di nazionalita italiana, residenti a Merate, risp'ettivamente‘ via Pe-

“trarca 5 e via Petrarca 7, ed elettivamente aomiciliat_i pre‘Ss.o

l'Uff_iEio Brevetti Dott. Franco Cico.gr.\‘a',‘. in Via Visconti di_ Mo-

drone 14/A---Mi|_ano o
Depositata il » o al N.

DESCRIZIONE

) La bfesente invenzidne coﬁcerne un'cbn'lcromaschio» di tip6
perfezionato per bottoni-automatici in genere e il bottone auto-
matico provvisto di questo contromaschio.

. Il campo dell‘invenzione & quello dei bottoni automatici
impiegati per realizzare la chiusura rapida dei lembi dei capi di
abbigliameﬁto, di bellette'ria e simili. Tali bottoni comprendono
una pérte 'maschio‘ rivettata su una p‘arte-Acontromas'chio, tra |

quali & preferibilmente interposta una ranella di rinforzo, infilata

assialmente sul gambo del contromaschio. Il complesso di ma-

schio e di contromaschio cosi preparato & adatto per l'innesto
sulla parte femmina del bottone, alla quale & rivettata la relativa

testa di fissaggio.

1 bottoni automatici del tipo anzidetto e, in particolare, -

quelli che impiegano wuna ranella di rinforzo, hanno
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|’inconv_eniente di risultare piuttostp complessi. Alnfatti la presen-
za di questa ranellé ne richiede iI.__;.)r'ev_entivo ‘assemblaggio-éul
gamboA del contromaschio; con la Aconseguente necessit:}_ di rea-
hizzare la cen.tratqra tra 'Ie due. parti é di dovere iﬁfilare Ié ranélla
sul gambo,lcon cc}nseguente aumento dei costi produttivi. |
Inoitre questi bottoni automatiéi noti, provvisti di ranella di
-rinfo.rzb,r presentano lo svantaggio di-rendere difficoltosa, se non
addirittura impossibile, I'abplicazione di una calotta di copertura
sulla testa _del contromaschio, desiderabile per conferire él bot-
tone uh particolare: aspetto esteticd od ornamentale.
L’applicaziqne di qye_éta calotta genera in ogni caso, in presenza
della ranella di rinfqrzo, degli eccessivi sovraspessori, che risul-
tano esse_rle_ antieétetici, di difficile realizz_azio.ne e costosi sull
piano produttivo. |
Diviene pertanto lo scopo principale della presente inven-
zionerquéllo‘ di fornire"un nuovo contromaschio perl' bottoni au-
tomatici in genere che, a differenza di quelli attualmente in uso,
non richieda pit la presenza di una ranella di rinforzo e che, pur
offrendo la stessa funzione di quest’ultima, sia anche abbinabile
ad una calotta di copertura della testa del contromaschio.
: L'invg_nzione ha inoltre lo scopo di réalizzare il Bonone automati-
co provvisto di questo cohtro'maschio;-
Questi ed altri SCopi sono raggiunti -con il. contromaschio di
tipo perfezionato e ﬁoh'il bottone automatico secondo le riven-

dicazioni rispettivamente 1 e 7. Delle preferite forme di realizza-



_zione' dell'invenzion_e stessa risu'ltano.dalle fesfanti rivénﬂiéazio.‘
ni. |
Grazie al bottone automético dell'invenzione, diviene pos-
sibile raggiﬁngere_ molteplici vantaggi. in primo luogo, la struttu-
ra del bottone risulta,_semplifif_:ata. rispetto a quelle note, per il
fattd di non richiedere pitt la presenzaAdi una ranella di rinforzo,
pur offrendo gli'.ste.ssi effetti di quest'ulfima. Iholtre le operazioni
di assemblaggio del bottone vengono rese pilt rapide, perché
I'assenza della tradizionale _ranellé di rinforzo non richiede pid Qli'
interventi che sarebbero invecé necessari per montarla sul con-
trom‘aschio. Infine '.I'a. struttura del bottone automatico.
dell'invenzione presenta-una .ca.lotta di copertura della testa del
contromaschio, efficace per conferire al bottone stesso iI_ deside- .
‘rato motivo estetico od-ornamentale. - |
Qﬁesti ed altri scopi, caratteristiche e Véntaggi risulta'n_o
dalla. descrizione che segue di un _pre_fé'rito_ modo di realizzare il
.bot_toné della presente invenzione iIIUstrat_o, a ti'_tolo di-ésempio
- non limitativo, nélle figure delle allegate tavole di disegno. In es-
se: | |
| _Ié figura 1 Villustra; in esploso un -esémpio-di botfone au-
‘tomatico provvisto del contromaschio  secondo |
l'invenzione;
| la .figura 2 iIIustra in sezione longitudinale il controma-
schio del bottone di figura 1, con calotta assemblata

sulla testa dello stesso;




B la figura 3 illustra il contromaschio di figura 2 che reca,
rivetté_to sﬁ di esso, il maschio del bottone automatico,‘_
dopo 1'applicazione sul tessuto od altro; e |

W |a figura 4 illustra una variante di realiz;azioné del con-

" tromaschio di figura 3. |

Il bottone automatico realizzato secondo l'invenzione & in-
dicatd complessivamente con 1 in figura 1. Esso comprende un
cont_rdmaschio 5 sul quale & s_errat'o, per il tramite di un fnaSchio
9, un primo Iembo di tessuto 1-1—od altro materialé Questo
| complesso d| maschlo 9 e contromaschio 5 & adatto per
[’ lmpegno con una parte femmlna 10 a sua volta flssata ad un
secondo fembo dl tessuto 13 o altro.

Il contromaschio 5 e sagomato in sezione, sostanzial-
mente a forma di “T"” e presenta una testa 4, nonché un gambo
8 dlsposto trasversalmente a quest ultima. Contro la superficie
14 della testa del contromaschio 5, obpqsta a quella 7 che so-
stiene il gambo 8, viene applicata una calotta 2, preferibilmente
di materiale plastico. .Tale calotta & formata da una base appiat-
tita 3 dalla quale si solleva, ai .l_ati e in direzione della testa 4 del
contromaschio 5, un bordo 6, adatto per essere risvoltato e ser-
rato sulla citata suplerficie 7 della medesima testa 4.

Come risulta dalla figura 2, la calotta 2 viene fissatz;.a alla
testa 4 del contromaschlo 5 facendo aderire la base 3 alla su-
perﬂme 14 della medesnma testa 4 del contromaschio e serrando

il bordo 6 della calotta lungo il contorno della testa 4 e contro



la superficie 7 di questa. Secondo I’_invehzione, le dime_znsioni del
bordo 6 risvoltato sono taii da cop'ri.re una porzione estesa della
. faccia superiore 7 della testa 4, cosi da potef cooperare c::on una
_COrrispdndénte pbrzione di superficie. 12-del_|a'bqse 1‘5 del ma-
schio 9 allo_scopo di trattenere, tra. tali bor_zioni, il descritto lem-
bo di tessuto 11 (figura 3).
| | Di '-preferenza, detta “L" _Ia iarghezza‘d'ella base 15 del
m-aschic} 9e '_‘i" Ié larghezza della porzione di bordo 6 della ca-
lotta 2 risvoltata sulla testa 4 del controméschio 5, iI- \r'apporto'
L/l & compreso tra 1/1 e 2/1  La prima di queste forme di realiz-
zazione & llustrata in figura 4. Secondo un esempio
dell'invenzibne, le dette dimensioni “L” della base 15 e “I” della
porzione risvoltata di'bord6 6 sono rispettivamente di 2,7 mm e
2 mm. . |

In tal m-oc.iol.;_a.cooperazione tra il.- bordo risvoltato 6 della
caloﬁa 2e .Ia corrispondente porzione 12 c.iella- base 15 del ma-
schio 9, rende possibile migliorare il fissaggio del bottone ‘al'
lembo di tessuto 11, premuto tra questi, garantendo stabilita
all'anco-raggio ed evifaindo che |'eventuale danneggiamento del
tessuto stesso possa compoﬁare il distacco del bottone.

Grazie aII'invenzione., e come risulta dalla figura 3, la di- .
sposizione risvoltata del bordo 6 della calotta 2 sulla tesfa 4 del
: _contr.omas(:hio 5, che realizza la descritta fuh‘zione di r.infor"z__o
dello. étato di fissaggio dei botton'e_ al'_tessut‘o, consente di otté-
nere lac-ontemporane_a' copertura della testa 4 del cbﬁtroma— .



_séhio 5. Taie copertura é in'effétti conc-réfizza‘ta dalla déséri_tta
base appiattita 3 che c.opre' completamehte la parte in -visfa della
testa 4 del‘-contromaschio_' 5 permeftendo di‘ottenere le funzioni
'cromafiche desiderate, nonché I'appliicazi'one di figure, marchi
_ distintivi 6d altro. ‘

L'invenzione, come sopra descritta ed illustrata, pud esse-
re.efficaceme_nte utilizzata. per realizzare bdttoni auto’matiéi di ti-
po qualsiasi quali, ._pef esempio, i bottoni dotati di holla parallela
0 tonda sulla parte femmina, oppure. provvisti di contromaschio
a gambd tubolare o0-a punta. | |

L’invenzione pu6 essere _p_arimenti ‘applicata a bottoni
jeans, realizzando una calotta con bordi risvoltati 'sulla‘ testa del.
chiodo che si fissa 'nel'_'bottone jeans. Anche in 'questb cas'o, in-
fatti, si realizza una cooperazione tra i bordi risvoltati della calot-
ta éulla testa e il gambo del bottone, éhe faQé)risbe I'ancoraggio

del bottone al tessuto.



-RIVENDICAZIONI

1. .Contromaschio di tipo perfezionato per bottoni automa-
ticf in gen‘ere, del tipo -compréndente una testa {4) e un
gambp (_8)., caratterizzato dal fattp di essere provvisto
di hezzi. adatti per svolgere funzione di rinforzo del fis-
'saggio del bottone al rel‘ativo materiéle di 'supporto', i ci-
tati mezzi essendo integrati in una calotta (2) di coﬁ_er-
tura della ]tes.té (4) del detto contromaschio.

2. Contromaschio -seco.nd.o'la_- _riverndicaz'ione 1, caratteﬁz-
zato dal fatto di prevedere una. calotta (2) dotata di una :
base (3) che copre la superficie. in vésta (14) del.la testa
{4) del medesimo_.controma.schi‘o,' i‘gita;ci mezzi con fun-
zione di rinforzo essendo costituiti da un bordo (6), rea-
lizzato in corbb unico con la citata.calbtté (2), adétto
per essere risvoltato attorno e al di'sopra della detta-‘te-
éta (45, cosi da ricoprire almeno la rﬁaggior‘p_aﬂé della

- .superficie (7) rdi duesta che s'ostie‘né il gambo (8) e ché
'si trova in posizibne opposta rispetto alla superficie (14)
anzidetta.

3. Bottohe secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal

fatto che la-citata porzione di bordo risvoltato (6) &

adatta per coopérare con una corrispondente porzione

di _suﬁerficie (12) della base (15} del maschio -(9) del

bottone automatico, cosi da‘ éefrare il relativo.lembo di

materiale di supporto (11} e da creare un rinforzo 'per il



fissaggio di _quest'tjltimo_al medesimo bottone.

.' Contrdmaéchio secondo le rivendicazioni 2 o 3, caratte-
rizzato dal fatto che, detta {L) la larghezza della citata
base (15) del maschio (9)'é (I)_ la larghezza d.ella citata
porzione-di bordo (6) della calotta (2) risvoltata sulla te-
~ sta (4) del contromaschio (5), il rapporto L/l € compreso
tra1/1e21. | |
.Coﬁtromaschio‘ secondo Ié r_.i;rendicazione 42 Cafaﬁeriz- '
zato dal'fatto .che i valori della citata larghezza (L) della
ba_se.(15-) e della. d.ettevl larghezza (I} della porzione di
: bb_rdo risvoltato (6} sono ri_spett_ivémente di 2.,7 mm e
-2 mm., | | |

. Contromaschio Sepondo una _6 piu delle rivendicazioni
_ precedenti, cé_ratterizzato dal fatto che la detta calotta
(2)‘ é realizzata di -materiale plastico.

. Bottone a_utbmatico, d'el tipo formato da un complesso
di° maschio (9) e contromaschio (5) fissati su un primo
Ierr'lch.Adi materiale (11} e una parté fefnmina {10} fissa-
ta su un secondo lembo di materiale {13), caratterizzato
dal fatto che il detto contromaschio (5) & provvisto di
una calotta (2) dotata di un bordo (6) risvoitato'secon-
do le rivendicazioni brecedenti. '

. Bottone automatibo secon'dro la ri\}endicazione.7, carat-
terizzato dal fatto di essere del tipo'provvisto d: molla’

parallela o tonda sulla detta parte femmina {10}, non-
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ché di un ‘controrlnaschio (5)Adptato.di gambo ('8‘) tubo-,..
lare o a punta.'. | | |
. Bottoné-jea_ns, carattérizzatd dal fé__tto-diessere provvi-
sto di un chiodo con testa dotata di calotta a bordi ri-

svoltati secondo -una o piu delle rivendicazioni prece-

| :de.nti 1..-_a 6. b o (
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