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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 21日 (2005.6.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 造 形 物 の 形 態 で あ る こ と を 特 徴 と す る 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 乾 燥 工 場 モ ル タ ル お よ び 工 場 モ ル タ ル 前 駆 体 か ら な る 群 か ら 選 ば れ 、 好 ま し く は 以 下 の
成 分 ：
　 Ａ ） 少 な く と も １ 種 の 無 機 結 合 剤 １ ０ ～ ８ ０ 質 量 ％ 、
　 Ｂ ） 少 な く と も １ 種 の 無 機 骨 材 １ ５ ～ ９ ０ 質 量 ％ 、
　 Ｃ ） 少 な く と も １ 種 の 無 機 お よ び ／ ま た は 有 機 添 加 剤 ５ ～ ２ ０ 質 量 ％
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 ３ 】
　 成 分 （ Ｄ ） と し て 、 特 に ５ ％ 未 満 の 水 分 を 有 す る 、 圧 縮 助 剤 ０ .０ ０ １ ～ １ ０ 質 量 ％ を
含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 ４ 】
　 圧 縮 助 剤 と し て 、 特 に ０ .１ ～ ０ .５ ｍ ｍ の 繊 維 長 を 有 す る 、 紙 粉 を 含 む こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 ３ に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 ５ 】
　 成 分 （ Ｅ ） と し て 、 特 に セ ル ロ ー ス 、 と り わ け 紙 粉 を 含 む 、 崩 壊 剤 ０ .０ ０ １ ～ １ ０ 質



量 ％ を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 ６ 】
　 少 な く と も ２ つ の 粒 度 の 群 を 含 み 、 大 き い 粒 度 群 の 平 均 粒 径 が 、 小 さ い 粒 度 群 の 平 均 粒
径 の １ .５ ～ ５ ０ 倍 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 工 場 モ ル タ
ル 。
【 請 求 項 ７ 】
　 造 形 物 が 、 少 な く と も ５ 体 積 ％ の 孔 隙 量 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ６ の い ず
れ か に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 ８ 】
　 造 形 物 が 、 窪 み 、 隆 起 ま た は 穿 孔 を 有 し 、 そ れ ら の 体 積 は 、 好 ま し く は １ ～ ５ ０ 体
積 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 ９ 】
　 造 形 物 の 質 量 が 、 基 本 単 位 １ ｋ ｇ ま た は １ ０ ０ ｇ の 整 の 倍 数 ま た は 整 の 除 数 を 構 成 す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 攪 拌 に よ り 造 形 物 か ら 製 造 さ れ た モ ル タ ル の 被 覆 面 積 が 、 基 本 単 位 １ ｍ 2 の 整 の 倍 数 ま
た は 整 の 除 数 を 構 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル
。
【 請 求 項 １ １ 】
　 造 形 物 を 、 非 塑 性 物 質 の た め の 連 続 運 転 ま た は 不 連 続 運 転 圧 縮 装 置 内 で 製 造 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載 の 工 場 モ ル タ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 連 続 式 圧 縮 装 置 内 で 製 造 さ れ た 平 ら な ま た は ス ト ラ ン ド 状 の 造 形 物 を 、 粒 状 化 す る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 連 続 運 転 圧 縮 装 置 が 、 好 ま し く は ５ ０ ～ １ ３ ０ ｋ Ｎ ／ ｃ ｍ の 間 の 比 プ レ ス 力 で 使 用 さ れ
る ロ ー ル プ レ ス を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 不 連 続 運 転 圧 縮 装 置 が 、 好 ま し く は ３ ０ ～ ２ ０ ０ Ｎ ／ ｍ ｍ 2 の プ レ ス 圧 で 使 用 さ れ る ポ
ン チ プ レ ス を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 ２ ～ ２ ０ 回 の ガ ス 抜 き 行 程 を 、 プ レ ス の 間 に こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ ～ １ ４ の
い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 圧 縮 前 に 減 圧 を 、 プ レ ス 室 内 に 特 に ０ .５ ｂ ａ ｒ 未 満 で 生 じ さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 タ イ ル 接 着 剤 、 接 合 モ ル タ ル 、 フ ィ ラ ー 、 均 展 配 合 物 、 タ イ ル フ ィ ラ ー 、 修 繕 モ ル タ ル
、 ス ク リ ー ド お よ び フ ロ ー リ ン グ モ ル タ ル 、 鉱 物 プ ラ ス タ ー 、 シ ー ラ ン ト 、 グ ラ ウ ト 、 目
地 モ ル タ ル ま た は ス ラ ブ モ ル タ ル と し て の 、 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載 の 工 場 モ ル
タ ル の 使 用 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 工 場 モ ル タ ル と 、 水 と 、 所 望 に よ り 追 加 の 結 合 剤 と を 混 合 し て 即 用 モ ル タ ル を 製 造 し 、
工 場 モ ル タ ル に 対 す る 水 の 混 合 比 が 、 好 ま し く は ０ .１ ～ ０ .５ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ ７ に 記 載 の 使 用 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

(2) JP 2004-536016 A5 2006.1.5

割 合

行 う



【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ れ ゆ え 本 発 明 の 目 的 は 、 粉 立 ち の 無 い 形 態 の 工 場 モ ル タ ル を 提 供 す る こ と で あ っ た 。
こ の 点 で の 意 図 は 、 性 質 を 保 持 す る こ と で あ り 、 特 に 工 場 モ ル タ ル を 、 い つ で も
そ れ を 水 お よ び 通 常 の 補 助 具 で 攪 拌 す る こ と に よ り 製 造 し て 、 即 用 モ ル タ ル を 形 成 し 得 る
性 質 を 保 持 す る こ と で あ る 。 通 常 の 補 助 具 と は 、 モ ル タ ル を 攪 拌 に よ り 製 造 す る た め に 建
設 に お い て 通 常 使 用 さ れ る 道 具 を 意 味 し 、 そ の 例 は 、 管 、 バ ケ ツ 、 ス コ ッ プ 、 叩 解 機 が 取
り 付 け ら れ た 動 力 ド リ ル な ど で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の さ ら な る 目 的 は 、 貯 蔵 お よ び 輸 送 経 済 を 向 上 さ せ る 工 場 モ ル タ ル を 提 供 す
る こ と で あ っ た 。
　 本 発 明 の さ ら な る 目 的 は 、 使 用 者 秤 量 ま た は 計 測 の に か か わ 、 部 分 に
加 工 す る こ と が で き る 工 場 モ ル タ ル を 提 供 す る こ と で あ っ た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 １ ａ ） は 、 平 滑 な フ レ ー ク を 概 略 的 に 示 し 、
　 図 １ ｂ ） は 、 そ れ か ら 形 成 さ れ た 分 割 顆 粒 を 示 す 。
　 図 ２ ａ ） は 、 模 様 付 き の フ レ ー ク を 、 こ れ は 、 卵 形 練 炭 型 の 顆 粒 に 分 割 さ れ る （ 図
２ ｂ ） 。
　 圧 縮 を ポ ン チ プ レ ス で 行 う 場 合 、 造 形 物 は 規 則 正 し い 幾 何 形 態 を 有 す る 。 こ の 規 則 正 し
い 幾 何 形 態 は 、 好 ま し く は 円 錐 形 ま た は ピ ラ ミ ッ ド 片 、 よ り 好 ま し く は 円 柱 ま た は 立 方 形
で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 さ ら な る 好 ま し い 実 施 態 様 に お い て 隆 起 は 、 安 定 性 を な い た め に 、 造 形 物 の 全
境 界 を 越 え て は み 出 さ な い 。 窪 み は 、 本 発 明 に 従 い 適 切 に 、 そ れ ら が プ レ ス 方 向 に あ り 、
プ レ ス 方 向 に お け る 造 形 物 寸 法 の 少 な く と も １ ／ ３ 、 好 ま し く は 少 な く と も 半 分 で あ る 寸
法 を 有 す る よ う な 形 態 で あ る 。 穿 孔 形 態 は 、 造 形 物 の 安 定 性 が 危 険 に さ ら さ れ ず 、 充 分 に
高 い 圧 縮 度 が 保 持 さ れ る よ う な も の で あ る 。 窪 み 、 隆 起 お よ び 穿 孔 の 体 積 画 分 は 重 要 で あ
る 。 体 積 画 分 と は 、 窪 み 、 隆 起 お よ び 穿 孔 の 体 積 を 造 形 物 の 全 体 積 で 割 っ た も の を 意 味 す
る 。 窪 み 、 隆 起 お よ び 穿 孔 の 体 積 は 、 好 ま し く は １ ～ ５ ０ 体 積 ％ の 間 、 好 ま し く は ５
～ ４ ０ 体 積 ％ の 間 、 よ り 好 ま し く は １ ０ ～ ３ ０ 体 積 ％ の 間 で あ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
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　 本 発 明 の さ ら な る 利 点 は 、 使 用 者 が 工 場 モ ル タ ル を 秤 量 ま た は 計 測 装 置 を 使 用 せ ず に 正
確 に 分 割 で き る こ と で あ る 。
　 そ れ ゆ え さ ら な る 好 ま し い 実 施 態 様 に お い て 造 形 物 は 、 そ の 質 量 が 、 基 本 単 位 １ ｋ ｇ ま
た は １ ０ ０ ｇ の 整 の 倍 数 ま た は 整 の 除 数 を 構 成 す る よ う に 寸 法 づ け ら れ る 。 好
ま し い 実 施 態 様 は 、 ２ ｋ ｇ 、 １ ｋ ｇ 、 ５ ０ ０ ｇ 、 ２ ５ ０ ｇ 、 ２ ０ ０ ｇ 、 １ ０ ０ ｇ 、 １ ５ ０
ｇ お よ び ２ ５ ｇ の 造 形 物 で あ る 。
　 別 の 同 様 に 好 ま し い 本 発 明 の 実 施 態 様 は 、 攪 拌 に よ り 造 形 物 か ら 製 造 さ れ た モ ル タ ル の
被 覆 面 積 が 、 適 用 面 積 １ ｍ 2 の 整 の 倍 数 ま た は 整 の 除 数 を 構 成 す る 造 形 物 で あ る 。 特 に 好
ま し い 実 施 態 様 は 、 ２ ｍ 2 、 １ ｍ 2 、 ０ .５ ｍ 2 、 ０ .２ ５ ｍ 2 お よ び ０ .１ ｍ 2 の 被 覆 面 積 用 の
造 形 物 で あ る 。

(4) JP 2004-536016 A5 2006.1.5

（ 整 の 商 ）
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