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RESUMO

“Ba do rotor para ume central de energia edlica”

E providenciada uma pd do rotor para uma central de
energia edlica, que tem pelo menos um primeiro e um segundo
componente. O primeiro componente possui a ponta da pa do
rotor e o segundo componente possui a raiz da pa do rotor.
O primeiro e o segundo componentes s&o concebidos como
partes separadas para, Jjuntos, formarem a pa do rotor. O
primeiro componente é composSto por um primeiro material, e

o segundo componente é composto por um segundo material.
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REIVINDICACOES

1, P& do rotor para uma central de energia edlica, com
pelo menos um primeiro e um segqundo componenites, possuindo

o oPpx imeiro COmpon

segunds componente a raiz da p& do rotor, sends o primeiro

2 ¢ segunde componentes pa separadas, gus juntes formam

i

a ca do rotor, em gue o primeiro componentse {10} apresenta

Lmelroe materd

uin

e o szsegundo componente {20} apresenta
um sagundo material,

am qus O 38 apresenta pelo menos

uma

concebidas COmo rartes Scparadas =

segunde componente (24},

em gue a

representa uma

da  ps
{24y, varactarizada pelo facte

da primeira parte {22} poessuir um ssgunde material =2 a

segunda parte posgsulr um tercelrce material, e pele facto

de estar grevista resina sinté raforcada a fibra

ameire material, de estar previsgto ago como segundo

de suporte (22) do secundo componente

{20 e de estar previete aluminico como tercelrc material

para a ou as partes da caixa traselira da pa {24},

< o b e Nty e e . oy vy e o os 2 -
2. Pa do rotor segundo a reivindicacdo 1,

caracterizada por

om vaArias Tartes.

3. P4 do rotor segundo as reivindicacbes 1 a 2,

caracterizada pelo facto do comprimento do primeiro



componente (10) corresponder a 5/6 até 1/2 do comprimento
de toda a p& do rotor e do comprimento do segundo
componente (20) corresponder a 1/6 até 1/2 de toda a péd do

rotor (1).

4. P4 do rotor segundo uma das reivindicacdes
anteriores, caracterizada pelo facto de, pelo menos, a
parte de suporte (22) do segundo componente (20) ser

concebida de modo a poder ser acedida.

5. Pa do rotor segundo umas das <reivindicacdes
anteriores, caracterizada por uma ligacdo do primeiro e
segundo componentes (10, 20) da pa do rotor (1) a um
encontro embotado, em gque os elementos de ligacdo para
ligacdo da junta de encontro se encontram exclusivamente

dentro da pa& do rotor (1).

6. Pa do rotor segundo a reivindicacéo 5,
caracterizada pelo facto dos elementos de ligacdo possuirem
cavilhas transversais (12), elementos de traccdo (14) e um
flange L (26) orientado para dentro da pa do rotor (26) no
segundo componente (20), em que as cavilhas transversais
(12) s&do recebidas em concavidades no primeiro componente
(10), e em que o0s elementos de traccdo (14) estdo ligados
as cavilhas transversais (12), que se estendem por entre o

flange L (26) e sdo ai fixados.

7. P& do rotor segundo a reivindicacéo o,
caracterizada pelo facto das concavidades no componente

(10), para recepcdo das cavilhas transversais (12), serem



constituidas como orificios cegos a partir do lado interior

do primeiro componente (10).

8. P4 do rotor para uma central de energia edlica
segundo uma das reivindicacdes de 1 a 7,

com um primeiro componente, gque possui a ponta da pé
do rotor,

com um segundo componente, que possui a raiz da pa do
rotor,

em que o0 primeiro e o segundo componentes s&o
concebidos como partes separadas e formam, juntos, a pa do
rotor ,

em que o segundo componente apresenta, pelo menos, uma
primeira parte de suporte (22) e, pelo menos, uma segunda
parte que representa uma caixa traseira da pa (24),

em que a pa do rotor é modularmente constituida e em
que as pontas da pa do rotor podem ser fixadas com
diferentes dimensdes na parte de suporte (22) e/ou a caixa
traseira da pa (24) pode ser fixada com diferentes

dimensdes na parte de suporte (22).

9. P4 do rotor segundo a reivindicacdo 8, em que as
pontas da pa do rotor (10) apresentam, com diferentes
constituicdes geométricas, uma superficie de contacto
previamente definida (10a), em que as caixas traseiras da
pad do rotor (24) também apresentam, mesmo com dimensdes
diferentes, uma superficie de contacto previamente definida

(24a) .

10. P4 do rotor segundo a reivindicacdo 7 ou 8, em gue

a superficie de unido (10a) da ponta da pa do rotor (10)



estd adaptada a uma primeira superficie de unido (22a) da
parte de suporte (22), e em que a superficie de contacto
(24a) da caixa traseira da pa (24) estd adaptada a uma

segunda superficie de unido (22b) da parte de suporte (22).

11. Central edlica com, pelo menos, uma pa do rotor

segundo uma das reivindicacdes anteriores.

Lisboa, 21/01/2010
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