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Ved en fremgangsmide til fremstilling af madrasser, stole~
sader ‘eller lignende af skumstofmateriale (1), sésom i blok-
ke stgbt polyurethanskumstof, med to modsat placerede ydre
bareflader og med to modsat placerede indre bareflader, an-
bringes der fjederindlag (4) i rummet (2) imellem disse. For
at billigggre og £ Y fremstilli péfgres
der et flydende, hazrdeligt og selvkglende polyurethanstof
(5) pi mindst &n af de to indre bareflader. Efter hardning
danner dette polyurethanstof et bazrende lag, som forankrer
fjedrenes {4) bareflader pd skumstofmaterialet (1).
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Opfindelsen angdr en fremgangsmdde til fremstilling af ma-

drasser, sader eller lignende polstringselementer af to stgb-
te skumstofblokke, imellem hvilke der anbringes fjederelemens<
ter, hvis ender forankres pd i det mindste en af skumstofblok~

kene.

I overensstemmelse med sdledes kendte fremgangsmader indbyg-
ges der fjedre imellem en med stof overtrukket stdlramme, 0g
som polstring i madrassens liggeflade indsmttes der materi=
aler af forskellig type, sdsom ogsd skumgummi og skumplast-

materialer.

Fra svensk patentskrift nr. 388,346 og US—Reissue Patentskrift
24.914 kendes en madras, hvor fjederenderne lejres i skum-
stoffet under opskumningsprocessen af det materiale, som af-~
granser de navnte ydre og indre bzreflader. Dette er imid-
lertid en kompliceret og bekostelig lgsning. Ifglge naynte
U.S.A. patentskrift udggr hardetiden 30 min.

Formilet med opfindelsen er sdledes at tilyejebringe en frem-
gangsmadde, hvorved der undgds en opskumningsproces i forbin-
delse med fastggrelsen af fjedrene, og hvorved hardningen
foregdr hurtigt pd en sidan mdde, at fremstillingstiden for-
kortes i forhold til de kendte fremgangsmader.

Fremgangsmidden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved, at
der anbringes et lag af flydende, hardeligt og selvslukken-
de polyurethanstof p& den indre anlagsflade pa den til for-
ankringen af enderne af fjederelementerne tjenende skumstof-
blok, at fjederelementernes ender derpa indsattes i det end-
nu flydende polyurethanlag, og at polyurethanlaget derefter
f&r lov til at hzrde under indgdelse af skumdannelse.

Som udgangspunkt anyendes i blokke stgbt skumstof, f.eks. af polyurethan,
til den ydre polstring. P& dette skumstof anbringes der et
lag af selyslukkende polyurethan (koldhardende), hvorpé fje-
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derindlagget anbringes liggende oven pd imod denne belag-

ning. Det selvslukkende polyurethanstof har i denne sam-

menhang flere opgaver:

a) det binder fjedre og skumstof sammen til en stark og ho-

mogen sammenfgining.

b) det danner et barende lag imellem stdlfjedre og skumstof,
idet det'selVSlukkende polyurethanstof tranger ind i porer-
ne i det i blokke stgbte skumstof og herved danner en slid-
belagning imellem fjedre og skumstof, hvilken slidbelagning
forhindrer, at stdlfjedrene arbejder sig ind i skumstoffet

og pa denne mader fordrsager beskadigelser.

c) endvidere fastléser det selvslukkende polyurethanstof fjed-
rene i en stabil stilling, hvoryed fjedrene ikke kan pavir-
kes af uheldige belastninger, som efter forholdsyis kort

tid kan medfgre fjederbrud. Polyurethanstoffet har egenska-

ber, som giver en sarlig hg¢j trazkstyrke.

Ved denne fremgangsméde presses fjedrenes bazreflade fast

imod blokken. Efter hardningen (normalt ca. 4 min.) sidder
den fast i laget, og polyurethanstoffets fleksibilitet til-
deler sammenf@jningen en hgj styrke og giver en homogen over-
flade.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegnin-
gen, som skematisk viser den foreliggende opfindelse.

" Den p& tegningen viste del af en madras, som ses i snit fra

siden, bestdr af to stgbte skumstofblokke 1, f.eks. af poly=
urethan, imellem hvis indre anlazgsflader der er et rum 2 til

optagelse af fjedre, der skal pasvejse.

P& tegningen betegner henvisningstallet 1 det i en blok stgb-
te skumstof, hvor der i midten imellem de ydre liggefla-

der 3 dannes et rum 2. Henvisningstallet 4 betegner fjedre,
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som med deres bareflader imod blokkene 1 er faststgbt til
blokkene 1 ved hjalp af et selvslukkende lag (5). af polyurethan,
som samtidigt danner det barende lag, der ligger an imod f£jed-

renes bareflader.

Patentkravw

Fremgangsmade til fremstilling af madrasser, sader eller lig-
nende polstringselementer af to stgbte skumstofblokke (1),
imellem hvilke der anbringes fjederelementer (4), hvis ender
forankres pa& i det mindste en af skumstofblokkene, k e n -
detegnetved, at der anbringes et lag (5) af £lyden-
de, hardeligt og selvslukkende polyurethanstof péa den indre
anlagsflade pd den til forankringen af enderne af fjederelemen~-
terne (4) tjenende skumstofblok (1), at fjederelementernes
(4) ender derpd indsattes i det endnu flydende polyurethan-
lag (5), og at polyurethanlaget (5) derefter far lov til at
harde under indgdelse af skumdannelse.
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