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(57)摘要

本发明涉及一种亚克力板的安装工艺，更具

体地说，它涉及一种巨型亚克力板的吊装工艺。

一种巨型亚克力板的吊装工艺，第一步、将亚克

力板运输至地面吊装位置；第二步、保证吊车、亚

克力板及地面支撑点安全后准备吊装亚克力板；

第三步、使用大型吊车将中型吊车吊入大鱼缸

内；第四步、用吊具将亚克力板固定；第五步、使

用大型吊车将亚克力板吊入大鱼缸内；第六步、

使用中型吊车将亚克力板起吊至大鱼缸内的安

装位置；第七步、固定亚克力板；施工人员站在移

动脚手架上，配合指挥操纵吊车的人员将亚克力

板正对墙壁上安装位置，之后施工人员将亚克力

板向安装位置推动，使得亚克力板嵌入在安装位

置内。
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1.一种巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：

第一步、将亚克力板运输至地面吊装位置；

第二步、保证吊车、亚克力板及地面支撑点安全后准备吊装亚克力板；

第三步、使用大型吊车将中型吊车吊入大鱼缸内；

第四步、用吊具将亚克力板固定；

第五步、使用大型吊车将亚克力板吊入大鱼缸内；

第六步、使用中型吊车将亚克力板起吊至大鱼缸内的安装位置；

第七步、固定亚克力板；

施工人员站在移动脚手架上，配合指挥操纵吊车的人员将亚克力板正对墙壁上安装位

置，之后施工人员将亚克力板向安装位置推动，使得亚克力板嵌入在安装位置内。

2.根据权利要求1所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：所述吊具为限位扁平吊

带。

3.根据权利要求1所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：所述大型吊车起吊亚克

力板时先用大型吊车将亚克力板的一侧起吊抬起，使得亚克力板与地面之间呈5-8度的倾

角；之后通过大型吊车和小型吊车连接亚克力板的两侧并同时起吊，在起吊至高度大于1.5

倍亚克力板长度时，将小型吊车的吊钩松开，亚克力板翻转至竖直状态。

4.根据权利要求3所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：将小型吊车的吊钩松开

前，将小型吊车向大型吊车的方向运动，大型吊车在这个过程中继续起吊，使得亚克力板的

翻转角度逐渐增大；直到亚克力板翻转到接近竖直的状态时才松开小型吊车的吊钩。

5.根据权利要求1所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：大型吊车将亚克力板吊

入大鱼缸内时放置在特制运输车上，并通过特制运输车运输至指定吊装位置。

6.根据权利要求5所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：所述特制运输车包括带

轮子的底板(1)和位于底板(1)上的多个侧面支撑架(2)，两个侧面支撑架(2)之间相隔一定

的间距形成放置区(3)，且放置区(3)的宽度大于最厚亚克力板的厚度；两个侧面支撑架(2)

的上侧均设有多个支架(8)，支架(8)上螺纹连接有穿向放置区(3)一侧的固定螺栓(9)，所

述固定螺栓(9)的端头上粘连有橡胶抵接头(10)。

7.根据权利要求6所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：所述侧面支撑架(2)包

括位于面向放置区(3)一侧的多根竖直杆(4)、位于背向放置区(3)一侧的斜撑杆(5)以及焊

接在竖直杆(4)面向放置区(3)一侧的面板(6)，竖直杆(4)和斜撑杆(5)之间连接有多根连

接杆(7)；将亚克力板放置在放置区(3)后，通过拧紧固定螺栓(9)将亚克力板的位置固定，

并用多根固定绳(11)绕过亚克力板的上端之后将固定绳(11)的两端分别绑在两侧的斜撑

杆(5)与连接杆(7)连接点的下方。

8.根据权利要求7所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：在亚克力板和面板(6)

之间的位置加塞毛毡。

9.根据权利要求1所述的巨型亚克力板的吊装工艺，其特征是：亚克力板嵌入安装位置

后，在亚克力板的周围一圈注射密封胶后，解开吊带，使得亚克力板被固定在安装位置处。
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巨型亚克力板的吊装工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及一种亚克力板的安装工艺，更具体地说，它涉及一种巨型亚克力板的

吊装工艺。

背景技术

[0002] 亚克力板具有以下优点：1、透光率在92%以上，光线柔和、视觉清晰，用染料着色的

亚克力又有很好的展色效果；2、具有极佳的耐候性、较高的表面硬度和表面光泽，以及较好

的高温性能；3、有良好的加工性能，既可采用热成型，也可以用机械加工的方式。4、密度只

有玻璃的一半，且不像玻璃那么易碎，即使破坏，也不会像玻璃那样形成锋利的碎片；5、耐

磨性于铝材接近，稳定性好，耐多种化学品腐蚀。

[0003] 在海底世界内为了游客观光的方便以及安全性能方面的需求，多采用亚克力板作

为观光的透镜。我司在施工三亚海棠亚特兰蒂斯酒店的项目过程中，在其失落的海底世界

中的大鱼缸部分施工时遇到以下问题：因为需要大面积使用亚克力板，需要安装的亚克力

板总计29张，其中单块最大重量为21.34吨，难以安装，且安装过程中容易造成亚克力板受

损，造成巨大的损失。

发明内容

[0004] 针对现有技术存在的不足，本发明在于提供一种巨型亚克力板的吊装工艺，可以

顺利安装大鱼缸内需要的巨型亚克力板。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供了如下技术方案：一种巨型亚克力板的吊装工艺，

第一步、将亚克力板运输至地面吊装位置；

第二步、保证吊车、亚克力板及地面支撑点安全后准备吊装亚克力板；

第三步、使用大型吊车将中型吊车吊入大鱼缸内；

第四步、用吊具将亚克力板固定；

第五步、使用大型吊车将亚克力板吊入大鱼缸内；

第六步、使用中型吊车将亚克力板起吊至大鱼缸内的安装位置；

第七步、固定亚克力板；

施工人员站在移动脚手架上，配合指挥操纵吊车的人员将亚克力板正对墙壁上安装位

置，之后施工人员将亚克力板向安装位置推动，使得亚克力板嵌入在安装位置内。

[0006] 通过采用上述技术方案，通过上述步骤一步步将亚克力板安装至既定的位置。通

过大型吊车完成将中型吊车和亚克力板吊入大鱼缸内的工作，并通过中型吊车将亚克力板

起吊至安装位置，人工配合将亚克力板指挥精确安装到位，避免安装的过程中导致亚克力

板受损。

[0007] 本发明进一步设置为：所述吊具为限位扁平吊带。

[0008] 通过采用上述技术方案，需取下保护层，若使用钢丝绳吊装，会造成亚克力板棱角

破坏，因此吊具选用纤维扁平吊带。
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[0009] 本发明进一步设置为：所述大型吊车起吊亚克力板时先用大型吊车将亚克力板的

一侧起吊抬起，使得亚克力板与地面之间呈5-8度的倾角；之后通过大型吊车和小型吊车连

接亚克力板的两侧并同时起吊，在起吊至高度大于1.5倍亚克力板长度时，将小型吊车的吊

钩松开，亚克力板翻转至竖直状态。

[0010] 通过采用上述技术方案，先用大型吊车将亚克力板起吊一个角，再用大型吊车和

小型吊车一起将亚克力板往上吊，在上吊至1.5倍亚克力板长度的高度时将小型吊车的吊

钩松开，由于这时候亚克力板已经处在足够高的位置，因此在翻转至竖直的状态时不会与

其他物件碰撞而受损。

[0011] 本发明进一步设置为：将小型吊车的吊钩松开前，将小型吊车向大型吊车的方向

运动，大型吊车在这个过程中继续起吊，使得亚克力板的翻转角度逐渐增大；直到亚克力板

翻转到接近竖直的状态时才松开小型吊车的吊钩。

[0012] 通过采用上述技术方案，通过小型吊车向大型吊车方向运动以及大型吊车起吊的

过程中会使得亚克力板逐渐向竖直方向翻转，使得将小型吊车的吊钩解除时亚克力板不需

要再翻转较大的角度，也就不会造成较大的晃动。

[0013] 本发明进一步设置为：大型吊车将亚克力板吊入大鱼缸内时放置在特制运输车

上，并通过特制运输车运输至指定吊装位置。

[0014] 通过采用上述技术方案，通过特制运输车将亚克力板输送至指定吊装位置，使得

亚克力板不需要吊装在中型吊车上输送，避免亚克力板损坏。

[0015] 本发明进一步设置为：所述特制运输车包括带轮子的底板和位于底板上的多个侧

面支撑架，两个侧面支撑架之间相隔一定的间距形成放置区，且放置区的宽度大于最厚亚

克力板的厚度；两个侧面支撑架的上侧均设有多个支架，支架上螺纹连接有穿向放置区一

侧的固定螺栓，所述固定螺栓的端头上粘连有橡胶抵接头。

[0016] 通过采用上述技术方案，通过拧动固定螺栓将橡胶抵接头向放置区方向拧动使得

橡胶抵接头抵接在亚克力板的侧面将亚克力板的位置固定。

[0017] 本发明进一步设置为：所述侧面支撑架包括位于面向放置区一侧的多根竖直杆、

位于背向放置区一侧的斜撑杆以及焊接在竖直杆面向放置区一侧的面板，竖直杆和斜撑杆

之间连接有多根连接杆；将亚克力板放置在放置区后，通过拧紧固定螺栓将亚克力板的位

置固定，并用多根固定绳绕过亚克力板的上端之后将固定绳的两端分别绑在两侧的斜撑杆

与连接杆连接点的下方。

[0018] 通过采用上述技术方案，设置竖直杆、斜撑杆以及连接杆，使得特制运输车具有较

好的抗侧向作用力的能力，固定绳在经过亚克力板的上方将亚克力板固定时，两端系在斜

撑杆与连接杆连接点的下方使得固定绳的两端能够被稳定连接。

[0019] 本发明进一步设置为：在亚克力板和面板之间的位置加塞毛毡。

[0020] 通过采用上述技术方案，通过毛毡进一步防止亚克力板在运输的过程中和特制运

输车发生相对位移而磨损。

[0021] 本发明进一步设置为：亚克力板嵌入安装位置后，在亚克力板的周围一圈注射密

封胶后，解开吊带，使得亚克力板被固定在安装位置处。

[0022] 通过采用上述技术方案，将亚克力板粘连固定在安装位置处。

[0023] 综上所述，本发明具有以下有益效果：
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1、吊具选用纤维扁平吊带避免亚克力板棱角破坏；

2、通过小型吊车向大型吊车方向运动以及大型吊车起吊的过程中会使得亚克力板逐

渐向竖直方向翻转，使得将小型吊车的吊钩解除时亚克力板不需要再翻转较大的角度，也

就不会造成较大的晃动。

附图说明

[0024] 图1是实施例中特制运输车的结构示意图；

图2是图1中A处的放大图。

[0025] 附图标记：1、底板；2、侧面支撑架；3、放置区；4、竖直杆；5、斜撑杆；6、面板；7、连接

杆；8、支架；9、固定螺栓；10、橡胶抵接头；11、固定绳。

具体实施方式

[0026] 参照附图对本发明作进一步说明。

[0027] 一种巨型亚克力板的吊装工艺，包括：

A、将亚克力板运输至地面吊装位置

B、保证吊车、亚克力板及地面支撑点安全后准备吊装亚克力板

C、使用260T吊车将75T吊车、特制转运车吊至大鱼缸内

D、用尼龙纤维吊带将亚克力板固定

针对本工程中价值巨大的亚克力板，同时又属易碎品。吊装时，需取下保护层，若使用

钢丝绳吊装，会造成亚克力板棱角破坏，因此吊具选用纤维扁平吊带。

[0028] E、使用160T吊车与25T吊车协作起吊

起吊时，先使用160T吊车将亚克力板的一侧起吊抬起，使得亚克力板与地面之间呈5-8

度的倾角。之后160T吊车和25T吊车同时起吊带动亚克力板上升，抬升至高度大于1.5倍亚

克力板长度的位置。

[0029] 之后25T吊车向160T吊车方向行驶，在25T吊车行驶的过程中160T吊车继续向上缓

慢起吊，使得亚克力板的翻转角度逐渐增大。直到亚克力板翻转到接近竖直的状态时，将

25T吊车的吊钩松开，使得亚克力板处于竖直的状态。

[0030] F、使用160T吊车单独吊运亚克力板至大鱼缸内的特制转运车上

如图1和图2所示，特制转运车包括带轮子的底板1和位于底板1上的多个侧面支撑架2，

两个侧面支撑架2之间相隔一定的间距形成放置区3，且放置区3的宽度大于最厚亚克力板

的厚度。侧面支撑架2包括位于面向放置区3一侧的多根竖直杆4、位于背向放置区3一侧的

斜撑杆5以及焊接在竖直杆4面向放置区3一侧的面板6，竖直杆4和斜撑杆5之间连接有多根

连接杆7。最上方的连接杆7呈水平状态，且该连接杆7上端面靠近放置区3一侧安装有支架

8，支架8上螺纹连接有穿向放置区3方向的固定螺栓9，固定螺栓9的端头上粘连有橡胶抵接

头10。通过拧紧固定螺栓9将橡胶抵接头10抵接在亚克力板上，使得亚克力板的位置被固

定。

[0031] 如图1和图2所示，将亚克力板放置在放置区3后，通过拧紧固定螺栓9将亚克力板

的位置固定。在亚克力板和面板6之间的位置加塞毛毡，并用多根固定绳11绕过亚克力板的

上端之后将固定绳11的两端分别绑在两侧的斜撑杆5与连接杆7的焊接节点的下方。通过毛
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毡和固定绳11进一步防止亚克力板在运输的过程中和特制运输车发生相对位移而磨损。

[0032] G、推动特制转运车水平转移到指定吊装位置

H、使用75T吊车将亚克力板吊装就位

解开固定绳11和固定螺栓9后，用运输至大鱼缸底部的75T吊车起吊亚克力板至与安装

位置平齐的高度。

[0033] I、将亚克力板固定

施工人员站在移动脚手架上，配合指挥操纵吊车的人员将亚克力板正对墙壁上安装位

置。之后施工人员将亚克力板向安装位置推动，使得亚克力板嵌入在安装位置内。通过在亚

克力板的周围一圈注射密封胶后，解开吊带，使得亚克力板被固定在安装位置处。

[0034] 本具体实施例中的指定方向仅仅是为了便于表述各部件之间位置关系以及相互

配合的关系。本具体实施例仅仅是对本发明的解释，其并不是对本发明的限制，本领域技术

人员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡献的修改，但只要在

本发明的权利要求范围内都受到专利法的保护。
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