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L’invention concerne un composant de siège de véhicule automobile ainsi qu’un 

procédé de réalisation d’un tel composant.

Il est connu de réaliser un composant de siège de véhicule automobile - 

notamment sous forme d’accoudoir escamotable - ledit composant comprenant :

• une armature,

• un bloc de rembourrage à base de mousse élastiquement compressible, 

ledit bloc surmoulant ladite armature,

• une coiffe de revêtement dudit bloc, ladite coiffe étant surmoulée par ledit 

bloc,

• un bac de réception d’objets, notamment en forme de porte-gobelets, par 

exemple en matériau plastique moulé, ledit bac étant surmoulé par ledit 

bloc, ledit bac présentant une ouverture dont la périphérie est disposée en 

correspondance avec un orifice prévu dans ladite coiffe.

Avec un tel composant, se pose le problème d’éviter toute fuite de mousse, lors 

de sa formation, entre le bac et l’orifice.

En effet, une telle fuite se traduirait par une présence de mousse en périphérie 

de l’orifice, ce qui est inacceptable d’un point de vue esthétique.

L’invention a pour but de proposer un agencement permettant de prévenir une 

telle fuite de mousse lors de la réalisation du composant.

A cet effet, et selon un premier aspect, l’invention propose un composant de 

siège de véhicule automobile, ledit composant comprenant :

• une armature,

• un bloc de rembourrage à base de mousse élastiquement compressible, 

ledit bloc surmoulant ladite armature,

• une coiffe de revêtement dudit bloc, ladite coiffe étant surmoulée par ledit 

bloc,
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• un bac de réception d’objets, ledit bac étant surmoulé par ledit bloc, ledit 

bac présentant une ouverture dont la périphérie est disposée en 

correspondance avec un orifice prévu dans ladite coiffe,

ledit composant présentant en outre les caractéristiques suivantes :

• ledit bac est conformé de manière à présenter, en périphérie de ladite 

ouverture, un rebord saillant vers l’extérieur, ledit rebord définissant une 

surface d’appui recevant une bordure de ladite coiffe s’étendant en 

périphérie dudit orifice,

• il comprend en outre une couronne d’étanchéité à la mousse surmoulée 

par ledit bloc, ladite couronne étant fixée à ladite armature, ledit bac étant 

inséré dans ladite couronne, ladite couronne présentant un bord d’appui 

s’appuyant contre ladite bordure de manière à la pincer entre ladite 

surface d’appui et ledit bord, afin d’empêcher le passage de mousse entre 

ledit bac et ledit orifice,

• ledit bac est pourvu de premiers moyens d’emboitement sur ladite 

armature et/ou sur ladite couronne.

Avec l’agencement proposé, on garantit l’absence de passage de mousse entre 

le bac et l’orifice de par la présence de la couronne d’étanchéité dont le bord 

s’appuie contre la bordure de coiffe s’étendant en périphérie de l’orifice, de 

manière à la pincer entre la surface d’appui et ledit bord.

Selon un deuxième aspect, l’invention propose un procédé de réalisation d’un tel 

composant.

D’autres particularités et avantages de l’invention apparaîtront dans la 

description qui suit, faite en référence aux figures jointes, dans lesquelles :

• la figure 1 est une vue schématique en perspective d’un composant selon 

une réalisation,

• la figure 2 est une vue schématique en perspective partielle éclatée du 

composant de la figure 1,
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• la figure 3 est une vue schématique en perspective partielle semi-éclatée 

du composant de la figure 1,

• la figure 4 est une vue schématique en coupe partielle du composant de 

la figure 1 selon un premier plan de coupe,

• la figure 5a est une vue schématique en coupe partielle du composant de 

la figure 1 selon un deuxième plan de coupe, la figure 5b étant un 

agrandissement de détail de la figure 5a.

En référence aux figures, on décrit un composant 1 de siège de véhicule 

automobile - ici sous forme d’accoudoir escamotable -, ledit composant 

comprenant :

• une armature 2,

• un bloc 3 de rembourrage à base de mousse - notamment de 

polyuréthanne - élastiquement compressible, ledit bloc surmoulant ladite 

armature,

• une coiffe 4 de revêtement - par exemple à base de tissu ou de cuir - 

dudit bloc, ladite coiffe étant surmoulée par ledit bloc,

• un bac 5 de réception d’objets - ici sous forme de porte-gobelets, 

notamment en matériau plastique moulé -, ledit bac étant surmoulé par 

ledit bloc, ledit bac présentant une ouverture 6 dont la périphérie 7 est 

disposée en correspondance avec un orifice 8 prévu dans ladite coiffe,

ledit composant présentant en outre les caractéristiques suivantes :

• ledit bac est conformé de manière à présenter, en périphérie de ladite 

ouverture, un rebord 9 saillant vers l’extérieur, ledit rebord définissant une 

surface d’appui 10 recevant une bordure 11 de ladite coiffe s’étendant en 

périphérie dudit orifice,

• il comprend en outre une couronne 12 d’étanchéité à la mousse - 

notamment en matériau plastique moulé - surmoulée par ledit bloc, ladite 

couronne étant fixée à ladite armature, ledit bac étant inséré dans ladite 

couronne, ladite couronne présentant un bord d’appui 13 s’appuyant 

contre ladite bordure de manière à la pincer entre ladite surface d’appui et 
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ledit bord, afin d’empêcher le passage de mousse entre ledit bac et ledit 

orifice,

• ledit bac est pourvu de premiers moyens d’emboitement 14 sur ladite 

armature - selon la réalisation représentée - et/ou sur ladite couronne.

Selon la réalisation représentée, l’armature 2 comprend un fil métallique replié.

Selon la réalisation représentée, la couronne 12 est fixée à l’armature 2 par des 

deuxièmes moyens d’emboitement 15.

Selon la réalisation représentée, un espace 16 vacant est prévu entre la 

couronne 12 et le bac 5 de manière à permettre l’insertion de mousse dans ledit 

espace, afin de renforcer la tenue dudit bac sur le composant 1.

Selon un mode de réalisation non représenté, le bord d’appui 13 est pourvu de 

picots s’enfilant dans la bordure 11 de la coiffe 4, afin de permettre de bloquer 

ladite bordure en position nominale lors de la fabrication du composant 1.

On décrit enfin un procédé de réalisation d’un tel composant 1, ledit procédé 

comprenant les étapes suivantes :

• insérer l’armature 2 dans la coiffe 4,

• fixer, avant ou après insertion de ladite armature dans ladite coiffe, la 

couronne 12 d’étanchéité sur ladite armature,

• disposer la bordure 11 de ladite coiffe s’étendant en périphérie de son 

orifice 8 en recouvrement du bord d’appui 13 de ladite couronne,

• insérer le bac 5 dans ledit orifice jusqu’à pincer ladite bordure entre la 

surface d’appui 10 dudit bac et ledit bord d’appui et à réaliser son 

emboîtement sur ladite armature - selon la réalisation représentée - et/ou 

sur ladite couronne,

• disposer l’ensemble obtenu dans un moule et injecter un mélange 

précurseur de mousse élastiquement compressible dans ladite coiffe de
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ladite coiffe, ladite couronne et ledit bac.
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REVENDICATIONS

1. Composant (1) de siège de véhicule automobile, ledit composant 

comprenant :

• une armature (2),

• un bloc (3) de rembourrage à base de mousse élastiquement 

compressible, ledit bloc surmoulant ladite armature,

• une coiffe (4) de revêtement dudit bloc, ladite coiffe étant surmoulée par 

ledit bloc,

• un bac (5) de réception d’objets, ledit bac étant surmoulé par ledit bloc, 

ledit bac présentant une ouverture (6) dont la périphérie (7) est disposée 

en correspondance avec un orifice (8) prévu dans ladite coiffe,

ledit composant étant caractérisé en ce que :

• ledit bac est conformé de manière à présenter, en périphérie de ladite 

ouverture, un rebord (9) saillant vers l’extérieur, ledit rebord définissant 

une surface d’appui (10) recevant une bordure (11) de ladite coiffe 

s’étendant en périphérie dudit orifice,

• il comprend en outre une couronne (12) d’étanchéité à la mousse 

surmoulée par ledit bloc, ladite couronne étant fixée à ladite armature, ledit 

bac étant inséré dans ladite couronne, ladite couronne présentant un bord 

d’appui (13) s’appuyant contre ladite bordure de manière à la pincer entre 

ladite surface d’appui et ledit bord, afin d’empêcher le passage de mousse 

entre ledit bac et ledit orifice,

• ledit bac est pourvu de premiers moyens d’emboitement (14) sur ladite 

armature et/ou sur ladite couronne.

2. Composant selon la revendication 1, caractérisé en ce que l’armature (2) 

comprend un fil métallique replié.

3. Composant selon l'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que la 

couronne (12) est fixée à l’armature par des deuxièmes moyens d’emboitement 

(15).
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4. Composant selon l'une quelconque des revendications 1 à 3, caractérisé en 

ce qu’un espace (16) vacant est prévu entre la couronne (12) et le bac (5) de 

manière à permettre l’insertion de mousse dans ledit espace, afin de renforcer la 

tenue dudit bac sur ledit composant.

5. Composant selon l'une quelconque des revendications 1 à 4, caractérisé en 

ce que le bord d’appui (13) est pourvu de picots s’enfilant dans la bordure (11) 

de la coiffe (4).

6. Procédé de réalisation d’un composant (1) selon l'une quelconque des 

revendications 1 à 5, ledit procédé comprenant les étapes suivantes :

• insérer l’armature (2) dans la coiffe (4),

• fixer, avant ou après insertion de ladite armature dans ladite coiffe, la 

couronne (12) d’étanchéité sur ladite armature,

• disposer la bordure (11) de ladite coiffe s’étendant en périphérie de son 

orifice (8) en recouvrement du bord d’appui (13) de ladite couronne,

• insérer le bac (5) dans ledit orifice jusqu’à pincer ladite bordure entre la 

surface d’appui (10) dudit bac et ledit bord d’appui et à réaliser son 

emboîtement sur ladite armature et/ou sur ladite couronne,

• disposer l’ensemble obtenu dans un moule et injecter un mélange 

précurseur de mousse élastiquement compressible dans ladite coiffe de 

manière à réaliser le bloc (3) de rembourrage surmoulant ladite armature, 

ladite coiffe, ladite couronne et ledit bac.
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 3

Fig. 4
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14 Fig. 5a

Fig. 5b
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