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Bezeichnung : BATTERIE FUR EIN KRAFTFAHRZEUG

(57) Zusammenfassung: Es
Kraftfahrzeug-Batterie bereitgestellt. Die erfindungsgeméfBe Kraftfahrzeug-
Batterie umfasst eine Mehrzahl von achsparallel nebeneinander angeordneten
Batteriezellen (12) mit jeweils zumindest einem Anschlusspol (22, 24) an
einer sich quer zu ihrer Lingsachse (18) erstreckenden Stirnseite (26).
Bevorzugt werden Rundzellen (12) verwendet. Bei der erfindungsgeméfien
Batterie sind die Batteriezellen (12) in zumindest zwei Reihen (14, 16)
angeordnet. Die Batterie weist des Weiteren ein elektrisches Leitelement auf,
das zumindest bereichsweise zwischen den beiden Reihen (14,
angeordnet ist. Uber das Leitelement ist jeweils ein Anschlusspol (24) der
Batteriezellen (12) zumindest einer der beiden Reihen (14, 16) mit einem
Anschlusselement zum AnschlieBen der Batterie an das Krafttahrzeug
elektrisch verbunden.

(57) Abstract: The invention relates to a motor vehicle battery that is
inexpensive to produce. The motor vehicle battery according to the invention
comprises a plurality of battery cells (12) which are arranged in an axially
parallel manner next to one another, each of which has at least one
connection pole (22, 24) on a front face that extends transversally to its
longitudinal axis (18). Round cells (12) are preferably used. The battery cells
(12) of the battery according to the invention are arranged in at least two
rows (14, 16). The battery further comprises an electrical guide element
which is arranged in at least some sections between the two rows (14, 16). A
connection pole (24) of the battery cells (12) of at least one of the two rows
(14, 16) is respectively connected to a connecting element via the guide
element in order to electrically connect the battery to the motor vehicle.

wird eine kostengilinstig herzustellende

16)
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Batterie fur ein Kraftfahrzeug

BESCHREIBUNG:

Die Erfindung betrifft eine Kraftfahrzeug-Batterie mit einer Mehrzahl von Bat-
teriezellen, die in zumindest zwei Reihen achsparallel nebeneinander ange-
ordnet sind und von denen zumindest einige Uber ein Leitelement elektrisch
mit einem Anschlusselement verbunden sind, (iber welches die Batterie an

das Kraftfahrzeug angeschlossen werden kann.

Ein Kraftfahrzeug, wie z.B. ein Personkraftwagen, kann verschiedene Typen
von Batterien aufweisen, beispielsweise eine Starter-Batterie oder eine
Hochvolt-Traktionsbatterie. Im Zusammenhang mit der Erfindung ist mit dem
Begriff Batterie ein Batterie beliebigen Typs gemeint. Unter einer Batterie
wird auch eine wiederaufladbare Batterie, d.h. ein Akkumulator, verstanden.

Die Erzeugung von elektrischer Energie erfolgt in einer Batterie durch eine
oder mehrere galvanischen Zellen. Eine solche galvanische Zelle kann in-
nerhalb der Batterie in einem in sich geschlossenen Behaltnis bereitgestelit
sein, das vorliegend als Batteriezelle bezeichnet wird. Bei der Herstellung
einer Kraftfahrzeug-Batterie werden eine oder mehrere solcher Batteriezellen
in einem Geh&use der Batterie angeordnet und Uber elektrische Leiter mitei-
nander verschaltet, so dass den Batteriezellen elektrische Energie entnom-
men und Uber die Anschiusselemente der Batterie z.B. einem Bordnetz des
Kraftfahrzeugs zugefiihrt werden kann bzw. von dort in die Batteriezellen

eingespeist werden kann.

Die Herstellungskosten einer Batterie werden unter anderem durch den Auf-
wand bestimmt, der zum Verdrahten der Batteriezellen nétig ist. Aus der
US 7,671,565 B2 ist dazu bekannt, Rundzellen in einer Batterie achsparallel



10

15

20

25

30

WO 2012/130424 PCT/EP2012/001302

nebeneinander zwischen zwei gelochten, elektrisch leitenden Platten anzu-
ordnen. Durch die Lécher der Platten hindurch kann die Platte dann mit je-
weiligen Anschlusspolen (Plus-Pol und Minus-Pol) an den Stirnseiten der

Rundzellen elektrisch verbunden werden.

Eine Batterie muss in einem Massenfertigungsprozess kostenginstig und
dennoch mit hoher Zuverlassigkeit fehlerfrei herstellbar sein.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine kostenginstig herstellbare

Batterie fur ein Kraftfahrzeug bereitzustellen.

Die Aufgabe wird durch eine Batterie gemall Anspruch 1 geldst. Vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Unteranspriche gegeben.

Die erfindungsgemaRe Kraftfahrzeug-Batterie umfasst eine Mehrzahl von
Batteriezellen. Bevorzugt sind Rundzellen verwendet. Alilgemein handelt es
sich aber bei den Batteriezellen der erfindungsgeméafen Batterie um Batte-
riezellen, von denen jede eine durch eine Grundform der Batteriezelle vorge-
gebene Léngsachse aufweist. Im Falle einer Rundzelle ist die' Langsachse
entsprechend durch die Symmetrieachse ihrer zylindrischen Grundform ge-
bildet. Zumindest ein Anschiusspol (Plus- oder Minus-Pol) jeder Batteriezelle
befindet sich an einer jeweiligen Stirnseite, die sich quer zur Langsachse der
Batteriezelle erstreckt. Bei der erfindungsgemafien Batterie sind die Batterie-
zellen achsparallel nebeneinander in zumindest zwei Reihen angeordnet, so
dass die Stirnseiten der Batteriezellen von einer gemeinsamen Seite her zu-
ganglich sind. Die erfindungsgeméaRe Batterie weist zudem ein elektrisches
Leitelement (z.B. eine Platte) auf, die zumindest bereichsweise zwischen den
beiden Reihen angeordnet ist. Uber das Leitelement ist jeweils ein An-
schlusspol der Batteriezellen von zumindest einer der beiden Reihen mit ei-
nem Anschlusselement der Batterie elektrisch verbunden. Mit dem An-
schlusselement ist ein Element gemeint, Uber das die Batterie an das Kraft-

fahrzeug angeschlossen werden kann.



10

15

20

25

30

WO 2012/130424 PCT/EP2012/001302

Die erfindungsgemaRe Batterie weist zwei besondere Vorteile auf. Bei der
Herstellung der Batterie werden durch Anordnen des Leitelements zwischen
den Batteriezellen nicht die Bewegungen eines Werkzeugs zum Verdrahten
der Batteriezellen behindert. Im Betrieb der Batterie wird tiber das Leitele-
ment Warme aus den Batteriezellen an eine Umgebung der Batterie abge-
fuhrt.

Eine besonders einfache und damit kostengtinstige Bauweise der Batterie
ergibt sich, wenn das Leitelement eine elektrisch leitende Platte umfasst.
Eine Flachennormale der Platte steht dabei senkrecht zu den Langsachsen

der Batteriezellen.

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung ergibt sich, wenn das Leitelement,
also z.B. die elektrisch leitende Platte, zumindest einen Anschlussbereich
aufweist, in welchem ein elektrisches Koppelelement zum elektrischen Ver-
binden des Leitelements mit zumindest einem der Anschiusspole befestigt
ist. Das Koppelelement kann z.B. ein Bonddraht sein, der mittels eines ent-
sprechenden Bonding-Verfahrens am Leitelement angebracht ist. Durch
Ausbilden von entsprechenden Anschlussbereichen am Leitelement wird

eine automatisierte Herstellung der Batterie ermdglicht.

Bei einer anderen Weiterbildung der erfindungsgemafien Batterie ist zuséatz-
lich auch jeweils ein Anschlusspol der Batteriezellen der anderen Batteriezel-
len-Reihe Uber das Leitelement mit dem Anschlusselement der Batterie
elektrisch verbunden. So kann ilber das Leitelement Strom aus den Batterie-
zellen beiderseits des Leitelements entnommen bzw. diesen zugefiihrt wer-
den. Mit einem einzigen Leitelement sind somit in vorteithafter Weise zwei
Reihen von Batteriezellen verschaltet. Zudem lasst sich eine besonders ge-
ringe Fertigungszeit der Batterie ermdéglichen, wenn jeweils eine Batteriezelle
einer Reihe zusammen mit einer ihr auf der anderen Seite des Leitelements
gegeniiber befindlichen Batteriezelle der anderen Reihe an einem gemein-
samen Anschlussbereich des zwischen ihnen befindlichen Leitelements an-

geschlossen wird. Dann kénnen mittels eines einzigen Drahtes z.B. durch ein



10

15

20

25

30

WO 2012/130424 PCT/EP2012/001302

Bonding-Verfahren beide Batteriezellen mit dem Leitelement elektrisch ver-

bunden werden.

Bei der erfindungsgeméRen Batterie ist es méglich, weitere Doppelreihen
von Batteriezellen vorzusehen, zwischen denen sich jeweils ein weiteres
Leitelement der genannten Art befindet. In diesem Zusammenhang kann
dann vorgesehen sein, eine Sammelschiene vorzusehen, tber welche die
Leitelemente gemeinsam mit dem Anschlusselement der Batterie elektrisch

gekoppelt sind.

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der erfindungsgemafen Batterie sieht
vor, das Leitelement als einen Bestandteil eines Halteelements auszubilden,
in welches die Batteriezellen eingesetzt und durch welches die Batteriezellen
in einem Gehause der Batterie gehalten sind. Ein soléhes Halteelement oder
Magazin, in welches mehrere Batteriezellen bei der Montage einer erfin-
dungsgemafien Batterie eingesetzt werden kénnen, um dann gemeinsam in
das Gehéause eingesetzt zu werden, ermdglicht eine Verringerung der Anzahl
der Montageschritte zur Herstellung der Batterie und damit auch deren Her-
stellungskosten. Zudem ist durch die feste Verbindung des Leitelements mit
dem Haltelement zum Halten der Batteriezellen sichergestellt, dass das Leit-
element und die Batteriezellen gegeneinander fixiert sind. Dadurch ist in vor-
teilhafter Weise vermieden, dass die elektrischen Verbindungen zwischen
dem Leitelement und den Batteriezellen brechen, wenn die Batterie bei einer

Fahrt des Kraftfahrzeugs erschittert wird.

Bei einer anderen Weiterbildung der erfindungsgeméaRen Batterie ist bei den
Batteriezellen jeweils ein weiterer Anschlusspol an der Stirnseite bereitge-
stelit. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass bei der Herstellung der Batterie
sowohl der Plus- als auch der Minus-Pol der Batteriezellen von derselben
Seite her verschaltet werden kénnen. Dies vereinfacht eine automatisierte

Herstellung mit einem robotergefithrten Werkzeug.
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Sind die Stirnseiten in einer gemeinsamen Ebene angeordnet, erlaubt dies
besonders schnelle Bewegungen des Werkzeugs, was eine besonders kurze

Herstellungsdauer erméglicht.

Als ein zweites Leitelement zum Ermoglichen eines geschlossenen Strom-
kreises kann eine elektrisch leitende Platte bereitgestellt sein, welche parallel
zu den Stirnseiten der Batteriezellen angeordnet ist. Mit anderen Worten
werden die Reihen von Batteriezellen von ihren Stirnseiten her von der Platte
abgedeckt. Die Flachennormale der Platte ist dann parallel zu den Langs-
achsen der Batteriezellen ausgerichtet. Die Platte ist dabei mit jeweils einem
Anschlusspol der Batteriezellen elektrisch verbunden. Ein Stromfluss in ei-
nem Stromkreis ist dann Uber das Leitelement zwischen den Batteriezellen
einerseits und die Platte auf den Stirnseiten der Batteriezellen andererseits

ermoglicht.

Die Batteriezellen sind dabei bevorzugt zu einer Parallelschaltung verschal-
tet. Mittels der erfindungsgemaBen Batterie kénnen die dabei entstehenden
Stréme hoher Stromstarke problemlos Uber das zwischen den Reihen der

Batteriezellen befindlichen Leitelement gefuhrt werden.

Die Erfindung wird im Folgendeh anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher

erlautert. Dazu zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Magazins mit darin einge-
setzten Rundzellen fir eine Batterie gemaR einer Ausfiihrungs-

form der Erfindung;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer Kontaktplatte, die Bestand-

teil des in Fig. 1 gezeigten Magazins ist;

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des Magazins aus Fig. 1 ohne

die Rundzellen;
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Fig. 4 eine perspektivische Darstellung einer Batterie, in welche das Ma-

gazin aus Fig. 1 eingesetzt ist;

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung der Batterie aus Fig. 4 mit einer
auf die Rundzellen aufgesetzten Kontaktplatte zum AnschlieRen

von Plus-Polen der Rundzellen und mit einer Sammelschiene; und

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines Schnitts durch die Batterie,

wie sie in Fig. 5 dargestelit ist.
Das Beispiel stellt eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung dar.

In Fig. 1 ist ein Magazin 10 mit elf darin einsetzten Rundzellen gezeigt, von
denen der Ubersichtlichkeit halber nur eine Rundzelle 12 mit einem Bezugs-
zeichen versehen ist. Die Rundzellen sind in dem Magazin nebeneinander in
zwei Reihen 14 und 16 aufgereiht. Die Rundzelle 12 weist (wie auch die tb-
rigen Rundzelien) eine langliche, zylindrische Grundform auf. Eine Symmet-
rieachse bzw. Langsachse 18 der Rundzelle 12 ist paraliel zu entsprechen-

den Langsachsen der tbrigen Rundzellen ausgerichtet.

Die Rundzelle 12 enthalt eine galvanische Zelle zum Speichern von elektro-
chemischer Energie. Ein Zellenbecher 20 der Rundzelle 12 bildet einen Mi-
nus-Pol, ein Deckel 22 einen Plus-Pol. Der Deckel 22 und ein oberer Rand
24 des Zellenbechers 20 bilden eine Stirnseite 26 der Rundzelle 12. Sowohl
der Minus-Pol (Zellenbecher 20) als auch der Plus-Pol (Deckel 22) kénnen

Uber die Stirnseite 26 elektrisch kontaktiert werden.

Zum Verschalten der Minus-Pole der Rundzellen fiir eine Parallelschaltung
der Rundzellen befindet sich zwischen den beiden Reihen 14 und 16 von
Rundzellen in dem Magazin 10 eine in Fig. 2 genauer gezeigte Kontaktplatte
28, die in dem Beispiel aus einem Blechbiegeteil gefertigt ist. Die Kontakt-
platte 28 ist ein elektrisches Leitelement, (ber welches ein elektrischer Strom

von den Rundzellen abgefihrt oder zu diesen hingefiihrt werden kann. Zum
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Kontaktieren der Kontaktplatte 28 mit den einzelnen Rundzellen sind an der

Kontaktplatte 28 Kontaktierungslaschen 30 ausgebildet.

Das Magazin 10 ist in dem gezeigten Béispiel durch Umspritzen der Kon-
taktplatte 28 mittels eines Kunststoff-Spritzgussverfahrens hergestelit. In Fig.
3 ist das vollstandige Magazin 10 noch einmal allein, ohne die Rundzellen
dargestelit. Von der Kontaktplatte 28 sind neben den Kontaktierungslaschen
30 noch zwei Kontaktflachen 32 und 34 freigelassen, Gber welche die Kon-
taktplatte 28 von auflerhalb des Magazins 10 elektrisch kontaktiert werden
kann. In Fig. 3 ist nur die Kontaktflache 32 sichtbar.

Fur einen besseren Halt der Kontaktplatte 28 in dem sie umgebenden Kunst-
stoff weist die Kontaktplatte 28 Durchgangséffnungen auf, von denen der
Ubersichtlichkeit halber in Fig. 2 nur eine Durchgangséffnung 36 mit einem

Bezugszeichen versehen ist.

Mittels des Spritzgussverfahrens sind an dem Magazin 10 Stifte 38
angeformt, deren Funktion weiter unten im Zusammenhang mit Fig. 5 be-

schrieben ist.

Die Rundzelle 12 ist (wie auch die Ubrigen Rundzellen) in dem Magazin 10
durch eine Schnappverbindung gehalten. Dazu sind zum Halten der Rund-
zelle 12 an dem Magazin 10 elastische Wande 40, 42 ausgebildet. Zum Ein-
setzen der Rundzelle 12 in das Magazin 10 wurde die Rundzelle 12 gegen
konisch zulaufende Flachen 44, 46 gedruckt, wodurch sich die Wande 40, 42
durch elastische Verformung auseinanderbewegt haben und die Rundzelle
12 zwischen den Wanden 40, 42 in dem Magazin 10 eingeschnappt ist. Ein
Steg 48 greift in eine Ringnut 50 der Rundzelle 12, wodurch die Rundzelle 12
gegen ein Verrutschen in dem Magazin 12 entlang ihrer Langsachse 18 ge-

sichert ist.

Die Rundzellen des Magazins 10 sollen in ein Geh&use fur eine

Traktionsbatterie 51 eines Personenkraftwagens eingebaut und zu einer Pa-
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rallelschaltung verschaltet werden. Im Folgenden wird dazu der Einbau des
Magazins 10 im Zusammenhang mit der Montage der Traktionsbatterie 51

anhand von Fig. 4 naher erlautert.

Das Magazin 10 mit den Rundzellen ist in einen Gehauseboden 52 der
Traktionsbatterie 51 eingesetzt worden. Zusammen mit dem Magazin 10 in
dem Beispiel noch drei weitere Magazine 54, 56, 58 derselben Bauart wie
das Magazin 10 in dem Gehauseboden 52 angeordnet. Insgesamt sind somit
vier Doppelreihen von Rundzellen mit jeweils zwischen den Reihen einer

jeden Doppelreihe befindlichen Kontaktplatten vorhanden.

Die Stirnseite 26 der Rundzelle 12 ist mit Stirnseiten der tbrigen Rundzellen
in einer Ebene angeordnet. Der Rand 24 des Zellenbechers 20 ist tber einen
Draht 60 mit einer der Kontaktierungslaschen 30 elektrisch verbunden. Der
Draht 60 ist in dem Beispiel mittels eines Bonding-Verfahrens an dem Rand
24 und der Kontaktierungslasche 30 befestigt worden. Der Draht 60 verbin-
det auch den Rand eines Zellenbechers einer gegenilberliegenden Rundzel-
le 62 mit derselben Kontaktierungslasche 30. So wurden durch Bonden des
einzelnen Drahtes 60 die beiden Rundzellen 12 und 62 in einem Fertigungs-

schritt mit der Kontaktierungslasche 30 verbunden.

Der Draht 60 ist als elektrische Sicherung ausgelegt. Fur den Fall, dass ein
elektrischer Strom der Rundzelle 12, der tiber den Draht 60 flieRt, einen vor-
bestimmten sicherheitskritischen Stromstarkewert Uberschreitet, schmilzt der
Draht 60, wodurch der Stromfluss unterbrochen wird. Dadurch wird eine Be-
schadigung der Rundzelle 12 oder eines anderen Bauteils in dem Personen-

kraftwagen vermieden.

Wie in Fig. 4 gezeigt ist, sind auch die ibrigen Rundzellen durch Drahte mit
jeweiligen Kontaktierungslaschen verbunden. Die Drahte kénnen zum Schutz
gegen mechanische Einflisse und gegen Korrosion mit einer Vergussmasse

Ubergossen sein.
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Uber die Kontakiflaiche 32 der Kontaktplatte 28 und entsprechende Kontakt-
flachen 64 der Kontaktplatten der tibrigen Magazine 54, 56, 58 soll ein jewei-
liger Sammelstrom von den Kontaktplatten abgegriffen werden.

In Fig. 5 ist dazu die weitere Verschaltung der Rundzellen gezeigt. Eine
Sammelschiene 66 verbindet die Kontaktflachen 32, 64 elektrisch miteinan-
der. Die Sammelschiene 66 besteht aus einer Metallplatte, die hier bei-
spielsweise aus Aluminium oder Kupfer gefertigt ist. Die Sammelschiene 66
ist an den Kontaktflaichen 32, 64 mit den Kontaktplatten der Magazine 10, 54,
56, 58 verschweilt.

An der Sammeilschiene 66 ist ein Flansch 68 ausgebildet, Uber den die
Sammelschiene 66 an ein (nicht dargestelltes) Kabel des Personenkraftwa-

gens oder an eine weitere Traktionsbatterie angeschlossen werden kann.

Die Plus-Pole der Rundzellen, d.h. der Deckel 22 der Rundzelle 12 und die
Deckel der ubrigen Rundzellen, sind Uber eine weitere elektrisch leitende

Kontaktplatte 70 miteinander elektrisch verbunden.

Die Kontaktplatte 70 weist einen Flansch 72 auf, der wie der Flansch 68 zum
AnschlieRen der Kontaktplatte 70 an ein Kabel oder eine weitere

Traktionsbatterie dient.

An einer in Fig. 5 unteren Seite der Kontaktplatte 70 ist eine Isolierplatte 74
befestigt, die auf die Stirnseiten der Rundzelien aufgelegt ist. Ein Kragen 76
der Isolierplatte 74 verhindert einen elektrischen Uberschlag von der Kon-

taktplatte 70 zur Sammelschiene 66.

Die Kontaktplatte 70 ist mittels eines Bonding-Verfahrens mit den einzelnen
Deckeln der Rundzellen verdrahtet. Dazu weist die Kontaktplatte 70 und die
mit ihr verbundene Isolierplatte 74 Bohrungen auf. Durch eine solche Boh-
rung 78 ist ein Draht 80 von der Kontaktplatte 70 zum Deckel 22 gefiihrt.
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Die Kontaktplatte 70 ist in der Traktionsbatterie 51 durch die Magazine 10,
54, 56, 58 gehalten. Dazu ist die Kontaktplatte 70 auf die Stifte 38 des Ma-
gazins 10 und auf entsprechende Stifte der Ubrigen Magazine 54, 56, 58
aufgesteckt worden. Anschliefend sind die Stifte 38 und die brigen Stifte
hier durch Verstemmen und unter Verwendung von heiRem Gas verformt
worden, so dass die Kontaktplatte fest auf den Magazinen 10, 54, 56, 58
sitzt.

Durch Aufsetzten eines (nicht dargestellien) Gehausedeckels auf den

Gehauseboden 52 wird die Traktionsbatterie 51 verschliossen.

In Fig. 6 ist die fertige Traktionsbatterie 51 in einer Schnittansicht gezeigt.
Die Kontaktplatte 28 des Magazins 10 und die Kontaktplatten der tbrigen
Magazine 54, 56, 58 befinden sich jeweils zwischen zwei Reihen von Rund-
zellen. Uber die Kontaktplatten und die Sammelschiene 66 sind die einzel-
nen Rundzellen mit der Flansch 68 zum AnschlieBen der Traktionsbatterie

51 an das Kraftfahrzeug elektrisch verbunden.

Durch das Beispiel ist gezeigt, wie eine kostengiinstige Batterie fur einen

Kraftwagen bereitgestellt werden kann.
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Batterie (51) fur ein Kraftfahrzeug, mit einer Mehrzahl von Batteriezel-
len (12, 62), von denen jede eine durch eine Grundform der jeweiligen
Batteriezelle (12, 62) vorgegebene Langsachse (18) und eine sich
quer zur Langsachse (18) erstreckende Stirnseite (26) mit zumindest
einem Anschlusspol (22, 24) aufweist, wobei die Batteriezellen (12,
62) achsparallel nebeneinander in zumindest zwei Reihen (14, 16)
angeordneten sind und ein elektrisches Leitelement (28), Gber wel-
ches jeweils ein Anschlusspol (24) der Batteriezellen (12, 62) zumin-
dest einer der beiden Reihen (14, 16) mit einem Anschlusselement
(68) zum AnschlieRen der Batterie (51) an das Kraftfahrzeug elekt-
risch verbunden ist, zumindest bereichsweise zwischen den beiden
Reihen (14, 16) angeordnet ist.

Batterie (51) nach Anspruch 1, wobei das Leitelement (28) eine elekt-

risch leitende Platte umfasst.

Batterie (51) nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Leitelement (28) zu-
mindest einen Anschlussbereich (30) aufweist, in welchem ein elektri-
sches Koppelelement (60) zum elektrischen Verbinden des Leitele-
ments (28) mit zumindest einem der Anschlusspole (24) befestigt ist.

Batterie (51) nach ejnem der vorhergehenden Anspriiche, wobei zu-
satzlich auch jeweils ein Anschlusspol der Batteriezellen (62) der an-
deren Reihe (14) Uiber das Leitelement (28) mit dem Anschlussele-
ment (68) der Batterie (51) elektrisch verbunden ist.

Batterie (51) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das
Leitelement (28) Gber eine Sammelschiene (66) mit dem Anschluss-

element (68) elektrisch gekoppelt ist.
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Batterie (51) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das
Leitelement (28) ein Bestandteil eines Halteelements (10) ist, in wel-
ches die Batteriezellen (12, 62) eingesetzt und durch welches sie in

einem Gehause (52) der Batterie (51) gehalten sind.

Batterie (51) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die

Batteriezellen (12, 62) Rundzellen sind.

Batterie (51) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei bei
den Batteriezellen (12, 62) jeweils ein weiterer Anschlusspol (22) an

der Stirnseite (26) bereitgestelit ist.

Batterie (51) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die

Stirnseiten (26) in einer gemeinsamen Ebene angeordnet sind.

Batterie (51) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei eine
elektrisch leitende Platte (70) als zweites Leitelement bereitgestellt ist,
welche parallel zu den Stirnseiten (26) der Batteriezellen angeordnet
ist, wobei jeweils ein Anschlusspol (22) der Batteriezellen (12, 62) mit
der Platte (70) elektrisch verbunden ist.

Batterie (51) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die

Batteriezellen (12, 62) zu einer Parallelschaltung verschaltet sind. |
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