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69 Vorrichtung zur intermittierenden Zufiihrung von Gegenstiinden entlang einer Zufuhrbahn.

@ Die Zufiihrungs-Vorrichtung besitzt zwei in paralle-

lem Abstand liegende Trommeln (26, 28), auf denen
ein endloses Band (30) umliuft. Das Band besitzt eine
langslaufende Reihe von Offnungen (50) zum Aufnehmen
von Gegenstinden, die intermittierend mehreren Bearbei-
tungsstationen zugefithrt werden sollen. Zur exakten Po-
sitionierung der Gegenstinde ist die Bandunterseite an den
Lingsrindern mit Zahnreihen (42) versehen, die mit ent- 3
sprechenden Zihnen (66) auf den Trommeloberflichen e

Kimmen. B NN A

Die Antriebstrommel (26) ist zur Erzielung einer ge-
ringen Schwungmasse hohl gestaltet und besitzt einen die <
Zihne (66) tragenden Kranz (62). Der Kranz ist an der “eo—k
Trommelnabe abgestiitzt und relativ zu ihr einstellbar be- o
festigt.

Bei der Umlenktrommel (28) ist allein der Trommel- -
kranz (86) drehbar. Dieser ist radial auf innenseitig an- ENg-
greifenden Rollenlagern (84) und axial durch seitlich an ’ & if X
der Kranzperipherie angreifende weitere Rollenlager (90) i
abgestiitzt. , i
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur intermittierenden Zufithrung einer Reihe
gleichartiger Gegenstiinde entlang einer Zufuhrbahn, um diese Ge-
genstinde nacheinander in mehrere Bearbeitungsstationen einzu-
bringen, in denen an den Gegenstédnden Bearbeitungsvorgénge aus-
gefiihrt werden, mit mindestens einem Paar im Abstand voneinander
auf parallel liegenden Drehachsen gelagerten Trommeln, um die ein
aus einem Stiick bestehendes, im wesentlichen undehnbares Band
herumgefiihrt ist, sowie mit einer Einrichtung zum intermittierenden
Antrieb einer der Trommeln, wodurch das Band intermittierend um
eine vorbestimmte Strecke bewegt wird, dadurch gekennzeichnet,

— dass das Band (30) aus einem biegsamen Material besteht, in
das undehnbare, in Bandlidngsrichtung liegende Elemente (46) einge-
bettet sind, um dem Band die Undehnbarkeitseigenschaft zu verlei-
hen,

— dass das Band entlang beider Randbereiche nach innen vor-
stehende Antriebszihne (42) trdgt und dass es mit Halterungsele-
menten (50, 52, 54, 56) versehen ist, die eine den Gegenstéinden ent-
sprechende Form besitzen, um diese in regelméssigen und exakten
Abstinden entlang des Bandes aufzunehmen,

— dass eine der auf Abstand liegenden Trommeln eine Antriebs-
trommel (26) bildet, um das Band intermittierend um eine vorbe-
stimmte Strecke zu bewegen, :

— dass diese Antriebstrommel eine Nabe (58) besitzt, an deren 25

~ einem Ende ein Umfangsflansch (64) angeordnet ist, ferner einen zy-
lindrischen Kranz (62), der an seinem Umfang axial vertaufende
Zihne (66) trigt, wobei dieser Kranz auf der Nabe mit einem Ende
(62a) am Umfangsflansch der Nabe anliegend abgestiitzt ist und an
seinem anderen Ende (62b) mindestens eine Nutung (68) besitzt,
ausserdem einen auf der Nabe gelagerten sternformigen Teil (70),
der mindestens einen in die Nutung (68) des Kranzes passenden Arm
(72) aufweist, um den Kranz beziiglich der Nabe festzulegen, und
schliesslich eine Justiereinrichtung (74, 76, 78), um den sternformi-
gen Teil zur Nabe drehbar einzustellen und so den Kranz und
gleichzeitig die Zihne relativ zur Nabe zu verstellen, und

— dass die andere der auf Abstand liegenden Trommeln eine
Umlenktrommel (28) bildet, umfassend ein Paar im Abstand zuein-
ander auf einer drehfesten Achse (82) befestigte Seitenplatten (80),
an diesen Seitenplatten einander gegeniiber- und koaxialliegend an-
gebrachte Paare erster Rollenlager (84), deren Rotationsachsen im
wesentlichen parallel zur Mittellinie der drehfesten Achse verlaufen,
eine auf diesen ersten Rollenlagern drehféhig gelagerte Hiilse (86)
sowie gegeniiberliegende Paare zweiter Rollenlager (90), die an den
Stirnseiten der Hiilse anliegen, um eine Axialfiihrung fiir die Hiilse
zu bilden, und deren Drehachsen im wesentlichen senkrecht auf der
Mittellinie der drehfesten Achse stehen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Justiereinrichtung zur verdrehbaren Einstellung des sternférmi-
gen Teils (70) der Antriebstrommel (26) ein kreisformiges Glied (74)
aufweist, welches in die Nutung (68) des Kranzes (62) passt und ex-
zentrisch gelagert ist, so dass ein Verdrehen dieses Glieds eine Dre-
hung des sternférmigen Teils und des Kranzes bewirkt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberfliche der Hiilse (86) mit axial verlaufenden Umfangszih-
nen versehen ist, so dass zwischen dem Band (30) und der Umlenk-
trommel (28) kein Schlupf auftritt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die einander gegeniiber- und koaxialliegenden Paare erster Rollenla-
ger (84) drei solcher Paare umfassen, die jeweils um 120° zueinander
versetzt an den Seitenplatten (80) angebracht sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die gegeniiberliegenden Paare zweiter Rollenlager (90) drei solcher
Paare umfassen, die jeweils um 120° zueinander versetzt an den Sei-
tenplatten (80) angebracht sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
an beiden Stirnseiten der Hiilse (86) Umfangsflansche (92) vorgese-

20

30

3

40

4

hen sind, und dass die gegeniiberliegenden Paare zweiter Rollenlager
(90) an diesen Flanschen anliegen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

die Halterungselemente Offnungen (50) sind, in die ein Abschnitt der
5 Gegenstinde einsetzbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
jede Offnung (50) einen abgestuften Lochrand mit einem grosseren
Durchmesser in seinem oberen Abschnitt (52) als in seinem unteren
Abschnitt (54) umfasst, um dadurch zwischen diesen beiden Ab-

10 schnitten eine Ringschulter (56) zu bilden.

15
Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur intermittie-
renden Zufiihrung einer Reihe gleichartiger Gegenstdnde entlang
einer Zufuhrbahn nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.
Im US-Patent Nr. 3231065 ist eine Vorrichtung zum Zufithren
von Gegenstinden beschrieben, die gegeniiber den meisten intermit-
tierenden Rotationszufuhrférderern eine wesentliche Verbesserung
darstellt. Bei den rotierend arbeitenden Forderern werden die zu be-
arbeitenden Gegenstinde nacheinander einem Foérderrad zugefiihrt,
welches dann schrittweise eine Reihe von Positionen, in denen meh-
rere Bearbeitungen an den Gegenstéinden vorgenommen werden,
durchliuft. Fiir das Erzielen einer hohen Produktionsgeschwindig-
keit ist es bei einem Rotationsforderer notwendig, dass die Zufuhr
dusserst exakt vorgenommen wird, damit jeder Gegenstand in seiner
Schrittschaltstellung sehr genau fiir den auf ihn auszufithrenden Ar-
beitsvorgang positioniert wird. Dies ist schwierig zu bewerkstelligen,
da intermittierend arbeitende Zufiihrungsvorrichtungen Trigheits-
probleme mit sich bringen. So erfordert eine Revolverkopf-Schritt-
schalteinrichtung ein relativ schweres Element, das vom Stillstand
aus gestartet, iiber eine bestimmte Strecke bewegt und dann ange-
halten werden muss. Dafiir sind eine aufwendige Apparatur und ein
iibergrosser Leistungsbedarf notig. Die Zufithrungsvorrichtung
gemiiss dem US-Patent Nr. 3231605 stellt eine wesentliche Verbesse-
rung gegeniiber dem Stand der Technik dar, weil mit ihr ein Zufiih-
rungsmechanismus geschaffen wird, dessen bewegte Teile eine mini-
male Trigheit besitzen, so dass das Starten und intermittierende An-
halten keine Schwierigkeiten mehr bereitet. Ferner war bei dieser
Vorrichtung die intermittierende Zufiihrung extrem genau, und dies
ohne einen komplizierten Mechanismus, wie er bislang fiir eine ent-
sprechend exakte Positionierung von Werkstiicken bendtigt wurde.
In den Fig. 4A und 4B werden Beispicle fiir die bekannten Zu-
fuhrbidndern anhaftenden Probleme gegeben. Ein Riemen bzw. ein
Band 10 wird im Falle eines Metallbandes durch Nieten (Fig. 4B)
oder durch Schweissen (Fig. 4A) endlos gemacht, oder im Falle eines
nichtmetallischen Bandes entsprechend verklebt. Mindestens entlang
50 eines Randes des Bandes 10 sind Lochungen 12 fiir ein genaues
schlupffrei intermittierendes Bewegen ausgebildet. Bei dieser Band-
konstruktion haben sich jedoch eine Reihe von Schwierigkeiten
ergeben. Beispielsweise ist es fiir ein Metallband 10 erforderlich, ein
metallisches Material mit hoher Dauerfestigkeit auszuwéhlen. Von

55 einem solchen Material wird verlangt, dass es den Biegespannungen
widersteht, die beim Umlauf des Bandes 10 um die Trommeln
wirksam werden. Wenn nun ein derartiges Material geschweisst wird
(Fig. 4A), wird das im Schweissnahtbereich 13 befindliche Metall
ausgegliiht, die verbindende Schicht zwischen dem ausgegliihten

60 Nahtmetall und dem nicht ausgeglithten Untergrund wird sprode, es
bilden sich Schadstellen in diesem Bereich und die Bandverbindung
bricht.

Es wurde geméss dem Stand der Technik eine Nietverbindung 15

fir Metallbdnder 10, wie in Fig. 4B gezeigt, entwickelt, bei der die

65 Schwierigkeit mit der Metallversprodung nicht auftritt. Jedoch ver-
sagen solche Binder aufgrund von Ermiidungsbriichen im Tréger-
metall, die sich von den Réndern des Bandes 10 in die Lochungen 12
ausbreitende Risse 14 erzeugen, die auch entlang der Bandridnder
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auftreten und schiiesslich in die Aufnahmedffnung 16 im Zentrum

des Bandes 10 hineingelangen. Diese Briiche treten auf, weil die
Dauerfestigkeitsgrenze, die sich durch die Anzahl der Biegungen des
Bandes (um die Trommeln) bestimmt, erreicht wurde. Weitere dem
Verschieiss unterliegende Bereiche des Bandes 10 sind mit 17 be- 5
zeichnet.

Die Lebensdauer des Bandes 10 kann durch eine Durchmes-
servergrosserung der Antriebs- und Umlenktrommeln verbessert
werden, um mit dieser Massnahme die auf das Band einwirkende
Biegespannung herabzusetzen. Dadurch wird jedoch die Masse der 10
intermittierend zu startenden und zu stoppenden Teile vergrossert,
was aufgrund der entsprechend gesteigerten Schwungmasse eine
iiberméssige Belastung des Antriebsmechanismus verursacht. Aus-
serdem wird bei einer Vergrdsserung des Antriebstrommeldurchmes-
sers die Positionierungsgenauigkeit verringert.

Mit nichtmetallischen undehnbaren Bindern werden Ermii-
dungsbruchprobleme von Metallbindern 10 iiberwunden. Jedoch
ldsst sich mit in einem nichtmetallischen Band 10 ausgebildeten
Randlochungen 12, die mit Fiihrungszihnen in der Antriebstrommel
zusammenwirken, die geforderte Positioniergenauigkeit nicht errei- 20
chen. Dies liegt daran, dass die Randlochungen 12 biegsam sind und
unter dem Druck der Fiihrungsziihne auf der Antriebstrommel
nachgeben. Versuche mit Metallbiichsen in den Randlochungen
waren nicht erfolgreich und haben das Band 10 erheblich verteuert.

Auch wurden Anstrengungen unternommen, die vorgenannten 2
Schwierigkeiten mit nichtmetallischen undehnbaren Bindern unter
Heranziehen der Lehre nach dem US-Patent Nr. 3812953 zu I6sen.
Diese Bemiihungen waren jedoch nicht erfolgreich, weil sich gezeigt
hat, dass der Rand der Offnungen fiir die Gegenstéinde im Band
nachgibt, anstatt einen genauen Sitz iiber den Passstiften einzuneh-
men. Ferner sind die nach diesem Patent aufgebauten Antriebs- und
Umlenktrommeln konstruktiv aufwendig und kostspielig, vor allem
fiir Gegenstinde, die nicht rund sind.

Die Aufgabe der Erfindung besteht insbesondere darin, eine Vor-
richtung zur Zufithrung von Gegenstinden zu schaffen, welche eine 3
hohe Produktionsgeschwindigkeit bei niedrigen Produktionskosten
erzielt, ein verbessertes, undehnbares, um die Trommeln herum ge-
fiihrtes Band sowie Mittel zur genaueren Einstellung der Gegen-
sténde auf dem Band, fiir ihre Ausrichtung auf die Werkzeugstatio-
nen, besitzt, und welche ausserdem eine Umlenktrommel fiir das
Band aufweist, die keinen schlupfbedingten Abrieb auf der Bandin-
nenseite erzeugt und die auch ein geringes Gewicht, d.h. eine geringe
Schwungmasse besitzt.

Die verbesserte Vorrichtung nach der Erfindung ist nach den
kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspruchs 1 definiert. 4

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den
Merkmalen der Anspriiche 2 bis 8.

Ausfithrungsformen der Erfindung werden nachstehend anhand
von Zeichnungen niher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Vorrichtung mit den
Merkmalen nach der Erfindung,

Fig. 2 eine Seitenansicht der in Fig, 1 gezeigten Vorrichtung,

Fig. 3 eine Aufsicht der in Fig. 1 gezeigten Vorrichtung,

Fig. 4A und 4B Aufsichten auf Abschnitte der beschriebenen
Metallbinder nach dem Stand der Technik, zur Veranschaulichung 5
der ihnen anhaftenden Probleme,

Fig. 5 eine Aufsicht auf einen Teil eines Bandes nach den Merk-
malen der Erfindung,

Fig. 6 eine Querschnittansicht bei einer Schnittfiihrung entlang
der Linie 6-6 in Fig. 5,

Fig. 7 eine Teilschnittansicht bei einer Schnittfiihrung entlang
der Linie 7-7 in Fig. 5,

Fig. 8 eine Aufsicht auf ein weiteres Band nach den Merkmalen
der Erfindung,

Fig. 9 eine Querschnittansicht bei einer Schnittfiihrung entlang 6
der Linie 9-9 in Fig. 8,

Fig. 10 eine Querschnittansicht bei einer Schnittfithrung entlang
der Linie 10-10 in Fig, 8,
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Fig. 11 eine vergrosserte Ansicht eines Bandabschnitts zur Ver-
anschaulichung von nach einwirts abstehenden Antriebszihnen
entlang beider Rander der Unterseite der Bénder nach den Fig. 5
und 8,

Fig. 12 eine Stirnseitenansicht einer Antriebstrommel mit einem
herausgebrochenen Bereich bei einer Schnittfiihrung entlang der
Linie 12-12 in Fig. 3,

Fig. 13 eine Querschnittansicht der Antriebstrommel nach
Fig. 12 bei einer Schittfithrung entlang der Linie 13-13 in Fig. 12,

Fig. 14 eine Teilaufsicht auf die Antriebstrommel nach Fig. 12,

Fig. 15 eine Stirnseitenansicht auf eine Umlenk- und Spanntrom-
mel niedriger Trégheit nach den Merkmalen der Erfindung bei einer
Schnittfiihrung entlang der Linie 15-15 in Fig. 3, und

Fig. 16 eine Seitenansicht der Umlenktrommel nach Fig. 15 mit
dem im Querschnitt dargestellten Band.

Die in den Zeichnungen dargestellte Zufithrungsvorrichtung 20
besitzt einen Rahmen 22, der die Einrichtung zur Bearbeitung von
Gegenstiinden trigt. Bei dem gezeigten Beispiel weist die Vorrich-
tung 20 mehrere zusammenwirkende Prigewerkzeuge auf, welche im
einzelnen jedoch nicht dargestellt sind.

Auch ist der Rahmen 22 mit einem Bett 24 versehen, das zur Ab-
stiitzung einer Forderereinrichtung dient, die sich im einzelnen zu-
sammensetzt aus einer oder mehreren Antriebstrommeln 26, diesen
zugeordneten Umlenk- oder Spanntrommeln 28 und mindestens
einem Band 30 aus im wesentlichen undehnbarem Material, das auf
den Trommeln 26 und 28 umliuft. Die Antriebstrommeln 26 sind in
ihren Positionen unverschiebbar gelagert, wihrend die Umlenktrom-
meln 28 drehfihig auf einer Halterung 32 montiert sind, die verstellt
werden kann, um den Abstand zwischen den Trommeln 26 und 28
einstellen zu konnen.

An einer Welle 34, auf der die Antriebstrommeln 26 gelagert
sind, ist ein geeigneter Antriebsmechanismus vorgesehen. Als An-
trieb kommt jeder bekannte intermittierende Antrieb in Frage, z.B.
ein Ferguson-Antrieb, der in den Zeichnungen schematisch darge-
stellt und mit 36 bezeichnet ist. Der Antrieb kann von einem Motor
38 iiber eine Motorwelle 40 angetrieben werden.

In den Fig. 5 bis 7 ist ein Zufiihrungsband 30 genauer dargestellt.
Dieses Band besteht im allgemeinen aus einem Hartgewebematerial,
das mit Chloropren, od. dgl. imprégniert ist und entlang beider
Rénder nach innen vorstehende Antriebsziihne 42 triigt, die so aus-
gerichtet sind, dass sie an der Antriebstrommel 26 angreifen, um ein
exaktes, schlupffreies, intermittierendes Bewegen sicherzustellen. Die
Zihne 42 sind im Umgebungsbereich von als Halterungen fiir Ge-
genstinde auf dem Band 30 dienenden Offnungen 44 ausgespart
oder unterbrochen. Fiir eine genaue Positionierung der Werkstiicke
an den Bearbeitungsstationen ist es wesentlich, dass das Band 30
undehnbar ist. Aus diesem Grund sind in den Werkstoff des Ban-
des 30 Stahldréihte oder -seile 46 eingebettet, welche dem Band die
gewiinschten Eigenschaften verleihen.

Die bei der dargestellten Ausfithrungsform zuzufiihrenden Ge-
gensténde sind Dosendeckel oder Dosenabschnitte, welche gerillt
bzw. geprégt werden und eine Aufreisslasche angenietet bekommen
sollen, um ein leichtes Offnen der Dosendeckel zu ermoglichen. Die
abgebildete Offnung 44 dient zum Abstiitzen von Dosendeckeln, von
denen einer in den Fig. 7 und 10 mit 48 bezeichnet ist. -

Wenn es sich, wie beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel, bei den
zu bearbeitenden Gegenstinden um Bierdosendeckel handelt, sind
die Halterungselemente fiir die zu bearbeitenden Gegenstinde im
Band 30 ausgesparte Offnungen 44, die gleich grosse Abstinde von-
einander besitzen und in welche die Bierdosendeckel eingesetzt
werden. Es ist einsehbar, dass die Halterungselemente gewiinschten-
falls auch andersartig ausgebildet sein kénnen, worunter kreisférmi-
ge oder nicht kreisformige Offnungen sowie Schlitze oder am Band
angebrachte Aufspannvorrichtungen fatlen.

Es wird betont, dass das Band 30, einschliesslich seiner unterbro-
chenen Verzahnung 42 an seiner Unterseite, in einem Arbeitsgang
als Endlosband gegossen wird. Die in Absténden entlang der Lings-
mittellinie des Bandes angeordneten Aufnahmedffnungen 44 fiir die
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Gegenstinde werden ausgestanzt und besitzen eine mit dem Durch-
messer der zuzufiihrenden Gegenstéinde 48 iibereinstimmende Ab-
messung.

Das Band 30 nach den Fig. 8 bis 10 entspricht im Prinzip dem
Band 30 nach den Fig. 5 bis 7, es ist jedoch mit unterschiedlich ge-
formten Offnungen 50 versehen, von denen jede einen abgestuften
Offnungsrand umfasst, der an seinem oberen Abschnitt 52 einen
grosseren Durchmesser besitzt als an seinem unteren Abschnitt 54,
wodurch eine Ringschulter 56 zwischen diesen oberen und unteren
Abschnitten 52 und 54 gebildet wird. Diese abgestufte Offnung 50 ist
notwendig, um Dosendeckel 48 mit der Oberseite nach unten zuzu-
fithren, wie dies am deutlichsten aus Fig. 10 ersichtlich ist; dies ist
eine Transportart, die zuweilen erforderlich ist. In dieser erweiterten
Einsatzmdglichkeit besteht auch ein entscheidender Vorteil gegen-
iiber Bindern herkommlicher Ausfithrung, die nicht fiir eine Zufiih-
rung von Dosendeckeln oder dhnlichen Gegenstidnden mit ihrer
Oberseite nach unten weisend verwendet werden konnen, ohne den
Einsatz spezieller Zubehdrteile oder anderer Vorrichtungsmittel.

In den Fig. 13 und 14 ist die Antriebstrommel 26 in Einzelheiten
dargestelit. Um das Eigengewicht moglichst gering zu halten, um-
fasst die Antriebstrommel 26 eine Nabe 58, ein Paar Seitenplatten 60
und einen zylindrischen Kranz 62, der an seinem Aussenumfang
axial gerichtete Zahne 66 trigt. Dadurch wird eine hohle Ringkam-
mer ausgebildet und eine sehr leichte Trommel 26 erhalten. Bei der

bevorzugten Ausfithrungsform ist die Nabe 58 an ihrem einen Ende 25

mit einem Umfangsflansch 64 versehen. Der Kranz 62 ist auf der
Nabe 58 mit einem ersten Kranzende 62a an dem Umfangsflansch
64 der Nabe 58 anliegend montiert. Das andere Kranzende 62b ist
mit mindestens einer Nutung 68 versehen. Ein sternférmiger Teil 70,

der ebenfalls auf der Nabe 58 abgestiitzt ist, besitzt mindestens einen 30

Biigel oder Arm 72, der in die Nutung 68 am Kranz 62 eingreift, um
ihn beziiglich der Nabe 58 festzulegen. Ferner ist eine Justierein-
richtung vorgesehen, um den sternférmigen Teil 70 relativ zur Nabe
58 verdrehbar einzustellen, um so den Kranz 62 und mit ihm die
Zihne 66 relativ zur Nabe 58 zu verstellen. Diese Einrichtung zur
drehfahigen Einstellung des sternformigen Teils 70 an der Antriebs-
trommel 26 umfasst ein kreisfdrmiges Glied 74, welches in die
Nutung 68 hineinpasst und exzentrisch gelagert ist, so dass sein ver-
drehen eine Drehung des sternfdrmigen Teils 70 und des Kranzes 62
bewirkt.

Beim Betrieb der Vorrichtung lassen sich die Zihne 66 auf der
Antriebstrommel 26 genau einstellen, um die Gegensténde, beispiels-
weise Dosendeckel 48, in den Offnungen 44 und 50 des Bandes 30
prizise auf die Werkzeugstationen auszurichten, indem zunéchst

Bolzen 76, die sich durch bogenférmige Schlitze 78 im sternférmigen 45

Teil 70 hindurch erstrecken, gelést werden, da diese den sternformi-
gen Teil an den Seitenplatten 60 festhalten. Dadurch wird der stern-
formige Teil 70 freigegeben und kann in beiden Richtungen auf der
Nabe 58 verdreht werden. Nun ldsst sich das exzentrisch gelagerte
kreisformige Glied 74 in der gewiinschten Weise nach rechts oder
links drehen, wodurch der sternformige Teil entsprechend nach
rechts oder links verdreht wird. Da die Arme oder Gabeln 72 des
sternférmigen Teils in die Nutungen 68 im Randbereich des Kranzes
62 eingreifen, wird bewirkt, dass der Kranz 62 und mit ihm die
Zihne 66 in der gewiinschten Weise nach rechts oder links verdreht
werden. Wenn sich die Zihne 66 in der gewiinschten Stellung befin-
den, werden die Bolzen 76 wieder festgezogen.

Es ist einsehbar, dass die Verzahnung 42 an der Unterseite des
Bandes 30 und die Zihne 66 auf der Antriebstrommel 26 nicht zum
eigentlichen Antrieb des Bandes durch die Trommel 26 bendtigt
werden, sondern hautpséichlich dazu dienen, eine genaue Ausrich-
tung der Aufspannvorrichtung oder anderer am Band 30 vorgesehe-
ner Haltemittel zum Befestigen von zu bearbeitenden Gegenstéinden
einzuhalten. Wenn nimlich die Abstéinde zwischen den Befestigun-
gen oder den Offnungen 44 sehr genau ausgebildet, die Verzahnung
42 an der Unterseite des Bandes sehr prizise gefertigt und die Zihne
66 auf der Antriebstrommel exakt ausgerichtet sind, lassen sich die
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vom Band 30 getragenen Gegenstiinde nacheinander in exakten Ein-
zelschritten bewegen, so dass eine Reihe von Bearbeitungen an ihnen
ausgefithrt werden konnen. Auch lassen sich mehrere Reihen mit
Gegenstinden mittels eines oder mehrerer parallellaufender Bénder

5 30 in jeder gewiinschten Anordnung zufiihren.

In den Fig. 15 und 16 ist eine Spann- oder Umlenktrommel 28
fiir das Band 30 der Zufithrungsvorrichtung 20 dargestellt. Diese
Spann- oder Umlenktrommel 28 besitzt eine niedrige Schwungmas-
se, die bendtigt wird, um schlupfbedingten Abrieb auf der Riickseite
des Bandes 30 auszuschliessen und das Gewicht bzw. dic Masse der
Umlenkrolle fiir den intermittierenden Bewegungsvorgang beim
Transport der Gegenstéinde herabzusetzen. Dies ist besonders
wichtig bei hohen Geschwindigkeiten.

Im einzelnen umfasst die Umlenk- oder Spanntrommel 28 mit
niedriger Schwungmasse ein Paar im Abstand zueinander auf einer
drehfesten Achse 62 befestigte Seitenplatten 80. Diese Seitenplatten
80 sind mit der Achse 82 verkeilt und werden durch eine Schrauben-
anordnung 96 zusammengehalten. An den Seitenplatten 80 sind ein-
ander gegeniiber- und koaxialliegende Paare erster Rollenlager 84
angebracht. Diese einander gegeniiberliegenden koaxialen Paare
erster Rollenlager sind praktischerweise so angeordnet, dass sie drei
Lagerpaare umfassen, die um 120° versetzt an den Seitenplatten 80
montiert sind. Die Rotationsachsen der einander koaxial gegeniiber-
liegenden Paare erster Rollenlager 84 liegen im wesentlichen paraliel
zur Mittellinie der drehfesten Achse 82. Auf den einander gegen-
iiberliegenden koaxialen Paaren erster Rollenlager 84 ist eine Hiilse
86 drehfiihig abgestiitzt. Die dussere Oberfliche der Hiilse 86 kann
mit axial gerichteten Zdhnen 88 versehen sein, die sich tiber den
Umfang erstrecken und in die Z&hne 42 an der Innenseite des Ban-
des 30 eingreifen, so dass zwischen dem Band 30 und der Umlenk-
trommel 28 kein Schlupf auftreten kann. Eine zweite Rollenlagera-
nordnung kann aus drei Sitzen einander gegeniiberliegender Paare
zweiter Rollenlager 90 bestehen, die um 120° zueinander versetzt an
den Seitenplatten 80 befestigt sind und an den Umfangsréndern 86a
der Hiilse 86 anliegen, um eine Axialfithrung fiir die Hiilse 86 zu
schaffen. Die Drehachse dieser drei einander gegeniiberliegénden
Rollenlagerpaare 90 stehen im wesentlichen senkrecht zur Mittellinie
der Achse 82.

In der Praxis hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn drei einan-
der gegeniiberliegende Paare zweiter Rollenlager 90 am Umfangs-
flansch 92 an beiden Riandern 86a der Hiilse 86 vorgesehen sind.

Fiir die Rollenlager 84 und 90 sind geeignete Schmiernippel 94
vorgesehen, so dass die sich bewegenden Teile der Umlenk- oder
Spanntrommel 28 mit niedriger Schwungmasse leicht schmierbar sind.

Wie vorstehend beschrieben, steht die Achse 82 fest und dreht
sich nicht. Die Seitenplatten 80, welche die Lager 84, 90 tragen, sind
mit der Achse 82 verkeilt und drehen sich somit auch nicht. Dem-
nach dreht sich allein die Hiilse 86.

In den Fig. 1 bis 3 sind Zufuhrbehilter 98 schematisch darge-

50 stellt, die einen Stapel Bierdosendeckel 48 od. dgl. enthalten konnen,
welche dann aus dem Boden in die Offnungen 44, 50 im Band oder
in den Bindern 30 ausgetragen werden. Neven der Antriebstrommel
26 ist ein Stapler 100 dargestellt, der fiir fertiggestellte Gegenstiinde
bestimmt ist. Die fertigen Gegenstinde kénnen vom Band bzw. den

55 Biindern 30, nachdem sie iiber die Antriebstrommel 26 gelaufen

sind, unter Schwerkrafteinfluss herunterfallen und in einer geeigne-

ten Rutsche oder einem Speicher gesammelt werden; es wére auch
méglich, diese Gegenstinde von der Unterseite des Bandes her in
einen schematisch dargestellten Stapler 100 hineinzustossen.

Die beschriebene Vorrichtung kann fiir eine Reihe von an einem
Werkstiick auszufithrenden Arbeitsvorgéingen verwendet werden; sie
lsst sich aber auch fiir Montagevorginge einsetzen. Dafiir ist in
Fig. 3 beispielhaft ein seitlicher Forderer 102 schematisch darge-
stellt, der zeitlich auf das Band 30 abgestimmt betdtigt werden kann
65 und zu montierende Teile in einer zum Anbringen an den vom Band

30 getragenen Elementen geeigneten Position an jeder Bearbeitungs-
station zufiihren kann.
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