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“RECIPIENTE DE DISPENSACAO DE MULTIPLAS PILHAS”

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Até agora, foram desenvolvidos o0s mais diversos
tipos de dispensadores e recipientes de dispensagdo com O
objetivo de oferecer aos usuarios rapido acesso a artigos de
utilidade. Normalmente, tais dispensadores sdo usados para a
dispensagdo de produtos de papel, como lengos de papel,
guardanapos, toalhas de papel e outros do género. Um tipo
comum de recipiente de dispénsagéo dispensa produtos de pa-
pel pela parte superior do recipiente. Talis recipientes ge-
ralmente utilizam uma pilha de produtos dobrados, que se en-
contram dobrados um dentro do outro, de modo que quando O
produto de cima for dispensado através da abertura de dis-
pensacdo do recipiente, o préximo produto seja puxado para a
abertura de dispensacdo para ser dispensado futuramente.
| Embora tais recipientes de dispensagao oferecam
produtos dobrados ao usuario (por exemplo, lengos dobrados)

com praticidade, a capacidade deles sofre uma limitagdo ine-

‘rente. A altura da pilha de produtos nos referidos recipien-

tes de dispensacdo superior se réstringe as dimensdes do
produto de papel sendo dispensado. Se a caixa for muito al-
ta, o préximo produto a ser dispensado ndo serd puxado até a
abertura de dispensacdo quando o produto é dispensado. Em
vez disso, o préximo produto permanecerad parado dentro do
dispensador, podendo ser dificilimo remové-lo; o usuario
precisard estender seu membro para dentro do dispensador,
através da abertura de dispensagdo, se quiser ter acesso ao

produto.
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Uma solucdo para a capacidade limitada dos recipi-
entes de dispensacdo mencionados consiste em usar um recipi-
ente munido de duas secdes de dispensag¢do. Quando a primeira
secdo é totalmente dispensada pela parte superior, o recipi-
ente é virado ao contrario, dispensando a segunda secgdo. O
recipiente funciona essencialmente como dois recipientes u-
nidos de costas um para o0 outro. Entretanto, cada segdo de
dispensacdo do dito recipiente terd o mesmo tipo de limita-
cdo de altura que a dispensagéo de unica pilha discutida an-
teriormente.

Outro tipo de solugdo é usar um meio mecanico ou
mola para empurrar os produtos de papel em direcdo a abertu-
ra de dispensacido. Esses tipos de dispensadores sao encon-
trados freqgientemente tanto na .configuragéo vertical como
horizontal. No entanto, tal solucdo mecdnica requer pegas
adicionais, o que aumenta os custos e‘pode provocar mau fun-
cionamentos ou avarias. Tais solug¢des ndo sdo econdmicas no
contexto de recipientes de dispensacgdo descartaveis.

A dispensacdo alimentada por gravidade e outra so-
lucdo para essas questdes. Com a dispensacdo alimentada por
gravidade, os produtos sdo dispensados pela parte de baixo
da pilha. A gravidade assegura gque o produto seguinte sempre
esteja disponivel na abertura de dispensacgdo. Entretanto, a
altura da pilha na dispensacdo alimentada por gravidade tam-
bém é limitada. Todo o beso‘da pilha repousa sobre o produto
que esta sendo dispensado. Caso a pilha seja muito pesada, a
dispensagdo do produto sendo dispensado pode se tornar difi-

cil; pode haver danos ao produto ou a remogdo de mais produ-
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to do que o necessario pelo dispensador. Esse problema se
agrava ainda mais ao lidarmos com produtos de papel mais pe-
sados, como panos ou toalhas pesadas.

Outro problema dos dispensadores de todos os tipos
é& que eles geralmente se encontram em locais fixos. Por e-
xemplo, os dispensadores de toalha de banheiros publicos sdo
geralmente fixos na parede. Um individuo que deseja oferecer
taisAprodutos de papel geralmente precisa instalar um dis-
pensador, mas depois fica em duvidas quanto a localizagdo do
dispensador. E uma tarefa dificil para os que desejam ofere-
cer produtos de papel em um local temporario, ou para Os que
desejam mudar o dispensador de lugar com certa freqiiéncia,
fazer isso usando os dispensadores montados da forma tradi-
cional.

SUMARIO DA INVENCAO

A luz dos problemas e questdes discutides acima,
deseja-se obter um recipiente de'dispensagéo que seja capaz
de dispensar uma grande quantidade de artigos dobrados. Tam-
bém é necessadrio que o recipiente seja descartavel e né&o-
realimentdvel. Deseja-se ainda que tal recipiente possa ser
posicionado e/ou reposicionado facilmente sempre que'o usua-
rio quiser.

A presente invengdo estd voltada para um recipien-
te descartavel, ndo-realimentavel, para conter e dispensar
pela gravidade os artigos dobrados. O recipiente tem um pai-
nel superior, um painel inferior tendo pelo menos uma pri-
meira abertura de dispensacdo, um painel frontal, um painel

traseiro e pelo menos um painel lateral. Uma primeira coluna
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de dispensacdo também estd presente no recipiente, e é for-
mada pela cooperacgdo dos painéis superior, inferior, fron-
tal, traseiro e lateral, sendo configurada para reter as pi-
lhas de artigos dobrados. O recipiente tem ainda uma primei-
ra estrutura de suporte dentro da primeira coluna de dispen-
sacdo e uma montagem que afixa de forma ndo permanente O re-
cipiente em uma superficie de suporte. A primeira abertura
de dispensacdo é configurada para dispensar uma primeira pi-
lha de artigos dobrados quando o recipiente é fixado na su-
perficie de suporte, de modo que a primeira pilha de artigos
esteja substancialmente acima da primeira abertura de dis-

pensacdo. A primeira estrutura de suporte ¢ configurada para

- suportar o peso de peloc menos uma segunda pilha de artigos

dobrados enquanto a primeira pilha de artigos dobrados estéa
sendo dispensada. Essa primeira estrutura de suporte & con-
figurada de forma que ela pode ser manipulada de modo que a
segunda pilha de artigos dobrados possa ser distribuida para

a primeira abertura de dispensagdo apdés a primeira pilha de

-artigos dobrados ter sido dispensada.

Em varias concretizacdes da presente invencao, a
primeira estrutura de suporte pode ser assim manipulada pelo
recipiente sendo configurado para que a primeira estrutura
de suporte seja removida do recipiente; © recipiente tendo
uma estrutura de escoramento que suporta a primeira estrutu-
ra de suporte que pode ser removida do suporte da primeira
estrutura de suporte; um painel removivel conectado inte-
gralmente a primeiré estrutura de suporte, em que o painel

removivel e a primeira estrutura de suporte conectada inte-
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gralmente ééo configurados para serem removidos do recipien-
te; ou o recipiente e a primeira estrutura de suporte podem
ser configurados para que a primeira estrutura de suporte
seja puxada e reinserida na primeira coluna de dispensacado.

Em algumas concretizacgdes, o recipiente também po-
de ter uma segunda estrutura de suporte dentro da primeira
coluna de dispensacdo, a segunda estrutura de suporte sendo
configurada para suportar o peso de pelo menos uma terceira
pilha de artigos dobrados enquanto a primeira e segunda pi-
lhas de artigos dobrados s&o dispensadas. Essa segunda es-
trutura de suporte é configurada para ser manipulada de for-
ma que a terceira pilha de artigos dobrados possa ser dis-
tribuida para a primeira abertura de dispensagéo apdés a pri-
meira e a segunda pilhas de artigos dobrados terem sido dis-
bensadas.

Em outras concretizacdes, o recipiente também pode
ter uma segunda abertura de dispensacgdo no painel inferior e
uma parede interna. A parede interna coopera com OS painéis
superior, inferior e lateral para formar uma segunda coluna
de dispensagéo, horizontalmente adjacente & primeira coluna
de dispensacgdo, e configurada para cénter pilhas de artigos
dobrados. A segunda abertura de dispensacdo é configurada
para dispensar uma terceira pilha de artigos dobrados quando
o recipiente ¢ fixado na superficie de suporte, de modo que
a terceira pilha de artigos esteja substancialmente acima da
segunda abertura de dispensacdo. Em outras concretizagdes,
tal recipiente também pode ter uma segunda estrutura de su-

porte dentro da segunda coluna de dispensacédo, a segunda es-
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trutura de suporte sendo configurada para suportar O peso de
pelo menos uma quarta pilha de artigos dobrados enquanto a
terceira pilha de artigos dobrados estd sendo dispensada.
Essa segunda estrutura de suporte pode ser configurada para
ser manipulada de forma que a gquarta pilha de artigos dobra-
dos possa ser distribuida para a segunda abertura de dispen-
sacdo apdés a terceira pilha de artigos dobrados ter sido
dispensada.

Nas concretizacdes da presente invengdo, os arti-
gos dobrados da primeira pilha sdo diferentes dos artigos
dobrados de pelo menos uma da segunda, terceira e quarta pi-
lhas. Em algumas concretizacgdes, a primeira pilha de artigos
dobrados compreende varios artigos dobrados, cada um tendo
uma dimensdo de comprimento de dispensagdo efetiva e a pri-
meira pilha tendo uma dimensdo de altura de pré-dispensacao
maior do que a dimensdo de comprimento de dispensacdo efeti-
va de um artigo individual dobrado dentro da primeira pilha.

Em varias concretizacdes da presente invengao, a
primeira estrutura de suporte pode ser formada a partir de
pelo menos uma lingiieta de extremidade do painel traseiro;
de uma parte do painel traseiro; de uma parte de pelo menos
um painel lateral; ou de uma parte dos dois painéis late-
rais.

Em outra concretizacdo, o recipiente pode ter uma
drea configurada para uso como um receptaculo de lixo.

A invencdo também estd voltada para um sistema pa-
ra reter e dispensar pela gravidade varias pilhas de artigos

dobrados. O sistema é constituido de varias pilhas de arti-
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gos, um recipiente que é adaptado para conter as varias pi-
lhas de artigos em uma ou mais colunas de dispensagdo verti-
cal, pelo menos uma estrutura de suporte dentro de uma colu-
na de dispensacdo vertical que suporta o peso de pelo menos
uma pilha de artigos enguanto uma primeira pilha de artigos
esta sendo dispensada, e uma montagem que afixa de forma nao
permanente o recipiente em uma superficie de suporte. Cada
pilha dentre as véarias pilhas de artigos é configurada para
dispensar os artigos da referida pilha gquando a pilha esti-
ver substancialmente acima de uma abertura de dispensagdo. A
estrutﬁra de suporte ¢é configurada para ser manipulada de
modo que a pilha de artigos sendo suportada pela estrutura
de suporte possa ser distribuida para ser dispensada apds a
primeira pilha de artigos ter sido dispensada.

Fm varias concretizacdes do sistema, a estrutura
de suporte pode ser entdo manipulada pelo recipiente sendo
configurado para gque a primeira estrutura de suporte seja
removida do recipiente; o recipiente tendo uma estrutura de

escoramento que suporta a estrutura de suporte que pode ser

‘removida do suporte da estrutura de suporte; ou o recipiente

e a primeira estrutura de suporte podem ser configurados pa-
ra que a primeira estrutura de suporte seja puxada e reinse-
rida na primeira coluna de dispensacgéo.

Em uma concretizacdo do sistema, o recipiente tem
pelo menos uma area configurada para uso COmo receptéculo de
lixo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A FIG. 1 & uma vista em perspectiva de uma concre-
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tizacdo do recipiente da presente invencgao.

A FIG. 2 é uma vista em perspectiva de outra con-
cretizacdo do recipiente da presente invencgao.

A FIG. 3 & uma vista frontai em secdo transversal
de outra concretizacdo do recipiente da presente invencgdo.

A FIG. 4A é uma vista em perspectiva de um artigo
unico dobrado, que pode ser contido e dispensado pelo reci-
piente da presente invencao.

A FIG. 4B é.um diagrama esquematico em vista de
extremidade de uma pilha dos artigos dobrados da FIG. 4A do-
brados um dentro do outro (ndo proporcional as dimensles re-
ais), que pode ser contida e dispensada pelQ recipiente da
presente invengao.

A FIG. 5A é uma vista em perspectiva traseira de
outra concretizacdo do recipiente da presente invengdo, i-
lustrando a lingiieta de extremidade de um painel traseiro
dobrada para o interior do recipiente. |

A FIG. 5B é uma vista lateral em secgdo transversal
do recipiente ilustrado na FIG. 5A.

A FIG. 6A é uma vista em perspectiva traseira de
outra concretizacdo do recipiente da presente invengdo, 1i-
lustrando uma parte do painel traseiro dobrada para o inte-
rior do recipiente.

A FIG. 6B ¢ uma vista em secdo transversal lateral
do recipiente ilustrado na FIG. 6A, ilustrando uma parte do
painel traseiro dobrada para baixo para o interior do reci-
piente.

A FIG. 6C é uma frontal em perspectiva do recipi-
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ente ilustrado na FIG. 6A.

A FIG. 7A é uma vista em perspectiva traseira de
outra concretizacdo do recipiente da presente invencdo, i-
lustrando uma parte do painel traseiro dobrada para o inte-
rior do recipiente.

A FIG. 7B é uma vista em secdo transversal lateral
do recipiente ilustrado na FIG. 7A, ilustrando uma parte do
painel traseiro dobrada para baixo para o interior do reci-
piente.

A FIG. 7C é uma frontal em perspectiva do recipi-
ente ilustrado na FIG. 7A.

A FIG. 8A é uma vista em perspectiva de outra con-
cretizacdo do recipiente da presente invengdo, ilustrando
uma parte do painel lateral dobrada para o interior do reci-
piente.

A FIG. 8B é uma vista frontal em segdo transversal
de uma concretizacdo do recipiente da presente invencédo, si-

milar & ilustrada na FIG. 8A, ilustrando uma parte de ambos

‘0s painéis laterais dobrada para o interior do recipiente.

A FIG. 8C é uma vista frontal em segdo transversal
de outra concretizacdo do recipiente da presente invencéao,
similar a ilustrada navFIG. 8A, ilustrando uma parte de am-
bos os painéis laterais dobrada para o interior do recipien-
te e engatando-se uma a outra.

A FIG. 8D é uma vista superior em segdao transver-
sal do recipiente ilustrado na FIG. 8C, ilustrando o engate
das partes dos painéis laterais dobradas para o interior do

recipiente.
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A FIG. 92 é uma vista frontal em perspectiva de
outra concretizacdo do recipiente da presente invengao.

A FIG. 9B é uma vista frontal em perspectiva do
recipiente da FIG. 9A, ilustrando um painel removivel remo-
vido para acesso a uma estrutura de suporte de peso removi-
vel.

A FIG. 10A é uma vista frontal em perspectiva de
outra concretizacdo do recipiente da presente invencao.

A FIG. 10B é uma vista frontal em perspectiva do
recipiente da FIG. 10A, ilustrando um painel removivel.

A FIG. 11 é uma vista frontal em segdo transversal
de outra concretizacdo do recipiente da presente invengao,
ilustrando varias colunas de dispensaééo e uma secdo de re-
ceptéculo de lixo.

A FIG. 12 é uma vista frontal em segdo transversal
de outra concretizacdo do recipiente da presente invencao,
ilustrando varias colunas de dispensagdo e varias se¢6es de
receptaculo de lixo.

A FIG. 13A é uma vista traseira de outra concreti-
zacdo do recipiente da presente invencao, com um meio de
montagem. |

A FIG. 13B & uma vista lateral da concretizacdo da
FIG. 13A, afixado em uma superficie substancialmente verti-
cal.

A FIG. 14A é uma vista traseira de outra concreti-
zacdo do recipiente da presente invengdo, com um meio de
montagem. |

A FIG. 14B é uma vista lateral da concretizacdo da
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FIG. 14A, afixado em uma superficie substancialmente verti-

cal.

A FIG. 15A & uma vista traseira de outra concreti-
zacdo do recipiente da presente invengdo, com um meio de

montagem.

A FIG. 15B é uma vista lateral da concretizagdo da
FIG. 15A, afixado em uma superficie substancialmente verti-

cal.

DESCRICAO DETALHADA

A presente invencdo é um recipiente descartavel,
nido realimentavel, capaz de dispensagao, alimentada pela
gravidade, de duas ou mais pilhas de artigos dobrados. Os

artigos dispensados pelo recipiente da invencdo s&o quais-

quer artigos capazes de serem dispensados. Tais artigos in-

cluem, sem limitacdo, lengo de papel, guardanapos, lencos,
toalhas, ‘produtos absorventes para cuidados pessoais (por
exemplo, fraldas, produtos de cuidados femininos, produtos
para incontinéncia urinaria), entre outros. Tais artigos po-
dem ser dobrados individualmente e empilhados um sobre os
outros ou podem ser dobrados um dentro do outro de modo que -
as dobras de cada artigo individual dobrado sobreponha par-
cialmente as dobras do artigo dobrado que esta adjacente na
pilha.

As varias pilhas de artigos a serem dispensadas
pelos recipientes da presente invengdo podem ser pilhas do
mesmo tipo de artigo. Por exemplo, todas as pilhas podem ser
toalhas de papel. Como alternativa, cada um das pilhas do

recipiente pode ser um tipo de artigo diferente, ou as pi-
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lhas podem ser uma combinagdo de tipos de artigos similares
e diferentes. Por exemplo, um unico recipiente pode dispen-
sar uma ou mais pilhas de lengos de papel e uma ou mais pi-
lhas de toalhas de papel. Em outro exemplo, o mesmo recipi-
ente pode dispensar pilhas de toalhas, pilhas de tecidos,
pilhas de lencos e pilhas de produtos absorventes para cui-
dados pessoais.. Em outro exemplo, o mesmo recipiente pode
ter varias pilhas do mesmo tipo de artigo (por exemplo,
fraldas), mas cada pilha pode ter um tamanho diferente, de;
pendendo do tipo de artigo (por exemplo, uma pilha de fral-
das de tamanho pequeno, uma pilha de fraldas de tamanho mé-
dio e uma pilha de fraldas de tamanho grande). Os artigos e
pilhas contidos dentro do recipiente podem ser qualquer com-
binacdo de artigos e atributos que o usuario desejar.

O recipiente da presente invencdo destina-se a ser
um dispensador de artigos descartavel, né&o realimentavel. Os
artigos sdo carregados para dentro do recipiente durante a
fabricacdo e distribuidos para o usudrio como um sistema de
dispensacdo uUnico. O usudrio pode usar o vdispensador em
qualquér superficie substancialmente vertical que desejar e
descartar todo o recipiente gquando os artigos tiverem sido
dispensados; os usuarios sé precisam trocar o recipiente vé—
zio por um novo recipiente, em vez de reabastecé-lo. Isso
reduz o nivel de atencdo que o usudrio precisa prestar para
o recipiente e impede problemas de exCesso de abastecimento
do recipiente. Além do mais, tal recipiente descartavel pode
ser usado sempre que o usudrio desejar dispensar os artigos

do recipiente; o usudrio ndo estd limitado aos locais de
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dispensacdo em que os dispensadores tradicionais foram ins-
talados (por exemplo, numa parede de um banheiro publico).

O recipiente pode ser feito de qualquer material
gue possa conter e dispensar o0s artigos da presente inven-
gdo. De preferéncia, o recipiente pode ser feito de papel
denso, papeldo ou plastico, mas também pode ser feito de ou-
tro material adequado dentro do ambito da invengao.

Os recipientes da presente invengao dispensam os
artigos contidos neles com o auxilio da gravidade. Os reci-
pientes de dispensacdo superior ou horizontal da técnica an-
terior recorrem ao dobramento dos artigos ou ao uso de molas
mecanicas, ou outros dispositivos desse tipo, para empurrar
ou puxar e pilha de materiais para a abertura de dispensa-
cdo. Conforme discutido inicialmente, tais pecas adicionais
aumentam o custo desses dispensadores e podem sofrer mau
funcionamentos ou avarias. O recipiente da presente invengao
recorre a gravidade para dispensar oOs artigos enquanto o re-
cipiente estd em uma configuracdo substancialmente vertical.
Conforme usado neste documento, o© termo “substancialmente
vertical” diz respeito a uma configuragdo de superficie ou
do recipiente, cuja natureza é mais vertical do que horizon-
tal; ou seja, completamente vertical até menos de 45° a par-
tir de completamente vertical. Conforme usado neste documen-
to, o termo “configurag¢do” diz respeito a uma disposicdo es-
pecifica de pegas ou componentes em relacdo uns aos outros e
a seus arredores.

Conforme discutido acima, os dispensadores orien-

tados verticalmente da técnica anterior usam artigos dobra-
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dos um dentro do outro para dispensa-los pela parte superior
dos referidos dispensadores. A gravidade tende a agir contra
esses tipos de dispensadores. A medida que o artigo posteri-
or ao artigo sendo dispensado ¢ empurrado para cima pelo ar-
tigo anterior, ele também é empurrado na diregdo oposta pela
gravidade. Muitas vezes, tais artigos caem novamente para
dentro do dispensador, obrigando o usuario a alcancar a re-
gido interna do dispensador para acessar O artigo. Ao dis-
pensar pela parte inferior do recipiente, o recipiente da
presente inveng¢do dispensa com O auxilio da gravidade em vez
de agir contra a gravidade.

Os recipientes da presente invencdo, tal como o
recipiente 10 ilustrado na FIG. 1, dispensam pela superficie
inferior do recipiente. Em tal configuracdo, a pilha de ar-
tigos que esté sendordispensada estard substancialmente aci-
ma do artigo individual sendo dispensado. A superficie atra-
vés da qual os artigos séo‘dispensados é geralmente a super-
ficie mais inferior do recipiente 10. E possivel que o reci-
piente tenha superficies inferiores & superficie através da
qual os artigos sao dispénsados, mas nesses casos, o artigo
sendo dispensado ainda serd dispensado pela parte inferior
de uma pilha de artigos, de modo que a pilha esteja substan-
cialmente acima do artigo sendo dispensado.

Ha diversas configuracdes com multiplas pilhas de
artigos que sdo incorporadas na presente invengéo.’Na FIG.
1, o recipiente 10 contém duas pilhas de artigos que sao
verticalmente adjacentes uma & outra, com uma primeira es-

trutura de suporte 31 separando as duas pilhas, conforme
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visto no corte da FIG. 1. A coluna vertical de pilhas de ar-
tigos que é dispensada através da mesma abertura de dispen-
sacdo, junto com a primeira estrutura de suporte 31 que se-
para as pilhas, formamvuma primeira coluna de dispensagéao.

O recipiente 10 fem um painel frontal 25, um pai-
nel superior 26, um painel inferior 24 oposto ao painel su-
perior 26, painéis laterais 27 e um painel traseiro (ndo i-
lustrado na FIG. 1) oposto ao painel frontal 25 que forma o
lado final do recipiente 10. Deve-se entender que os termos
“frontal", “traseiro”, “superior”, “inferior” e “lateral”
sdo usados apenas para descrever as posigdes relativas de
cada painel. Todos os painéis 24, 25, 26 e 27 cooperam para
formar o recipiente com formato geral poligonal 10 com com-
partimentos internos configurados para conter maltiplas pi-
lhas de artigos. Conforme usado neste docﬁmento, o termo
“configurado” se refere a disposigdo especifica de pecas ou
componentes preparados para operagao, especialmente de uma
forma particular. Durante a dispensagdao, CoOmo serd descrito
adiante, qualquer painel do recipiente 10 pode ser posicio-
nado mais abaixo do que o restante do recipiente 10 para
permitir a dispensagdo alimentada pela gravidade através de
uma abertura nesse painel.

@ recipiente 10 é ilustrado como dispensando um
artigo 12 a partir de uma primeira pilha 41 de artigos atra-
vés da primeira abertura de dispensacao 21. Como visto na
FIG. 1, os artigos 12 da primeira pilha 41 saéo dispensados
quando a primeira pilha 41 é orientada acima da primeira a-

bertura de dispensacdo 21. A primeira abertura de dispensa-
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cdo 21 é ilustrada como uma abertura oval através do painel
inferior 24. Entretanto, a primeira abertura de dispensagao
21 pode ser em qualquer forma de anel fechado que permita a
dispensacdo regular dos artigos 12. Além disso, a primeira
abertura de dispensacd@o 21 pode ser formada pela remogéao de
uma parte do painel inferior 24 definida por uma linha de
fragilidade, ou a primeira abertura de dispensagao 21 pode
estar presente no recipiente 10 quando é distribuida para o
usudrio. A linha de fragilidade pode ser perfuragdes, enta-
lhes ou outro método similar de formar &reas de fragilidade
no material.

A primeira pilha 41 é separada da segunda pilha 42
por uma primeira estrutura de suporte 31. Como visto no cor-
te na FIG. 1, a primeira estrutura de suporte 31 suporta a
segunda pilha 42 enquanto a primeira pilha 41 estd sendo
dispensada. Quando a primeira pilha 41 é dispensada total-
mente através da primeira abertura de dispensagao 21, o re-
cipiente 10 e a primeira estrutura de suporte 31 sao confi-
gurados de modo que a primeira estrutura de suporte 31 néao
mais suporte a segunda pilha 42, e, subseqlentemente, a se-
gunda pilha 42 cai para ocupar o espaco anteriormente ocupa-
do pela primeira pilha 41. A primeira estrutura de suporﬁe
31 pode ser manipulada para permitir que a pilha de produtos
suspensa caia para a posicdo correta para dispensagao. Con-
forme usado neste documento, o termo “ménipular”, “manipula-
do” ou “manipulacdo” diz respeito a: operar com as maos e/ou
por meios mecdnicos, especialmente de forma habilidosa. Para

manipular a primeira estrutura de suporte 31, ela pode ser
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removida, movida para fora do caminho, influenciada pelo a-
cionamento de um componente operavelmente adjacente ou mani-
pulada de outra forma similar. Uma vez posicionados para
dispensacdo, os artigos 12 da segunda pilha 42 podem entao
ser dispensados pela primeira abertura de dispensagao 21.

Embora o recipiente 10 da FIG. 1 ilustre uma colu-
na de dispensacdo de duas pilhas de artigos 41, 42, o reci-
piente 10 pode incluir mais de duas pilhas de artigos. A
FIG. 2 ilustra um recipiente com coluna de dispensagdo de
trés pilhas de artigos. Como visto no corte da FIG. 2, uma
primeira estrutura de suporte 31 suporta uma segunda pilha
42 acima de uma primeira pilha 41 que estd dispensando atra-
vés da primeira abertura de dispensacdo 21. Uma terceira pi-
lha 43 é suportada acima da segunda pilha 42 por uma segunda
estrutura de suporte. Assim cémo no recipiente da FIG. 1,
quando a primeira pilha 41 ¢é dispensada completamente, a
primeira estrutura de suporte 31 & manipulada de modo que a
segunda pilha 42 possa cair.e ocupar o espag¢o anteriormente
ocupado pela primeira pilha 41 para dispensagao através da
primeira abertura de dispensacdo 21. Quando a segunda pilha
42 & dispensada completamente, a segunda estrutura de supor-
te 32 é manipulada de modo que a terceira pilha 43 possa ca-
ir e ocupar o espa¢o anteriormente ocupado pela primeira pi-
lha 41 e pela segunda pilha 42 para dispensacao através da
primeira abertura de dispensagdo 21.

As concretizacdes das FIGS. 1 e 2 ilustram recipi-
entes que dispensam multiplas pilhas de artigos a partir de

uma unica coluna de dispensacdo vertical de tais pilhas. A
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FIG. 3 ilustra outra configuracdo possivel do recipiente da
invencdo; o recipiente pode ter mais de uma coluna de dis-
pensacdo de maltiplas pilhas. Na concretizagéao ilustrada na
FIG. 3, h& uma primeira coluna de dispensacgao 310 e uma se-
gunda coluna de dispensagdo 320 gue dispensam artigos 12 a-
través de uma primeira abertura de dispensacdo 21 e de uma
segunda abertura de dispensacdo 22, respectivamente. As co-
lunas de dispensacdo sdo horizontalmente adjacentes e sepa-
radas por uma parede interna 37.

Cada uma das colunas de dispensagdo 310, 320 & i-
lustrada na FIG. 3 como tendo dois compartimentos vertical-
mente adjacentes a partir dos quais duas pilhas de artigos
12 podem ser dispensadas. Uma primeira pilha 41 dos artigos
12 pode ser contida na primeira segao de dispensacdo 311 da
primeira coluna de dispensacdo 310 e outra primeira pilha 41
pode ser contida na primeira segdo de dispensagdo 321 da se-
gunda coluna de dispensacgdo 320. De forma similar, uma se-
gunda pilha 42 de artigos 12 pode ser contida nas respecti—
vas segundas sec¢des de dispensacdo 312, 322 das qolunas de
dispensacdo 310, 320. Em cada coluna de dispensacédo 310,
320, as primeiras se¢des de dispensacdo 311, 321 e as segun-
das secdes de dispensacdo 312, 322 sdo separadas por primei-
ras estruturas de suporte 31 que separam a priméira e segun-
da pilhas 41, 42 dentro de cada uma das colunas de dispensa-
cdo 310, 320. Quando a primeira pilha 41 é totalmente dis-
pensada de uma das primeiras segdes de dispensacdo 311, 321,
as primeiras estruturas de suporte 31 podem ser manipuladas

de modo que a segunda pilha 42 cala da respectiva segunda
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secdo de dispensacdao 312, 32 e dispense a partir do espac¢o
anteriormente ocupado pela primeira pilha 41.

Contempla-se que é possivel dispensar mais de trés
ou quatro pilhas de artigos a partir de tais recipientes.
Como pode ser visto pelos poucos exemplos discutidos acima,
ha muitas combinacdes diferentes de configurac¢des de recipi-
ente que podem dispensar multiplas pilhas de artigos. Mais
colunas de dispensacdo horizontalmente adjacentes podem ser
adicionadas a um recipiente, tal como ilustrado na FIG. 3, e
cada uma dessas colunas de dispensacdo pode dispensar mais
de duas pilhas de artigos de maneira similar a ilustrada na
FIG. 2. Diferentes tamanhos relativos de pilhas e configura-
cdes horizontais ou verticalmente adjacentes podem ser modi-
ficados individualmente ou em combinagdo para produzir uma
configuracdo de recipiente que satisfacga as necessidades de
dispensacdo dos artigos especificos sendo dispensados.

Um exemplo do tipo de artigo que pode ser dispen-
sado pelo recipiente 10 da presente invengao é ilustrado na
FIG. 4A. O artigo 12 ilustrado na FIG. 4A & uma folha sepa-
rada que foi dobrada no meio para criar uma borda dobrada ou
dianteira 17. O artigo 12 também tem uma borda traseira 13
que é formada pelas duas extremidades do artigo 12 que agora
residem numa posicao adjacente uma a outra. Uma segunda do-
bra 15 é feita no artigo 12 de forma substancialmente para-
lela & borda dianteira 17. A segunda dobra 15 divide o com-
primento efetivo dispensado do artigo 12 em uma aba traseira
14, tendo um comprimento L1, e uma aba dianteira 16, tendo

um comprimento L2. O “comprimento efetivo dispensado” do ar-
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tigo 12 é o comprimento pelo qual o usuario terd de puxar o
artigo 12 de uma abertura de dispensagdo do recipiente 10
para remover o artigo 12 do recipiente 10. Conforme ilustra-
do para o artigo 12 da FIG. 4A, o comprimento efetivo dis-
pensado é o comprimento aditivo das abas dianteira e trasei-
ra L1, L2.

Os artigos 12 sao dispensados de uma pilha 120 de
tais artigos 12, conforme ilustrado na FIG. 4B. A FIG. 4B
ilustra uma vista de extremidade esquemdtica de uma pilha
120 de cinco artigos 12 dobrados um dentro do outro 12. Na
pratica, uma pilha 120 de preferéncia compreende cerca de
100 artigos 12. Para fins de clareza, apenas cinco artigos
12 sdo ilustrados na FIG. 4B e sdo indicados por A, B, C, D
e E. A pilha 120 de artigos 12 seria dispensada do recipien-
te 10 da presente invengdo removendo os artigos 12 pela par-
te inferior da pilha 120. Conforme ilustrado na FIG. 4B,'o
usuéfio segura a aba dianteira 16 do artigo mais inferior A
e puxa o artigo 12 de uma abertura de dispensacao do recipi-
ente 10. A aba dianteira 16 do artigo seguinte B se torna
entdo disponivel na abertura de dispensagdo para facil dis-
pensacgéo.

O padrido de dobra dos artigos individuais 12 e ©
dobramento dos artigos 12 um dentro do outro em uma pilha
120, conforme ilustrada nas FIGS. 4A e 4B, séo ilustrados
como exemplos ndo limitantes. O recipiente 10 da preéente
invencdo pode dispensar artigos 12 que sdo dobrados em qual-
quer uma das numerosas formas em que OS artigos 12 sdo do-

brados, além de serem bem conhecidas na técnica. Além disso,
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a pilha 120 pode ser dobrada em qualquer uma das diversas
formas que s&o bem conhecidas na técnica, ou entdo a pilha
120 pode ndo ser dobrada.

As dimensdes internas reais dos recipientes 10 de

qualquer uma das FIGS. 1 a 3 dependem do tamanho e do peso

dos artigos sendo dispensados. Uma das vantagens dos recipi-

entes 10 da invengdo é a capacidade do dispensador 10 em
dispensar uma pilha de artigos gque tem uma altura de pilha
maior, antes de dispensar gqualquer um dos artigos 12 da pi-

lha 120, do que o comprimento de dispensagdo efetivo de

- qualquer artigo dobrado 12 dentro da pilha 120. Na FIG. 4B,

se os artigos 12 forem dispensados pela parte superior da
pilha 120, o Gltimo comprimento de aba (ilustrado na FIG. 4B
como a aba dianteira 15 do aftigo E) do artigo mais superior
E puxard o prdéximo artigo D de modo que O préximo artigo D
seja levado a abertura de dispensacéo para dispensagdo pos-
terior. Quando os artigos 12.sao dispensados pela parte su-
perior da pilha 120, a altura original H da pilha (isto &, a
altura H da pilha antes da dispensagao de gqualquer um dos
artigos 12) serd limitada a uma altura H menor dQ que o com-
primento de dispensacdo efetivo de qualquer artigo individu-
al 12. Se a altura H for maior do que a altura de dispensa-
cdo efetiva de um artigo individual 12, em algum momento du-
rante a dispensacdo dos artigos 12, um artigo 12 ndo conse-
guird mais trazer o artigo seguinte para cima até a abertura
de dispensacdo. Além disso, no caso em dque a abertura de
dispensacdo ndo consegue reter o préximo artigo a ser dis-

pensado, uma altura de pilha H maior ira corresponder a uma
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secdo de dispensacdo profunda, incémoda para o usuario al-
cancar e acessar o artigo que caiu.

O recipiente 10 da presente invencdo dispensa os
artigos pela parte inferior da pilha 120, e, portanto, nao
tem a mesma limitacdo de altura. A altura H da pilha 120 de
artigos 12 no recipiente 10 da presente invengdo se limita
apenas pelo tamanho e peso da pilha de artigos 12 sendo dis-
pensada e pelo projeto da abertura de dispensagdo. Como re-
conhecido na técnica, caso haja peso de pilha excessivo e-
xercendo pressdo sobre o artigo que estd sendo dispensado, a
dispensacdo seri dificil, podendo até mesmo danifica-lo du-
rante a remocdao.

Por exemplo, os inventores verificaram que uma pi-
lha de toalhas de papel com uma altura de pilha H de aproxi-
madamente 13 polegadas (33 cm) pode ser dispensada de forma
eficaz de um recipiente 10 da presente invengdo. Toalhas de
papel com um peso base de 45 gramas por metro quadrado, me-
dindo 8 polegadas (20,3 cm) de largura e 12 polegadas (30,5
cm) de comprimento, foram dobradas no meio e dobradas uma
dentro da outra da maneira apresentada nas FIGS. 4A e 4B. O
comprimento de dispensagdo efetivo das toalhas de papel in-
dividuais foi de 6 polegadas (15,2 cm). Cada uma das toalhas
dobradas tinha um peso individual de aproximadamente 2,8
gramas.

A pilha de toalhas estava contida em um recipiente
com dimensdes internas de aproximadamente 8 polegadas (20,3
cm) de largura por 3,75 polegadas (9,5 cm) de profundidade.

As toalhas foram dispensadas através de uma abertura de dis-
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pensacdo oval no recipiente, que media 7 7/-8 polegadas (20
cm) de largura e 1,75 polegada (4,4 cm) de profundidade em
seu ponto central. A pilha foi posicionada acima da abertura
de dispensacdo, de modo gue o peso da pilha repousasse sobre
a folha a ser dispensada. Foi constatado que uma pilha de
toalhas desée tipo com um peso de pré-dispensacgdo de aproxi-
madamente 900 gramas poderia ser dispensada através de tal
abertura. A pilha tinha aproximadamente 13 polegadas (33 cm)
de altura e continha aproximadamente 320 toalhas. Tal altura
de pilha H é maior do que duas vezes O comprimento de dis-
pensacdo efetivo das toalhas individuais dispensadas. Veri-
ficou-se que as pilhas com peso maior do que 1070 gramas im-
pedem uma dispensacdo aceitéavel, fazendo com que a folha se
dobre ou‘rasgue.

Diferentes tipos de artigos 12 de diferente peso,
tamanho e textura, junto com aberturas de dispensacao proje-
tadas de forma diferente, podem permitir alturas de pilha H
maiores ou podem exigir alturas de pilha H menores. Os ver-
sados na técnica serdo capazes de adaptar a altura de pilha
H, e as dimensdes correspondentes do recipiente 10, para sa-
tisfazer as necessidades do artigo especifico 12 que deve
ser dispensado.

Varias das configuracdes de recipiente discutidas
acima incluem uma estrutura de suporte para suportar uma pi-
lha de artigos enguanto outra pilha de artigos, verticalmen-
te adjacente a pilha suportada, esta sendo dispensada pela
parte inferior do recipiente 10. Para reduzir o custo de ma-

terial e simplificar a produgdo de tais recipientes, prefe-
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re-se que essa estrutura de suporte faca parte do corpo do
recipiente 10.

As FIGS. 5A e 5B ilustram uma primeira estrutura
de suporte 31 formada de partes do painel traseiro 51 do re-
cipiente. O painel traseiro 51 do recipiente 10 ilustrado
nas FIGS. 5A e 5B é formado de um painel traseiro superior
53, que se estende a partir do painel superior 26, e um pai-
nel traseiro inferior 55, que se estende a partir do painel
inferior 24. A extremidade distal do painel tréseiro superi-
or 53 forma uma lingilieta de extremidade superior 54 e a ex-
tremidade distal do painel traseiro inferior 55 férma uma
linglieta de extremidade inferior 56. As abas de extremidade
superior e inferior 54, 56 sdo dobradas para dentro, confor-
me ilustrado na FIG. 5A, para formar o recipiente final 10,
de modo que os painéis traseiro superior e inferior 53, 55
formem um painel traseiro planar 51. Como se vé& na FIG. 5B,
as abas de extremidade superior e inferior 54, 56 formam a
primeira estrutura de suporte 31 no interior do recipiente
10. As abas de éxtremidade superior e inferior 54, 56 podem
ou ndo ser conectadas uma a outra e podem ou ndo ser conec-
tadas & superficie interna do painel frontal 25.

Embora a linglieta de extremidade inferior 56 seja
ilustrada como se estendesse até o painel frontal 25 do re-
cipiente 10, como alternaeiva, uma ou ambas as abas de ex-
tremidade podem se estender por somente uma parte da distan-
cia a partir da parte traseira do recipiente em diregdo a
superficie interna do painel frontal 25. As abas de extremi-

dade podem ser mais compridas que a distdncia a partir da
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parte traseira do recipiente até o painel frontal 25 e podem
ter dobras adicionais, nas quais elas entram em contato com
o interior do painel frontal 25. A linglieta de extremidade
superior 54 pode ser maior do que a lingleta de extremidade
inferior 56 ou a linglieta de extremidade inferior 56 pode
ser maior do que a lingﬁeta de extremidade superior 56. Os
tamanhos relativos dos painéis traseiros superior e inferior
53, 55 e o tamanho e dobras das abas de extremidade superior
e inferior 54, 56 podem ser projetados apropriadamente para
satisfazer as necessidades dos artigos a serem dispensados e
a vontade do usuario.

Outra estrutura de suporte exemplificativa pode
ser formada de uma parte do painel traseiro 51 do recipiente
10. Conforme ilustrado nas FIGS. 6A e 6B, uma parte do pai-
nel traseiro 51 pode ser projetada para ser dobrada para o
interior do recipiente 10. Essa aba traseira 67 pode ser
qualquer parte de tamanho do painel traseiro 351 adequada pa-
ra funcionar como estrutura de supoﬁte, mas ndo tdo grande a
ponto de os artigos contidos dentro do recipiente 10 cairem
facilmente pela abertura resultante no painel traseiro 51.
Apesar de a aba traseira 67 ser ilustrada como uma peca in-
teifiga do painel traseiro 51, a estrutura de suporte pode
ser formada de miltiplas tiras do painel traseiro 51 que sao
dobradas para o interior do recipiente 10 para formar malti-
plas abas traseiras 67. A aba traseira 67 também é ilustrada
com um formato substancialmente retangular, mas pode ter
qualquer formato, simétrico ou assimétrico, que realize de

forma adequada a funcdo de uma estrutura de suporte de peso.
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A primeira estrutura de suporte 31 das FIGS. 6A e
6B inclui ainda um suporte angular 35 operavelmente adjacen-
te a aba traseira 67 quando é dobrada no recipiente 10 e que
ajuda a primeira estrutura de suporte 31 a suportar o peso
de uma segunda pilha 42 de artigos 12 engquanto uma primeira
pilha 41 estd sendo dispensada. Conforme ilustrado nas FIGS.
6B e 6C, o suporte angular 35 pode ser uma parte do painel
frontal 25 que é empurrada para o interior do recipiente 10,
deixando uma abertura do suporte angular 61 no painel fron-
tal 25. Como alternativa, o suporte angular 35 pode ser uma
peca de material adicional ou multiplas pecas de material
que foram afixadas & superficie interna do painel frontal
25.

De forma similar, conforme ilustrado nas FIGS. 7A
e 7B, uma parte do painel traseiro 51 pode ser projetada pa-
ra ser dobrada para o interior do recipiente 10. Em vez de
usar um suporte angular 35, como na concretizacdo da FIG.
6B, a primeira estrutura de suporte 31 ilustrada nas FIGS.
7B e 7C inclui uma lingilieta 69 que se engata a um entalhe 73
no painel frontal 25 para ajudar a primeira estrutura de su-
porte 31 a suportar o peso de uma segunda pilha 42. Conforme
ilustrado nas FIGS. 7B e 7C, a lingleta 69 é uma parte inte-
gral da aba traseira 67 formada de uma parte do painel tra-
seiro 51. O entalhe 73 é uma parte do painel frontal 25 que
foi removida e é dimensionado apropriadamente para receber a
lingiieta 69 com firmeza.

As FIGS. 8A, 8B, 8C e 8D ilustram concretizacgdes

de estruturas de suporte formadas de uma parte de um ou mais
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dos painéis laterais 27 do recipiente 10. A FIG. 8A ilustra
uma parte de somente um painel lateral 27 dobrado para o in-
terior do recipiente 10. Essa aba lateral 77 pode ser qual-
quer parte de tamanho do painel traseiro 27 adequada para
funcionar como estrutura de suporte, mas ndo tdo grande a
ponto de os artigos contidos dentro do recipiente 10 cairem
facilmente pela abertura resultante no painel lateral 27. A
aba lateral unica 77 pode se estender diretamente até a su-
perficie interna do painel lateral oposto, onde ela pode ou
ndo ser afixada & superficie interna do painel lateral. A
aba lateral 77 pode ser suportada por um suporte angular 35,
como na FIG. 6B, ou uma linglieta 69 e entalhe 73, como na
FIG. 7B.

Como alternativa, conforme ilustrado nas FIGS. 8B
e 8C, a primeira estrutura de suporte 31 pode ser formada
pelas abas laterais 77 de mais de um painel lateral 27 do
recipiente 10. As abas laterais 77 podem ser formadas por
uma parte de um painel lateral 27 sendo dobrado para baixo
para o interior do recipiente 10 e por uma parte do painel
do lado oposto 27 sendo dobrado para cima para o interior do
recipiente 10, conforme ilustrado na FIG. 8B. Como antes, as
abas laterais 77 podem ser suportadas por um suporte angular
35, como na FIG. 6B, ou por uma linglieta 69 e entalhe 73,
como na FIG. 7B. O tamanho das varias abas laterais 77 pode
ser igual ou ser diferente.

Como alternativa, a estrutura de suporte pode ser
formada de uma parte de ambos os painéis laterais 27 sendo

dobrados para cima para o interior do recipiente 10, confor-
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me ilustrado na FIG. 8C. Na concretizagcdo ilustrada nas
FIGS. 8C e 8D, as abas laterais 77 sao suficientemente lon-
gas para se sobreporem no interior do recipiente 10. As ex-
tremidades distais de ambas as abas laterais 77 contém uma
fenda longitudinal 79 de modo que as abas laterais 77 se en-
gatem mutuamente uma a outra.

As abas laterais 77 podem ser suficieﬁtemente lon-
gas para se sobreporem como na FIG. 8B ou podem sé estender
por somente uma parte do caminho em direcao ao interior do
recipiente 10. Assim como nas outras concretizacdes das es-
truturas de suporte, as abas laterais 77 podem ter qualquer
tamanho ou forma, simétrica ou assimétrica, que satisfaca as
necessidades do artigo sendo dispensado e aos desejos do u-
sudrio.

A abertura em um ou mais dos painéis laterais 27,
deixada ao formar a estrutura de suporte, oferece a vantagem
adicional de permitir que o usuario. visualize o interior do
recipiente, e, assim atua como um indicador para o usuario
guanto ao numero de artigos restantes a ser dispensado. As
marcacdes no exterior do recipientello, proximo a abertura,
podem ajudar o usuadrio a determinar o numero relativo de ar-
tigos restantes a ser dispensado. Como alternativa ou em a-
dicdo as marcag¢des externas, O formato da aba lateral pode
ser projetado de modo que um padrdo regular seja formado ao
redor da periferia da abertura deixada no painel lateral 27
que o usudrio poderia utilizar para estimar o numero de ar-
tigos restantes a ser dispensado.

Nas concretizacdes da presente invencgdo, uma unica
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pilha de artigos 12 é dispensada enquanto uma ou mais pilhas
de artigos sdo mantidas em reserva, verticalmente adjacente
4 pilha sendo dispensada. A dita uma ou mais pilhas de re-
serva sdo separadas da pilha sendo dispensada, e umas das
outras, por estruturas de suporte. Quando a pilha de dispen-
sagdo é dispensada completamente, essas estruturas de supor-
te sdo manipuladas de modo que uma pilha de reserva seja ca-
paz de calr para a posicdo correta para dispensacao.

Um método de tal manipulacdo da estrutura de su-
porte é a remogdo da estrutura de suporte do recipiente 10.
Por exemplo, uma linha de fragilidade pode ser incorporada
ao recipiente 10 para facilitar a remogdo da estrutura de
suporte. A concretizagdo ilustrada nas FIGS. 5A e 5B ilus-
tram uma linha de fragilidade 57 que é incorporada ao painel
traseiro inferior 55 do recipiente 10. Embora a linha de
fragilidade 57 seja ilustrada na FIG. 5A como no painel tra-
seiro inferior 55, uma linha de fragilidade 57 pode ser usa-
da sempre que a estrutura de suporte for conectada ao reci-
piente 10 nesta concretizagdo especifica. Tal linha de fra-
gilidade>57 pode ser uma linha de perfuracdes, entalhes ou
outro método similar de formar uma regido fragil no painel
55. A linha de fragilidade 47 permite ao usuadrio remover fa-
cilmente a primeira estrutura de suporte 31 (isto é, a parte
de extremidade inferior 56) do recipiente 10 da FIG. 5A. Pa-
ra ajudar o usudrio, uma lingiieta de dedo 59 poderia ser in-
corporada a linha de fragilidade 57 para fornecer ao usudrio
um ponto inicial para separar a primeira estrutura de supor-

te 31 do recipiente 10.



10

15

20

25

30

Em outras concretizacdes, uma tira de rasgar pode
ser usada para facilitar a remogdo da estrufura de suporte
31; tal concretizacdo é ilustrada nas FIGS. 9A e 9B. Como
ilustrado na FIG. 9A, uma parte removivel 85 definida por
uma tira de rasgar S3 estd localizada no painel frontal 25
do recipiente. Para remover a parte removivel 85, o usuario
segura e puxa a lingtieta de puxar 87 que se engata a tira de
rasgar 83 e separa a parte removivel 85 do painel frontal
25. Conforme ilustrado na FIG. 9B, a parte removivel 85 esta
apropriadamente localizada no painel frontal 25, de modo que
quando ela for removida, a primeira estrutura de suporte 31
se torne acessivel para remogido. A primeira estrutura de su-
porte 31 pode entdo ser removida e a segunda pilha 42 de ar-
tigos 12 pode se ajustar e tornar-se pronta para dispensa-
cao.

De preferéncia, a tira de rasgar 83 é formada por
uma fita, linha, cordao, entre outros, contendo fibras for-
tes nele(a). A tira de rasgar 83 pode ser formada de uma sé-
rie de materiais diferentes, como por exemplo, sem a isto se
limitar, fibra natural ou sintética, pléastico, arame de me-
tal, qualquer combina¢des destes, e assim por diante. Enten-
der-se-4 que o material que forma a tira de rasgar normal-
mente, mas sem a isto se limitar, seria aplicado a caixa de
papeldo de transporte quando esta em sua forma plana, como
uma peca em bruto antes da formacdo. Uma tira'de rasgar des-
se tipo encontra-se disponivel pela H.B. Fuller Company, Li-
near Products Division, Vancouver, Washington, comercializa-

da como OPEN SESAME®. Outras tiras de rasgar, bem como cai-
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xas de papeldo para transporte, sao comercializadas pela We-
yerhaeuser Company, Bowling Green, Kentucky. A tira de ras-
gar 87 pode ser afixada ao recipiente 10 por qualquer méto-
do, como por exemplo, sem a isto se limitar, adesivo, veda-
cdo a quente, vedagdo ultra-sénica, laminacdo, formada inte-
gralmente com o recipiente 10, dentre outros.

Conforme ilustrado na FIG. 9A, a tira de rasgar 83
inclui uma linglieta de puxar 87. A linglieta de puxar 87 é,
de preferéncia, mas sem a isto se limitar, formada como uma
parte do painel frontal 25 do recipiente 10. Neste caso, a
linglieta de puxar 87 ¢é, de preferéncia, definida por perfu-
racdes formadas ao seu redor, o que permite a lingideta de
puxar 87 se separar do painel quando liberada e segura pelo
usuario. Além disso, a linglieta de puxar 87 também inclui,
de preferéncia, simbolos de puxar. O termo “simbolos de’pu—
xar”, conforme utilizado no presente documento, diz respeito
a qualquer (is) palavra(s), nimero(s), linha(s), simbolo(s),
imagem(ns) e/ou combinacgdo(des) destes, dentre outros, dque
indicam ao usuario a localizacdo, liberacdo e método de uso
da lingleta de puxar 87.

Como alternativa, a estrutura de suporte pode ser
uma parte integral do painel removivel, de modo que a estru-
tura de suporte seja removida do recipiente 10 gquando o pai-
nel removivel é removido. Tal concretizacdo é ilustrada nas
FIGS. 10A e 10B. Na concretizacdo das FIGS. 10A e 10B, um
painel removivel 90 com uma primeira estrutura de suporte
integrada 31 é incorporado a um recipiente 10 tendo uma fen-

da 95 adaptada para recepgdo da primeira estrutura de supor-
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te 31. O painel removivel 90, nesta concretizacgao, ¢ assim
afixado em nivelamento com o painel frontal 25 do recipien-
te. Além disso, tiras dé rasgar 83 com abas de puxar 87 sao
incorporadas ao painel removivel 90. Quando a primeira pilha
41 de artigos 12 é totalmente removida do recipiente 10, o
painel removivel 90 é liberado do recipiente 10 pelo usua-
rio, que puxa as abas de puxar 87 para engatar as tiras de
rasgar 83. Uma vez que a primeira estrutura de suporte 31 é
uma parte integral do painel removivel 90, a primeira estru-
tura de suporte 31 é removida com o painel removivel 90 e a
segunda pilha 42 de artigos é deixada cair para o local cor-
reto para dispensacgao.

Tais painéis removiveis com estruturas de suporte
integradas também podem ser usados nos outros exemplos da
invencdo. O painel removivel pode ser incorporado em um pai-
nel lateral 27 ou no painel traseiro 51 do recipiente 10 ou
em qualquer outro painel que o projeto em particular do re-
cipiente 10 permitir. Para as concretizagdes que incluem va-
rias colunas de dispensacdo e varias pilhas, e, portanto,
varias estruturas de suporte dentro dessa coluna, o painel
removivel pode ser dividido em segdes separadamente removi-
veis. Essas secgdes podem ser definidas por tiras de rasgar,
de modo que somente a parte do painel removivel com a estru-
tura de suporte particular desejada seja removida.

Em vez dé remocdo completa da estrutura de supor-
te, outro método de manipular a estrutura de suporte & a re-
mocdo das estruturas de escoramento que suportam a estrutura

de suporte. Por exemplo, na concretizagdo ilustrada nas



10

15

20

25

33

FIGS. 6A, 6B e 6C, a primeira estrutura de suporte 31 & su-
portada por um suporte angular 35. Quando a primeira pilha
41 é dispensada completamente, o usuario pode penetrar na
abertura do suporte angular 61 e recuar, oOu remover, O Su-
porte angular 35, com isso permitindo que a primeira estru-
tura de suporte 31 (isto é, a aba traseira 67) caia junto
com a segunda pilha 42 que ela suportava. De modo similar,
na concretizagéo ilustrada nas FIGS. 7A, 7B e 7C, quando a
primeira pilha 41 é dispensada completamente, O usudrio pode
empurrar a linglieta 69 novamente para © interior do recipi-
ente 10, permitindo assim que a primeira estrutura de supor-
te 31 (isto é, a aba traseira 67) caia junto com a segunda
pilha 42 que ela suportava.

Finalmenté, o proprio recipiente 10 pode ser pro-
jetado para permitir que as estruturas de suporte sejam ma-
nipuladas quando outra pilha for rebaixada para dispensacgao.
Para a concretizacdo ilustrada nas FIGS. 8C e 8D, o recipi-
ente 10 poderia ser projetado dermodo que os painéis late-
rais 27 possam ser afastados um do outro de modo que as abas
laterais 77 também sejam afastadas uma da outra, desfazendo
o engate mutuo entre elas. As abas laterais 77 entdo recuam
para suas posicdes originais nos painéis laterais 27 e per-
mitem que a pilha de artigos 12 que elas suportavam caia até
a abertura de dispensacdo. De modo similar, em vez de cada
um dos painéis laterais 27 ser afastado um do outro, o reci-
piente 10 poderia ser projetado de forma que apenas um tnico
painel lateral 27 fosse afastado do recipiente 10. Como al-

ternativa, as partes dos painéis laterais 27 poderiam ser
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projetadas para permitir que as abas laterais 77 fossem a-
fastadas uma da outra.

Qualquer um dos painéis incorporando uma estrutura
de suporte poderia ser projetado para ser mével, de modo que
a estrutura de suporte seja afastada db recipiente 10, per-
mitindo que os artigos suportados caiam; em seguida, o pai-
nel poderia ser movido de volta para o lugar correto para
manter a integridade do recipiente. Como alternativa, a pré-
pria estrutura de suporte pode ser adaptada para ser mével
para dentro ou para fora das colunas de dispensagao do reci-
piente 10. Cada estrutura de suporte poderia entdo deslizar
independentemente para dentro ou paraifora de tal maneira a
controlar as pilhas de artigos 12 sendo soltas para a aber-
tura de dispensacdo ou para outra estrutura de suporte.

Qualquer um dos métodos anteriores para manipula-

cdo das estruturas de suporte do recipiente 10 poderia ser

usado separadamente ou em combinagdo com os outros. Os exem-

plos e as concretizagdes ilustradas ndo tém a intencdo de
serem limitantes. Um versadd na técnica serd capaz de reco-
nhecer que existem diversas configuracdes possiveis de pos-
siveis recipientes 10 da presente invencgdo e muitos métodos
possiveis de manipular estruturas de suporte nessas configu-
racgodes.

Também se pode acrescentar utilidade extra ao re-
cipiente 10 equipando o recipiente 10 com simbolos de repo-
sicdo no recipiente 10, revelados pela remogdo da estrutura
de suporte. O termo “simbolos de reposigao”, conforme usado

no presente documento, diz respeito a qualquer(isquer) pala-
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' vra(s), numero(s), linha(s), simbolo(s), cor (es), imagem(ns)

e/ou combinacdo (des) destes, dentre outros, que indicam ao
usuario de que uma ou mais pilhas foram dispensadas e que ©
recipiente 10 precisard ser substituido ou entao revisado
num futuro préximo. Por exemplo, .0os simbolos de reposicdo
podem incluir uma mensagem ou painel colorido no painel
frontal 25 do recipiente 10 da concretizacdo das FIGS. 10A e
10B1, que é revelado ao remover o painel removivel 90. Outro
exemplo seria a existéncia de uma abertura no painel frontal
25 do recipiente 10, formada pela remogdo da parte removivel
85 na concretizacdo das FIGS. 9A e 9B. Esses exemplos nao
tém a intencdo de limitar; os simbolos de reposicdo podem
ser qualquer sinal para o usuario de que uma ou mais estru-
turas de suporte do recipiente 10 foram manipuladas para
permitir a dispensagd&o de uma pilha reserva.

O recipiente 10 pode incluir ainda aberturas para
visualizacdo 71, conforme ilustradas nas FIGS. 6C, 7C, 94,
9B e 10A, as quais permitem que o usuario visualize quantos
de uma pilha de artigos restam para serem dispensados. Tais
simbolos e aberturas para visualizagdo permitem realizar fa-
cilmente a manutencdo dos recipientes 10, ajudando a impedir
o esgotamento inesperado de artigos 12.

Também pode ser acrescentada utilidade extra ao
recipiente pela inclusdo de um ou mais espagos dentro do re-
cipiente, que podem agir como receptaculos de lixo. Tais es-
pacos podem ser usados para descartar os artigos dispensados
apbés serem usados ou para descartar outro lixo. Uma concre-

tizacdo de um recipiente 10 com essa funcionalidade adicio-



10

15

20

25

36

nal é ilustrada na FIG. 11. O recipiente 10 da FIG. 11 tem
duas colunas de dispensagdo 310, 320 a partir das quais as
pilhas de artigos podem ser dispensadas. Além disso, ha uma
4rea entre as colunas de dispensacdo 310, 320 dentro do re-
cipiente 10 que esta disponivel‘para uso como um receptéculo
de lixo 100. O receptaculo de lixo 100 pode ser acessado por
aberturas formadas através de um dos painéis do recipiénte
10.

A FIG. 12 ilustra outra configuracdo possivel do
recipiente 10 tendo receptédculos de 1lixo 100 disponiveis. O
recipiente 10 da FIG. 12 tem uma primeira, segunda e tercei-
ra colunas de dispensagéo 310, 320, 330. Assim como as ou-
tras colunas de dispensacgédo 310, 320, a terceira coluna de
dispensagdo 330 é ilustrada com uma terceira estrutura de
suporte 33 e dispensa suas pilhas de artigos a partir de uma
terceira abertura de dispensacdo 23. Além disso, duas secgdes
de receptéculo de lixo 100 estdo localizadas entre cada uma
das colunas de dispensagdéo. Como.alternativa, a secdo de re-
ceptéculo de lixo 100 pode, em vez disso, estar localizada
nas duas extremidades do recipiente com as trés colunas de
dispensacdo horizontalmente adjacentes entre elas. Em ambos
os casos, oOs receptaculos de lixo 100 podem ser acessados
por aberturas formadas através de um dos painéis do recipi-
ente 10.

As FIGS. 11 e 12 sdo apenas exemplos ilustrativos;
outras configuracdes dos recipientes 10 com um ou mais re-
ceptéculos de lixo 100 s&o possiveis. O tamanho e avforma

do(s) receptéaculo(s) de lixo 100 podem assumir qualquer ta-
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manho ou forma dentro do recipiente 10, conforme necessario
ou desejado. Além dos espagos adicionais dentro do recipien-
te 10 reservados como receptaculos de lixo 100, as secgdes de
dispensacdo individuais também podem ser adaptadas para uso
como receptéculos de lixo 100 apds os artigos terem sido
dispensados.

O recipiente 10 também é projetado para afixar-se
de forma ndo permanente a uma superficie de suporte substan-
cialmente vertical. Conforme utilizado neste .documento, ©
termo “de forma ndo permanente” se refere a caracteristica
de que o recipiente pode ser afixado a uma superficie de su-
porte substancialmente vertical, separado e fixado novaménte
na superficie, quantas vezes for preciso, durante a vida u-
til limitada do recipiente 10. A superficie de suporte subs-
tancialmente vertical pode ser qualquer superficie que,
quando afixada a um recipiente 10, permita aos artigos serem
dispensados na direg¢do descendente (isto &, a maioria da pi-
lha de artigos estard substancialmente acima da abertura de
dispensacdo em particular). Por exemplo, a superficie de su-
porte pode ser, sem a isto se limitar, uma parede, uma por-
ta, uma coluna, um poste, um dispensador afixado em uma par-
te ou embutido numa parede, entre outros. As concretizagdes
do recipiente 10 desta invencdo podem exigir a remogdo da
superficie de suporte para descarte ou para remocgdo da es-
trutura de suporte 31 do recipiente. Como tal, a forma em
que o recipiente 10 é afixado a superficie de suporte verti-
cal deve ser de natureza ndo permanente. Entretanto, o meio

para conexdo também. deve ser suficientemente forte e confi-
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gurado de tal forma que o recipiente 10 permanega seguro na
superficie 135 enquanto os artigos sao dispensados pelo re-
cipiente 10.

Na concretizacdo da FIG. 13A e 13B, o recipiente
10 é afixado de forma ndo permanente a uma superficie 135
por varias tiras de conexdo 130 no painel traseiro 51 do re-
cipiente 10. A tira de ligagdo 130 pode ser gualguer tipo de
material que afixe o recipiente 10 a superficie 135, mas que
permita ao recipieﬁte 10 ser removido e afixado novamente a
superficie 135.

Por exemplo, a tira de conexdo 130 pode ser ﬁm a-
desivo sensivel a pressdo ou qualguer outro tipo de adesivo,
como é bem conhecido, que funcione para tais finalidades.
Tal tira adesiva pode ser protegida por uma tira de descas-
car que cobre o adesivo até o usuario desejar afixar o reci-
piente 10 a uma superficie 135. Tal adesivo pode ser aplica-
do diretamente ao painel traseiro 51 do recipiente 10 ou po-
de ser na forma de fita adesiva de dupla face. Em outro e-
xemplo, a tira de conexdo pode ser um material de velcroc gue
se afixa ao material de velcro correspondente na superficie
135 a qgue o recipiente 10 serd afixado.

As tiras de conexdo 130 sdo ilustradas nas FIGS.
13A e 13B como duas tiras localizadas no painel traseiro 51;
uma perto do painel inferior 24 e a outra perto do painel
superior 26. As tiras de conexao 130 podem ser de qualquer
formato, qualquer dimensdes e em qualquer posigdo, em rela-
cdo uma & outra e ao painel traseiro 51, que afixe firmemen-

te o recipiente 10 a superficie 135 durante a dispensacgdo.
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Por exemplo, as tiras de conexao podem ser maiores, menores,
alinhadas verticalmente ou configuradas de outra forma no
painel traseiro 51. Em vez de duas tiras de conexdo 130, po-
de haver mais de duas tiras ou apenas uma tira de conexao.
As FIGS. 14A e 14B ilustram uma linglieta traseira
141 para afixar o recipiente 10 a uma superficie 135. Con-
forme ilustrado, uma parte do painel traseiro 51 pode ser
adaptada para ser liberada do painel traseiro 51 ao longo de
uma linha de fragilidade 143 no painel traseiro 51. Tal 1li-
nha de frégilidade 143 pode ser varias perfuragdes, entalhes
ou outro método similar de formar &areas de fragilidade no
material. A lingiieta traseira 141 pode entdo ser dobrada pa-
ra fora do plano do painel traseiro 51 e usada para afixar o
recipiente a superficie 135. Na concretizacdo ilustrada nas
FIGS. 14A e 14B, lingilieta traseira 141 tem varias aberturas
de recepcdo 145 gue podem ser orificios presentes na lingiie-
ta traseira 141 ou podem ser_perfuragées na lingieta trasei-
ra 141 onde o material de lingiieta traseira pode ser removi-
do. Tal abertura de recepcdo 145 pode ser fixada em um su-
porte angular de montagem 147 que estd presente na sﬁperfi-
cie 135. Em vez de utilizar aberturas de recepgdo 145, a
linglieta traseira 145 pode utilizar uma tira de conexdo. Tal
tira de conexdo pode estar localizada no interior do recipi-
ente 10 até que a linglieta traseira 145 seja dobrada para
fora do plano do painel traseiro 51, para afixar o recipien-
te 10 a superficie 135. Como alternativa, ¢ possivel usar
uma combinacdo das lingiietas traseiras 141, tiras de conexao

130, aberturas de recepgdo 145 e suportes angulares de mon-
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tagem 147.

As lingiietas traseiras 141 nas FIGS. 14A e 14B sao
ilustradas como sendo partes do painel traseiro 51 que séo
dobradas fora do plano do painel traseiro 51 e que suportam
o recipiente 10 por cima. Como alternativa, as lingletas
traseiras 141 podem ser formadas de uma ou mals partes dos
painéis laterais 27 que sao dobradas para fora do plano do
painel lateral 27 e que afixam o recipiente 10 a superficie
135.‘As linglietas traseiras 141 também podem ser formadas de
uma combinacdo de uma ou mais partes dos painéis traseiros
51 e dos painéis laterais 27.

Na concretizacdo ilustrada nas FIGS. 15A e 15B, o
recipiente 10 é afixado & superficie 135 por um conector de
montagem 157 que se conecta a um receptor 155 no painel tra-
seiro 51 do recipiente 10. O receptor 155 pode ser varios
orificios no painel traseiro 51, orificios que podem ser
formados no painel traseiro 51 pela remogdo de partes do
painel traseiro 51 definidas por perfuracdes (conforme ilus-
trado na FIG. 15A), ou outros meios que funcionem em harmo-
nia com o conector de montagem 157 para afixar o recipiente
10 & superficie 135. Por exemplo, o painel traseiro 51 pode
incluir um receptor 155 que se afixa ao conector de montagem
157 que se encontra rebaixado na superficie 135. Em outro
exemplo, o receptor 155 pode ser um material magnético que
se afixa a uma superficie 135 feita de metal ou a um conec-
tor de montagem magnético 157.

Finalmente, o conector de montagem 157 pode ser um

suporte angular afixado & superficie 135 projetado de modo
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que todo o recipiente 10 deslize dentro do suporte angular

ou seja de outra forma totalmente suportado pelo suporte an-

gular.
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REIVINDICACOES

1. Recipiente descartével, ndo-realimentavel, para
conter e dispensar pela gravidade artigos dobrados,
CARACTERIZADO por compreender:

um painel superior,

um painel inferior tendo pelo menos uma primeira
abertura de dispensacéo,

um painel frontal,

um painel traseiro,

pelo menos um painel lateral,

uma primeira coluna de dispensacgao, formada pela
cooperagdo dos painéis superior, inferior, frontal, traseiro
e lateral, e configurada para conter pilhas de artigos do-
brados,

uma primeira estrutura de suporte dentro da pri-
meira coluna de dispensagao, e

uma montagem gque afixa de forma ndo permanente o
recipiente a uma superficie de suporte,

em que a primeira abertura de dispensa@éo é confi-
gurada para dispensar uma primeira pilha de artigos dobrados
quando o recipiente ¢é afixado a superficie de suporfe, de
modo que a primeira pilha de artigos esteja substancialmente
acima da primeira abertura de dispensacao, e

em que a primeira estrutura de suporte & configu-
rada para suportar o peso de pelo menos uma segunda pilha de
artigos dobrados enquanto a primeira pilha de artigos dobra-
dos estd sendo dispensada, €

em que a primeira estrutura de suporte também é
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configurada para ser manipulada de forma que a segunda pilha
de artigos dobrados possa ser distribuida para a primeira
abertura de dispensacdo apds a primeira pilha de artigos do-
brados ter sido dispensada.

2. Recipiente, de acordo com a reivindicagao 1,
CARACTERIZADO por adicionalmente compreender uma segunda es-
trutura de suporte dentro da primeira coluna de dispensacgéao,
a segunda estrutura de suporte sendo configurada para supor-
tar o peso de pelo menos uma terceira pilha de artigos do-
brados enquanto a primeira e segunda pilhas de artigos do-
brados sdo dispensadas, e

em que a segunda estrutura de suporte ¢é configura-
da para ser manipulada de forma que a terceira pilha de ar-
tigos.dobrados possa ser distribuida para a primeira abertu-
ra de dispensacdo apds a primeira e a segunda pilhas de ar-
tigos dobrados terem sido dispensadas.

3. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADO por adicionalmente compreender uma segunda a-
bertura de dispensacgdo no painel inferior, e uma parede in-
terna, sendo que a parede interna coopera com Os painéis su-
perior, inferior e lateral para formar uma segunda- coluna de‘
dispensacdoc horizontalmente adjacente a primeira coluna de
dispensacdo e configurada para conter pilhas de artigos do-
brados, e

| em que segunda abertura de dispensacdo € configu-
rada para dispensar uma terceira pilha de artigos dobrados
quando o recipiente é afixado a superficie de suporte, de

modo que a terceira pilha de artigos esteja substancialmente
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acima da segunda abertura de dispensagao.

4. Recipiente, de acordo com a reivindicacao 3,
CARACTERIZADO por adicionalmente compreender uma segunda es-
trutura de suporte dentro da segunda coluna de dispensacgao,
a segunda estrutura de suporte sendo configurada para supor-
tar o peso de pelo menos uma quarta pilha de artigos dobra-
dos enguanto a terceira pilha de artigos dobrados esta sendo
dispensada, e

a segunda estrutura de suporte sendo adicionalmen-
te configurada para ser manipulada de forma que a quarta pi-
lha de artigos dobrados possa ser distribuida para a segunda
abertura de dispensacdo apdés a terceira pilha de artigos do-
brados ter sido dispensada.

5. Recipiente, de acordo com gualquer uma das rei-
vindicacées 2 a 4, CARACTERIZADO pelc fato de que o painel
traseiro adicionalmente compreende pelo menos uma lingteta
de extremidade e pelo fato de que a primeira estrutura de
suporte é formada de pelo menos uma lingieta de extremidade
do painel traseiro.

6. Recipiente, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacdes 2 a 4, CARACTERIZADO pelo fato de que a‘primeira
estrutura de suporte & uma parte do painel traseiro.

7. Recipiente, de acordo com gqualquer uma das rei-
vindicacdes 2 a 4, CARACTERIZADO pelo fato de que a primeira
estrutura de suporte & uma parte de pelo menos um painel la-
teral.

8. Recipiente, de acordo com a reivindicagao 7,

CARACTERIZADO pelo fato de que a primeira estrutura de su-
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porte é uma parte dos dois painéis laterais.

9. Recipiente, de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacdes 2 a 8, CARACTERIZADO pelo fato de que o recipi-
ente é configurado para que a primeira estrutura de suporte
seja removida do recipiente.

10. 'Recipiente, de acordo com gqualquer uma das
reivindicacdes 2 a 8, CARACTERIZADO por adicionalmente com-

preender uma estrutura de escoramento que suporta a primeira

estrutura de suporte, a estrutura de escoramento sendo con-

figurada para ser capaz de remogdo do suporte da primeira
estrutura de suporte.

11. Recipiente, de acordo com qualquer uma das
reivindicacbes 2 a 8, CARACTERIZADO por adicionalmente com-
preender um painel removivel conectado integralmente a pri-
meira estrutura de suporte, em que o painel removivel e a
primeira estrutura de suporte conectada integralmente sao
configurados para serem removidos do recipiente.

12. Recipiente, de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes 2 a‘8, CARACTERIZADO pelo fato de que o reci-
pienté e'ea primeira estrutura de suporte sdo configurados
para que a primeira estrutura de suporte seja removida e re-
inserida na primeira coluna de dispensagdo.

13. Recipiente, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 2 a 4, CARACTERIZADO pelo fato de que os ar-
tigos dobrados da primeira pilha s&o diferentes dos artigos
dobrados de pelo menos uma dentre a segunda, terceira e
quarta pilhas.

14. Recipiente, de acordo com qualquer uma das



10

reivindicacdes precedentes, CARACTERIZADO por adicionalmente
compreender pelo menos uma regiao configurada para uso COmO
receptéaculo de lixo.

15. Recipiente, de acordo com dualquer uma das
reivindicacdes precedentes, CARACTERIZADO pelo fato de que a
primeira pilha de artigos dobrados compreende varios artigos
dobrados, cada um tendo uma dimensdo de comprimento de dis-
pensacdo efetiva e a primeira pilha tendo uma dimensdo de
altura de pré-dispensacdo maior do que a dimensdo de compri-
mento de dispensacdo efetiva de um artigo individual dobrado

dentro da primeira pilha.
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' RESUMO

“RECIPIENTE DE DISPENSACAO DE MULTIPLAS PILHAS”

A presente invencgdo revela um recipiente descarté-
vel,'néo—realimentével (10) para conter e dispensar artigos
dobrados usando-se da gravidade. O recipiente contém varias
pilhas (41, 42, 43) ou artigos (12). O recipiente é afixado
de forma ndo permanente a uma superficie com uma montagem e
dispensa uma pilha individual de artigos por uma abertura de
dispensagcdo individual (21) quando a pilha ¢é configurada
substancialmente acima da abertura de dispensagdo. Para diS—
pensar outra pilha de artigos dentro do recipiente, o reci-
piente é recdnfigurado de modo que a prdxima pilha de arti-
gos seja colocada na posigdo correta para dispensacao. 0 re-
cipiente pode incluir ainda uma regido adéptada para uso co-

mo receptéculo de lixo.
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