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(54) Spinnereivorbereitungsmaschine zum Mischen von Fasern

(67) Die Erfindung betrifft eine Spinnereivorbereitungsmaschine
(1) zum Mischen von Fasern sowie ein Verfahren zur Montage ei-
nes Nadellattentuches (25). Die Spinnereivorbereitungsmaschi-
ne (1) weist einen Faserguteintritt (6), zumindest drei Schach-
te (2, 3, 4, 5), ein Transportband (23) und ein Nadellattentuch
(25) auf, wobei das Transportband (23) unterhalb der Schéch-
te (2, 3, 4, 5) zur Entnahme des Faserguts aus den Schéachten
(2, 3, 4, 5) angeordnet und das Nadellattentuch (25) als Steig-
férderer anschliessend an das Transportband (23) ausgebildet
sind und wobei das Transportband (23) und das Nadellattentuch
(25) quer zu einer Transportrichtung (24, 26) eine Breite (31) auf-
weisen. Beidseitig des Transportbandes (23) und des Nadellat-
tentuches (25) sind Schachtwande (15, 16) vorgesehen, wobei
die Schachtwande (15, 16) einen Abstand (32) zueinander auf-
weisen, welcher zumindest in einem Bereich (30) des Transport-
bandes (23) und des Nadellattentuches (25) 20 mm bis 100 mm
kleiner ist als die Breite (31) des Transportbandes (23) und des
Nadellattentuchs (25).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Spinnereivorbereitungsmaschine zum Mischen von Fasern, mit einem Fasereintritt, mit
zumindest drei Schéchten, mit einem Transportband und mit einem Nadellattentuch, wobei das Transportband unterhalb
der Schéchte zur Entnahme der Fasern aus den Schichten angeordnet ist und das Nadellattentuch als Steigférderer
anschliessend an das Transportband ausgebildet ist

[0002] In einer Faservorbereitungsanlage in einer Spinnerei werden angelieferte Fasern respektive Faserflocken fir die
Verwendung in einer Spinnmaschine vorbereitet. In einer Faservorbereitungsanlage durchlaufen die fir die Spinnerei vor-
zubereitenden Fasern mehrere Verarbeitungsstufen. In einer ersten Stufe werden die Fasern in Form von Faserflocken
aus Faserballen herausgeldst. Hierfir finden meist sogenannte Ballendffner Verwendung. Uber eine pneumatische Flo-
ckenférderung werden diese Faserflocken aus dem Ballendffner herausgebracht und beispielsweise an eine nachfolgende
Reinigungsmaschine verbracht. Nach der Reinigungsmaschine werden die Faserflocken in der Regel in einen Mischer
geférdert, der beispielsweise Uber verschiedene Schéchte fir eine Durchmischung der Faserflocken sorgt. Die Fasern
werden dem Mischer anschliessend Uber eine Entnahmevorrichtung, beispielsweise mittels eines Nadellattentuchs ent-
nommen und weitertransportiert.

[0003] Weiter offenbart die DE 197 16 792 A1 einen Schachtmischer mit mehreren Schéchten. Das Fasergut wird mit einer
pneumatischen Forderung mit Hilfe von Transportluft auf die verschiedenen Schéchte respektive Kammern des Mischers
verteilt. Die Transportluft wird Uber luftdurchléssige Seitenwande aus den Kammern in einen Abluftkanal abgeleitet. Der
Schachtmischer ist in verschiedene Schéchte unterteilt, die an ihrer Oberseite offen und an die pneumatische Forderleitung
angeschlossen sind. Die Schachte erstrecken sich zunéchst in vertikaler Richtung, bevor sie eine 90°-Biegung machen,
so dass sich die Schachte bzw. deren Flockenfullungen nunmehr in horizontaler Richtung erstrecken, sodass sich eine
horizontale Schichtung der einzelnen Schachtfillungen ergibt. Durch ein Abzugsband, welches unterhalb der Schachte
angeordnet ist, werden die die Schichten an ein Steiglattentuch herangefuhrt, das an alien Schichten, im Wesentlichen in
vertikaler Richtung von unten nach oben vorbeistreicht und die Fasern entnimmt. Durch diese Ausbildung des Mischers als
Schachtmischer wird erreicht, dass bedingt durch die verschiedenen Langen der Schéchte, das heisst also Wegléngen,
die die Fasern zuriicklegen mussen, die Durchmischung der Fasern erfolgt, indem die zu anderen Zeiten und damit von
anderen Ballen dem Mischer zugefiihrten Fasern gleichzeitig durch die Entnahmevorrichtung aus den verschiedenen
Schéchten enthommen werden. Diese Bauweise von Schachtmischern hat sich bewahrt.

[0004] Nachteilig an dieser einfachen Bauweise ist, dass sich der Raum unterhalb des Abzugsbandes mit Fasern fillen
kann und dieser in der Folge gereinigt werden muss. Ebenfalls ist ein Austausch von Bauteilen aufgrund der Einbaulage
und Eigenschaften der Bauteile aufwéndig.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung ist es demnach eine Spinnereivorbereitungsmaschine zum Mischen von Fasern zu
schaffen, welche einen stérungsfreien Betrieb sowie einen einfachen Unterhalt erméglicht.

[0006] Die Aufgabe wird geldst durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des unabhéangigen Anspruchs. Zur Lésung
der Aufgabe wird eine neuartige Spinnereivorbereitungsmaschine zum Mischen von Fasern, mit einem Fasereintritt, mit
zumindest drei Schachten, mit einem Transportband und mit einem Nadellattentuch als Transportelemente fur das Fa-
sergut vorgeschlagen, wobei das Transportband unterhalb der Schéchte zur Entnahme der Fasern aus den Schéchten
angeordnet ist und das Nadellattentuch als Steigférderer anschliessend an das Transportband ausgebildet ist. Die Fasern
durchlaufen die einzelnen Schéchte und werden bevorzugterweise durch eine Umlenkung und mit Hilfe des Transportban-
des zum Steigférderer gebracht. Das Prinzip der zuerst senkrechten und anschliessend waagrechten Durchstrémung der
Schéchte, bevor diese den Steigférderer erreichen, ist aus dem Stand der Technik bekannt.

[0007] Das Transportband und das Nadellattentuch weisen quer zu einer Transportrichtung eine Breite auf. Eine Lange
des Transportbandes ist abhangig von der Anzahl der in der Spinnereivorbereitung vorgesehenen Schéchte. Eine Lange
des Nadellattentuches wiederum ist abhangig von der Héhe der Spinnereivorbereitungsmaschine. Typischerweise sind
die zur Anwendung kommenden Nadellattentiicher 6 bis 8 Meter lang. Beidseitig des Transportbandes und des Nadellat-
tentuches sind Schachtwénde vorgesehen, wobei die Schachtwénde einen Abstand zueinander aufweisen. Die Schacht-
wénde sind seitlich des Transportbands und des Nadellattentuches angeordnet. Der Abstand zwischen den Schachtwén-
den ist zumindest in einem Bereich des Transportbandes und des Nadellattentuches 20 mm bis 100 mm kleiner als die
Breite des Transportbandes und des Nadellattentuchs. Ausserhalb dieses Bereiches kénnen die Schachtwéande in die
Schachtaussenwénde Ubergehen. Die Schachtaussenwéande bilden gleichzeitig die ussere Hulle der Spinnereivorberei-
tungsmaschine. Durch eine Verlagerung der seitlichen Schachtwénde nach innen werden die Fasergutstréme aus den
einzelnen Schéachten derart auf das Transportband respektive das Nadellattentuch gefiihrt, dass eine Verschmutzung der
Bereiche unterhalb der Transportelemente weitestgehend vermieden wird und dadurch eine geringere Stéranfélligkeit bei
deren Betrieb erfolgt. In einer bevorzugten Ausflihrung erstreckt sich der Bereich in welchem die Schachtwénde eine ge-
ringere Breite als das Transportband oder das Nadellattentuch aufweisen in einer Héhe von 50 mm bis 500 mm Uber dem
jeweiligen Transportelement. Dabei ist die Breite direkt am Transportelement am geringsten und wird mit der zunehmen-
den Entfernung zum Transportelement grésser, bis eine Breite der Schachtaussenwénde erreicht ist.

[0008] Vorteilhafterweise weist das Transportband an einem dem Nadellattentuch zugewandten Ende ein Reinigungsele-
ment auf. Durch das Reinigungselement wird einerseits vermieden, dass mit dem umlaufenden Transportband Faserreste
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um die Umlenkrolle unter das Transportband gebracht werden, und andrerseits wird eine vollstandige Ubergabe des Fa-
serguts vom Transportband auf das Nadellattentuch erreicht. Bevorzugterweise ist das Reinigungselement ein Abstreifer
oder eine Blrste. Beide Varianten haben sich bewéhrt, wobei Uber den Abstreifer das abgereinigte Fasergut dem Nadel-
lattentuch direkt Gbergeben werden kann.

[0009] Vorteilhafterweise ist das Transportband als ein Endlosband mit einer |6sbaren Kupplung ausgebildet. Das Trans-
portband unterliegt einem Verschleiss durch das transportierte Fasergut und die Reinigungselemente. Bei einem Wech-
sel des Transportbandes kénnen aufgrund der Kupplung die Umlenkrollen und allfélligen Stitzwalzen in der Maschine
verbleiben und ein neues Transportband kann eingeféddelt werden. Nach der Einfadelung wird die Kupplung wiederum
geschlossen und das Transportband als Endlosband betrieben werden.

[0010] Vorteilhafterweise ist das Nadellattentuch aus einer Vielzahl von Nadelleisten gebildet, welche auf einem Band mit
der Breite des Nadellattentuchs durch eine Schraub- oder Nietverbindung gehalten sind. Derartige Konstruktionen von
Nadellattentiichern sind aus dem Stand der Technik bekannt, entfalten jedoch in der vorliegenden Anwendung besondere
Vorteile, da ein einfacher Austausch einzelner Nadelleisten méglich ist. Auch kénnen die Nadelleisten derart gestaltet sein,
dass diese innerhalb der seitlichen Schachtwénde zu liegen kommen, jedoch das Band, auf dem die Nadelleisten befestigt
sind, Uber die Schachtwéande hinausragen.

[0011] Bevorzugterweise weist das Nadellattentuch in einem Neuzustand eine Einfadelungshilfe in Form eines Riemens
oder Bandes auf. Durch die EinfAdelungshilfe wird ein einfacher Austausch des Nadellattentuchs erméglich ohne grossere
Teile der Maschine demontieren zu missen. Fir die weitere Beschreibung des Austausches wird auf das untenstehende
Verfahren verwiesen.

[0012] In einer Weiterentwicklung ist dem Nadellattentuch ein Magnetabscheider nachgeschaltet. Dieser dient dazu noch
im Fasergut enthaltene metallischen Teile, beispielsweise Drahtreste von der Verpackung der Faserballen, aus dem Fa-
sergut zu entfernen und dadurch Schéden in Folgemaschinen zu vermeiden. Bevorzugterweise weist der Magnetabschei-
der einen Elektromagneten und eine darunter angeordnete Auffangschale auf. Magnetabscheider dieser Bauart werden
vielfaltig angewendet, wobei ein Elektromagnet gegenlber einem Permanentmagneten den Vorteil aufweist, dass durch
Abschalten der Energieversorgung eine einfache Reinigung des Magneten méglich ist. Von Vorteil ist es, wenn die Auf-
fangschale von ausserhalb der Spinnereivorbereitungsmaschine zur Leerung zuganglich ist. Der Magnetabscheider wird
vorteilhafterweise in einem oberen Bereich des Austrittskanals angeordnet, an einer Stelle an welcher das Fasergut von
den Transportelementen gegen die Kanalwand geschleudert wird.

[0013] Weiter wird ein Verfahren vorgeschlagen zur Montage eines Nadellattentuches in einer als Schachtmischer aus-
gebildeten Spinnereivorbereitungsmaschine, mit einem Steigférderer und mit einem Maschinengehduse und mit einer
Steuerung. Der Steigférderer ist als Nadellattentuch ausgebildet und umfasst eine obenliegende Antriebsrolle und eine
untenliegende Spannrolle. Das Nadellattentuch ist als ein aus einer Vielzahl von auf einem Band gehaltenen Nadelleisten
bestehendes Endlos-Nadellattentuch um die Antriebsrolle und die Spannrolle umlaufend ausgebildet und an einem ers-
ten Ende in einem Neuzustand mit einer Einfadelhilfe versehen. Im Maschinengeh&use ist eine Einfadel4ffnung und eine
Montagedffnung vorgesehen. Durch die Steuerung werden auf einem Display nachfolgende Arbeitsschritte angezeigt und
deren Ausfuhrung abgefragt.

— Offnen der Einfadeléffnung und der seitlichen Montagedffnung

— Anheben der Spannrolle in eine Montagestellung

— Einfadeln der Einfadelhilfe des Nadellattentuchs durch die Einfadel6ffnung im Maschinengeh&use und umschlagen
der Einfadelhilfe Uber die Antriebsrolle

— Erteilung einer Freigabe fiir einen Tipp-Betrieb der Antriebsrolle entgegen einer Betriebsdrehrichtung

— Weiterziehen der Einfadelhilfe respektive des Nadellattentuchs mit Hilfe der Antriebsrolle bis das Nadellattentuch
die Montagedffnungen erreicht

— Fixieren des ersten Endes des Nadellattentuchs in der Montageéffnung

— Sperrung des Tipp-Betriebes durch die Steuerung

— Entfernen der Einfadelhilfe

— Einbringen eines zweiten Endes des Nadellattentuchs durch die Montageéffnung

— Verbinden der beiden Enden des Nadellattentuchs durch Einsetzen der fehlenden Nadelleisten
— Absenken der Spannrolle in eine Betriebsstellung

— Schliessen der Montagedffnung und der Einfadel6ffnung
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— Freigabe eines ordentlichen Betriebs durch die Steuerung.

[0014] Durch die oben beschriebene Vorgehensweise ist eine Demontage eines gesamten rickwartigen Bereiches der
Spinnereivorbereitungsmaschine unnétig. Mit Hilfe der Uberwachung respektive Fiihrung des Bedienpersonals durch die
Steuerung werden Fehler vermieden und ein rascher und einfacher Austausch des Nadellattentuches wird gewéahrleistet.

[0015] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von einer beispielhaften Ausfihrungsform erklart und durch Zeichnungen
néher erlautert. Es zeigen

Figur 1 eine schematische Darstellung einer Spinnereivorbereitungsmaschine;

Figur 2 eine schematische Darstellung eines Schnittes an der Stelle X-X nach der Figur 1;
Figur 3 eine schematische Darstellung einer Ausfiihrung eines Reinigungselements;

Figur 4a, 4b eine schematische Darstellung einer Ausfiihrung eines Magnetabscheiders und

Figur 5a - 5¢ eine schematische Darstellung eines Einfadelungsvorganges eines Nadellattentuches.

[0016] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung einer Spinnereivorbereitungsmaschine 1 nach der Erfindung und Fi-
gur 2 eine schematische Darstellung eines Schnittes an der Stelle X-X nach Figur 1. Gezeigt wird eine Spinnereivorbe-
reitungsmaschine 1 mit einem Maschinengeh&use 39 in der Bauart eines Schachtmischers mit vier Schachten 2 bis 5.
Die einzelnen Schachte 2 bis 5 sind durch Schachttrennwénde 17 bis 19 voneinander getrennt, wobei die Trennung Uber
die gesamte Breite, nicht jedoch Uber die gesamte Héhe H des Schachtmischers vorgesehen ist. Die Schachte 2 bis
5 sind als oben und unten offene Schéchte 2 bis 5 mit einer Begrenzung auf vier Seiten vorgesehen. Beispielsweise ist
der Schacht 4 begrenzt durch die Schachttrennwénde 17 und 18 sowie die Schachtaussenwénde 21 und 22. Am unteren
Ende einer jeweiligen Schachttrennwand 17 bis 19 ist eine Umlenkung 20 vorgesehen, welche jeweils unmittelbar an die
Schachttrennwand 17 bis 19 anschliesst. Die Umlenkung 20 dient dazu den Faserstrom, welcher durch den Schacht 2 bis
5 nach unten gleitet von einer senkrechten in eine waagrechte Bewegung umzuleiten. Ebenfalls ist der Schacht 5 mit einer
derartigen Umlenkung 20 versehen, wobei in diesem all der Faserstrom aus Schacht 5 gleichzeitig auf das unterhalb der
Schéchte 2 bis 5 angeordnete Transportband 23 fuhrt.

[0017] Das Fasergut wird mit Hilfe von Transportluft 9 durch den Faserguteintritt 6 in Form eines Faserluftgemischs 7 in
die Spinnereivorbereitungsmaschine 1 eingebracht und durch einen Verteilkanal 10 uber die Schéchte 2 bis 5 hinweg zum
Transportluftaustritt 8 gefuhrt. Der Verteilkanal 10 ist dabei auf drei Seiten durch eine obere Verteilkanalwand 12 und die
zwei seitlichen Schachtaussenwénde 21 und 22 begrenzt. Gegenlber den Schéchten 2 bis 5 ist der Verteilkanal 10 offen.
Im Ubergang vom Verteilkanal 10 zum Transportluftaustritt 8 ist ein perforiertes Element 11 eingefiigt. Das perforierte
Element 11 trennt den Verteilkanal 9 vom Transportluftaustritt 8. Dadurch wird die Transportluft 9 vom Fasergut getrennt.

[0018] Unterhalb der Schachte 2 bis 5 ist ein Transportband 23 angeordnet. Mit dem Transportband 23 wird das Fasergut
in Transportrichtung 24 zu einem Steigférderer in Form eines Nadellattentuchs 25 gebracht. Das Nadellattentuch 25 ist
zwischen einer oberen Antriebsrolle 37 und einer unteren Spannrolle 38 eingespannt. Das Nadellattentuch 25 wieder-
um verbringt das Fasergut in Transportrichtung 26 zu einem Austrittskanal 27 an dessen Ende sich der Fasergutaustritt
28 befindet.

[0019] Das Transportband 23 und das Nadellattentuch 25 wiesen eine Breite 31 auf. Zur Fihrung des Fasergutes auf
das Transportband 23 respektive das Nadellattentuch 25 sind in einem Bereich 29 seitliche Schachtwénde 15 und 16 vor-
gesehen. Der Bereich 29 definiert sich durch den Verlauf des Transportbandes 23 und des Nadellattentuchs 25 und ei-
ner Héhe 30 Uber dem Transportband 23 respektive dem Nadellattentuch 25. Dabei sind diese seitlichen Schachtwénde
15 und 16 im Bereich 29 mit einem Abstand 32 voneinander angeordnet, wobei dieser Abstand 32 geringer ist als die
Breite 31 des Transportbandes 23 respektive des Nadellattentuchs 25.

[0020] Figur 3 zeigt eine schematische Darstellung einer Ausfihrung eines Reinigungselements 33 sowie ein Transport-
band 23 mit einer Kupplung 34. Im Maschinengeh&use 39 drehbar gehalten sind eine Umlenkrolle 35 fir das Transport-
band 23 und die Spannrolle 38 fiir das Nadellattentuch 25. Das Transportband 23 wird um die Umlenkrolle 35 gefiihrt
und ein dem Fasergut zugewandtes Trum des Transportbandes 23 wird durch einen Fiihrungstisch 36 gestiitzt. Das im
Betrieb endlose und in Transportrichtung 26 umlaufende Transportband 23 ist zur einfachen Demontage mit einer Kupp-
lung 34 ausgeristet. Das Nadellattentuch 25 besteht aus einem Band 40 auf welchem Nadelleisten 41 befestigt sind. Die
Nadelleisten 41 weisen uber die Breite eine Vielzahl von Nadeln 42 auf, welche eine vertikale Férderung des Faserguts
in Transportrichtung 26 erméglichen. Im Bereich der Ubergabestelle zwischen dem Transportband 23 und dem Nadellat-
tentuch 25 ist ein Reinigungselement 33 in Form eines Abstreifers 33 vorgesehen. Der Abstreifer 33 nimmt das Fasergut
vom Transportband 23 ab und verhindert, dass Fasern um die Umlenkrolle 35 herum in den Bereich unterhalb des Tran-
sortbandes 23 gelangen kénnen.

[0021] Figur 4a und Figur 4b zeigen eine schematische Darstellung einer Ausfihrung eines Magnetabscheiders. Die ge-
zeigte Ausfihrung ist beispielhaft und ermdglicht einen manuellen oder motorischen Betrieb der Entleerung des Magnet-
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abscheiders. In Figur 4a ist eine Betriebsstellung und in Figur 4b ist eine Entleerungsstellung des in eine Kanalwand
52 des Austrittskanals 27 eingebauten Magnetabscheiders dargestellt. Der Magnetabscheider weist einen Elektromagne-
ten 55 auf, welcher an einem Halter 56 befestigt ist. Der Elektromagnet 55 hat dabei in der Betriebsstellung Kontakt zu
einem in einem Ausschnitt der Kanalwand 52 angeordneten Abdeckblech 54. Dadurch bleiben an der Kanalwand 52 res-
pektive am Abdeckblech 54 vorbeigefiihrte Metallteile 53 am Abdeckblech 54 haften. Der Halte 56 ist in einem Drehpunkt
58 gelagert und wird mit einer Feder 57 gegen das Abdeckblech 53 gepresst. Unterhalb des Elektromagneten 55 ist eine
Auffangschale 59 angeordnet. Die Auffangschale 59 ist in einem Drehpunkt 61 gelagert und mit einem Mitnehmer 60 aus-
gestattet. In der Betriebsstellung bildet die dem Fasergut zugewandte Seite des Auffangbehélters 59 die Kanalwand 52.

[0022] In der in Figur 4b dargestellten Entleerungsstellung ist der Auffangbehalter 59 durch eine Offnungsbewegung 62 um
den Drehpunkt 61 in den Austrittskanal 27 hinein verschwenkt. Durch den Mitnehmer 60 wird der Halter 56 und damit der
Elektromagnet 55 ebenfalls verschwenkt um den Drehpunkt 58. Die Schwenkbewegung 63 des Elektromagneten 55 hat
zur Folge, dass der Elektromagnet 55 den Kontakt zum Abdeckblech 53 verliert und die Metallteile 53 nicht |&nger am
Abdeckblech 53 gehalten werden. Die Metallteile 53 fallen aufgrund der Schwerkraft in die Auffangschale 59. Durch die
Schwenkbewegung 63 wurde die Feder 57 gespannt, was bei Aufheben der Offnungsbewegung 62 dazu fiihrt, dass der
Elektromagnet 55 durch die Feder 57 in die Betriebsstellung zuriickgefihrt wird. Dabei wird durch den Halter 56 Uber den
Mitnehmer 60 auch die Auffangschale 59 wieder in die Betriebsstellung gebracht. Zwischen Auffangbehélter 59 und der
Kanalwand 52 sowie dem Abdeckblech 53 und der Kanalwand 52 kénnen Dichtungen (nicht gezeigt) vorgesehen werden,
um ein Austreten von Fasern aus dem Austrittskanal 27 zu vermeiden.

[0023] Figuren 5a bis 5¢ zeigen eine schematische Darstellung eines Einfadelungsvorganges respektive eines Wechsels
eines Nadellattentuches 25. Die Figuren zeigen das Maschinengeh&use 39 mit der darin gehaltenen Steigférdererrick-
wand 45 und der Antriebsrolle 37 und der Spannrolle 38 des Steigférderers um welche das Nadellattentuch 25 umlauft.
Im Maschinengehéuse 39 ist seitlich eine Montageéffnung 44 und in der Steigférdererruckwand45 eine Einfadel6ffnung
43 vorgesehen. In Figur 5a ist ein neues aufgerolltes Nadellattentuch 25 gezeigt, an dessen erstem Ende 47 eine Einfadel-
hilfe 46 befestigt ist. Die Einfadelhilfe 46 kann beispielsweise als Gewebeband oder Seilen gebildet sein. In einem ersten
Schritt werden die Montagedéffnung 44 und die Einfadeléffnung 43 gedffnet, wobei die Einfadeléffnung 43 dadurch erreicht
wird, dass ein Teil der Steigférdererriickwand 45 in Pfeilrichtung ausgebaut wird. Weiter wird die Spannrolle 38 aus ihrer
Betriebsposition in eine Montagestellung 49 gebracht. Anschliessend wird die Einfadelhilfe 46 durch die Einfadel&ffnung
43 Uber die Antriebsrolle 37 gefihrt. Wie in Figur 5b gezeigt wird nun durch einen Tippbetrieb 50 der Antriebsrolle 37 mit
der Einfadelhilfe 46 das Nadellattentuch 25 durch die Einfddeléffnung 43 ber die Antriebsrolle 37 in Pfeilrichtung hoch-
gezogen und mit dem ersten Ende 47 bis zur Montagedffnung 44 gebracht. In der Montagedffnung 44 wird das Nadellat-
tentuch 25 mit einer Fixierung 51 festgehalten. Figur 5¢ zeigt den Abschluss des Wechsels. Dabei wird ein zweites Ende
48 des Nadellattentuchs 25 unter der Spannrolle 38 hindurch in Pfeilrichtung ebenfalls in den Bereich der Montagedéffnung
verbracht und mit dem ersten Ende 47 verbunden. Die Einfadelhilfe 46 wird entfernt und die Spannrolle 38 aus er Monta-
gestellung 49 in die Betriebsstellung verbracht. Anschliessend wird die Steigférdererriickwand 45 durch ein Schliessen
Einfadeléffnung 43 wieder vervollstdndigt und die Montagedffnung 44 geschlossen.

[0024] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschrénkt.
Abwandlungen im Rahmen der Patentanspriche sind ebenso méglich wie eine Kombination der Merkmale, auch wenn
diese in unterschiedlichen Ausfihrungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.

Legende

[0025]

1 Spinnereivorbereitungsmaschine
2-5 Schacht

6 Faserguteintritt

7 Faserluftgemisch

8 Transportluftaustritt

9 Transportluft

10 Verteilkanal

11 Perforiertes Element

12 Obere Verteilkanalwand

15-16 Seitliche Schachtwand

17-19 Schachttrennwand

20 Umlenkung

21-22 Schachtaussenwand

23 Transportband

24 Transportrichtung Transportband
25 Nadellattentuch

26 Transportrichtung Nadellattentuch
27 Austrittskanal

28 Fasergutaustritt
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29 Bereich

30 Hoéhe Bereich

31 Breite

32 Abstand

33 Reinigungselement

34 Kupplung

35 Umlenkrolle

36 Flhrungstisch

37 Antriebsrolle

38 Spannrolle

39 Maschinengehéuse

40 Band

41 Nadelleiste

42 Nadel

43 Einfadeléffnung

44 Montageéffnung

45 Steigférdererriickwand
46 Einfadelhilfe

47 Erstes Ende des Nadellattentuchs
48 Zweites Ende des Nadellattentuchs
49 Montagestellung der Spannrolle
50 Tippbetrieb

51 Fixierung

52 Schachtwand

53 Metallteile

54 Abdeckblech

55 Elektromagnet

56 Halter

57 Feder

58 Drehpunkt Elektromagnet
59 Auffangschale

60 Mitnehmer

61 Drehpunkt Auffangschale
62 Offnungsbewegung

63 Schwenkbewegung
Patentanspriiche

1.

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) zum Mischen von Fasern, mit einem Faserguteintritt (6), mit zumindest drei
Schéchten (2, 3, 4, 5), mit einem Transportband (23) und mit einem Nadellattentuch (25), wobei das Transportband
(23) unterhalb der Schéchte (2, 3, 4, 5) zur Entnahme des Faserguts aus den Schéchten (2, 3, 4, 5) angeordnet ist und
das Nadellattentuch (25) als Steigférderer anschliessend an das Transportband (23) ausgebildet ist und wobei das
Transportband (23) und das Nadellattentuch (25) quer zu einer Transportrichtung (25, 26) eine Breite (31) aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, dass beidseitig des Transportbandes (23) und des Nadellattentuches (25) Schachtwénde
(2, 3, 4, 5) vorgesehen sind, wobei die Schachtwénde (2, 3, 4, 5) einen Abstand (32) zueinander aufweisen, welcher
zumindest in einem Bereich (30) des Transportbandes (23) und des Nadellattentuches (25) 20 mm bis 100 mm kleiner
ist als die Breite (31) des Transportbandes (23) und des Nadellattentuchs (25).

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Transportband (23) an
einem dem Nadellattentuch (25) zugewandten Ende ein Reinigungselement (33) aufweist.

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass Reinigungselement (33) ein
Abstreifer oder eine Burste ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach mindestens einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Transportband (23) als ein Endlosband mit einer I6sbaren Kupplung (34) ausgebildet ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach mindestens einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Nadellattentuch (25) aus einer Vielzahl von Nadelleisten (41) gebildet ist, welche auf einem Band (40)
mit der Breite (31) des Nadellattentuchs (25) durch eine Schraub- oder Nietverbindung gehalten sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Nadellattentuch (25) in
einem Neuzustand eine Einfadelungshilfe () in Form eines Riemens oder Bandes aufweist.

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach mindestens einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass dem Nadellattentuch (25) ein Magnetabscheider nachgeschaltet ist.
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Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Magnetabscheider einen
Elektromagneten (55) und eine darunter angeordnete Auffangschale (59) aufweist.

Spinnereivorbereitungsmaschine (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Auffangschale (59) von
ausserhalb der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) zur Leerung zugénglich ist.

Verfahren zur Montage eines Nadellattentuches (25) in einer als Schachtmischer ausgebildeten Spinnereivorberei-
tungsmaschine (1), mit einem Steigférderer und mit einem Maschinengeh&use (39) und mit einer Steuerung, wobei
der Steigférderer als Nadellattentuch (25) ausgebildet ist und eine obenliegende Antriebsrolle (37) und eine unten-
liegende Spannrolle (38) umfasst und das Nadellattentuch (25) als ein aus einer Vielzahl von auf einem Band (40)
gehaltenen Nadelleisten (41) bestehendes Endlos-Nadellattentuch um die Antriebsrolle (37) und die Spannrolle (38)
umlaufend ausgebildet und an einem ersten Ende in einem Neuzustand mit einer Einfédelhilfe (46) versehen ist, und
wobei im Maschinengehause (39) eine Einfadeléffnung (43) und eine Montagedéffnung (44) vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, dass durch die Steuerung auf einem Display nachfolgenden Arbeitsschritte angezeigt und deren
Ausflihrung abgefragt wird:

a) Offnen der Einfadeldffnung (43) und der seitlichen Montagedffnungen (43)

b) Anheben der Spannrolle (38) in eine Montagestellung (49)

c) Einfadeln der Einfadelhilfe (46) des Nadellattentuchs (25) durch die Einfadel6ffnung (43) im Maschinengehause
(39) und umschlagen der Einfadelhilfe (46) Uber die Antriebsrolle (37)

d) Erteilung einer Freigabe fiir einen Tipp-Betrieb (50) der Antriebsrolle (38) entgegen einer Betriebsdrehrichtung

e) Weiterziehen der Einfadelhilfe (46) respektive des Nadellattentuchs (25) mit Hilfe der Antriebsrolle (37) bis das
Nadellattentuch (25) die Montagedéffnung (44) erreicht

f) Fixieren des ersten Endes (47) des Nadellattentuchs (25) in der Montagedffnung (44)

g) Sperrung des Tipp-Betriebes (50) durch die Steuerung

h) Entfernen der Einfadelhilfe (46)

i) Einbringen eines zweiten Endes (48) des Nadellattentuchs (25) durch die Montagedffnung (44)

j) Verbinden der beiden Enden (47, 48) des Nadellattentuchs (25) durch Einsetzen der fehlenden Nadelleisten (41)
k) Absenken der Spannrolle (38) in eine Betriebsstellung

l) Schliessen der Montagedéffnung (44) und der Einfadeléffnung (43)

m) Freigabe eines ordentlichen Betriebs durch die Steuerung.
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