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(54) Zpiiseb tepelného zpracovani pasového materidlu, zejména textilniho,

a za¥izeni k provedeni toheto zpiisobu

Vynalez se tyka zpiisobu tepelného zpracovi-
ni pésového materidlu, zejména textilniho, ja-
koZ i zaFizeni k provedeni tohoto zplisobu, kte-
rym jsou odstrandny v podstatné mife nevyhody
dosavadnich zplisobll a za¥izeni k jejich prove-
deni, spodivajici zejména v tom, v jejich néklad-
nosti a ztratach energie jak elektrické, tak i te-
pelné, pfitemZ podstata zpisobu podle vyna-
lezu spodiva zejména v tom, Ze se péasovym
materidlem v ploném stava vede elektricky
proud pFivadény kontaktns. Podstata zafizeni
k provedeni zplisobu podle vyndlezu pak spo-
givd zejména v tom, Ze obsahuje v misté tepel-
ného zpracovani pasového materidlu v plosném
stavu nejménd dvojici p¥idavnych kontaktll
k zaji¥téni pr@chodu elektrického proudu po
celé §iFi péasového materidlu v ploSném stavu.
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Vynélez se tyka zplisobu tepelného zpraco-
védni pdsového materidlu, zejména textilniho
materiflu, jakoZ i zatizeni k provedeni tchoto
zplisobu.

Doposud zndmé zplsoby tepelného zpraco-
viani a zafizeni k jejich provedeni pouZivaji ja-
ko zdroji tepla, stejnd k pFenosu tepla na zpra-
covavany péasovy material riznych pomocnych
zaFizeni a agregatli, ¢imZ je dosaZeno pomdrné
vysokych vlastnich nékladd na poiizeni zafize-
ni k provedeni zplisobu tepelného zpracovdni.
Jako piiklad je moZno v této souvislosti uvést
vysokofrekvencni, resp. dielektricky zptisob
ohfevu, kde je tFeba nakladngch zafizeni jiZ
k zmé&né frekvence proudu.

Daldim nedostatkem doposud znémych zptso-
bll tepelného zpracovani a zatfizeni k jejich pro-
vedeni jsou ztraty jak elektrické, tak i tepelné
energie, které vznikaji jednak v pomocnych
agregatech a jednak tim, Ze nevyuZitd tepelna
energie je odvadéna odsdvacim za¥izenim mimo
prostor urfeny pro tepelné zpracovani, Navic
jsou tato doposud zndmd zafizeni zdrojem Cas-
tych poruch, coZ na jedné stran& znamenda zvy-
Seni nékladfi na tdrZbu a provoz, a na druhé
strané sniZeni produktivity a vyuZiti jak daného
zplisobu tepelného zpracovdni, tak 1 zafizeni
k jeho provedeni.

V¢Se uvedené nedostatky doposud znamych
zpisobli tepelného zpracovani a zafFizeni k je-
jich provedeni odstrafiuje zpfisob podle tohoto
vynélezu a zafizeni k jeho provedeni.

Podstata zplisobu podle vynalezu spodiva ze-
jména v tom, Ze se pasovym materidlem v plo3-
ném stavu vede elekiricky proud p¥ivaddny
kontaktné,

Déle spoc¢ivd podstata zpiisobu podle vyné-
lezu v tom, Ze p¥ikon p¥ivadé&ného elekirického
proudu se méni s p¥iriistkem odporu pasového
materidlu v ploSném stavu a pFivddéného
napéti.

Podstata zphsobu podle vyndlezu spotivd kro-
mé& toho téZ v tom, Ze v zAavislosti na vzristani
elektrického odporu pésového materidlu v plos-
ném stavu se méni napsti piivadéného elektric-
kého proudu.

Podstata zafizeni k provedeni zplsobu podle
vynélezu spoCivd zejména v tom, Ze obsahuje
v mist& tepelného zpracovdni péasového mate-
ridlu v plo$ném stavu nejménd dvojici pF¥ivod-
nich kontaktd k zaji$t&ni priichodu elektrického
proudu po celé $iFi pasového materialu v plos-
ném stavu,.

Vyhoda zplisobu podle vyndlezu spodiva ze-
jména v tom, Ze elektricky proud odvad&ny na
povrch tepeln& zpracovdvaného pasového mate-
ridlu pomoci soustavy pfivodnich kontaktfi se
méni na zdroj tepelné energie bez nutnosti po-
uZit{ pomocnych tepelngch, vzduchotechnickych
a Induk&nich a jinych zaFizeni, &imZ jsou jed-
nak odstrangny ztraty elektrické a tepelné

energie, které jsou p¥iznatné pro vSechny do-
sud zndmeé zplsoby tepelného zpracovani. Tim
dochédzi ke sniZeni spotf¥eby energie na jednot-
ku vykonu a kromé& toho je proces tepelného
zpracovani podstatn& zrychlen, coZ se projevuje
znatnym zvy3Senim produktivity,

Vyhoda zalizeni k provedeni zpisobu podle
vynalezu spoCiva zejména v tom, Ze v disledku
zrychleni procesu tepelného zpracovani pasové-
ho materidlu je moZno toto rozmérové zmensit
v takové mife, Ze se podstatns zjednodusi jeho
konstrukce, ¢imZ se soufasnd velmi podstatné
sniZi jeho pofizovaci, provozni a udrZovaci nd-
klady. Odstransnim tepelnych, indukénich a
vzduchotechnickych agregatit v disledku jejich
nepotfebnosti u zplsobu podle tohoto vyndlezu
jsou kromé toho dény vyrazné predpoklady ke
zv§Seni spolehlivosti préb&hu zpiisobu tepelné-
ho zpracovani pasovych materialii podle tohoto
vynalezu, stejné jako vyrazné sniZeni nédkladd
na piipadné opravy za¥izeni k jeho provedeni.

Zpisob podle vyndlezu, jakoZ i zafizeni k jeho
provedeni jsou podrobn# popsény v nésleduji-
cim popisu a znézorn&ny ve formé pFikladnygch
provedeni na pFiloZenych vykresech, kde znadi

obr. 1 perspektivni schematicky pohled na
provedeni zplsobu podle vynédlezu s p¥i-
vodnimi kontakty vilcového tvaru u-
spofaddanymi vedle sebe, na obou stra-
nach péasu zpracovdvaného materidlu;

obr. 2 perspektivni schematicky pohled na jiné
provedeni zpGsobu podle vynélezu s p¥i-
vodnimi kontakty valcového typu uspo-
Fadanymi vedle sebe na jedné strand
pasu zpracovdvaného materialu;

obr. 3 perspektivni pohled na daldi provedeni
zpiisobu podle vynédlezu s p¥Fivodnimi
kontakty vdlcového typu, uspofddanymi
vedle sebe na obou strandch péasu zpra-
covdavaného materidlu a dopln¥nymi
pFitlaénymi vale&ky;

obr. 4 perspektivni schematicky pohled na dal-
§1 provedeni zplsobu podle vynéalezu
s pfivodnimi kontakty vélcového tvaru,
uspofdadanymi nad sebou ve dvojicich
fazovgch a nulovych wvoditd na obou
strandch péasu zpracovdvaného materia-
lu ve zmenSujici se vzdélenosti;

obr, 5 perspektivni pohled na dalsi provedeni
zplisobu podle vyndlezu s pFivodnimi
kontakty véalcového tvaru, uspofddany-
mi nad sebou ve dvojicich fazovy vodid
— nulovy vodi¢ na obou strandch pésu
zpracovavaného materidlu;

obr. 6 perspektivni pohled na dalsi provedeni
zpidsobu podle vynélezu s pFivodnimi
kontakty tvo¥enymi prstenci, stFidavs
napojenymi na riizné faze, uspofadany-
mi vedle sebe na jedné stran& pésu zpra-
covavaného materiélu, a piitladnym val-
cem o délce odpovidajici §i¥f pasu zpra-
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covavaného materidlu, wspofddanym na
druhé strang;

obr. 7 perspektivni schematicky pohled  na
dalsi provedeni zplisobu podle vynéle-
zu, s p¥ivodnimi kontakty ve tvaru pa-
sfi, umist&nymi nad sebou na obou stra-
néch pésu zpracovdvaného materialu,;

obr. & pohled v CASIECDEM DokOrysnem [ezu

na daldi provedeni zpfisobu podle wvy-
néalezu, s p¥ivodnimi kontakty ve tvaru
pastt umisténych vedle sebe na jedné
stran® pasu zpracovdvaného materidlu;

obr. 9 ptidorysny schematick§ pohled na dalsi
provedeni zpiisobu podle vynélezu s p¥i-
vodnimi kontakty ve tvaru pés{i, umisté-
nymi po okrajich pdstt zpracovavaného
materiélu;

obr. 10 bokorysny pohled na daldi provedeni
zpisobu podle vyndlezu s pFivodnimi
kontakty ve tvaru rozpinacich elementd;

obr. 11 schematicky perspektivni pohled na dal-
§i provedeni zplsobu podle vyndlezu
s pFivodnimi kontakty uspofadanymi ve-
dle sebe na jedné stran& pésu zpracova-
vaného materialu ve tvaru rozpinaci
spirély;

obr. 12 bokorysny schematicky pohled na dalsi

provedeni zptisobu podle vynédlezu s pfi-
vodnimi kontakty ve tvaru pfFiloZek, tvo-
fenymi Ghelniky;

obr. 13 bokorysny schematicky pohled na dalsi
provedeni zplisobu podle vyndalezu s pii-
vodnimi kontakty ve tvaru p¥iloZek, tvo-
Fenych vypouklymi deskami;

obr. 14 bokorysny schematicky pohled na dalsi
provedeni zplisobu podle vyndlezu s pii-
vodnimi kontakty ve tvaru p¥iloZek, tvo-
Fenych rovnymi deskaini;

obr. 15 pldorysny schematicky pohled na dalsi
provedeni zpiisobu podle vynédlezu s pii-
vodnimi kontakty ve tvaru pFiloZek,
umisténych na okrajich pésu zpracova-
vaného materialu;

obr. 16 provedeni podle obr. 15 v bokorysném
schematickém pohledu.

U provedeni podle obr. 1 je zpracovdvany pa-
sovy materidl v ploSném stavu 3 pésu veden
pfes dvojice pFivodnich kontaktt 1, 2 vilcového
tvaru, napojenych na neznézorn&ny zdroj elek-
trického proudu a uloZenych oto¢ns, a to na
obou strandch zpracovdvaného pdsu materidlu
v plo$ném stavu 3. U tohoto provedeni prochdzi
elektricky proud pédsem materidlu v ploSném
stavu 3 v jeho podélném smé&ru, p¥ifemZ dvo-
jice pFivodnich kontaktl 1, 2 je moZno umistit
ve vzdjemné se zkracujicich vzdélenostech za
ddelem kompenzace elektrick8ho odporu, jehoZ
hodnota vzriistd s tibytkem vlhkosti ve zpraco-
vdvaném materidlu.

U provedeni podle obr. 2 je pds materidlu
v plo$ném stavu 3 veden po dvojicich pFivod-

nich kontaktd 1, 2 védlcového tvaru, napojenych
na nezndzornény zdroj elektrického proudu,
jednou stranou. I u tohoto provedeni je moZno
vzdéalenost mezi jednotlivymi dvojicemi p¥ivod-
nich kontaktd 1, 2 ménit, jako kompenzaci
vzristu elektrického odporu zpracovdvaného
materialu v disledku dbytku vihkosti. Toto pro-

veden{ je obzvla,;g’lc] Vl'l-OCl'né ‘J‘I‘O ‘{ePelné ZP’I‘&CO-

vani pri povrchové dupravé pdsu materidlu
v plodném stavu 3 jako potiskovani, nanéseni
vrstvy ochranné latky apod. I u tohoto prove-
deni prochazi elektricky proud pdsem materidlu
v plodném stavu 3 v jeho podélném sméru.

I zde mohou byt pfivodni kontakty 1, 2 jednot-
livgch dvojic p¥ivodnich kontaktli uloZeny otoc-
né.

U provedeni podle obr. 3 je pds materidlu
v plodném stavu 3 veden mezi dvojicemi p¥ivod-
nich kontaktt 1, 2, jejichZ jednotlivé kontakty
jsou uloZeny stfidavé na obou stranach paésu
materidlu v plosném stavu 3 a ke kaZzdému
z pfivodnich kontakti dvojice 1, 2 je na opaé-
né strané péasu materidlu v ploSném stavu 3
pFifazen pfitlacny valec 4. PFivodni kontakty
1, 2 ve dvojici jsou opét vélcového tvaru a jsou
napojeny na neznazornény zdroj elektrického
proudu. I u tohoto provedeni mohou byt p¥ivod-
ni kontakty 1, 2 uloZeny otoc¢né&, a vzdalenost
mezi jednotlivymi dvojicemi p¥ivodnich kontak-
th 1, 2 se miiZe ménit v zavislosti na vzriistu
elektrického odporu péasu zpracovavaného ma-
teridlu v disledku tbytku vlhkosti.

U provedeni znAzornéného na obr. 4 prochézi
pds materidlu v ploSném stavu 3 mezi dvojice-
mi pFivodnich kontakti, z nichZ kontakty 1,
napojené na nezndzornény fazovy vodig, jsou
umistény proti sob& na wobou strandch péasu
materidlu v ploSném stavu 3 a tento soudasné
sviraji, stejn& jako kontakty 2, napojené na ne-
zndzornény nulovy vodi¢. I u tohoto provedeni
jsou pfivodni kontakty 1, 2 valcového tvaru a
mohou byt uloZeny otoCné€. Kromé toho je moZ-
no vzdélenost jednotlivych dvojic pTivodnich
kontaktli 1, 2 zkracovat v zavislosti na vzrlistu
elektrického odporu, daného ubytkem vlhkosti
v pasu materidlu v plo¥ném stavu 3.

Provedeni podle obr. 5 umoZiiuje prichod
proudu péasem materidlu v plo$ném stavu 3

Yex

ve sméru pficném, a to ve sméru jeho tloustky.

U tohoto provedeni prochazi pds materidlu
v plo$ném stavu 3 mezi jednotlivymi dvojicemi
pfivodnich kontakth 1, 2, spojenymi s nezné-
zornénym zdrojem ‘proudu, z nichZ jeden je
umist&n na jedné a druhy na druhé strané pésu
materidlu v ploSném stavu 3. Kontakty maji val-
covy tvar a mohou byt uloZeny téZ otoc¢né. I zde
je moZno vzdéalenost mezi jednotlivymi dvojice-
mi p¥ivodnich kontakti 1, 2 zkracovat v zé&-
vislosti na vzréstu elektrického odporu v df-
sledku abytku vlhkosti v pasu materidlu v plos-
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ném stavu 3. Vyhoda tohoto provedeni zpiisobu
podle vyndlezu spofivd zejména v porovnani
s provedenimi podle obr. 1 aZ 4 v tom, Ze je
moZno pracovat pii podstatn& niZ3im nap#ti.

Provedeni podle obr. 6 pouZivd pfivodnich
kontaktl 1, 2 ve tvaru prstencit stiidavé napo-
jenych na rizné fdze. Privodni kontakty 1, 2
ve tvaru prstencli jsou uloZeny na spoletném
h¥ideli 12 vedle sebe na jedné strand pasu ma-
teridlu v plo§ném stavu 3 a opiraji se pfes ngj
o pfitlatny vélec 4 o délce odpovidajici $ii‘i ma-
teridlu v ploSném stavu 3 pfFiloZeny k n&mu
z druhé strany. Jak piitlaény valec 4, tak i dvo-
jice pfivodnich kontakt 1, 2, ve tvaru prsten-
cll napojené na nezndzorn&ny zdroj proudu,
mohou byt uloZeny oto¢n&. Vyhoda tohoto pro-
vedeni zpilisobu podle vynalezu spolivd zejmé-
na v tom, Ze p¥i tomto uspofadani miZe elek-
tricky proud prochézet pasem materidlu v plos-
ném stavu 3 viemi sméry, tj. jak po jeho dél-
ce, tak i mezi jednotlivymi kontakty dvojic 1, 2
ve tvaru prstencq, stejn& jako ve sméru tloust-
ky pésu materidlu v plo$ném stavu 3, &im%Z je
zajisténa dokonald ufinnost jeho phisobeni.

Provedeni podle obr. 7 provadi zpfisob podle
vynalezu pomoci dvojice pFivodnich kontaktd
1, 2 ve formé& pésti, uspofddanygch na obou stra-
nich pé&su materidlu v ploném stavu 3. Tyto
dvojice pésovych pFivodnich kontaktii 1, 2 jsou
tvofeny nekonetnymi vodivymi pasy, uloZenymi
na vodicich vélcich 4. Mezi uvedenymi vodivy-
mi pédsy prochdzi pas materidlu v plosném sta-
vu 3. Pfivodni kontakty 1, 2 jsou napojeny na
neznazorn&ny zdroj proudu a mohou byt bud
z jednoho celku, nebo jsou tvofeny bud pésky
v podélném sméru, nebo pasky v pfi¢ném smé-
ru, p¥ipadn#& opatfeny otvory 5 pro odvod vlh-
kosti z pasu materidlu v plodném stavu 3. Smér
priichodu proudu pésem materidlu v ploiném
stavu 3 je ve sméru jeho tloustky, takZe i zde
je moZno pracovat p¥i podstatn& niZ§im napéti,
neZ je u jinych provedeni.

Provedeni podle obr. 8 provadi zplisob podle
vynédlezu pomoci dvojice p¥ivodnich kontaktd 1,
2 ve tvaru rozpinacich desek, po nichZ je veden
pas materidlu v plo¥ném stavu 3 jednou stra-
nou vodicimi valci 4. Dvojice p¥ivodnich kon-
takttt 1, 2 je napojema na neznédzorn&ny zdroj
proudu, a miZe byt uspofaddna hud tak, aby
proud byl veden v podélném sm&ru pasu ma-
teridlu v ploSném stavu 3, tj. jak zndzorn&no
na vyobrazeni, p¥ipadn& tak, Ze jeden pi¥ivodni
kontakt 1 dvojice bude na jedné stran&g pésu
materidlu v plo¥ném stavu 3 a druhy p¥ivodni
kontakt 2 na druhé& stran® pédsu materidlu
v plo¥ném stavu 3, ¢im¥ bude proud prochézet
pfidnym smérem, ve sméru tloudtky pédsu ma-
teridlu v plo§ném stavu 3.

Provedeni podle obr. 9 provadi zplisob podle
vynélezu prichodem proudu napfi¢ pasu mate-
ridlu v ploSném stavu 3. Dvojice p¥ivodnich
kontaktii 1, 2 je v tomto p¥ipad& provedena ve

ve tvaru nekoneénych past, napojenych jednak
na neznazornény zdroj proudu a jednak umis-
t&nych po obou strandch pasu materidlu v plos-
ném stavu 3 na vodicich valcich 4. Provedeni
dvojice pfivodnich kontaktfi 1, 2 podle tohoto
provedeni miZe byt provedeno ve variantéch,
odpovidajicich variantam nekonefnych pasq,
uvadénych u provedeni podle obr. 7.

U provedeni podle obr. 10 je péds materidlu
v plosném stavu 3 veden pfivodnimi kontakty,
které jsou soulasné provedeny jako rozpinaci
elementy. Pds materidlu v plo$ném stavu 3 je
na obou okrajich drZen v jehlovém Fetézu zna-
meého provedeni, ktery je kluzn& uloZen ve ve-
deni 11 s kluznymi plochami 9. Ret&zovy &lanek
se skladd z kluzaku 10, izolovaného ramene 7
a jehlové deSticky 1, kterd je vodivd a pfedsta-
vuje vlastni pFivodni kontakt, do n&hoZ je pii-
vAdén proud vodiem 8, uloZenym pevné po-
moci izolovaného ramene 6 na vedeni 11 Fetézu.

Podobné je tomu na druhém okraji pasu ma-
teridlu v plo3ném stavu 3 uspofdddn privodni
kontakt 2. Toto provedeni zpusobu podle vy-
ndlezu dovoluje ménit nap&ti po délce pasu
materidlu v ploSném stavu 3 a soucdasné b&hem
tepelného zpracovani pflisobit rozpinaci silou.
PFivodni kontakty 1, 2 ve tvaru jehlovych des-
ticek je podle tohoto provedeni té%Z moZno na-
hradit p¥ichytkami nebo svorkami pro uchyceni
okraje pasu materidlu v plo3ném stavu 3.

U provedeni podle obr. 11 jsou dvojice pfi-
vodnich kontaktlt 1, 2 navinuty ve tvaru rozpi-
naci spirdly na izolovaném valci 4, pFitemZ
dvojice pFivodnich kontakti 1, 2 umist&nych
vedle sebe tvoFi zavit, vybihajici ze stfedu val-
ce 4, ktery je Castetné opdsan pasem materia-
lu v plo$ném stavu 3. Toto provedeni miZe byt
zaroveili uplatndno jako rozpinaci element.
Proud probihd u tohoto provedeni mezi dvojici
pFivodnich kontaktt 1, 2 napfi¢ pdsu materia-
lu v plo3ném stavu 3.

U provedeni podle obr. 12 aZ 16 je zplsob
podle vyndlezu provadén dvojicemi p¥Fivodnich
kontaktl ve tvaru pfiloZek.

U provedeni podle obr. 12 prochdzi pas mate-
ridlu v plo3ném stavu 3 mezi dvojici p¥ivodnich
kontaktd 1, 2 napojenych na neznazorn&ny zdroj
proudu a majicich tvar dhelnikd, umisténych
na obou strandch pésu materidlu v ploZném
stavu 3.

U provedeni podle obr. 13 prochézi pas ma-
teridlu v plo$ném stavu 3 mezi dvojici p¥ivod-
nich kontaktd 1, 2, napojenych na neznazorng-
ny zdroj proudu a majici tvar vypuklych desek,
umisténych na obou strandch pé4su materidlu
v plo$ném stavu 3.

U provedeni podle obr. 14 prochézi pas ma-
teridlu v plo$ném stavu 3 mezi dvojici pF¥ivod-
nich kontakttt 1, 2 napojenych na neznazorndny
zdroj proudu a majicich tvar rovnych desek,
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umisténych na obou strandch péasu materidlu
v plo$ném stavu 3.

Provedeni podle obr. 12 aZ 14 jsou znézor-
néna v uspofadani, pfi némZ dvojice pFivod-
nich kontaktd 1, 2 vedou proud ve sméru tloust-
ky pasu materidlu v plo$ném stavu 3, je viak
moZno volit jejich uspoFadani téZ tak, aby ved-
ly proud bud podél nebo nap¥i¢ pdsu mate-
ridlu v ploSném stavu 3. -

U provedeni podle obr. 15 a 16 je dvojice
pFivodnich kontaktdt 1, 2 provedena taktéZ ve
tvaru priloZek, tyto jsou vSak umistény na obou
krajich pasu materidlu v plo3ném stavu, ¢imZ

je proud veden nap¥i¢ pasem. Tvarové provede-
ni pfivodnich kontaktli mtZe byt voleno i u to-
hoto provedeni podle provedeni, zndzorn&nych
na obr. 12 aZ 14.

Zafizeni k provedeni zplisobu tepelného zpra-
covani pasovych materidlil, zejména textilii, po-
dle vynalezu, je moZno pouZit jednak pro ma-
teridly s obdobnymi elektrovodivymi vlastnost-
mi, jako maji textilie, a jednak téZ na tkacich
strojich s hydraulickym prohozem, kde je mozZ-
no dosahnout zp@isobem podle vyndlezu Gplné-
ho vysu$eni vyrobené tkaniny pfed jejim navi-
nutim na zboZovy val.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob tepelného zpracovani pasového ma-
teridlu, zejména textilniho, vyznacujici se
tim, Ze se pasovym materidlem v ploSném
stavu vede elektricky proud pFivadény kon-
taktng.

2. Zplisob podle bodu 1. vyznagujici se tim,
7e piikon p¥ivadéného elektrického proudu
se méni s pfiristkem odporu pasového ma-
teridlu v plo$ném stavu a pFivddéného na-
péti.

3. Zptsob podle bodu 1 a 2, vyznacujici se
tim, Ze v zavislosti na vzristani elektrické-
ho odporu pdsového materidlu v ploSném
stavu se uréi nap#ti pfivddéného elektric-
kého proudu.

4, Zatizeni k provedeni zpGsobu podle které-
hokoliv z bodll 1 aZ 3, vyznadujici se tim,
e obsahuje v mist&é tepelného zpracovani
pasového materidlu v plo$ném stavu [3)
nejménd dvojici pfivodnich kontaktd (1, 2)
k zaji§téni priichodu elektrického proudu
po celé §ifi péasového materidlu v plo3ném
stavu (3).

5. Zatizeni podle bodu 4, vyznacujici se tim,
e vzajemna vzdalenost dvojic pFivodnich
kontaktti (1, 2) je riGzna v zavislosti na
vzriistu odporu pasového materidlu v plos-
ném stavu (3).

6. ZaFizeni podle bodu 4, vyznaclujici se tim,
7e pfivodni kontakty (1, 2] jsou valcového
tvaru.

7. ZaFizeni podle bodu 4, vyznafujici se tim,
e délka piivodnich kontaktd (1, 2) odpo-
vida 3ifi pasového materidlu v ploSném sta-
vu (3).

8. Zafizeni podle bodu 4, vyznalujici se tim,
Ze pFivodni kontakty (1, 2) jsou tvofeny
prstenci, stfidavé napojenymi na rizné faze.

9. Za¥izeni podle bodu 4, vyznacujici se tim,
Ze pfivodni kontakty (1, 2) jsou napojeny
na fazovy vodi¢ a nulovy vodic.

10. Zafizeni podle bodu 4, vyznadujici se tim,
Ze piivodni kontakty (1, 2} majl tvar péasd.

11. Zafizeni podle bodu 4, vyznalujici se tim,
Ze pPivodni kontakty (1, 2) maji tvar pii-
loZek.

12. Za¥izeni podle bodu 4, vyznacujici se tim,
Ze pfivodni kontakty (1, 2) maji tvar roz-
pinacich desek.

13. Zafizeni podle bodu 4, vyznadujici se tim,
Ze piivodni kontakty (1, 2) jsou umistény
na jedné strané pasového materidlu v plos-
ném stavu (3).

14. Zafizeni podle bodu 4, a nékterého z bodl
6 a7 a9 az 12 vyznacujici se tim, Ze p¥i-
vodni kontakty (1, 2) jsou umistény na obou
strandch péasového materidlu v ploSném
stavu (3).

15. Zatizeni podle bodu 11 nebo 12, vyznadujici
se tim, Ze privodni kontakty (1, 2} jsou
uspofddany v mistd krajli pasového mate-
ridlu v ploSném stavu (3].

16. ZafFizeni podle bodu 4, vyznalujici se tim,
Ze pfivodni kontakty (1, 2) jsou umist&ny
nad sebou.

17. Zaf¥izeni podle bodu 4, vyznalujici se tim,
7e pFivodni kontakty (1, 2} jsou umistény
vedle sebe.
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