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Werkwijze voor het onder onderdruk lijmen van kunststofdelen.

@ Een werkwijze voor het door middel van lijmen bevestigen van een kunststofhulpdeel aan een kunststof-
buisstuk, welk hulpdeel een mof bezit die nauwsluitend past op een eind van het buisstuk, omvat de stappen
van
- het plaatsen van het hulpdeel op het buisstuk,

— het nagenoeg luchtdicht afsluiten van het inwendige van het buisstuk,

— het opwekken van een onderdruk in de inwendige ruimte van het buisstuk, alsmede

— het toevoeren van lijm tussen de mof van het buisstuk, zodanig dat de lijm tussen de mof en de wand van
het buisstuk wordt gezogen.

De inhoud van dit octrooi kemt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekeningen.
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Werkwijze voor het onder onderdruk 1iimen van kunststofdelen

De uitvinding heeft betrekking op het door middel van 1ijmen aan
elkaar bevestigen van kunststofdelen, zoals een buisstuk en een van
een mof voorzien hulpdeel.

Bij het Tijmen van een mof op het eind van een buisstuk is het
gebruikelijk om de 1ijm vooraf met behulp van een kwast aan te
brengen. Vervolgens worden de delen op elkaar geschoven, waarbij
meestal een gedeelte van de 1ijm naar buiten wordt geperst. Met behulp
van bijvoorbeeld een doek moeten de lijmresten vervolgens worden
verwi jderd.

Bij deze bekende werkwijze wordt derhalve vrijwel altijd een
overmaat aan 1ijm toegepast. Bovendien komen bij het verwerken van de
1ijm schadelijke stoffen vrij, zoals oplosmiddelen. Tenslotte is het
dour middel van een kwast aanbrengen van de 1ijm arbeidsintensief.

Het doel van de uitvinding is daarom een dergelijke werkwijze te
verschaffen die deze nadelen mist. Dat doel wordt bereikt door middel
van een werkwijze voor het door middel van 1ijmen bevestigen van een
kunststofhulpdeel aan een kunststofbuisstuk, welk hulpdeel een mof
bezit die nauwsluitend past op een eind van het buisstuk, omvattende
de stappen van

- het plaatsen van het hulpdeel op het buisstuk,

- het nagenoeg luchtdicht afsluiten van het inwendige van het
buisstuk,

- het opwekken van een onderdruk in de inwendige ruimte van het
buisstuk, alsmede

- het toevoeren van 1ijm tussen de mof van het buisstuk, alsmede
zodanig dat de 1ijm tussen de mof en de wand van het buisstuk wordt
gezogen.

Bij de werkwijze volgens de uitvinding worden het buisstuk en het
hulpdeel samengevoegd véérdat de 1ijm daarop is aangebracht. Pas
daarna wordt in de spleet tussen het buisstuk en de mof de 1ijm
toegevoerd, die direct naar binnen in die spleet wordt gezogen als
gevolg van het tussen het inwendige en het uitwendige van het buisstuk
opgewekte drukverschil.

Een dergelijke werkwijze is uitstekend geschikt voor
automatisering, waardoor de bezwaren die samenhangen met het handmatig
aanbrengen, vervallen. Bovendien komt de 1ijm vrijwel direct in de
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spleet terecht, waardoor nauwelijks meer schadelijke stoffen kunnen
ontsnappen.

De 1ijm kan gelijkmatig verspreid worden aangebracht door het
buisstuk en hulpdeel enerzijds, en het toevoermiddel voor de 1ijm
anderzijds. ten opzichte van elkaar te laten roteren. Indien nodig
voor een volledige vulling van de spleet, kunnen het buisstuk met
hulpdeel en het toevoermiddel meerdere relatieve omwentelingen
ondergaan tijdens het aanbrengen van de 1ijm.

Voor het verkrijgen van een volledige. gelijkmatige verbinding
over de totale omtrek moet de 1ijmlaag een gelijkmatige dikte
bezitten. Dat kan worden verzekerd indien een hulpdeel wordt toegepast
waarvan de mof aan de naar het buisstuk gekeerde oppervlak ribben
bezit. tussen welke ribben en de naar elkaar gekeerde wanden van mof
en buisstuk telkens kamers worden bepaald ter opname van de 1ijm.

De ribben vormen afstandhouders, die ervoor zorgen dat de spleet
tussen buisstuk en mof in omtreksrichting een gelijkmatige dikte
heeft.

De spleet is derhalve opgedeeld in meerdere kamers. Teneinde te
verzekeren dat elke kamer op de juiste wijze wordt volgezogen, worden
de kamers door middel van een in de naar het buisstuk gekeerde wand
voorziene verdieping of kanaal aangesloten op het inwendige van het
buisstuk.

Bij voorkeur wordt een hulpdeel toegepast dat de vorm heeft van
een deksel dat aan de omtrek een mof draagt. De werkwijze omvat in dat
geval de stap van het afsluiten van het buisstuk aan zijn van het
deksel afgekeerde eind.

In het bijzonder kan het buisstuk worden afgesloten door middeT
van een drukplaat, in welke drukplaat zich een onderdruk-aansltuiting
bevindt.

De werkwijze wordt bij voorkeur uitgevoerd door het in draaiing
brengen van het buisstuk met drukplaat en hulpdeel. en het toevoeren
van de 1ijm vanuit een niet-roterend toevoermiddel.

De uitvinding heeft verder betrekking op een kunststofdeel voor
gebruik bij de werkwijze volgens de uitvinding. Dat hulpdeel omvat een
mof die in samenwerking gebracht kan worden met een buisstuk, welke
mof aan de wand waar tegenover het buisstuk aanbrengbaar is, en
afstandmiddelen, zoals ribben, draagt voor het bewerkstelligen van een
regelmatige, rondlopende spleet tussen mof en buisstuk.
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Tussen telkens twee opeenvolgende ribben is een gebied bepaald
voor het samen met een in de mof te brengen buisstuk vormen van een
kamer, welk gebied is verbonden met een kanaal dat voorbij het in te
brengen buisstuk uitmondt.

De mof kan zijn aangesloten op een eindwand onder vorming van een
deksel, welke mof aanbrengbaar is aan de buitenzijde van het buisstuk.

De uitvinding betreft tevens een samenstel uit een hulpdeel zoals
hiervoor beschreven, omvattende een mof en een eindwand. alsmede een
buisstuk dat in de mof is gelijmd.

Een dergelijk samenstel kan bijvoorbeeld worden toegepast als een
kolkonderbak voor een straatkolk.

Vervolgens zal de uitvinding nader worden toegelicht aan de hand
van een in de figuren weergegeven uitvoeringsvoorbeeld.

Figuur 1 toont een buisstuk met een als bodem uitgevoerd
hulpdeel, bij het aanbrengen van de 1ijmnaad.

Figuren 2 en 3 tonen details in verschillende radiale doorsneden
volgens II-II en III-III volgens figuur 4 van de bodem.

Figuur 4 toont een deel van het bovenaanzicht van de bodenm.

Figuren 5 en 6 tonen radiale doorsneden van bodem met buisstuk
overeenkomstig de figuren 2 en 3.

In figuur 1 is een samenstel volgens de uitvinding weergegeven,
best=md om te worden toegepast als kolkonderbak voor een straatkolk.
Dit samenstel omvat een buisstuk 1, alsmede een bodem 2. De bodem 2 is
opgenomen op een rond as 4 draaibare plaat 3, in het bijzonder op de
steunen 5 daarvan. Het buisstuk 1 is aan de bovenzijde afgesloten door
middel van een plaat 6, waarop een manometer 7 voor het meten van de
onderdruk, alsmede een onderdrukleiding 8 zijn aangesloten. Ter hoogte
van de uitmonding van de spleet tussen buisstuk 1 en bodem 2 is een
toevoermondstuk 9 aangebracht voor het toevoeren van 1ijm 10 in de
spleet tussen buisstuk 1 en bodem 2.

Bij het draaien van de plaat 3 komt de 1ijm 10 regelmatig
verdeeld in omtreksrichting in die spleet 17 terecht, het mondstuk 9
is stationair in draairichting. en zorgt voor een regelmatige toevoer
van 1ijm.

Bij het ronddraaien van het samenstel wordt een onderdruk via het
inwendige daarvan gehandhaafd door middel van de onderdrukaansluiting
8. De ter hoogte van de monding van de spleet tussen buisstuk 1 en
bodem 2 aangebrachte 1ijm 10 wordt onder invloed van die onderdruk
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direct dieper in de spleet gezogen. Na enkele omwentelingen,
bijvoorbeeld drie tot vijf maal, is die spleet gevuld en kan de
toevoer van 1ijm onderbroken worden. Eventueel kan de toevoer van 1ijm
gedurende nog €én omwenteling voortgezet worden, zodat een 13 jmrups
gevormd wordt die aanligt tegen de buitenwand van het buisstuk 1,
juist boven de spleet tussen dat buisstuk 1 en de bodem 2.

Zoals weergegeven in de figuren 2 en 3 bezit de bodem 2 een mof
11 alsmede een eindwand 12. Aan de binnenomtrek is de mof 11 voorzien
van een aantal regelmatig verspreide ribben 13 die bijvoorbeeld
onderling telkens een hoek van 20° insluiten. De ribben 13 sluiten aan
op de verdikking 14, grenzend aan de eindwand 12.

Tussen telkens twee naburige ribben 13 bevindt zich een gebied
15. Deze gebieden 15 begrenzen telkens samen met de buitenwand van het
buisstuk 1, de binnenwand van de flens 11, de verdikking 14 alsmede
telkens twee ribben 13, een kamer 16. De kamers 16 monden naar buiten
toe uit via de spleetvormige opening 17 die overblijft tussen het
buisstuk 1 en de flens 11. Eén en ander is weergegeven in figuur 5.

Elk gebied 15, en daarmee ook kamer 16, is door middel van een
kanaal 18 aangesloten op het inwendige van de mof 11, en daarmee het
inwendige van het buisstuk 1 in het samenstel. Via dat kanaal 18, dat
is weergegeven in figuur 2, kan in elke kamer 16 betrouwbaar een
onderdruk wordan opgewekt.

Onder invloed van die onderdruk verzamelt de 1ijm 10 (zie figuur
5) zich vanaf de verdikking 14 maximaal over de gehele hoogte van elke
kamer 16 daarin, waardoor een betrouwbare en dichte verbinding wordt
bewerkstelligd.

Hoewel dat in de radiale doorsnede van figuur 6 nauwelijks is te
zien, is ter plaatse van elke ribbe 13 ook 1ijm aanwezig ter
verzekering van de dichtheid.
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Conclusies

1. Werkwijze voor het door middel van 1ijmen bevestigen van een
kunststofhulpdeel (2) aan een kunststofbuisstuk (1), welk hulpdeel (2)
een mof (11) bezit die nauwsluitend past op een eind van het buisstuk
(1), omvattende de stappen van

- het plaatsen van het hulpdeel (2) op het buisstuk (1),

- het nagenoeg Tuchtdicht afsluiten van het inwendige van het
buisstuk (1),

- het opwekken van een onderdruk in de inwendige ruimte van het
buisstuk (1), alsmede

- het toevoeren van 1ijm (10) tussen de mof (11) van het buisstuk
(1), zodanig dat de 1ijm (10) tussen de mof (11) en de wand van het
buisstuk (1) wordt gezogen.

2. Werkwijze volgens conclusie 1, waarbij het buisstuk (1) met
hulpdeel (2) en een toevoermiddel (9) voor de 1ijn ten opzichte van
geroteerd worden rond de hartlijn tijdens het aanbrengen van de 1ijm
(10).

3. Werkwijze volgens conclusie 2, waarbij het buisstuk (1) met
hulpdeel (2) en het toevoermiddel (9) meerdere relatieve omwentelingen
ondergaan tijdens het aanbrengen van de 1ijm (10).

4. Werkwijze volgens één der voorgaande conclusies, waarbij een
hulpdeel (2) wordt toegepast waarvan de mof (11) aan de naar het
buisstuk (1) gekeerde oppervlak ribben (13) bezit, tussen welke ribben
(13) en de naar elkaar gekeerde wanden van mof (11) en buisstuk (1)
telkens kamers (16) worden bepaald ter opname van de 1ijm (10).

5. Werkwijze volgens conclusie 4, waarbij een hulpmiddel (2)
wordt toegepast waarvan de kamers (16) door middel van een in de naar
het buisstuk (1) gekeerde wand voorziene verdieping, kanaal (18) en
dergelijke zijn aangesloten op het inwendige van het buisstuk (1).

6. Werkwijze volgens één der voorgaande conclusies, waarbij een
hulpdeel (2) wordt aangebracht dat de vorm heeft van een deksel dat
aan de omtrek een mof (11) draagt. omvattende de stap van het
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afsluiten van het buisstuk (1) aan zijn van het deksel afgekeerde
eind.

7. Werkwijze volgens conclusie 6, waarbij het buisstuk (1) wordt
afgesloten door middel van een drukplaat (6). in welke drukplaat (6)
zich een onderdruk-aansluiting (8) bevindt.

8. Werkwijze volgens conclusie 7, omvattende het in draaiing
brengen van het buisstuk (1) met drukplaat (6) en hulpdeel (2), en het
toevoeren van de 1ijn (10) vanuit een niet-roterend toevoermiddel (9).

9. Kunststofhulpdeel voor gebruik bij de werkwijze volgens een
der voorgaande conclusies, omvattende een mof (11) die in samenwerking
gebracht kan worden met een buisstuk (1), welke mof (11) aan de wand
waar tegenover het buisstuk (1) aanbrengbaar is. afstandmiddelen (13)
draagt voor het bewerkstelligen van een regelmatige, rondlopende
spleet tussen mof (11) en buisstuk (1).

10. Hulpdeel volgens conclusie 9, waarbij de mof (11) regelmatig
over zijn omtrek verdeelde. in wezen in de richting van zijn hartlijn
verlopende ribben (13) draagt.

11. Hulpdeel volgens conclusie 10, waarbij de ribben (13) aan een
eind zijn begrensd door een rondlopende verdikking (14).

12. Hulpdeel volgens conclusie 11, waarbij tussen telkens twee
opeenvolgende ribben (13) een gebied (15) is bepaald voor het samen
met een in de mof (11) te brengen buisstuk (1) vormen van een kamer
(16). welk gebieden (15) elk zijn verbonden met een kanaal (18) dat
voorbij het in te brengen buisstuk (1) uitmondt.

13. Hulpdeel volgens conclusie 13, waarbij de mof (11) is
aangesloten op een eindwand (11) onder vorming van een deksel, welke
mof (11) aanbrengbaar is aan de buitenzijde van het buisstuk (1).

14 Samenstel omvattende een hulpdeel (2) volgens conclusie 13
omvattende een mof (11) met eindwand (12), alsmede een buisstuk (1)
dat in de mof (11) is gelijmd.
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15. Samenstel volgens conclusie 14, uitgevoerd als kolkonderbak
voor een straatkolk.
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