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Urzadzenie do ultradiwiekowego wykrywania wad wewnetrznych
w czeSciach maszyn o ksztalcie talerzowym, zwlaszcza zeliwnych
‘ tarcz hamulcowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ultra-
dZwiekowego wykrywania wad wewnetrznych
w czeSciach maszyn o ksztalcie talerzowym, zwla-
szcza zeliwnych tarcz hamulcowych stosowanych
w pojazdach mechanicznych.

Znane urzadzenia do ultradzwiekowego badania
obreczy trakcyjnych w celu wykrywania peknigé
poprzecznych posiada zbiornik na ciecz sprzegajaca
z umieszczonymi w nim czujnikami ultradzwieko-
wymi, miedzy ktérymi za pomoca rolek napedo-
wych, ruchem obrofowym przemieszczana jest ba-
dana obrecz. ’ .

Urzgdzenie to przystosowane tylko do obrotowe-
go ruchu roboczego badanej cze$ci mie pozwala na
dokladne okres$lenie miejsca i wielko§ci wad takich
jak wtracenia niemetaliczne, mikrorozwarstwienia,
jamy, pecherze o mieregularnych ksztattach. Stano-
wi to zasadniczg miedogodno$§é znanego urzadzenia
i uniemozliwia stosowanie go do badania czesci, co
do ktorych wielkosei dopuszczalnych wad okreélo-
ne sg w warunkach technicznych. Urzadzenie to
uniemoziiwia stosowanie czujniké6w ultradiwicko-
wych o $rednicy przetwornika réwnej co do wiel-
koéci dopuszczalnej powierzchni wady wewnetrznej
z uwagi na jeden rodzaj ruchu, a mianowicie tylko
cbwodowy, wymagajacy stosowania czujnika ultra-
dzwiekowego z przetwornikiem .obejmujacym catg
szeroko§é powierzchni badanej cze$ci, przemieszcza-
nej pomiedzy czujnikami.

Urzadzenie to Jest przystosowane do wykrywania
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2
peknieé w czeSciach stalowych, czyli do przeprowa-
dzania operacji ktéra jest w dziedzinie badan ultra-
dzwiekowych operacja technicznie opanowana,
w przeciwienstwie do badaini wad wewnetrznych
w czedciach wykonywanych z zeliwa. Przy badaniu
duzych plaszczyzn znane urzadzenie nie zapewnia
réwnoleglo$ci §cianek badanej czeSci wzgledem pla-
szezyzn przetwornika czujnika ultradzwiekowego
oraz powoduje powstawanie drgan od ukladu na-
pedowego, przenoszonych na badany przedmiot
i ciecz sprzegajaca, co obniza jako§¢ obrazu na ekra-

" mie oscyloskopu, a tym samym jako§é kontroli.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-
dogodnosci.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
urzadzenia, skladajgcego sie z korpusu z prowadni-
cami, w ktérych osadzony jest przesuwnie wieloko-
morowy zbiornik na ciecz sprzegajaca, majacy ko-
morg Toboczg, w §ciankach ktérej osadzone s3 znane
czujniki ultradZwiekowe oraz obrotowego walka,
osadzonego w gniazdach ramy .Eor,pusru stuzgcego
do mocowania, ustawiania oraz obracania badanej
czeSci miedzy czujnikami ultradZwiekowymi, przy
czym korpus umieszczony jest w pojemniku umozli-
wiajacym zebranie wylanego ze zbiornika sprzega-
jacego czynnika, a wielokomorowy zbiornik jest po-
laczony z korpusem za pomocg mechanizmu posuwu,
na przyklad §rubowego mechanizmu, zapewniajgce-
go dowolny przesuw zbiornika wraz z czujnikami
ultradzwiekowymi wzdluz cieciwy badanej czeSci.
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Tak skonstruowane urzadzenie pozwala na zasto-
sowanie czujnikéw ultradiwiekowych o powierzchni
przetwornika kazdorazowo dostosowanej wymiaro-
wo do wielko§ci wady wewnetrznej dopuszczalnej
w badanej cze§ci. Urzadzenie wiec pozwala na wy-
krycie wady o dopuszczalnej wielkosci i w dopusz-
czalnej iloSci a wiec pozwala nie tylko stwierdzié

- istnienie wady pod katem wyeliminowania kontro-
lowanej cze§ci z dalszego procesu technologicznego
ale rOwniez stwierdzié wielko§é i ilo§é wad dopusz-
czalnych i zakwalifikowaé badana cze$é¢ do daszej
operacji technologicznej.

Urzadzenie zapewnia mozliwo§é obrotu badanej
czeSci i przemieszczenia -czujnikéw uﬁr&diwieko—
wych wzgiedem badanej czeSci a tym samym po-
zwala na wykrywanie niewielkich dopuszczalnych
wad w kolejno obejmowanych badaniem fragmen-
tach powierzchni tarczy hamulcowej. Ponadto urza-
dzenie wedlug wynalazku zapewnia rownolegle prze-
mieszczenie badanej czeSci wzgledem plaszczyzn
przetworniké6w czujniké6w ultradzwiekowych, co po-
zwala mna uzyskanie optymalnego poziomu cieczy
sprzegajacej, minimalnej warstwy tej ‘cieczy miedzy
powierzchniami badanej cze§ci i powierzchniami
przetwornikéw, a tym samym eliminuje falowanie
cieczy sprzegajacej, obniza straty energii fali ultra-
diwiekowej i pozwala na uzyskanie dobrej ostroSci
obrazu na ekranie oscyloskopu.

Urzadzenie pozwala na 100% kontrole tarcz ha-
mulcowych w warunkach produkcyjnych przez pra-
cownikéw przyuczonych, bez specjalnego przygo-
towania zawodowego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia urzgdzenie wedtug wynalazku w widoku
z przodu, fig. 2 — urzadzenie w przekroju w plasz-

-czyznie A-A, a fig. 3 — urzadzenie w przekroju
w plaszczyznie B-B.

Urzgdzenie wedtug wynalazku sklada si¢ z kor-
pusu 1, w ktérym znajduje sie zbiornik 2 z ciecza
sprzegajgcg 3, przesuwany w prowadnicach 26 za
pomocg mechanizmu posuwowego 4 oraz -walka
obrotowego 5 z czopem 6, sluzgcym do osadzania
badanej czeSci 7 poprzez tuleje 25. Wielokomorowy
zbiornik 2 ma robocza komore 10, w ktorej osadzo-
ne sg wspolosiowo ultradzwiekowe czujniki 11 de-
fektoskopu 12, oraz dwie wyré6wnawcze komo-
ry 8, 9.

Posuwowy mechanizm 4 sklada sie z $ruby 13
z pokretlem 14, oporowej tulei 15 zamocowanej
w korpusie 1 oraz nakretki 16 zamocowanej w Scian-
ce wyrobwnawczej komory 9 zbiornika 2. Do. wy-
ré6wnaweczej komory 8 zbiornika 2 zamocowany jest
pret 17, a do korpusu 1 milimetrowa podzialtka 18
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pozwalajaca okre§lié warto§é przesuwu. wielokomo-
rowego zbiornika 2 z ultradzwiekowymi czujnikami
wzgledem korpusu 1, a tym samym wzgledem pio-
nowej osi badanej czesci 7.

W ramie 19 korpusu 1 s wykonane gniazda 20,
w ktérych osadzony jest swoimi wglebieniami 21
watek 5. Korpus 1 jest osadzony w pojemmiku 23
umozliwiajacym zebranie wylanej z wielokomoro-
wego zbiornika 2 sprzegajgcej cieczy 3.

W celu wykrycia wewnetrznej wady o okre§lonej
wielkoSci, na przyklad o okre§lonej dopuszczalnej
§rednicy w calej objeto§ci badanej czesci 7 osa-
dzonej na watku 5, obraca sie pokrettem 24 badang
czg$¢ 7 i po kazdym pelnym obrocie badanej cze$ci
7 przesuwa sie wielkokomorowy zbiornik 2 z ultra-
dzwigkowymi czujnikami 11 za pomoca $rubowego
mechanizmu 4 o warto§¢ réwng wartosci Srednicy
przetwornika ultradzwiekowego czujnika 11, ktory
to przetwornik ultradiwiekowego czujnika 11 ma
Srednice réwna dopuszczalnej wartosci $rednicy
wady wewnetrznej, ktéra pozwala na uznanie ba-
danej czeSci 7 za nadajgcg sie do przekazania do
dalszego procesu technologicznego.

Ilos§¢ obrotdw umozliwiajacych skontrolowanie
badanej czesci 7 uzalezniona jest od érednicy prze-
twornika ultradiZwickowego czujnika 11 i szero-
kosci badanej powierzchni mierzonej wzdluz $re-
dnicy badanej czesci 7. Miejsce wykrytych wad we-
wnetrznych w badanej czeSci 7 nanosi sie na uprze-
dnio przygotowany arkusz papieru o ksztalcie
zblizonym do ksztaltu badanej czesci 7.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ultradzwickowego wykrywania
wad wewnetrznych w czeSciach maszyn o ksztal-
cie talerzowym, zwlaszcza zeliwnych tarcz hamul-
cowych stosowanych w pojazdach mechanicznych,

. za pomocg ultradzwiekowych czujnikéw w oSrod-

ku sprzegajacym, znamienne tym, ze sklada sie
z korpusu (1) z prowadnicami (26) w ktérych osa-
dzony jest przesuwnie wielokomorowy zbiornik (2)
na ciecz sprzegajgcg majacy robocza komore (10),
w §ciankach ktérej osadzone sg znane ultradzwie-
kowe czujniki (11), oraz obrotowego walka (5) osa-
dzonego w gniazdach (20) korpusu (1) stluzgcego do
mocowania badanej czeSci (7), przy czym korpus
(1) osadzony*jest w pojemniku (23) a wielokomo-
rowy zbiornik (2) jest polgczony z korpusem (1) za
pomocg mechanizmu posuwu, na przykiad w po-
staci Srubowego mechanizmu (4), zapewniajacego
przesuw wielokomorowego zbiornika (2) wraz
z ultradzwiekowymi czujnikami (11) wzdtuz cieci-
wy badanej czesci 7).
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