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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia z tluszczu z welny metoda ekstrakcyjng lano-
liny bezwodnej odpowiadajacej wymaganiom far-
makopealnym.

Znane dotychczas metody otrzymywania lano-
liny farmaceutycznej z tluszczu z welny metoda
ekstrakcyjng polegaja na dodaniu do stopio-
nego tluszezu z welny celem odkwaszenia stabego
wodno-alkoholowego roztworu wodorotlenku so-
dowego lub potasowego i benzyny ekstrakcyjnej,
odpuszczeniu frakcji wodno-alkoholowej zawiera-
jacej rozpuszczone mydla i cze§¢ tluszczu obojet-
nego, przemyciu alkoholem frakcji benzynowej za-
wierajacej rozpuszczony ttuszcz obojetny oraz do-
daniu, po odpuszczeniu alkoholu uzytego do prze-
mycia, ziemi odbarwiajgcej, przefiltrowaniu roz-
tworu benzynowego tluszczu obojetnego, oddesty-
lowaniu benzyny i odwonieniu lanoliny za pomo-
cg proézni oraz przepuszczania przez nig azotu lub
powietrza albo innego -gazu.

W niektérych metodach stosuje sig, po odpusz-
czeniu trakcji wodno-alkoholowej zawierajgcej
mydia oraz przemyciu alkoholem, odbarwianie
i odwanianie odkwaszonego tluszczu z welny
w roztworze benzyny za pomocg perhydrolu lub
innego silnego $rodka utleniajgcego.

Wada tych metod jest przede wszystkim otrzy-
mywanie duzej iloSci frakecji wodno-alkoholowej,
ktéra wymaga odparowywania duzych iloéci cie-
czy, co jest kosztowne i powoduje wielkie straty
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alkoholu. Frakcja ta' silnie emulguje ttuszcz obo-
jetny i tym samym utrudnia jego ekstrakcje ben-
zyng, w zwigzku z czym obniza sie¢ .wydajno$§é la-
noliny. Frakcja wodno-alkoholowa nie jest wyraz-
nie oddzielona od frakcji benzynowej, co przy
spuszczaniu tej warstwy powoduje spiyniecie
réwniez pewnej cze$ci warstwy goérnej a co za tym
idzie dalszg strate tluszczu obojetnego. Przy duzej
ilo$ci frakeji wodno-alkoholowej w warstwie ben-
zynowej pozostaje w formie silnie zdyspergowa-
nej pewna ilo§¢é trudnych do usuniecia mydel, co
wymaga przemywania warstwy benzynowej duzy-
mi iloSciami alkoholu a to z kolei daje, propor-
cjonalne do iloSci uzytego alkoholu, straty izo-,
oksy- i metacholesterolu oraz innych sterydéw
i wysokoczasteczkowych alkoholi.

Duza ilo$¢ frakecji wodno-alkoholowej uniemoz-
liwia bielenie i odwanianie perhydrolem po od-
kwaszeniu 1gcznie z mydlami przed oddzieleniem
frakeji wodno-alkoholowej, poniewaz duza ilosé
tej frakeji za bardzo rozcieficzylaby perhydrol
i tym samym uczynilaby go nieskutecznym. Nato-
miast odbarwianie i odwanianie roztworu obo-
jetnego ttuszczu z welny w benzynie po oddzie-
leniu frakeji wodno-alkoholowej przebiega z trud-
noscia i w przypadku ciemniejszych ttuszczopo-
téw uzyskana z nich lanolina posiada ciemng bar-
we i nie jest dostatecznie odwoniona, co czesto
dyskwalifikuje produkt w zastosowaniu do celéw
farmaceutycznych. Podwyzsza sie takie przy tym
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liczba kwasowa, co wymaga dodatkowego odkwa-
szenia, powodujacego znowu dalsze ciemnienie
barwy lanoliny. .

Oprécz tego wadg tych metod jest czesto wy-
stepujacy, swoisty, surowy zapach uzyskanej lano-
liny z powodu niedostatecznego stopnia przeestry-
fikowania. Wodno-alkoholowy roztwér wodorotlen-
ku sodowego lub potasowego uzyty do zmydlenia
wolnych kwaséw tluszczowych w tluszczu z welny
powoduje tylko w minimalnym stopniu prze-
estryfikowanie, hamowane silnie przez zanieczysz-
czenia zawarte w surowym tluszczu z welny.

Préby zmniejszenia iloSci frakecji wodno-alkoho-
lowej przez zastosowanie do odkwaszania bardziej
stezonych roztworéw wodno-alkoholowych wodo-
rotlenk6w sodu lub potasu nie rozwigzaly pozy-
tywnie tego zagadnienia, gdyz prowadzi to do
znacznych strat ttuszezu obojetnego przez czescio-
we jego z;_mydlenie. Natomiast préby uzycia do
zmydlania wodnych roztworéw wodorotlenkéw so-
du lub potasu powodowaly powstawanie emulsji,
uniemozliwiajagce oddzielenie od mydel za pomoca
ekstrakcji benzynowej frakcji zawierajacej tluszcz
obojetny.

Wady te usuwa sposéb wedlug wynalazku dzie-
ki zastosowaniu odpowiednich reagentéw w S§ciSle
okres§lonych ilosciach i kolejnosci oraz wlasciwych
parametréw reakcji a zwlaszcza dzigki zastosowa-
niu stezonego roztworu wodnego wodorotlenku so-
dowego w temperaturze nie przekraczajacej 75°C.
Sposobem wedlug wynalazku na stopiony thluszecz
z welny o temperaturze 55—65°C dziala sie conaj-
mniej 25%-wym wodnym roztworem wodorotlen-
ku sodowego lub potasowego stosujac 250—300
procentowy nadmiar wodorotlenku w stosunku do
zobojetnianych wolnych kwasow tluszczowych za-
wartych w ttuszczu z welny, nastepnie perhydro-
lem w ilosci wynoszgcej 350—500%6 ilosci uzytego
do zmydlenia roztworu wodorotlenku, po czym
dodaje sie alkohol etylowy w iloSci wynoszacej
185—260%0 lacznej .iloSci perhydrolu i wody
w tluszczu z welny a nastepnie benzyne lub hek-
san w stosunku jak 2,5—4:1 do tluszczu z welny,
przy czym po kazdorazowym dodaniu reagentow
calosé dobrze sie miesza a po odstaniu i rozdzie-
leniu sie warstw oddziela si¢ warstwe wodno-al-
koholowg, zawierajgca mydla i =zanieczyszczenia,
za$§ warstwe benzynowag lub Rkeksanowg przemy-
wa alkoholem lub roztworem alkoholowo-wod-
nym, ewentualnie bieli ziemig bielacg i filtruje
a nastepnie oddestylowuje benzyne lub heksan
a uzyskang lanoline dezodoryzuje w znany spo-
s6b. '

Stwierdzono, ze przy wytwarzaniu lanoliny spo-
sobem wedlug wynalazku uzyskuje sie wyrainy
rozdzial obu frakcji: benzynowej, zawierajgcej
oczyszczony tluszcz obojetny, izo-, oksy i meta-
cholesterol oraz inne sterydy i wysokoczasteczko-
we alkohole i odpadowej wodno-alkoholowej, za-
wierajagcej mydla i zanieczyszczenia, przy czym
frakcje odpadowa otrzymuje sie w bardzo nie-
wielkiej iloSci. Dzieki temu osigga sie zwieksze-
nie wydajno$ci lanoliny do okolo 95% w stosun-
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ku do uzytego surowca, skrécenie cyklu produk-
cyjnego i dzieki temu wielokrotng intensyfikacje
produkcji, zmniejszenie zuzycia spirytusu do pro-
dukcji lanoliny farmaceutycznej oraz oszczednofé
energii potrzebnej do regeneracji spirytusu. Jed-
nocze$nie unika sie otrzymywania duzych iloéci
rozcieniczonego, klopotliwego w dalszym przerobie
roztworu mydla.

Na zwiekszenie wydajno$ci lanoliny farmaceu-
tycznej przy wytwarzaniu jej sposobem wedlug
wynalazku wplywa réwniez fakt, ze odkwaszanie,
mimo stosowania mocnego wodnego roztworu wo-
dorotlenku sodowego lub potasowego przebiega la-
godnie. Wodny roztwoér wodorotlenku sodowego

lub potasowego, nawet o duzym stezeniu, w tem-

peraturach ponizej 75°C nie atakuje prawie zu-
pelnie tluszczu obojetnego w ttuszczopotach. Réw-
niez uzyskanie optymalnej koncentracji mydetl
w stosunku do wody i alkoholu pozwala na lepszg
ekstrakcje tluszczu obojetnego z roztworu wodno-
-alkoholowego tych mydel, w ktérym tluszcz ten
jest zaabsorbowany. Strata tiuszczu obojetnego po-
zostajacego w mydle zmniejsza sie z .100—200°0 do
0,3—2%, pierwotnej zawartoSci wolnych kwaséw
ttuszczowych w tluszczu z welny.

Lanolina farmaceutyczna wytwarzana sposobem
wedlug wynalazku jest bardzo jasnej barwy,
o przyjemnym zapachu, o liczbie kwasowej do
0,6, zawarto$ci popiotu ponizej 0,1%, zawartoSci
wody ponizej 0,06%, wolna od mydel, zwigzkéw
amonu, substancji redukujgcych i chlorkéw.

Wazng zaleta sposocbu wedlug wynalazku jest
takze uzyskanie odpadu polanolinowego, to jest
mydel o jasnej barwie i bez nieprzyjemnego za-
pachu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania“ lanoliny farmaceutycznej
z tluszezu z welny metoda ekstrakcyjng, znamien-
ny tym, ze na stopiony tluszcz z welny o tempe-
raturze 55—65°C dziala sie conajmniej 25%-wym
wodnym roztworem wodorotlenku sodowego lub
potasowego stosujac 250—300%0-wy nadmiar wodo-
rotlenku w stosunku do zobojetnianych wolnych
kwaséw ttuszczowych zawartych w tluszezu z wel-
ny, nastepnie perhydrolem w ilo§ci wynoszacej
350—500%0 ilo$ci uzytego do zmydlenia roztworu
wodorotlenku, po czym dodaje sie alkohol ety-
lowy w iloSci wynoszacej 185—260%/o lgcznej ilosci
perhydrolu i wody w ttuszczu z welny, a nastep-
nie dodaje si¢ benzyng lub heksan w stosunku jak
2,5—4:1 do tluszezu z welny, przy czym po kaz-
dorazowym dodaniu reagentéw calo§é dobrze sie
miesza a po odstaniu i rozdzieleniu sie warstw
oddziela sie warstwe wodno-alkoholowg, zawiera-
jaca mydia i zanieczyszczenia, za§ warstwe ben-
zynowa lub heksanows przemywa alkoholem lub
roztworem alkoholowo-wodnym, ewentualnie bieli
ziemig bielgcg i filtruje a nastepnie oddestylo-
wuje benzyne lub heksan a uzyskang lanoline de-
zodoryzuje w znany sposoéb.
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