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La présente invention concerne 1'impression de chéques
personnalisés, c'est-3-dire de chéques portant des données identifiant
le titulaire. Ces données permettent un tri automatique des chéques et
comprennent normalement 1'identification de la banque et de la suc-
cursale de celle-ci, le numéro de compte du client, un numéro de série,
et un numéro de transaction. Ces d&tails sont normalement imprimés 3
1'encre magnétique en caracti@res (par exemple EL 3 B) susceptibles d'@tre
lus dans une machine et certains sont ré&pétés en encre non magnétique,
le nom du titulaire en caractéres classiques ou en chiffres étant porté
ailleurs sur le chéque.

Les données devant €tre lues d la machine sont normalement
imprimées en une seule "ligne de code" de sorte qu'elles peuvent &tre
lues au cours d'un seul passage 4 travers une t@te de lecture. On utilise

"'par lignes" alimentées par une succession continue

des imprimantes dites
de chéques pour imprimer la ligne de code et également pour imprimer le
nom (et si nécessaire 1'adresse) du titulaire du compte. Des imprimantes
Ypar lignes" mécaniques classiques sont de deux types différents, dans
1'un desquels un tambour 3 caractéres tourne de fagon continue, le

tambour & caractéres comportant des rangées de caract@res individuels

sur toute la largeur et des "colonnes" de caractéres s'étendant sur sa
circonférence. Pour chaque position d'impression, un marteau individuel
est actionné au moment ol le caractére requis dans la colonne alignée

de caractéres atteint la position d'impression. Dans le second type
d'imprimante par lignes, une chalne & caractéres se déplace continuel~-
lement dans une direction paralldle 3 la ligne requise d'impression de
sorte que chaque caractére se trouvant sur la chéiné 3a caractéres se
déplace au-dessus de toutes les positions d'impression les uns 3 la

suite des autres. Le marteau d'impression pour chaque position est
actionné quand le caractdre exigé pour cette position d'impression

arrive 3 cette position. Les imprimantes par lignes comportent deux
inconvénients principaux dont le premier est que de tr&s faibles vari-
antes dans la détermination du temps d'actionnement des marteaux d'impres—
sion conduit 3 un alignement médiocre des caractdres imprimés dans le

-~

cas de l'imprimante & tambour et des irr8gularités des espaces dans le
cas des imprimantes 3@ chailne. La seconde difficulté est que, du fait

que 1'élément formant le caractére se déplace quand le marteau est
actionné, il existe une limite 3 la définition pouvant &tre obtenue dans

le caract8@re imprimé. Pour ces raisons, une imprimante par lignes ne
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donne pas une tr&s grande satisfaction pour 1'impression des lignes de
code sur des ch&ques oll une trés grande qualité d'impression est néces-—
saire et ol des tolérances tr@s &troites ont &té &tablies en ce qui
concerne l'alignement des caractéres. De teiles,imprimantes par lignes
ne permettent pas d'obtenir une bonne qualité 2 une vitesse &levée.

' Bien que cette qualité, il est vrai, soit moins impor-
tante dans 1'impression sous une forme alphanumérique des informations
relatives au titulaire du compte, une imprimante fonctionnant & vitesse
8levée est nécessaire pour aller de pair avec une imprimante de lignes
de code lente lorsque, comme c'est le cas aux Etats-Unis, pour chaque
ligne de code, six lignes de texte alphanumérique peuvent &tre exigées,
par exemple deux lignes correspondant au nom et quatre lignes &
1'adresse, ceci se traduisant par une qualité d'impression d'un degré
d'esthétique médiocre. Quand les chéques sont imprimés en une opération
"en série", il est courant d'utiliser une imprimante lente
pour lignes de code montée en tandem avec une imprimante alphanumérique
rapide. L'utilisation d'une seule imprimante pour imprimer la ligne de
code et les lignes de texte alphanumérique se traduit par une cadence
de production trés faible car 1'imprimante doit fonctionner lentement
pour que l'on puisse obtenir une qualité& de lignes de code satisfai-
sante et il peut &tre mnécessaire d'imprimer sept lignes sur chaque
chéque.

Un autre inconvénient d'une imprimante par lignes
classique alimentée avec des feuilles semi-finies alignées & leur bord
par des &léments 3 dents en vue de produire des ch&ques persomnalisés
réside dans la difficulté d'obtenir des documents personnalisés autres
que des ché&ques devant &tre group@s avec ceux—cli dans le méme carnet.
Ou bien il est nécessaire d'effectuer des opérations séparées avec une
imprimante pour les documents qui ne sont pas des chéques et ceux—ci
doivent 8tre associds aux chéques avant que le carnmet complet puisse
8tre assemblé ou bien il est nécessaire de faire appel i un ensemble
de machines d'impression compliqué pour obtenir une série continue
de feuilles semi-finies, les ch&ques et les autres documents &tant
imprimé&s suivant la séquence exig@e dans les carnets complétés.

Dans le brevet britannique antérieur N° 1 214 639, la
demanderesse a décrit un procé&dé@ pour préparer des chéques personnalisés,
procédé dans lequel aprés 1'impression globale des informations cons-

tantes et du dessin d'arriére-plan sur le papier du chéque, le papier
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imprimé globalement est d&coupé en chéques individuels et des roues
d'impression réglables se trouvant 3 des postes successifs d'une machine
pour impression en série sont positionnésen fonction des données de
personnalisation détectées dans les numéros de série des chéques. Les
chéques individuels sont avancés d'un poste 3 un poste de la machine
d'impression pour recevoir des empreintes, pendant qu'ils sont rigou-
reusement immobiles, en fonction du positionnement des roues d'impression.
L'impression des chéques par des roues d'impression permet d'obtenir
une qualité &levée et 1'appareil est capable de fonctionner 3 une vitesse
trés grande. Dans la présente machine, les détails relatifs & la suc-—
cursale bancaire sont imprimés 3 1'un des postes "en série" au moyen
d'une plaque d'impression ; ceci assure une grande souplesse dans le
style et le contenu des détails de la sueccursale ban;aire.

Dans le brevet britannique N° 1 401 624, la demanderesse
a décrit une variante, Dans cette variante, une feuille de plaque litho-
graphique est avancée d'un poste d'impression 3 un poste'd'impression,
les caractdres EL 3B étant imprimés sur les plaques au moyen d'une "bolte
3 roues" (similaire 3 celle utilis@e dans le brevet britannique1 214 639)
i un des postes, les détails relatifs 3 la succursale bancaire &tant
ajout@s par une imprimante 3 plaques 3 un autre poste, et les noms et
les signatures &tant ajout&s au moyen d'une machine d &crire &lectrique
i un troisiéme poste d'impression. Ensuite, la feuille est découpée en
clichés de longueur appropride pour une machine d'impression lithogra-
phique et la machine est actionnée de la fagon habituelle pour imprimer
sur des chéques semi-fins portant le dessin d'arri&re-plan, le numéro
de sé@rie et le nom de la banque. Ceci assure une grande souplesse dans
1'impression des détails de la succursale de la banque et une qualité
élevée par 1'impression des caractéres pouvant &tre lus par une machine.

Toutefois, les systémes décrits ci-dessus sont tous
deux concus principalement pour &tre utilis@s quand la position de la
ligne de code et du numéro de série sont invariables. Par exemple, bien
que dans le brevet britannique N° 1 214 639, la boite & roues pour
1'impression du numéro de s&rie puisse &tre montée en vue d'un mouvement
coulissant de manidre i permettre l'impression du numéro de série 3 des
endroits différents dans la ligne de code, toutes les autres hoites &
roues devraient 8tre déplacées pour imprimer le numéro de compte et le
code de transmission, par exemple, jusqu'aux nouvelles positions requises.

Dans une variante, un grand nombre de postes de bolte 3 roues peut &tre
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prévu (par exemple une pour chaquerposition du numéro de série) mais
ceci se traduit par une utilisation peu efficace de certains des postes
en raison d'une redondance.

D'autres proc&désd'impression de chéques sont &également
affectds par le fait qu'il peut &tre nécessaire de modifier de témps en

temps la position du numéro de série. Par exemple, dans 1'impression &

‘la presse 3 copier, une bofte pour 1'impression des numéros devrait &tre

introduite dans le chissis avec les lingots de ligne de casse pour les
comptes devant &tre imprimés et, pour permettre une variante de la posi-
tion du numéro de série, 1'oprateur devrait pouvoir faire glisser les
boites d'impression de numéro, ce qui peut entrainer des erreurs. En
outre, le numéro de série n'est pas nécessaire sur certains documents
qui ne sont pas des ch&ques mais qui doivent @tre insérés dans un carnet
de ch&ques, de sorte que les boites d'impression de numéro de série
devraient &tre extraites pendant le déroulement de 1'op&ration '
d'impression. ' -

Un procédé selon la présente invention pour imprimer
des ch@ques consiste 3 imprimer des données. sous une forme alphanumérique
sur des ch8ques semi-finis au cours d'une opération d'impression préli-
minaire et 3 faire avancer ensuite chaque ch&que dans une direction per-
pendiculaire & sa longueur vers une position d'impression sous une rangée
transversale de roue d'impression portant des caract@res pouvant étre lus
par une machine, 3 régler les roues d'impression en fonction des carac-
tdres requis pour une ligne de code devant &tre imprimée sur le chéqﬁe au

-

moyen desdites roues d'impression, i arr@ter chaque ch&que 3 la position
d'impression, et 3 imprimer ladite ligne de code sous la forme des
caract@res pouvant &tre lus par une machine.

Les détails relatifs 3 la succursale bancaire ainsi
que le nom du titulaire du compte (et l'adresse si besoin est) avec les
détails des signatures peuvent donc &tre imprimés sur des ché&ques semi-
~finis dans une machine d'impression i plaque lithographique ou 3 presse
3 copier.

Dans une variante, le nom du titulaire du compte et
toutes autres informations concernant ce titulaire et devant &tre
imprimées en caract@res alphanumériques peuvent aussi @tre imprimées
par la rangée de roues i caractéres si on le désire.

Du fait que chaque roue d'impfession peut remplir

n'importe quelle fonction, s'il est nécessaire, par exemple, d'imprimer
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le numéro de série le long de la ligne de code d'un chéque plus & droite
d la place de 1'imprimer sur 1'extrémité de gauche de cette ligne, les
roues qui imprimaient antérieurement le numéro de compte (par exemple)
peuvent maintenant &tre utilisées pour imprimer le numéro de série ;

de méme, les roues qui imprimaient ant&rieurement le numéro de série
peuvent maintenant imprimer le numéro de compte, si on le désire, cela
dans un code pouvant €tre lu par une machine.

Il est commode d'effectuer 1'impression par plaques:
lithographiques ou par presses & copier sur des feuilles d'une dimension
plus grande que la dimension des chéques individuels. De ce fait, dans
un procédé antérieur décrit ci-dessus, des feuilles ayant le format d'un
feuillet et contenant chacune quatre ou cing ché&ques &taient imprimées
dans une machine lithographique. Il est également commode d'utiliser des
feuilles de ce format dams un procédé selon la présente invention car il
est plus facile d'obtenir et de maintenir un alignement ou correspondance
exacte que ce n'était le cas pour les ch&ques individuels disposés trans-—
vefsalement. Toutefois, quand des feuillets de chéques sont imprimés,

il est courant que chaque ch&que d'un seul feuillet représente un compte
différent, de sorte que lorsqu'un certain nombre de feuilles sont super-
posées, tous les chéques du méme compte se trouvent 1'un au-dessus de
1'autre, la pile de feuilles &tant ensuite reliée puis découpée pour
donner des carnets pour les comptes individuels. La présence de chéques
de comptes différents sur la méme feuille sous—entend que, lorsqu'une
feuille est présent@e & la rangée de roues d'impression, dans un procédé
selon la présente invention, les roues d'impression doivent &tre réglées
pour un compte différent 3 chaque opération d'impression successive.
Ceci ne constitue cependant pas un probléme majeur si les roues sont
individuellement positionnées 3 1'aide de moteurs d'avance pas & pas
sous la commande d'un ordinateur. De plus, l'utilisation des moteurs
pas 34 pas sous la commande d'un ordinateur pour positionner les roues
d'impression présente un avantage en ce qui concerne 1'impression du
numdro de série des chéques.

En Grande Bretagne, on donne aux chéques des numéros
de série "au hasard", c'est-3-dire qu'un titulaire de compte peut se
voir attribuer n'importe quel ensemble de numéros de série successifs,
la seule exigence &tant que le premier mombre comporte dans sa position
de moindre importance le chiffre 1. Toutefois, il n'en est pas ainsi

dans tous les pays et, aux Etats-Unis par exemple, un plus petit nombre
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de places de chiffres est assigné au numéro de série (généralement trois
places de chiffres), de sorte qu'un num@rotage de série au hasard pour-
rait se traduire par le fait qu'un titulaire de compte se verrait at-
tribuer le méme ensemble de numéros de série pour deux carnets de
chéques successifs. Par conséquent, il est nécessaire que les numéros
de série du second carmet de ch@ques continuent ceux utilisés pour le
premier carnet de ch&ques relatif 3 ce titulaire de compte, ceci &tant
connu comme &tant un "numdrotage successif ou séquentiei. _

Une autre forme de "numérotage de série" qui souléve
des problémes avec les systé@mes d'impression de ch8ques existants est
celui connu comme un "numérotage & module", dans lequel les numéros
de série ne sont pas séquentiels, un calcul mathématique &tant effectué
aprés chaque numéro de sé@rie pour trouver le numéro de série valable
suivant. Le numérotage 3 module est effectué pour des raisons de
s8curité.

Quand un numérotage séquentiel est utilisg, il existe
des difficult@s &videntes dans le cas de l'impression & la presse i copier
étant donné que 1'opérateur doit relever les numéros de série aux envi-
rons du numéro de départ correct pour 1'impression de 1'ensemble de
chéques relatifs & chaque titulaire de compte. Dans une impression offset,
le numérotage de série n'est pas possible car les informations sur la
plaque d'impression ne peuvent pas €tre modifides. Il en résulte que
1'on a essayé des presses offset comprenant des dispositifs de numérotage
d presse @ copier. Ces presses offset se sont révélées difficiles &
commander en ce qui éoncerne 1'impression du numéro de série et la
remise 3 zéro du dispositif de numérotage entre les ordres s'est avérée
une opération trés peu commode. Dans le systéme décrit dans la demande
de brevet britannique N° 1 401 624, 1'impression du numéro de série est
effectuée sur les ch&ques semi-finis avant 1'impression des chéques
semi-finis par les plaques lithographiques, de sorte qu'un "numérotage
sBquentiel™ avec un départ désigné pour chaque séquence de titulaire de
compte ne peut pas €tre appliqué.

Dans le systéme préféré conforme 3 la présente inven-~
tion, les roues d'impression sont positionnées individuellement par
des moteurs d'avance pas i pas sous la commande d'un ordinateur. Ceci
revient & dire que les numéros de série imprimés successivement peuvent
tre compl&tement différents. Les domnées fournies & 1'imprimante de

ch8ques et représentant des détails relatifs-au titulaire du compte
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comprennent le numéro de départ désigné , et 1'ordinateur commande
1'application des impulsions au moteur d'avance pas & pas pour assurer
que la séquence d'un chéque commence avec le nombre désigné. De méme,
pour un numérotage 3 module, 1'ordinateur peut effectuer le calcul
requis aprds chaque impression de numéro de série pour s'assurer du
numéro de série valide suivant et pour positionner les roues en consé-
quence.

Dans le procédé préféré selon la présente invention,
les feuilles de ch&que sont avancées vers les roues d'impression sur
une piste aspirante i la suite du positionnement de chague feuille
pour un alignement ou correspondance exacte de la marge latérale et de

la marge avant. Si plus d'une rangées de roues d'impression est utilisée,

‘par exemple si le nom et l'adresse du titulaire du compte sont &galement

imprimés par lignes, la méme piste aspirante ou une autre piste aspirante
peut déplacer les feuilles, maintenues 3 1'état aligné€ sur la piste,
pour qu'elles traversent la position d'impression suivante.

Un tel procédé permet d'obtenir une tr&s bonne qualité
en ce qui concerne les données imprimées par les roues # caractéres avec
un alignement excellent de tous les "domaines" de la ligne de code.

Ce procédé permet &galement de modifier le format d'impression pour des
documents différents nécessaires pour remplir un seul ordre de sorte
que c'est une opération simple, par exemple, que d'avancer des feuilles
d'ordre de carnets.de ch&ques.

Pour que la présente invention soit mieux comprise,
on va décrire un exemple du procédé selon cette dernidre en se référant
aux dessins annexés, sur lesquels :

~ la figure 1 représente un appareil pour imprimer des
feuillets de chiques ;

- la figure 2 montre un agencement de roues d'impression
et le moyen d'entraTnmement pour ces roues ;

- les figures 3 et 4 montrent le fonctionnement d'une
barre d'alignement utilis@e avec des roues d'impression ; et

- la figure 5 montre une disposition de ch&ques sur
une feuille devant traverser l'appareil de la figure 1.

La figure 1 montre schématiquement un appareil pour
imprimer des feuillets de chéques ; par exemple, chaque feuillet peut
avoir la largeur d'un seul ch&que et peut contenir cing ché&ques dans

le sens de sa longueur (figure 5). On va supposer que les feuillets de
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ch&ques ont déji &té imprimés avec toutes les informations & 1'exception
de la ligne de code et de toutes données alphanumériques devant aussi
8tre imprimées par la rangde de roues d'impression.

Sur la figure 1, les feuillets de ch@ques sont avancés
3 partir d'une section d'alimentation 1 jusqu'Z une premidre piste 2
de transporteur. Ces feuillets avancent ensuite jusqu'a des butées
"d'alignement" ou mise d'équerre 4 sur une piste 3 de tramsporteur a
aspiration. Apr&s un alignement de marge latérale et un alignement de
marge avant aux but@es 4, chaque feuille passe 3 son tour sur une sec-
tion 5 de piste transporteuse 3 aspifation et est avancée jusqu'd un
poste d'impression 6. Les feuillets se déplacent par pas qui sont &gaux
3 un pas d'impression jusqu'd la range de roues d'impression 7 et de
marteaux 8. Les feuilles imprimées sont ensuite avancées jusqu'3 une
piste de sortie 9. -

Les sections de piste de transporteur 3 aspiration sont
utilisées pour assurer un degré élevé de précision dans le positionnement
de la ligne d'impression sur les ch&ques. On comprendra que si les
caractres pouvant &tre lus par une machine n'étaient pas imprimés exac-
tement 3 1'endroit correct par rapport aux bords du ch&que, la lecture
ultérieure du ch&que par la machine donnerait des résultats erronés ou
bien le ch&que serait rejeté.

La structure de 1'apparéil d'alignement et d'avance
est décrite de facon plus détaillée dans la demande de brevet déposée
ce méme jour de la demanderesse pour : "Dispositif pour faire avancer
des feuilles ou une bande en vue d'y effectuer unme impression”.

On pense que, dans la présente demande de brevet, il suffit de savoir
que les feuilles sont prélevées d'une pile par un dispositf d'alimen-
tation 3 aspiration agissant sur 1'arrigre de chaque feuille de mani&re
que le bord avant de la feuille soit d&placé vers 1'avant jusqu'au
premier tramsporteur au-dessous de 1'extrémité de la feuille'précédente.
On peut obtenir 1'alignmement de la marge latérale pendant 1'avancement
de la feuille vers le poste d'alignement de marge avant, ou bien on
peut 1'obtenir en méme temps que 1'alignement de la marge avant. Une
fois que la feuille est alignée, une aspiration est appliquée 3 la
section de piste 3 et les butées d'alignement 4 sont escamotées pour
permettre un autre avancement de la feuille. Les feuilles dont le bord
avant a atteint la section 5 de tramsporteur sont avancées d'un pas

tandis que la feuille en cours d'alignement aux butées 4, ainsi que toutes
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les feuilles suivantes, sont immobiles. De cette fagon, le chevauchement
est &€liminé lorsque la feuille dépasse les butées d'alignement ;

un intervalle de 3 mm par exemple peut €tre formé entre les feuilles
successives.

La rangée de roues d'impression et les moyens utilisés
pour positionner ces roues sont représentés sur la figure 2.

Sur la figure 2, les roues d'impression 10, 20 et 30
sont entrainées en rotation autour d'un axe de rotation commun par des
roues de positiommement 11, 21 et 31 respectivement. Des roues dentées
12, 22 et 32 sont montées sur l'arbre et tournent avec les roues de
positionnement 11, 21 et 31. Des courroies crantées 13, 23 et 33 couplent
les roues 12, 22 et 32 respectivément 3 d'autres roues dentées 14, 24
et 34 montées sur les arbres de sortie de moteurs 15, 25 et 35 d'avance
pas & pas.

Comme on peut le voir sur le dessin, un autre groupe
de roues d'impression, de roues de positionnement, de courroies crantées
et de moteurs d'avance pas 3 pas est monté derri8re le groupe décrit
ci-dessus.

Comme on peut le voir sur la figure 2, chaque roue
de positionnement est munie de trous 16 qui se trouvent sur un cercle
concentrique 3 l'axe de la roue de positionnement, les emplacements
des trous sur le cercle (ou sur un arc de cercle) donmant une indication
codée de la position angulaire de la roue de positionnement, et, par
conséquent de la roue d'impression associe. Un codeur 17 associé 3
chaque roue de positionnement est disposé de maniére & détecter la
présence ou l'absence de perforations 16 dans un certain nombre de
positions sur ledit arc de cercle. Dans 1'exemple décrit, le codeur
scrute cing positions adjacentes de trous sur la roue de positionnement.
Le codeur comprend une source lumineuse et un détecteur qui regoit
la lumidre par réflexion sur la roue de positionnement (en 1'absence
d'un trou) ou ne recoit aucune lumidre réfléchie (en présence d'un trou).

La figure 2 illustré &galement le marteau d'impression
40 et le ruban 41.

Quand les roues d'impression ont &té positionnées par
les moteurs d'avance pas i pas, leur alignement dans la position d'impres-
sion est vérifié par introduction d'une barre d'alignement dans les
fentes formées dans les roues d'impression.

Le fonctionnement de la barre d'alignement mentionnée
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ci~dessus est illustré@ sur les figures 3 et 4. La barre d'alignement 70
est montée de maniére i pilvoter sur un axe 72 et & actionner, de ce
fait, un mirco-interrupteur 73 faisant partie du détecteur d'&tat de
barre d'alignement.

La figure 3 montre un &tat dans lequel la barre d'ali-
gnement a pénétré entiérement dans les fentes 75 de toutes les roues
d'impression et le micro-interrupteur est fermé&. _

Dans la pratique, la barre d'alignement 70 comprend
un &lément 74 analogue & un peigne, cet Elément &tant vu de c6té sur
le dessin, chaque dent du peigne portant i son extrémité@ libre une
saillie 76. Chaque saillie 76 se trouve en regard d'une roue d'impres~-
sion différente. Derridre 1'@lément 74 analogue i un peigne et, séparé
de ce dernier par un isolant 78, se trouve une bande conductrice 80.

La figure 4 montre 1'état dans lequel toutes les dents sauf une ont
pénétré dans 1l'encoche correspondante de la roue d'impression et la
barre d'alignement a pivoté de mani&re i fermer le micro-interrupteur.
La seule dent qui n'a pas pénétré dans une encoche de roue d'impression
repose sur la périphérie de sa roue d'impression et &tablit um contact
électrique avec la bande 80. Cette dent et la bande 80 constituent un
interrupteur qui indique qu'un alignement parfait n'a pas &té atteint
en dépit de 1'indication du micro-interrupteur. De ce fait, le micro-
~interrupteur indique que la barre a ﬁivoté jusqu'3 sa position “dans"
au cours d'une opération de détection d'état et 1'interrupteur de bande
conductrice détecte 1'impossibilité dans laquelle se trouve une roue
d'impression (ou pour un petit nombre de roues d'impression) d'atteindre
une position alignée.

Un circuit de commande approprié destiné i &tre utilisé
avec l'appareil d'impression illustré sur les figures 2, 3 et 4 est
décrit dans la demande de brevet déposée ce méme jour au nom de la
demanderesse pour "Dispositif pour faire avancer des feuilles ou une
bande en vue d'y effectuer une impression'.

I1 est bien entendu que la description qui précéde
n'a &té donnée qu'd titre purement illustratif et non limitatif et que
des variantes ou des modifications peuvent y &tre apportées dans le

cadre de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour imprimer des chiques, caractérisé par
le fait qu'il consiste 2 imprimer des données sous une forme alphanuméri-
que sur des chzques semi-finis au cours d'une opération d'impression

préliminaire et, ensuite, & avancer chaque chéque dans une direction per-

pendiculaire 2 sa longueur vers une position d'impression sous une rangée

transversale de roues d'impression portant des caractéres susceptibles
d'8tre lus par une machine, 3 positionner les roues en fonction des
caractdres nécessaires pour imprimer une ligne de code sur le chéque
au moyen desdites roues d'impression, a arréter chaque chéque 3 la
position d'impression, et 4 imprimer ladite ligne de code sous la
forme de caract@res susceptibles d'étre lus par une machine.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
par le fait que la rangée de roues d'impression comprend, en plus des
roues portant des caractdres susceptibles d'étre lus par une machine,
d'autres roues d'impression portant des caract&res alphanumériques
pour imprimer le nom du titulaire du compte.

3. Procédé suivant les revendications 1 ou 2, éarac-
térisé par le fait que chaque chéqﬁe avancd vers les roues d'impression
fait partie d'une feuille de chéques, les chéques 8tant disposés de
haut en bas sur la feuille, chaque feuille avangant &tant alignée le
long de son bord avant et étant ensuite avancée pas & pas vers les
roues d'impression.

4. Procédé suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 1, 2 ou 3, caractérisé par le fait que certaines desdites roues
d'impression imprime un numéro, de série sur chaque chéque, les numéros
de série pour les ch&ques successifs n'Etant pas séquentiels et chaque
numéro de série étant calculé par un ordinateur d partir du numéro de
série du dernier chique pour le méme titulaire de compte, cela suivant

une formule prédéterminée.

5. Procédé selon 1'une quelconque des revendications

précédentes, caractérisé par le fait que chaque ch2que ou chaque feuille

- de chéques, aprés l'alignement de sa marge avant et de sa marge latérale,

est retenue fermement par un transporteur a aspiration jusqu'a ce

qu'elle atteigne la position d'impression.
6. Procédéd suivant 1'une quelconque des revendications

précédentes, caractdrisé par le fait que chacune desdites roues
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d'impression est positionnée par un moteur individuel d'avance pas 3 pas.
7. Procédé suivant la revendication 6, caractérisé par

le fait que les roues d'impression, apré@s avoir &té positionnées, sont

alignées par introduction d'une barre d'alignement dans des encoches

que comportent ces roues.
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