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DESCRIPCION
Una envolvente del edificio
Campo técnico

La descripcion se refiere a una envolvente del edificio resistente al fuego. La descripcién se refiere a una cinta de
costura resistente al fuego para un edificio. La descripcion se refiere a un material de barrera resistente al fuego. Esta
descripcion se refiere a un método para fabricar un material de barrera resistente al fuego.

Antecedentes

Las envolventes de edificios pueden usarse como un separador fisico entre el entorno acondicionado y no
acondicionado de un edificio. Las envolventes de edificios pueden usarse para proteger el interior de la transferencia
de agua liquiday vapor, calor, luz y ruido. Gracias a las envolventes de edificios, es posible por ejemplo mantener aire
caliente o frio en el interior.

Los edificios pueden tener por ejemplo barreras al vapor para evitar por ejemplo que el agua, tal como la humedad,
entre en un conjunto de la pared.

El documento WO 2021/245294 A1 describe un método para aplicar textil a un sustrato metalico plano. El documento
WO 2011/088184 A2 describe un panel aislante que incluye un nucleo de espuma con unos refuerzos y una cara
impermeable al vapor dispuestos en uno o ambos lados del nucleo. El documento US 2015/285426 A1 describe una
envoltura de conducto de una sola capa de cinco laminas.

Sin embargo, todavia existe la necesidad de mejorar las envolventes de edificios para los edificios.
Resumen

Un objetivo de esta descripcién es proporcionar una envolvente del edificio que comprende un material de barrera
resistente al fuego y una cinta resistente al fuego. Ademas, un objetivo de esta descripcion es proporcionar una cinta
de costura resistente al fuego para un edificio.

Los aspectos de la invencion se caracterizan por lo que se establece en la reivindicacion independiente.

Las modalidades preferidas se describen en las reivindicaciones dependientes. Estas y otras modalidades se
describen en la descripcién y las figuras.

Los edificios pueden comprender materiales facilmente inflamables. Para reforzar la reaccion al fuego, la envolvente
del edificio novedosa describe un material de barrera resistente al fuego y una cinta de costura resistente al fuego
para mejorar la resistencia al fuego, al menos hasta cierto punto.

Ademas, la capacidad de control de algunas propiedades de barrera de la envolvente del edificio puede mejorarse
debido a la combinacién que comprende el material de barrera resistente al fuego y la cinta resistente al fuego, en
donde la cinta puede tener propiedades de barrera similares a las del material de barrera resistente al fuego. La
envolvente del edificio novedosa puede proporcionar, por ejemplo, una mejor reaccién al fuego para mejorar la
seguridad de las personas en un edificio.

El material de barrera resistente al fuego puede ser un material en I[amina resistente al fuego. El material de barrera
resistente al fuego puede ser una lamina laminada para un edificio. EI material de barrera resistente al fuego es
preferentemente un material de barrera al vapor de agua hermético al agua resistente al fuego que puede ser al menos
sustancialmente hermético al aire.

La cinta resistente al fuego es una cinta de costura resistente al fuego para un edificio. La cinta de costura resistente
al fuego puede disponerse para sellar una costura entre laminas del material de barrera resistente al fuego.

La envolvente del edificio puede comprender la cinta resistente al fuego y al menos dos laminas del material de barrera
resistente al fuego, es decir, una primera lamina y una segunda Iamina, en donde la cinta resistente al fuego sella una
costura entre dichas laminas. La primera lamina puede superponerse a la segunda lamina, y la cinta puede sellar la
costura entre las laminas superpuestas.

La envolvente del edificio que comprende el material de barrera resistente al fuego y la cinta resistente al fuego puede
instalarse con fines de resistencia al fuego, impermeabilizacién, cortavientos y/o barrera al vapor de agua.

El material de barrera resistente al fuego comprende:
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A) una capa metalica que puede ser una capa de aluminio que tiene un grosor en un intervalo entre 6 umy 100 ym,
B) una capa de soporte que comprende
- unatela de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 50 g/m?y 500 g/m?, o
- una malla de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 5 g/m?y 50 g/m?,
y
C) una capa de pegamento entre la capa metélica y la capa de soporte, la capa de pegamento que tiene una
masa especifica en un intervalo entre 0,5 g/m?y 15 g/m?.

Gracias a la estructura mencionada anteriormente del material de barrera resistente al fuego, pueden mejorarse las
propiedades retardadoras de la llama asi como también algunas propiedades de barrera, tal como la barrera al vapor
de agua.

La capa de pegamento del material de barrera puede comprender un pegamento bicomponente o multicomponente.
La capa de pegamento del material de barrera puede comprender un pegamento retardador de la llama.
Preferentemente, la capa de pegamento del material de barrera es un pegamento bicomponente o multicomponente
retardador de la llama.

La cinta resistente al fuego comprende:

A) una capa metalica de la cinta, que puede ser una capa de aluminio que tiene un grosor en un intervalo entre
6 umy 100 pm,

B) una capa de soporte de la cinta que comprende
- una tela de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 50 g/m?y 500 g/m?, o
- una malla de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 5 g/m?y 50 g/m?,

C) una capa de pegamento de la cinta entre la capa metélica y la capa de soporte, la capa de pegamento que
tiene una masa especifica en un intervalo entre 0,5 g/m2y 15 g/m? y

D) una capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presiéon sobre la capa de soporte de la cinta, la
capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presién que tiene una masa especifica en un intervalo
entre 20 g/m?y 200 g/m?.

Por lo tanto, pueden mejorarse las propiedades retardadoras de la llama asi como también algunas propiedades de
barrera de la cinta resistente al fuego. Ademas, el adhesivo acrilico sensible a la presién puede proporcionar un sello
mejorado para las laminas resistentes al fuego.

La capa de pegamento de la cinta resistente al fuego puede comprender un pegamento bicomponente o
multicomponente. La capa de pegamento de la cinta resistente al fuego puede comprender un pegamento retardador
de la llama. Preferentemente, la capa de pegamento de la cinta es un pegamento bicomponente o multicomponente
retardador de la llama.

La capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presién puede ser una capa de recubrimiento de adhesivo acrilico
sensible a la presion retardador de la llama. Preferentemente, la masa especifica de la capa de recubrimiento de
adhesivo acrilico sensible a la presion esta en un intervalo entre 30 g/m?y 80 g/m?.

La masa especifica de las capas de pegamento de la cinta resistente al fuego y el material de barrera resistente al
fuego puede estar en un intervalo entre 0,7 g/m? y 3 g/m?. Ademas, la masa especifica de las telas de fibra de vidrio
de la cinta resistente al fuego y el material de barrera resistente al fuego, si se usa, puede estar preferentemente en
un intervalo entre 70 g/m? y 90 g/m2. Ademas, el grosor de las capas metalicas de la cinta resistente al fuego y el
material de barrera resistente al fuego puede estar preferentemente en un intervalo de entre 30 ym y 50 um.

Gracias a la novedosa solucion, puede ser posible obtener una envolvente del edificio que tiene una resistividad al
fuego mejorada y buenas propiedades de resistencia. Ademas, pueden mejorarse las propiedades de barrera al vapor
de la envolvente del edificio.

La cinta resistente al fuego puede cumplir con la norma europea de proteccién contra incendios Euroclase B - s2, dO.
Ademas, el material de barrera resistente al fuego puede cumplir con la norma europea de proteccién contra incendios
Euroclase A2 - s1, d0.

Sorprendentemente, la envolvente del edificio que comprende tanto, las laminas de material de barrera resistente al
fuego de acuerdo con la Euroclase A2 - s1, d0, como la cinta de costuraresistente al fuego de acuerdo con la Euroclase
B - s2, d0, puede cumplir con la norma europea de proteccién contra incendios Euroclase A2 - s1, d0, siempre que la
cantidad de la cinta de costura resistente al fuego sea igual a o inferior al 15 %, determinado a partir de un area de la
superficie exterior total de la envolvente del edificio.

La cinta resistente al fuego puede tener varios efectos técnicos. La capa de adhesivo acrilico puede mejorar la

adhesién entre la cinta resistente al fuego y el material de barrera resistente al fuego. Por lo tanto, el adhesivo acrilico
puede mejorar las propiedades de sellado al vapor de agua de la cinta. Ademas, la cinta resistente al fuego puede
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tener buenas propiedades mecanicas. Aun mas, la cinta resistente al fuego puede tener una hidrofobicidad adecuada,
por lo tanto, la envolvente del edificio que comprende la cinta resistente al fuego y el material de barrera resistente al
fuego puede tener valores bajos de absorcion de agua. Esto puede mejorar sustancialmente la usabilidad de la
envolvente del edificio que comprende el material de barrera resistente al fuego y la cinta resistente al fuego.

La envolvente del edificio que comprende el material de barrera resistente al fuego junto con la cinta resistente al
fuego puede disponerse para proteger un edificio, al menos hasta cierto punto, del fuego. Esto puede otorgarle tiempo
adicional a una persona para escapar del edificio.

El material de barrera resistente al fuego junto con la cinta resistente al fuego pueden disponerse ademas para
proteger el edificio de la humedad y/o la difusién de aire. Ademas, el material de barrera resistente al fuego junto con
la cinta resistente al fuego pueden disponerse para proteger el edificio del vapor de agua. Algunas propiedades de
barrera de la envolvente del edificio que comprende el material de barrera resistente al fuego junto con la cinta
resistente al fuego pueden ser mas faciles de controlar que convencionalmente debido a la cinta resistente al fuego,
cuya cinta puede tener las mismas propiedades de barrera similares al material de barrera resistente al fuego, o incluso
mejores propiedades de barrera que el material de barrera resistente al fuego.

El material de barrera resistente al fuego es preferentemente una I[amina de barrera al vapor de agua. La envolvente
del edificio novedosa puede usarse como una barrera al vapor para edificios de gran altura y edificios publicos donde
la seguridad contra incendios es crucial.

El material de barrera resistente al fuego puede no tener por ejemplo microperforaciones ni ningun otro tipo de agujeros
para obtener buenas propiedades de barrera. Ademas, el material de barrera resistente al fuego puede no ser el
denominado material respirable.

La envolvente del edificio puede ser una soluciéon respetuosa con el medio ambiente. Por ejemplo las emisiones de
VOC (compuestos organicos volatiles) de la envolvente del edificio pueden ser bajas.

La certificacion IAC Gold puede otorgarse a productos que cumplen con los requisitos de bajas emisiones de
productos. La envolvente del edificio que comprende el material de barrera resistente al fuego y la cinta resistente al
fuego de acuerdo con esta descripcién puede tener bajas emisiones de acuerdo con los requisitos de VOC de Eurofins
Indoor Air Comfort GOLD (IAC Gold).

Breve descripcion de los dibujos

A continuacioén, la invencidn se describira en mas detalle con referencia a los dibujos anexos, en los que:

Las Figuras 1a-b ilustran capas ilustrativas de un material de barrera resistente al fuego,

Las Figuras 2a-b ilustran capas ilustrativas de una cinta resistente al fuego,

La Figura 3a ilustra una estructura ilustrativa de una envolvente del edificio que comprende un material de
barrera resistente al fuego y una cinta resistente al fuego, y

La Figura 3b muestra una foto que ilustra una parte de una envolvente del edificio que comprende un material

de barrera resistente al fuego y una cinta resistente al fuego.

Las figuras son esquematicas y pretenden ilustrar los principios generales de la solucién descrita. Por tanto, las
ilustraciones de las Figuras no estan necesariamente a escala ni sugieren una disposicién precisa de los componentes
del sistema.

Descripcién detallada

La solucién se describe a continuacion en mas detalle con referencia a algunas modalidades, que no deben
considerarse limitativas.

En esta descripcion, se hacen referencias a las Figuras, en las que se usan los siguientes numerales de referencia 'y
denotaciones:

10 material de barrera resistente al fuego,

10a primera lamina del material de barrera resistente al fuego,

10b  segunda lamina del material de barrera resistente al fuego,

t10  grosor del material de barrera resistente al fuego,

11 primera superficie del material de barrera resistente al fuego,

12 segunda superficie del material de barrera resistente al fuego,

13 capa metalica del material de barrera resistente al fuego,

t13  grosor de la capa metalica del material de barrera resistente al fuego,
14 capa de pegamento del material de barrera resistente al fuego,

15 capa de soporte del material de barrera resistente al fuego,
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16 capa de laca del material de barrera resistente al fuego,

17 impresién del material de barrera resistente al fuego,

20 cinta resistente al fuego,

20a costura sellada formada por la cinta resistente al fuego,

20  grosor de la cinta resistente al fuego,

21 primera superficie de la cinta resistente al fuego,

22 segunda superficie de la cinta resistente al fuego,

23 capa metalica de la cinta resistente al fuego,

23  grosor de la capa metalica de la cinta resistente al fuego,

24 capa de pegamento de la cinta resistente al fuego,

25 capa de soporte de la cinta resistente al fuego,

26 capa de laca de la cinta resistente al fuego,

27 impresién de la cinta resistente al fuego,

28 recubrimiento de adhesivo de la cinta resistente al fuego, y

100 envolvente del edificio que comprende el material de barrera
resistente al fuego

En esta descripcion, el término “que comprende” puede usarse como un término abierto, pero comprende ademas el
término cerrado “que consiste de”.

A lo largo de esta descripcion, los valores porcentuales que se relacionan con una cantidad de un material son
porcentajes en peso (% en peso), a menos que se indique de otra forma. Todos los valores porcentuales se refieren
al peso en seco a menos que se indique de otra forma.

A lo largo de esta descripcién, el término “masa especifica” se refiere a la masa de una capa de material dividida por
el area de la capa (g/m?), es decir un gramaje.

El término “gsm” se refiere a gramos por metro cuadrado (g/m?).

En esta solicitud, el término “MD” se refiere a la direccidon de la maquina. El término “direccion de la maquina” se
conoce por un experto en la técnica. El término “direcciéon de la maquina” se refiere a la direccion de fabricacion de
una malla, que es la direccidon longitudinal de una malla. En los rollos, la direcciéon de la maquina es la direccién
circunferencial de un rollo.

En esta solicitud, el término “CD” se refiere a la direccidn transversal. El término “direccién transversal” se conoce por
un experto en la técnica. La direccién transversal se refiere a una direccion que es transversal a la direccion de la
maquina.

La reaccidn al fuego se determina y clasifica de acuerdo con la norma europea de proteccién contra incendios EN
13501 - 1:2007 + A1:2009 (vélida en 2021).

El gramaje puede medirse de acuerdo con la norma EN 1849-2 (vélida en 2021). Ademas, el grosor puede
determinarse de acuerdo con la norma EN 1849-2.

Material de barrera resistente al fuego

Con referencia a las Figuras 1a-b, el material de barrera resistente al fuego 10 puede comprender una primera
superficie 11 y una segunda superficie 12. El material de barrera resistente al fuego 10 puede ser una lamina de
material de barrera resistente al fuego 10a, 10b.

El material de barrera resistente al fuego comprende una capa metalica 13, una capa de soporte 15, y una capa de
pegamento 14 entre la capa metélica y la capa de soporte, cuya capa de pegamento 14 es preferentemente una capa
de pegamento retardador de la llama.

En una modalidad, el material de barrera resistente al fuego 10 consiste de

- una capa metalica 13,

- una capa de soporte 15, que puede ser una capa de soporte resistente al fuego que comprende una tela de
fibra de vidrio,

- una capa de pegamento 14 entre la capa metalica y la capa de soporte, que es preferentemente una capa
de pegamento retardador de la llama,

- opcionalmente, una capa de laca 16 sobre la capa metalica, y

- opcionalmente, una impresién 17 sobre la capa de laca.

La capa de pegamento 14 puede quedar entre la capa metalica 13 y la capa de soporte 15 para unir la capa metalica
a la capa de soporte.
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La capa de soporte resistente al fuego 15 puede soportar eficientemente la capa metalica 13 de tensiones externas
mientras que mejora la resistividad al fuego del material de barrera resistente al fuego. Ademas, la capa metalica
puede mejorar la rigidez del producto mientras que mejora ademas la resistividad al fuego del material de barrera
resistente al fuego. Ademas, mediante el uso del pegamento retardador de la llama, puede mejorarse sustancialmente
el rendimiento al fuego del material de barrera resistente al fuego 10.

Para obtener algunas propiedades mejoradas, el gramaje total del material de barrera resistente al fuego puede estar
en un intervalo entre 100 gsm y 300 gsm, preferentemente en un intervalo entre 150 gsmy 190 gsm. Ademas, en una
modalidad, un grosor del material de barrera resistente al fuego puede estar en un intervalo entre 100 pmy 300 pm,
preferentemente en un intervalo entre 130 umy 180 pm.

El material de barrera resistente al fuego puede disponerse para que tenga un valor Sd (permeabilidad al vapor de
agua) igual a o superior a 1500 m, medido de acuerdo con lanorma EN 1931 (valida en 2021).

El material de barrera resistente al fuego puede disponerse para que tenga una hermeticidad al agua W1, medida de
acuerdo con la norma EN 1928:2000, método A, con una presién de 2 kPa como se determiné en EN13984:2013.

El material de barrera resistente al fuego puede disponerse para que tenga una fuerza de tracciéon (medida en la
direccién de la maquina) de al menos 700 N/50 mm, preferentemente de al menos 750 N/50 mm, medida de acuerdo
con lanorma EN 12311-1, modificada con EN13859-1:2020, Anexo A como se determiné en EN13984:2013.

El material de barrera resistente al fuego puede disponerse para que tenga una fuerza de tracciéon (medida en la
direccion transversal) de al menos 700 N/50 mm, preferentemente de al menos 750 N/50 mm, medida de acuerdo con
la norma EN 12311-1, modificada con EN13859-1:2020, Anexo A como se determind en EN13984:2013.

El material de barrera resistente al fuego puede disponerse para que tenga un alargamiento en la fuerza maxima en
laMDy enla CD de al menos el 2,5 %, y preferentemente inferior al 6 %, medido de acuerdo con la norma EN 12311-
1, modificada con EN13859-1:2020, Anexo A como se determiné en EN13984:2013.

La capa metalica del material de barrera resistente al fuego

El material de barrera resistente al fuego 10, 10a, 10b comprende la capa metalica 13. La capa metalica 13 puede ser
una capa de aluminio. Por lo tanto, la capa metélica 13 se fabrica preferentemente de aluminio. El aluminio es
beneficioso por su baja difusividad al gas, su resistividad al fuego, y su peso ligero. Por lo tanto, es posible que el
aluminio no aumente demasiado el peso del material de barrera resistente al fuego mientras que mejora por ejemplo
la resistencia al fuego del material de barrera resistente al fuego

La capa metélica 13 del material de barreraresistente al fuego 10 puede ser una capa de aluminio que tiene un grosor
en un intervalo de entre 6 um y 100 pm, preferentemente en un intervalo de entre 30 umy 50 um. El grosor de la capa
metalica es de al menos 6 um, preferentemente al menos 15 ym, con mayor preferencia al menos 25 ym, y con la
maxima preferencia al menos 30 um para proporcionar una buena barrera al vapor de agua asi como también mejorar
las propiedades de resistencia al fuego y rigidez del material de barrera resistente al fuego. Ademas, el grosor de la
capa metalica es igual a o inferior a 100 um, preferentemente igual a o inferior a 80 um, con mayor preferencia igual
a o inferior a 60 pm, y con la maxima preferencia igual a o inferior a 50 ym para disminuir los costos. Ademas, el
proceso de instalacion puede resultar mas facil si el peso del producto es lo suficientemente pequefio.

La capa metalica puede fabricarse de una o mas de una capa de aluminio. La capa metalica puede comprender sélo
una capa de aluminio. En una modalidad, la capa metalica 13 se fabrica de dos o tres capas de aluminio cada una
que tiene un grosor en un intervalo entre 6 um y 50 pm, preferentemente en un intervalo entre 20 ym y 40 um, de
modo que el grosor total de la capa metalica esta en un intervalo entre 20 ym y 100 um, preferentemente en un
intervalo entre 50 ymy 90 um. En las modalidades en las que la capa metalica comprende al menos dos capas de
aluminio, puede quedar una capa de unién entre dos capas de aluminio adyacentes para formar la capa metalica. La
capa de unién puede comprender o consistir de uno o mas de un polimero. La capa de unién puede comprender un
ionémero. La capa de unién puede comprender una capa de plastico, tal como una capa fabricada de una poliamida.
En una modalidad, la capa de unién comprende, por ejemplo, un pegamento. La capa de unién puede ser una capa
de unién retardadora de la llama.

Capa de soporte del material de barrera resistente al fuego

El material de barrera resistente al fuego 10 comprende la capa de soporte 15, que puede ser una capa de soporte
resistente al fuego. La capa de soporte resistente al fuego 15 puede mejorar sustancialmente la resistencia al fuego
del material de barrera resistente al fuego. La capa de soporte resistente al fuego 15 puede mejorar ademas la
resistencia interna del material de barreraresistente al fuego y por ejemplo soportar la capa metalica de las tensiones
externas.

La capa de soporte puede comprender al menos 80 % en peso de fibras de vidrio. Preferentemente, la capa de soporte
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comprende al menos 90 % en peso de fibras de vidrio, con mayor preferencia al menos 95 % en peso de fibras de
vidrio, y con la maxima preferencia al menos 97 % en peso de fibras de vidrio, determinado a partir de un peso total
de la capa de soporte. La capa de soporte resistente al fuego puede comprender o consistir de una tela de fibra de
vidrio. Los beneficios obtenidos a partir de la tela de fibra de vidrio pueden obtenerse mejor, cuanto menos comprenda
la capa de soporte otros materiales.

Las fibras de vidrio de la tela de fibra de vidrio pueden ser fibras de vidrio dimensionadas. Por lo tanto, la tela de fibra
de vidrio es preferentemente una tela de fibra de vidrio dimensionada fabricada al tejer hilos de fibra de vidrio
dimensionada. La dimensién puede permitir que las fibras pasen por el proceso de tejido sin roturas.

Ventajosamente, las fibras de vidrio se dimensionan antes del proceso de tejido mediante el uso de alcohol polivinilico.
La cantidad del alcohol polivinilico puede estar en un intervalo entre 0,1-1 g/m?, determinado a partir del peso total de
la tela de fibra de vidrio. La dimensién puede mejorar la facilidad del tejido de la tela.

La capa de soporte puede fabricarse de fibras de vidrio. Las fibras de vidrio de la tela de fibra de vidrio del material de
barreraresistente al fuego pueden ser fibras textiles incombustibles; por lo tanto, la tela de fibra de vidrio puede mejorar
sustancialmente la resistencia a las llamas del material de barrera resistente al fuego.

Ademas, las fibras de vidrio pueden ser fibras fuertes y, por lo tanto, la tela de fibra de vidrio puede proporcionar
buenas propiedades de resistencia al material de barrera resistente al fuego. Aln mas, gracias a la tela de fibra de
vidrio, puede mejorarse la estabilidad dimensional del producto. La estabilidad dimensional mejorada puede proteger
ademas otras capas, por ejemplo la capa metélica. Aun mas, la buena estabilidad dimensional puede mejorar la
facilidad del proceso de instalacién, en el que al menos algunas costuras entre laminas de material de barrera
resistente al fuego pueden sellarse mediante el uso de la cinta resistente al fuego. Ademas, la conductividad térmica
de la tela de fibra de vidrio puede ser baja, lo que puede resultar util en un edificio.

La tela de fibra de vidrio es preferentemente la denominada tela de fibra de vidrio en bruto, es decir, tela de fibra de
vidrio sin terminar. Gracias al tela de fibra de vidrio en bruto, es posible obtener propiedades de resistencia mejoradas
para el material de barrera resistente al fuego. Es posible que los hilos de fibra de vidrio de la tela de fibra de vidrio en
bruto se dimensionen antes del proceso de tejido.

La tela de fibra de vidrio, particularmente la tela de fibra de vidrio en bruto, puede formar una capa resistente al fuego
que puede mejorar sustancialmente las propiedades retardadoras de la llama del material de barrera resistente al
fuego. Por lo tanto, la capa de soporte resistente al fuego puede mejorar sustancialmente las propiedades retardadoras
de la llama de la envolvente del edificio que comprende la cinta resistente al fuego y el material de barrera resistente
al fuego.

La tela de fibra de vidrio puede ser incombustible, o al menos sustancialmente incombustible, es decir, puede no
soportar llamas. Ademas, no puede emitir sustancias téxicas ni humo incluso tras exponerse al calor, lo que puede
ser una propiedad particularmente Util en los edificios. AUn mas, es posible que la tela de fibra de vidrio no se afecte
facilmente por roedores o insectos.

La tela de fibra de vidrio puede tener forma de una capa que tiene una masa especifica predeterminada. La capa de
soporte resistente al fuego del material de barrera resistente al fuego puede tener una masa especifica en un intervalo
entre 50 g/m? y 500 g/m?, preferentemente en un intervalo entre 60 g/m? y 300 g/m?, con mayor preferencia en un
intervalo entre 65 g/m?y 150 g/m?, y con la méaxima preferencia en un intervalo entre 70 g/m?y 90 g/m2 Por lo tanto,
la capa de soporte resistente al fuego puede mejorar la resistencia al fuego mientras que soporta la capa metalica, sin
ser demasiado pesada para el material de barreraresistente al fuego. Ademas, cuanto menor sea la masa especifica,
menores pueden ser los costos de produccién. La masa especifica mencionada anteriormente de la capa de soporte
resistente al fuego puede proporcionar un buen soporte mecanico y resistividad al fuego sin aumentar demasiado el
peso.

En una modalidad, la capa de soporte puede comprender o consistir de hilos de fibra de vidrio que tienen un valor de
decitex en un intervalo entre 17-136 dtex, tal como en un intervalo entre 30 y 100 dtex. Un experto en latécnica conoce
el término “decitex (dtex)”. Los valores de decitex mencionados anteriormente se refieren a la finura del hilo que puede
ser beneficiosa para obtener al menos algunos de los beneficios mencionados anteriormente de forma rentable.

En una modalidad, la capa de soporte 15 del material de barrera resistente al fuego comprende o consiste de una
malla de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 5 g/m?y 50 g/m?, preferentemente en un
intervalo entre 10 g/m?y 40 g/m?. La malla de fibra de vidrio puede ser una alternativa rentable para la capa de soporte.
Sin embargo, la tela de fibra de vidrio puede proporcionar algunas propiedades mejores que la malla de fibra de vidrio.
Capa de pegamento del material de barrera resistente al fuego

El material de barrera resistente al fuego comprende ademas una capa de pegamento 14 entre la capa metalica 13 y
la capa de soporte 15 para unir la capa metalica 13 a la capa de soporte 15.
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La capa de pegamento del material de barrera puede comprender un pegamento bicomponente o multicomponente.
La capa de pegamento puede ser una capa de pegamento retardador de la llama. Preferentemente, la capa de
pegamento del material de barrera es un pegamento bicomponente o multicomponente retardador de la llama.

La capa de pegamento tiene una masa especifica en un intervalo entre 0,5 g/m? y 15 g/m?, preferentemente en un
intervalo entre 0,5 g/m?y 3 g/m2. La capa de pegamento de la capa de material de barrera tiene una masa especifica
de al menos 0,5 g/m? y preferentemente igual a o superior a 0,8 g/m2 Por lo tanto, la capa de pegamento puede
proporcionar una buena adhesion a las capas que se uniran entre si. Ademas, la capa de pegamento tiene una masa
especifica igual a o inferior a 15 g/m?, preferentemente igual a o inferior a 10 g/m?, con mayor preferencia igual a o
inferior a 6 g/m?, y con la maxima preferencia igual a o inferior a 3 g/m?. Por lo tanto, la capa de pegamento puede
fabricarse de forma rentable.

Como se discutid, la capa de pegamento 14 es preferentemente la capa de pegamento retardador de la llama, con la
maxima preferencia la capa de pegamento biocomponente o multicomponente retardador de la llama.

La capa de pegamento puede comprender, o fabricarse de, un pegamento bicomponente o multicomponente a base
de agua retardador de la llama. Preferentemente, la capa de pegamento comprende pegamento de poliuretano
bicomponente o multicomponente.

El pegamento bicomponente o multicomponente puede obtenerse al mezclar al menos dos componentes, por ejemplo,
poliol e isocianato, para obtener el pegamento bicomponente o multicomponente. Preferentemente, la capa de
pegamento comprende pegamento de poliuretano bicomponente o multicomponente formado por una reaccion de
isocianatos con polioles. Gracias al pegamento bicomponente o multicomponente, pueden formarse uniones fuertes y
flexibles entre la tela de fibra de vidrio y la capa metalica. Ademas, el pegamento de poliuretano bicomponente o
multicomponente puede ser un pegamento particularmente fuerte que puede ser resistente a la degradacion. Ademas,
el pegamento de poliuretano bicomponente o multicomponente puede funcionar bien con ambas superficies: la tela
de fibra de vidrio y la capa metalica. Ademas, gracias al componente isocianato, pueden mejorarse las propiedades
adhesivas del pegamento.

La capa de pegamento 14 del material de barrera resistente al fuego puede comprender uno o mas de un componente
retardador de la llama. En una modalidad, los componentes retardadores de la llama de la capa de pegamento
comprenden o consisten de al menos uno de:

- componente(s) a base de nitrégeno, particularmente melamina, tal como polifosfato de melamina, o cianurato de
melamina,

- componente(s) a base de fésforo, particularmente polifosfato de amonio (APP), y

- componente(s) a base de inorganicos, particularmente trihidrato de alimina (ATH) e/o hidroxido de magnesio
(MDH).

Estos productos quimicos pueden proporcionar una resistencia al fuego y propiedades de extincion de llamas muy
mejoradas para la capa de pegamento.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de nitrégeno es liberar nitrégeno inerte N2 para diluir los gases de
incendios, actuar como agentes refrigerantes mediante la descomposicion endotérmica, y funcionar ademas como
agentes de soplado en sistemas intumescentes.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de fésforo es que, debido al entorno rico en carbono, se favorece
el mecanismo en fase gaseosa mediante la formacién de radicales de fésforo. Ademas, otro mecanismo retardador
de la llama de polifosfato de amonio es una formacién de una capa de carbén, que es una capa gruesa de carbono.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de inorganicos es que pueden reducir la velocidad de combustién,
por ejemplo, al liberar agua para disminuir la temperatura (reaccién endotérmica) ya que la descomposicion ocurre a
temperaturas mas altas. Ademas, los minerales, tal como el aluminio, pueden contribuir ademas a la formacion de
carbén vitreo.

Gracias a la capa de pegamento 14, pueden obtenerse muchas ventajas. Por ejemplo, puede mejorarse la adhesion
entre la capa de soporte y la capa metélica. Ademas, pueden mejorarse algunas propiedades de barrera del material
de barrera resistente al fuego. Ademas, puede mejorarse la resistividad al fuego.

Capa de laca del material de barrera resistente al fuego

El material de barreraresistente al fuego puede comprender ademas una capa de laca 16, tal como una capa de laca
transparente o negra, sobre la capa metalica 13.

La capa de laca puede mejorar la apariencia visual del material de barrera resistente al fuego 10. La capa de laca
puede proteger ademas la capa metalica 13. En particular, la capa de laca 16, si se usa, puede evitar que una superficie

8



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

de por ejemplo una capa de aluminio se oxide facilmente. Por lo tanto, preferentemente, la capa de laca, si se usa, se
aplica directamente sobre la capa de aluminio. Ademas, la laca puede usarse como un potenciador de impresién.

En una modalidad, la capa de laca 16 es la capa de laca transparente. La capa de laca transparente sobre la capa
metalica puede proporcionar una solucién potenciadora de baja emisividad, que contribuye a mejorar el aislamiento
por radiacién IR y por lo tanto reducir la transferencia de calor.

La capa de laca puede tener una masa especifica, por ejemplo, en un intervalo entre 0,5 g/m?y 2 g/m?.
Impresion del material de barrera resistente al fuego

El material de barrera resistente al fuego puede comprender ademas una impresiéon 17 sobre la capa de laca 16. El
material de barrera resistente al fuego 10 puede imprimirse o no imprimirse. Por lo tanto, laimpresién 17 no se necesita
necesariamente para el material de barrera resistente al fuego, sino que es simplemente una capa opcional del material
de barrera resistente al fuego por ejemplo para proporcionar informacion.

La superficie exterior del material de barrera resistente al fuego puede comprender por ejemplo impresién y/o laca.
Por lo tanto, la capa metalica 13 puede recubrirse al menos parcialmente por la capa de laca 16 y/o la impresién 17.

Cinta resistente al fuego
Con referencia a las Figuras 2a-b, la cinta resistente al fuego comprende

- una capa metalica 23 de la cinta resistente al fuego,

- Uuna capa de soporte 25 de la cinta resistente al fuego, que puede ser una capa de soporte resistente al fuego
que comprende por ejemplo tela de fibra de vidrio,

- Una capa de pegamento 24 de la cinta resistente al fuego, cuya capa de pegamento esta entre la capa metalica
23 y la capa de soporte resistente al fuego 25, la capa de pegamento que es preferentemente una capa de
pegamento retardador de la llama, y

- una capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presién 28 sobre la capa de soporte 25.

La cinta resistente al fuego puede tener forma de una malla. El término “malla” se refiere a un material continuo. Las
mallas, tal como las cintas, pueden almacenarse y/o transportarse como rollos.

La cinta resistente al fuego 20 puede comprender la primera superficie 21 y la segunda superficie 22 de la cinta
resistente al fuego. La segunda superficie 22 puede ser una superficie interna de la cinta resistente al fuego 20, para
unirse al material de barrera resistente al fuego. La primera superficie 21 de la cinta resistente al fuego 20 puede ser
una superficie exterior de la cinta resistente al fuego 20.

Por lo tanto, la segunda superficie 22 de la cinta 20 puede unirse al material de barrera resistente al fuego 10.
Preferentemente, la segunda superficie 22 de la cinta 20 se dispone para unirse a la primera superficie 11 del material
de barrera resistente al fuego

En una modalidad, la cinta resistente al fuego consiste de

- la capa metalica 23,

- la capa de soporte 25, que es preferentemente una capa de una tela de fibra de vidrio,

- la capa de pegamento 24 entre la capa metalica 23 y la capa de soporte 25, cuya capa de pegamento es
preferentemente una capa de pegamento retardador de la llama,

- la capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presién 28 sobre la capa de soporte,

- opcionalmente, una capa de laca 26 sobre la capa metalica,

- opcionalmente, una impresién 27 sobre la capa de laca, y

- opcionalmente, un revestimiento de liberacién sobre la capa de adhesivo.

En una modalidad, la capa de pegamento 24 de la cinta resistente al fuego es una capa de pegamento retardador de
la llama, que queda entre la capa metalica 23 y la capa de soporte 25. Ademas, la capa de soporte 25 queda
preferentemente entre la capa de pegamento 24 y la capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presidén 28. En
esta modalidad, la capa de soporte 25 puede soportar eficientemente la capa metalica 23 de tensiones externas
mientras que mejora la resistividad al fuego de la cinta resistente al fuego. Ademas, gracias a la capa de pegamento
retardador de la llama, puede mejorarse sustancialmente el rendimiento frente al fuego de la cinta resistente al fuego
20. Ademas, la capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presion 28 es preferentemente una capa de
recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presion retardador de la llama. Gracias a la capa de recubrimiento de
adhesivo acrilico sensible a la presidn retardador de la llama, es posible formar un sello adecuado para laminas de
material de barrera resistente al fuego para mejorar las propiedades retardadoras de la llama asi como también
algunas propiedades de barrera de la envolvente del edificio.
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Para proporcionar las propiedades de barrera y de resistencia a las llamas predeterminadas para la envolvente del
edificio, un ancho de la cinta resistente al fuego puede estar, por ejemplo, en un intervalo entre 60 mm y 150 mm,
preferentemente en un intervalo entre 65 mmy 110 mm, y con la maxima preferencia en un intervalo entre 70 mm y
90 mm.

La cinta resistente al fuego puede disponerse para que tenga un valor Sd igual a o superior a 1500 m, medido de
acuerdo con la norma EN 1931 (valida en 2021).

La cinta resistente al fuego puede disponerse para que tenga una hermeticidad al agua W1, medida de acuerdo con
la norma EN 1928:2000, método A, con una presion de 2 kPa de acuerdo como se determiné en EN13984:2013.

El material de cinta resistente al fuego puede disponerse para que tenga una fuerza de traccion, medida en la direccién
de la maquina, de al menos 700 N/50 mm, preferentemente de al menos 750 N/50 mm, medida de acuerdo con la
norma EN 12311-1, modificada con EN13859-1:2020, Anexo A como se determiné en EN13984:2013.

La cinta resistente al fuego puede disponerse para que tenga una fuerza de traccidén, medida en la direccién
transversal, de al menos 400 N/50 mm, preferentemente de al menos 450 N/50 mm, medida de acuerdo con la norma
EN 12311-1, modificada con EN13859-1:2020, Anexo A como se determiné en EN13984:2013.

La cinta resistente al fuego puede disponerse para que tenga un alargamiento en la fuerza maxima enlaMD y en la
CD de al menos el 2,5 % y preferentemente inferior al 6 %, medido de acuerdo con la norma EN 12311-1, modificada
con EN13859-1:2020, Anexo A como se determind en EN13984:2013.

La cinta resistente al fuego puede almacenarse y/o transportarse de modo que la capa de recubrimiento de adhesivo
sensible a la presion 28 se proteja por un revestimiento de liberacion (no mostrado en las Figuras). En esta modalidad,
el revestimiento de liberacién se dispone para estar sobre la capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presién
28 antes de que se use la cinta resistente al fuego para sellar una costura. Por lo tanto, el revestimiento de liberacion
se retirara antes de usar la cinta resistente al fuego. El revestimiento de liberacién puede mejorar el autoenrollamiento
de la cinta resistente al fuego. Particularmente, el revestimiento de liberacion puede ayudar a que la cinta resistente
al fuego se autoenrolle sobre si misma, sin tendencia a bloquear las capas entre si. Sin el revestimiento de liberacién,
las capas adyacentes de un rollo podrian unirse entre si debido a la capa de adhesivo de la cinta resistente al fuego.

La capa metalica de la cinta resistente al fuego

La cinta resistente al fuego 20 comprende la capa metalica 23 de la cinta resistente al fuego. La capa metalica 23
puede ser una capa de aluminio. Por lo tanto, la capa metalica 23 se fabrica preferentemente de aluminio. El aluminio
es beneficioso para la cinta de costura por su baja difusividad al gas, resistividad al fuego, y peso ligero.

La capa metélica 23 de la cinta resistente al fuego puede ser una capa de aluminio que tiene un grosor en un intervalo
entre 6 ym y 100 um, preferentemente en un intervalo entre 30 umy 50 um. El grosor de dicha capa de aluminio de
la cinta resistente al fuego es al menos 6 pm, preferentemente al menos 15 uym, con mayor preferencia al menos 25
pm, y con la méaxima preferencia al menos 30 um para mejorar la resistencia al fuego y proporcionar una buena barrera
al vapor de agua para las costuras. Ademas, el grosor de la capa de aluminio es igual a o inferior a 100 um,
preferentemente igual a o inferior a 80 um, con mayor preferencia igual a o inferior a 60 ym, y con la maxima
preferencia igual a o inferior a 50 ym para disminuir los costos. La capa metélica de la cinta resistente al fuego puede
por ejemplo mejorar la resistencia al fuego de la cinta resistente al fuego.

La capa metalica comprende preferentemente sélo una capa de aluminio. Por lo tanto, es posible obtener una
estructura sustancialmente simple para la cinta de costura resistente al fuego. La capa metalica puede consistir de
una capa de aluminio. En una modalidad, la capa metalica comprende dos capas de aluminio, y puede quedar una
capa de unién entre dos capas de aluminio adyacentes para formar la capa metélica.

La capa metalica de la cinta resistente al fuego puede tener la misma o sustancialmente las mismas propiedades que
la capa metalica del material de barrera resistente al fuego. Esto puede mejorar la capacidad de control de las
propiedades de la envolvente del edificio que comprende la cinta y el material de barrera.

Capa de soporte de la cinta resistente al fuego

La cinta resistente al fuego 20 comprende la capa de soporte 25, que puede ser una capa de soporte resistente al
fuego. La capa de soporte resistente al fuego 25 puede mejorar sustancialmente |a resistencia al fuego de la cinta
resistente al fuego. La capa de soporte 25 puede mejorar ademas la resistencia interna de la cinta resistente al fuego
y por ejemplo soportar la capa metalica de tensiones externas, particularmente durante un proceso de instalacién de
la envolvente del edificio.

La capa de soporte resistente al fuego puede comprender o consistir de una tela de fibra de vidrio. Los beneficios
obtenidos a partir de la tela de fibra de vidrio pueden obtenerse mejor, cuanto menos comprenda la capa de soporte
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otros materiales.

Las fibras de vidrio de la tela de fibra de vidrio pueden ser fibras de vidrio dimensionadas. Por lo tanto, la tela de fibra
de vidrio es preferentemente una tela de fibra de vidrio dimensionada fabricada al tejer hilos de fibra de vidrio
dimensionada. La dimensién puede permitir que las fibras pasen por el proceso de tejido sin roturas

Ventajosamente, las fibras de vidrio se dimensionan antes del proceso de tejido mediante el uso de alcohol polivinilico.
Una cantidad del alcohol polivinilico puede estar en un intervalo entre 0,1-1 g/m? determinado a partir del peso total
de la tela de fibra de vidrio. Como se discutié, la dimensién puede mejorar la facilidad de tejido de |a tela.

La capa de soporte de la cinta resistente al fuego puede fabricarse de fibras de vidrio. Las fibras de vidrio de la cinta
resistente al fuego pueden ser fibras textiles incombustibles; por lo tanto, la tela de fibra de vidrio puede mejorar
sustancialmente la resistencia a las llamas de la cinta resistente al fuego y, ademas, mejorar laresistencia a las llamas
através de las costuras selladas de la envolvente del edificio que comprende la cinta resistente al fuego 20 y el material
de barrera resistente al fuego 10.

Ademas, las fibras de vidrio son fibras muy fuertes y, por lo tanto, la tela de fibra de vidrio puede proporcionar buenas
propiedades de resistencia a la cinta resistente al fuego para sellar las costuras de las [aminas de material de barrera.
Aun mas, gracias a la tela de fibra de vidrio, puede mejorarse |a estabilidad dimensional de la cinta resistente al fuego,
lo que puede mejorar la calidad de las costuras de la envolvente del edificio.

La tela de fibra de vidrio es preferentemente la denominada tela de fibra de vidrio en bruto, es decir, tela de fibra de
vidrio sin terminar. Gracias al tela de fibra de vidrio en bruto, es posible obtener propiedades de resistencia mejoradas
para las costuras de la envolvente del edificio. Es posible que los hilos de fibra de vidrio de la tela de fibra de vidrio en
bruto se dimensionen antes del proceso de tejido.

La capa de soporte puede mejorar sustancialmente las propiedades retardadoras de la llama de la cinta resistente al
fuego y la envolvente del edificio que comprende la cinta. Por lo tanto, la capa de soporte resistente al fuego puede
mejorar sustancialmente las propiedades retardadoras de la llama de la envolvente del edificio que comprende la cinta
resistente al fuego.

La tela de fibra de vidrio de la cinta resistente al fuego puede ser incombustible, o al menos sustancialmente
incombustible, es decir, puede no soportar las llamas. Ademas, no puede emitir sustancias téxicas ni humo incluso
tras exponerse al calor, lo que puede ser una propiedad particularmente Util en los edificios. Alun mas, la tela de fibra
de vidrio puede no afectarse facilmente por roedores o insectos, lo que puede mejorar la calidad de las costuras con
el tiempo.

La tela de fibra de vidrio puede tener forma de una capa que tiene una masa especifica predeterminada.

La capa de soporte de la cinta resistente al fuego puede tener una masa especifica en un intervalo entre 50 g/m? y
500 g/m?, preferentemente en un intervalo entre 60 g/m?y 300 g/m? con mayor preferencia en un intervalo entre 65
g/m?y 150 g/m?, y con la maxima preferencia en un intervalo entre 70 g/m?y 90 g/m?2. Por lo tanto, la capa de soporte
de la cinta resistente al fuego puede mejorar la resistencia al fuego mientras que soporta la capa metalica. Ademas,
cuanto menor sea la masa especifica, menores pueden ser los costos de produccidn. La masa especifica mencionada
anteriormente de la capa de soporte de la cinta resistente al fuego puede proporcionar un buen soporte mecanico, un
sello confiable, y resistividad al fuego.

En una modalidad, la capa de soporte 25 de la cinta resistente al fuego comprende o consiste de una malla de fibra
de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 5 g/m? y 50 g/m?2, preferentemente en un intervalo entre
10 g/m2?y 40 g/m? La malla de fibra de vidrio puede ser una alternativa rentable para la capa de soporte. Sin embargo,
la tela de fibra de vidrio puede proporcionar mejores propiedades que la malla de fibra de vidrio.

La capa de soporte de la cinta resistente al fuego puede tener la misma o sustancialmente las mismas propiedades
que la capa de soporte del material de barrera resistente al fuego. Esto puede mejorar la capacidad de control de las
propiedades de la envolvente del edificio que comprende la cinta y el material de barrera.

Capa de pegamento de la cinta resistente al fuego

La cinta resistente al fuego 20 comprende ademas una capa de pegamento 24 de la cinta resistente al fuego entre la
capa metalica 23 y la capa de soporte 25 para unir la capa metélica 23 a la capa de soporte 25.

La capa de pegamento de la cinta resistente al fuego puede comprender un pegamento bicomponente o
multicomponente. La capa de pegamento de la cinta resistente al fuego puede ser una capa de pegamento retardador
de la llama. Preferentemente, la capa de pegamento de la cinta resistente al fuego es un pegamento bicomponente o
multicomponente retardador de la llama.
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La capa de pegamento de la cinta resistente al fuego tiene una masa especifica en un intervalo entre 0,5 g/m?y 15
g/m?, preferentemente en un intervalo entre 0,5 g/m? y 3 g/m? La capa de pegamento de la cinta resistente al fuego
tiene una masa especifica de al menos 0,5 g/m?y con la maxima preferencia igual a o superior a 0,8 g/m? para unir la
capa metalica a la capa de soporte de manera confiable. Por lo tanto, la capa de pegamento puede proporcionar una
buena adhesion alas capas que se uniran entre si. Ademas, la capa de pegamento tiene una masa especifica igual a
o inferior a 15 g/m?, preferentemente igual a o inferior a 10 g/m?, con mayor preferencia igual a o inferior a6 g/m? y
con la méxima preferencia igual a o inferior a 3 g/m2. Por lo tanto, la capa de pegamento puede fabricarse de forma
rentable.

Como se discutié, la capa de pegamento 24 de la cinta resistente al fuego es preferentemente la capa de pegamento
biocomponente o multicomponente retardador de la llama.

La capa de pegamento puede comprender, o fabricarse de, un pegamento bicomponente o multicomponente a base
de agua retardador de la llama. Preferentemente, la capa de pegamento de la cinta resistente al fuego comprende
pegamento de poliuretano bicomponente o multicomponente.

Preferentemente, la capa de pegamento comprende pegamento de poliuretano bicomponente o multicomponente
formado por una reaccidn de isocianatos con polioles. Gracias al pegamento bicomponente o multicomponente,
pueden formarse uniones fuertes y flexibles entre la tela de fibra de vidrio y la capa metalica. Ademas, el pegamento
de poliuretano bicomponente o multicomponente puede ser un pegamento particularmente fuerte que puede ser
resistente a la degradacion. Ademas, el pegamento de poliuretano bicomponente o multicomponente puede funcionar
bien con ambas superficies: la tela de fibra de vidrio y la capa metalica. Ademas, gracias al componente isocianato,
pueden mejorarse las propiedades adhesivas del pegamento.

Como se discutié, la capa de pegamento de la cinta resistente al fuego puede comprender uno o mas de un
componente retardador de la llama. Por lo tanto, pueden afiadirse uno o mas componentes retardadores de la llama
en la capa de pegamento. En una modalidad, los componentes retardadores de la llama de la capa de pegamento
comprenden o consisten de al menos uno de:

- componente(s) a base de nitrégeno, particularmente melamina, tal como polifosfato de melamina, o cianurato de
melamina,

- componente(s) a base de fésforo, particularmente polifosfato de amonio (APP), y

- componente(s) a base de inorganicos, particularmente trihidrato de alimina (ATH) e/o hidroxido de magnesio
(MDH).

Estos productos quimicos pueden proporcionar propiedades de resistencia al fuego y extincion de llamas muy
mejoradas para la capa de pegamento de la cinta resistente al fuego.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de nitrégeno es liberar nitrégeno inerte N2 para diluir los gases de
incendios, actuar como agentes refrigerantes mediante la descomposicion endotérmica, y funcionar ademas como
agentes de soplado en sistemas intumescentes.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de fésforo es que, debido al entorno rico en carbono, se favorece
el mecanismo en fase gaseosa mediante la formacién de radicales de fésforo. Ademas, otro mecanismo retardador
de la llama de polifosfato de amonio es una formacién de una capa de carbén, que es una capa gruesa de carbono.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de inorganicos es que puede reducir la velocidad de combustién,
por ejemplo, al liberar agua para disminuir la temperatura (reaccién endotérmica) ya que la descomposicion ocurre a
temperaturas mas altas. Ademas, los minerales, tal como el aluminio, pueden contribuir ademas a la formacion de
carbén vitreo.

Gracias ala capa de pegamento, particularmente si se usa el pegamento bicomponente o multicomponente retardador
de la llama, pueden obtenerse muchas ventajas ademas de la resistencia al fuego mejorada. Por ejemplo, pueden
mejorarse algunas propiedades de barrera de la envolvente del edificio que comprende la cinta resistente al fuego y
el material de barrera resistente al fuego.

La capa de pegamento de la cinta resistente al fuego puede tener la misma o sustancialmente las mismas propiedades
que la capa de pegamento del material de barrera resistente al fuego. Esto puede mejorar la capacidad de control de
las propiedades de la envolvente del edificio que comprende la cinta y el material de barrera.

Capa de recubrimiento de adhesivo de la cinta resistente al fuego

La cinta resistente al fuego comprende una capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presion 28. El
recubrimiento de adhesivo sensible a la presidn puede denominarse ademas recubrimiento autoadhesivo.

La capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presién 28 es preferentemente una capa de recubrimiento de
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adhesivo acrilico sensible a la presién. Los adhesivos acrilicos pueden ser adhesivos respetuosos con el medio
ambiente. Ademas, los adhesivos acrilicos pueden ser particularmente adecuados para la envolvente del edificio. Con
la maxima preferencia, la capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presién 28 comprende un recubrimiento de
adhesivo acrilico sensible a la presién a base de agua.

La certificacion IAC Gold puede otorgarse a productos que cumplen con los requisitos de bajas emisiones de
productos. La cinta resistente al fuego de acuerdo con esta descripcion puede tener bajas emisiones de acuerdo con
los requisitos de VOC de Eurofins Indoor Air Comfort GOLD (IAC Gold).

La cinta resistente al fuego puede ser una cinta permanente que usa un adhesivo acrilico sensible a la presién
permanente, que puede no ser facilmente removible del material de barrera resistente al fuego después de la
instalacién.

El adhesivo acrilico sensible a la presion puede ser por ejemplo un adhesivo acrilico pegajoso para proporcionar una
adhesidén agresiva con la superficie exterior del material de barrera resistente al fuego.

La capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presion 28 es preferentemente una capa de recubrimiento
de adhesivo acrilico sensible a la presién retardador de la llama. Gracias a la capa de recubrimiento de adhesivo
acrilico sensible a la presion retardador de la llama, es posible formar un sello firme para una costura de laminas de
material de barrera resistente al fuego para mejorar las propiedades retardadoras de la llama asi como también
algunas propiedades de barrera de la envolvente del edificio.

Por tanto, el recubrimiento de adhesivo puede comprender componentes retardadores de la llama para obtener un
recubrimiento de adhesivo retardador de la llama.

El al menos un componente retardador de la llama de la capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la
presién 28 puede seleccionarse de un grupo que consiste de:

- componente(s) a base de nitrégeno, particularmente melamina, tal como polifosfato de melamina, o cianurato de
melamina,

- componente(s) a base de fésforo, particularmente polifosfato de amonio (APP),

- componente(s) a base de inorganicos, particularmente trihidrato de alimina (ATH) e/o hidroxido de magnesio
(MDH).

Estos productos quimicos pueden proporcionar propiedades de resistencia al fuego y extincion de llamas muy
mejoradas para la capa de adhesivo.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de nitrégeno es liberar nitrégeno inerte N2 para diluir los gases de
incendios, actuar como agentes refrigerantes mediante la descomposicion endotérmica, y funcionar ademas como
agentes de soplado en sistemas intumescentes.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de fésforo es que, debido al entorno rico en carbono, se favorece
el mecanismo en fase gaseosa mediante la formacién de radicales de fésforo. Ademas, otro mecanismo retardador
de la llama de polifosfato de amonio es una formacién de una capa de carbén, que es una capa gruesa de carbono.

El efecto técnico del(de los) componente(s) a base de inorganicos es que puede reducir la velocidad de combustién,
por ejemplo, al liberar agua para disminuir la temperatura (reaccién endotérmica) ya que la descomposicion ocurre a
temperaturas mas altas. Ademas, los minerales, tal como el aluminio, pueden contribuir ademas a la formacion de
carbén vitreo.

La capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presion tiene una masa especifica en un intervalo entre 20 g/m?y
200 g/m?, preferentemente en un intervalo entre 30 g/m? y 80 g/m?. La capa de recubrimiento de adhesivo sensible a
la presion tiene una masa especifica de al menos 20 g/m?, preferentemente igual a o superior a 30 g/m?, con mayor
preferencia igual a o superior a 35 g/m?, y con la maxima preferencia igual a o superior a 40 g/m?2. Ademas, la capa
de recubrimiento de adhesivo sensible a la presién tiene una masa especifica igual a o inferior a 200 g/m?,
preferentemente igual a o inferior a 150 g/m?, con mayor preferencia igual a o inferior a 100 g/m?, y con la maxima
preferencia igual a o inferior a 80 g/m2. Por lo tanto, la capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presién puede
proporcionar una buena adhesioén para la cinta que se unira al material de barrera resistente al fuego. Por lo tanto,
puede formarse un sellado confiable para una costura de laminas de material de barrera resistente al fuego. Ademas,
la capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presion que tiene una masa especifica puede fabricarse de forma
rentable.

La cinta resistente al fuego 20 puede disponerse para proporcionar con el material de barrera 10 una resistencia al

cizallamiento de la junta igual a o superior a 150 N/50 mm, tipicamente igual a o superior a 300 N/50 mm, determinada
de acuerdo con la norma EN 12317-2.
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Ademas, gracias a los materiales de la envolvente del edificio, la resistencia al pelado de la cinta sobre el sustrato
puede ser igual a o superior a 6 N/50 mm, tipicamente igual a o superior a 12 N/50 mm, determinada de acuerdo con
la norma EN 12316-2 (después de 24 horas).

La capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presion es preferentemente una capa de adhesivo continua para
mejorar la capacidad de control de las propiedades de barrera de la envolvente del edificio.

El tipo y el peso del adhesivo pueden optimizarse para tener una muy buena adhesién tanto: a la capa de soporte de
la cinta asi como también a la superficie exterior de la lamina de material de barrera. Por lo tanto, puede minimizarse
la cantidad de adhesivo para obtener de forma rentable una fuerza de cizallamiento muy buena y un nivel correcto de
fuerza de pelado, y mejorar ademas el rendimiento de resistencia al fuego.

En una modalidad, el adhesivo sensible a la presidén es un adhesivo a base de agua para fines de bajas emisiones de
VOC. Alternativamente, el adhesivo sensible a la presion puede ser un adhesivo termofundido, preferentemente un
adhesivo termofundido a base de UV. Como alternativa, el adhesivo sensible a la presidn puede ser un adhesivo a
base de solvente. Sin embargo, puede resultar complicado obtener bajas emisiones de VOC con adhesivos a base de
solventes.

Capa de laca de la cinta resistente al fuego

La cinta resistente al fuego puede comprender ademas una capa de laca 26 sobre |la capa metélica. La capa de laca
puede mejorar la apariencia visual de la cinta resistente al fuego. La capa de laca puede proteger ademas la capa
metalica. Particularmente, la capa de laca 26, si se usa, puede evitar que una superficie de por ejemplo aluminio se
oxide facilmente. Por lo tanto, preferentemente, la capa de laca, si se usa, se aplica directamente sobre la capa de
aluminio. Ademas, la laca puede usarse como un potenciador de impresion.

La capa de laca puede tener una masa especifica, por ejemplo, en un intervalo entre 0,5 g/m?y 2 g/m?.
Capa de impresién de la cinta resistente al fuego

La cinta resistente al fuego puede imprimirse o no imprimirse. La impresién 27 no se necesita necesariamente para la
cinta resistente al fuego, sino que es simplemente una capa opcional de la cinta resistente al fuego por ejemplo para
proporcionar informacion.

La superficie exterior de la cinta resistente al fuego puede comprender por ejemplo la impresidn 27 y/o la capa de laca
26. Por lo tanto, la capa metalica 23 de la cinta resistente al fuego 20 puede recubrirse al menos parcialmente por la
capa de laca 26 y/o la impresion 27.

Revestimiento de liberacién de la cinta resistente al fuego

La cinta resistente al fuego, mientras se almacena y se transporta, puede tener un revestimiento de liberacién (no
mostrado en las Figuras) sobre la capa de recubrimiento de adhesivo 28. Por lo tanto, la capa de recubrimiento de
adhesivo sensible a la presion 28 puede quedar entre la capa de soporte 25 y el revestimiento de liberacion. El
revestimiento de liberacién puede proteger la capa de recubrimiento de adhesivo sensible a la presion 28. El
revestimiento de liberacién puede mejorar ademas el autoenrollamiento de la cinta resistente al fuego.

El revestimiento de liberacién puede tener un gramaje en un intervalo entre 10 gsm y 200 gsm, preferentemente en
un intervalo entre 50 gsm y 150 gsm. El revestimiento de liberaciéon puede ser, por ejemplo, un revestimiento de
liberacién a base de papel o un revestimiento de liberacién a base de plastico, o cualquier otro tipo de revestimiento
de liberacion viable.

Por lo tanto, el revestimiento de liberacién puede comprender una capa base, que puede ser un papel o por ejemplo
una pelicula de polimero. El revestimiento de liberacién puede comprender ademas una capa de recubrimiento de
liberacién sobre al menos un lado de la capa base. El recubrimiento de liberaciéon puede ser un recubrimiento de
liberacion a base de silicona. Por lo tanto, el revestimiento de liberacién puede retirarse facilmente durante un proceso
de instalacién en el que la cinta resistente al fuego se adhiere a la primera superficie 11 del material de barrera
resistente al fuego 10. Durante el proceso de instalacion, puede retirarse el revestimiento de liberacion de la cinta
resistente al fuego y la cinta puede unirse al material de barrera resistente al fuego para sellar una costura entre dos
laminas de material de barrera resistente al fuego.

Envolvente del edificio
Con referencia a las Figuras 3a-b, la envolvente del edificio 100 comprende el material de barrera resistente al fuego
10, 10a, 10b y la cinta resistente al fuego 20. La cinta resistente al fuego puede ser una cinta de costura resistente al

fuego que se usa para sellar una costura entre dos laminas de material de barrera resistente al fuego. Gracias a la
envolvente del edificio, pueden obtenerse propiedades de sellado mejoradas, lo que puede proporcionar una
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resistencia al fuego mejorada. Ademas, pueden mejorarse ademas algunas propiedades de barrera de la envolvente
del edificio, tal como las propiedades de barrera al vapor de agua.

La cinta resistente al fuego 20, mientras se almacena y se transporta, puede tener forma de un rollo y tener un
revestimiento de liberacidn sobre la capa de adhesivo. Por lo tanto, durante un proceso de instalacién, el revestimiento
de liberacién puede retirarse de la cinta resistente al fuego 20, después de lo que la cinta puede unirse al material de
barrera resistente al fuego 10 para sellar una costura entre dos laminas de material de barrera resistente al fuego 10a,
10b.

La superficie interna 22 de |a cinta resistente al fuego que comprende la capa de recubrimiento de adhesivo sensible
a la presién puede unirse a la superficie exterior 11 del material de barrera resistente al fuego 10. La superficie interna
22 de la cinta resistente al fuego puede comprender una capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la
presién para adherirse bien a la superficie exterior del material de barrera resistente al fuego.

La cinta resistente al fuego puede colocarse de manera que puede sellar una costura de laminas de material de barrera
resistente al fuego adyacentes o superpuestas. El proceso de instalacién puede ser sustancialmente fécil y seguro.

La costura sellada de la envolvente del edificio puede ser resistente al fuego, al vapor de agua, al liquido, y al aire. La
envolvente del edificio puede configurarse para proteger un edificio al menos contra incendios. Ademas, la envolvente
del edificio puede configurarse para proteger el edificio por ejemplo de la humedad.

Para obtener un sellado confiable 20a entre las laminas de material de barrera 10a, 10b, la primera lamina de material
de barrera resistente al fuego 10a puede superponerse a la segunda lamina de material de barrera resistente al fuego
10b al menos 0 cm, preferentemente al menos 3 cm, con mayor preferencia al menos 5 cmy con la méxima preferencia
al menos 8 cm para mejorar la resistencia al fuego, el sellado al aire y las propiedades de barrera al agua. Ademas,
la primera lamina de material de barrera resistente al fuego 10a puede superponerse a la segunda lamina de material
de barrera resistente al fuego 10b inferior a 20 cm, preferentemente inferior a 15 cm, con mayor preferencia inferior a
12 cm y con la maxima preferencia igual a o inferior a 10 cm. La cinta resistente al fuego 20 puede proporcionar
suficientes propiedades de resistencia al fuego, sellado al aire y barrera al vapor de agua para las costuras selladas.
Sin embargo, una facilidad del proceso de instalacion puede mejorar si la primera lamina se superpone a la segunda
lamina. Gracias a la cinta resistente al fuego 20, es posible que las primeras laminas de material de barrera resistente
al fuego 10a no necesiten superponerse a la segunda lamina de material de barrera resistente al fuego 20a. Sin
embargo, alguna superposicion de las laminas puede mejorar la facilidad del proceso de instalacion.

Una cantidad total de la cinta resistente al fuego puede estar en un intervalo entre el 2 % y el 15 %, preferentemente
en un intervalo entre el 4 % y el 12 %, y con la maxima preferencia en un intervalo entre el 5 % y el 10 %, calculado a
partir de un area de superficie exterior total de la envolvente del edificio. Por lo tanto, la cinta resistente al fuego puede
usarse para sellar las costuras de las laminas de material de barrera resistente al fuego. Gracias a dicha cantidad de
la cinta resistente al fuego, es posible mejorar sustancialmente las propiedades retardadoras de la llama al sellar las
laminas de material de barrera resistente al fuego con la cinta resistente al fuego.

Ademas, las costuras de la envolvente del edificio pueden sellarse de forma eficiente con la cinta resistente al fuego
10. Por lo tanto, el método de instalacion puede ser un método répido y facil para instalar la envolvente del edificio
100. Esto puede reducir los costos y aumentar la efectividad del proceso de instalacién.

Ventajosamente tanto, el material de barrera resistente al fuego 10 asi como también la cinta resistente al fuego 20,
comprenden la capa metalica 13, 23 que es preferentemente una capa de aluminio, la capa de pegamento retardador
de la llama 14, 24, que es preferentemente el pegamento bicomponente o multicomponente retardador de la llama, y
la capa de soporte resistente al fuego 15, 25. Por lo tanto, es posible mejorar en gran medida algunas propiedades
mecanicas y de barrera asi como también la resistividad al fuego de la envolvente del edificio 100. Ademas, la
capacidad de control de al menos algunas propiedades de la envolvente del edificio que comprende las costuras
selladas 20a puede mejorarse debido a la estructura similar del material de barrera resistente al fuego y la cinta
resistente al fuego 20.

La envolvente del edificio novedosa puede garantizar la hermeticidad al agua, a la humedad y al aire, y puede obtener
emisividad, rigidez, resistencia mecanica, y estabilidad dimensional mejoradas.

Ademas, sorprendentemente, una envolvente del edificio que comprende

- las ldminas de material de barrera resistente al fuego 10, 10a, 10b que cumplen con la norma europea de
proteccién contra incendios Euroclase A2 - s1, dO, en donde

- las costuras entre las laminas se sellan mediante el uso de la cinta resistente al fuego que cumple con la norma
europea de proteccién contra incendios Euroclase B - s2, d0,

puede cumplir con la norma europea de proteccién contra incendios Euroclase A2 - s1, dO, siempre que la cantidad
de la cinta de costura resistente al fuego 20 sea igual a o inferior al 15 %, determinado a partir de un area de superficie
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exterior total de la envolvente del edificio.
Barrera al vapor de agua

El material de barrera resistente al fuego es preferentemente una lamina de material de barrera al vapor de agua
hermética al agua resistente al fuego.

La envolvente del edificio novedosa puede usarse como una barrera al vapor de agua para edificios de gran altura 'y
edificios publicos donde la seguridad contra incendios es crucial. La barrera al vapor de agua puede usarse ademas
para evitar fugas de viento y aire que pueden crear zonas frias/calientes en areas interiores de edificios, y para evitar
la infiltracion de agua y humedad.

Para obtener propiedades de barrera, el material de barrera resistente al fuego tiene preferentemente una estructura
no perforada.

Un ejemplo de un método de fabricacién

El material de barrera resistente al fuego es un laminado que se forma al unir la capa metélica a la capa de soporte
resistente al fuego mediante el uso de la capa de pegamento.

Como un ejemplo, el material de barrera resistente al fuego 10 puede fabricarse al

- proporcionar una capa metalica 13,

- opcionalmente, lacar la capa metalica,

- proporcionar una capa de soporte resistente al fuego 15,

- pegar la capa de soporte 15 a la capa metalica 13, y

- opcionalmente, proporcionar la impresién 17, preferentemente sobre el lado lacado.

El material de barrera resistente al fuego puede producirse en una etapa. El efecto técnico es tener una solucién
rentable que minimiza la huella de carbono del producto obtenido.

Como un ejemplo, un método para fabricar la cinta resistente al fuego 20 puede comprender las siguientes etapas:

- proporcionar una capa metalica 23,

- opcionalmente, lacar la capa metalica,

- proporcionar una capa de soporte resistente al fuego 25, y
- pegar la capa de soporte 25 a la capa metalica 23,

cuyas etapas anteriores pueden realizarse en una pasada, después de lo que el método puede comprender ademas
las siguientes etapas:

a) recubrir un revestimiento de liberacion mediante el uso de un adhesivo acrilico a base de agua, y secar el
adhesivo acrilico a base de agua para formar la capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la
presion 28, y
unir la capa de soporte a la capa de recubrimiento de adhesivo seco sensible a la presion 28, o

b) recubrir la capa de soporte mediante el uso de un adhesivo acrilico a base de agua, y secar el adhesivo
acrilico a base de agua para formar la capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presién 28,

unir el revestimiento de liberacién a la capa de recubrimiento de adhesivo seco sensible a la presion 28,
y

- cortar el material formado en rollos mas estrechos de cinta resistente al fuego.

Ademas, la aplicacion de la impresion, si se usa, puede realizarse mediante el uso de métodos conocidos por un
experto.

Ejemplo 1

Se fabricaron laminas de material de barrera resistente al fuego asi como también cintas de costura resistentes al
fuego.

Las laminas de la capa de soporte resistente al fuego y la cinta resistente al fuego se probaron de acuerdo con la
norma europea de proteccién contra incendios EN 13501-1:2007 + A1:2009 (valida en 2021).

Las laminas de material de barrera resistente al fuego cumplieron con la norma europea de proteccién contra incendios
Euroclase A2 - s1, d0.
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Ademas, la cinta resistente al fuego cumplié con la norma europea de proteccién contra incendios Euroclase B - s2,
do.

Ademas, la envolvente del edificio que comprende las laminas de material de barrera resistente al fuego en donde las
costuras entre las laminas se sellaron mediante el uso de la cinta resistente al fuego se prob6 de acuerdo con lanorma
europea de proteccion contra incendios EN 13501-1:2007 + A1:2009 (valida en 2021). Sorprendentemente, toda la
envolvente del edificio que comprende las laminas de material de barreraresistente al fuego de Euroclase A2 - s1, dO
y la cinta de envolvente del edificio contra las llamas de Euroclase B - s2, d0 pudo cumplir con la norma europea de
proteccién contra incendios Euroclase A2 - s1, d0, cuando la cantidad de la cinta de costura resistente al fuego era
igual a o inferior al 15 %, determinado a partir de un area de superficie exterior total de la envolvente del edificio.

Ejemplo 2

La envolvente del edificio asi como también la cinta resistente al fuego y las laminas de material de barrera resistente
al fuego de acuerdo con el Ejemplo 1 se probaron ademas para la hermeticidad al agua Sdy W1.

De acuerdo con los resultados de prueba, Sdy W1 de las laminas de material de barrera resistente al fuego siempre
fueron > 1500 my Sd y W1 de la cinta resistente al fuego siempre fueron > 1500 m. Ademas, los valores Sdy W1 de
la envolvente del edificio que comprende las laminas de material de barrera resistente al fuego y la cinta resistente al
fuego hasta un 15 % fueron > 1500 m.

Gracias a la novedosa solucién pueden obtenerse muchas ventajas. Por ejemplo, es posible obtener una envolvente
del edificio que tiene una resistencia a las llamas mejorada y buenas propiedades mecanicas. Por lo tanto, la
envolvente del edificio puede mejorar laresistividad al fuego de una envolvente del edificio. Ademas, la envolvente del
edificio puede tener una buena barrera al vapor, niveles de resistencia, y propiedades de manipulacion.

La invencién no se limita Unicamente a los ejemplos presentados en las Figuras y la descripcién anterior, pero puede
modificarse dentro del alcance de las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

Una envolvente del edificio (100) que comprende una cinta resistente al fuego (20) y un material de barrera
resistente al fuego (10), en donde la cinta resistente al fuego (20) sella una costura entre una primera lamina
(10a) del material de barrera resistente al fuego y una segunda Iamina (10b) del material de barrera resistente
al fuego,

en donde

A) el material de barrera resistente al fuego (10) comprende

- una capa metélica (13) del material de barrera resistente al fuego (10) que es preferentemente una capa

de aluminio que tiene un grosor en un intervalo entre 6 ymy 100 pm,

- una capa de soporte (15) del material de barrera resistente al fuego (10) que comprende

* unatela de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 50 g/m?y 500 g/m?, o
* una malla de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 5 g/m?y 50 g/m?,
y

- una capa de pegamento (14) del material de barrera resistente al fuego (10) entre la capa metalica (13) y
la capa de soporte (15), la capa de pegamento que tiene una masa especifica en un intervalo entre 0,5 g/m?
y 15 g/m?y

B) la cinta resistente al fuego comprende

- una capa metélica (23) de la cinta resistente al fuego (20), que es preferentemente una capa de aluminio
que tiene un grosor en un intervalo de entre 6 ymy 100 um,

- Una capa de soporte (25) de la cinta resistente al fuego (20) que comprende

- unatela de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 50 g/m? y 500 g/m?, o
- una malla de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 5 g/m?y 50 g/m?,

- una capa de pegamento (24) de la cinta resistente al fuego (20) entre la capa metalica (23) de la cinta
resistente al fuego y la capa de soporte (25) de la cinta resistente al fuego, la capa de pegamento que tiene
una masa especifica en un intervalo entre 0,5 g/m?y 15 g/m?, y

- una capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presion (28) sobre la capa de soporte (25) de
la cinta resistente al fuego, la capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presion (28) que
tiene una masa especifica en un intervalo entre 20 g/m?y 200 g/m2.

Una cinta de costura resistente al fuego para un edificio que comprende

- una capa metalica (23), que es preferentemente una capa de aluminio que tiene un grosor en un intervalo

entre 6 umy 100 um,

- Una capa de soporte (25) que comprende
- unatela de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 50 g/m? y 500 g/m?, o
- una malla de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo entre 5 g/m?y 50 g/m?,

- una capa de pegamento (24) entre la capa metalica (23) y la capa de soporte (25), la capa de pegamento
que tiene una masa especifica en un intervalo entre 0,5 g/m2y 15 g/m? y

- una capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presion (28) sobre la capa de soporte (25), la
capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presién que tiene una masa especifica en un
intervalo entre 20 g/m?y 200 g/m>.

La envolvente del edificio de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la envolvente del edificio se dispone
para cumplir con la norma europea de proteccidon contra incendios Euroclase A2 - s1, d0, o

la cinta de costura resistente al fuego de acuerdo con la reivindicacién 2, en donde la cinta se dispone para
cumplir con la norma europea de proteccién contra incendios Euroclase B - s2, d0.

La envolvente del edificio de acuerdo con la reivindicacién 1 o 3, en donde las capas de pegamento (14, 24)
comprenden un pegamento bicomponente o multicomponente, preferentemente un pegamento bicomponente
o multicomponente retardador de lallama, o

la cinta de costura resistente al fuego de acuerdo con la reivindicaciéon 2 o 3, en donde la capa de pegamento
(24) comprende un pegamento bicomponente o multicomponente, preferentemente un pegamento
bicomponente o multicomponente retardador de la llama.

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 0 3 a 4, o la cinta de
costura resistente al fuego de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 2 a 4, en donde la
masa especifica de la capa de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presién (28) esta en un intervalo
entre 30 g/m?y 80 g/m?.

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 0 3 a 5, o la cinta de
costuraresistente al fuego de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 2 a 5, en donde la capa
de recubrimiento de adhesivo acrilico sensible a la presion (28) es una capa de recubrimiento de adhesivo
acrilico sensible a la presion retardador de la llama que comprende al menos un componente retardador de la
llama.

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 0 3 a 6, en donde la
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10.

11.

12.

masa especifica de las capas de pegamento (14, 24) esta en un intervalo entre 0,7 g/m?y 3 g/m?, o
la cinta de costura resistente al fuego de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 2 a 6, en
donde la masa especifica de la capa de pegamento (24) esta en un intervalo entre 0,7 g/m?y 3 g/m2

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 o0 3 a 7 que
comprende telas de fibra de vidrio, cada tela de fibra de vidrio que tiene una masa especifica en un intervalo
entre 70 g/m?y 90 g/m? o

la cinta de costura resistente al fuego de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 2 a 7 que
comprende la tela de fibra de vidrio, la tela de fibra de vidrio que tiene la masa especifica en un intervalo entre
70 g/m?y 90 g/m2.

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 0 3 a 8, en donde el
grosor de las capas metalicas (13, 23) esta en un intervalo entre 30 ymy 50 pm, o
la cinta de costura resistente al fuego de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 2 a 8, en
donde el grosor de la capa metalica (23) esta en un intervalo entre 30 umy 50 pum.

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 0 3 a 9, en donde
las capas de soporte (15, 25) comprenden al menos 90 % en peso de fibras de vidrio, determinado a partir del
peso total de cada capa de soporte, o

la cinta de costura resistente al fuego de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 2 a 9, en
donde la capa de soporte (25) comprende al menos 90 % en peso de fibras de vidrio, determinado a partir del
peso total de cada capa de soporte.

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 0 3 a 10, en donde
al menos una de las capas de soporte (15, 25) comprende fibras de vidrio dimensionadas, las fibras de vidrio
dimensionadas que comprenden preferentemente alcohol polivinilico, o

la cinta de costura resistente al fuego de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 2 a 10, en
donde la capa de soporte (25) comprende fibras de vidrio dimensionadas, las fibras de vidrio dimensionadas
que comprenden preferentemente alcohol polivinilico.

La envolvente del edificio de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores 1 0 3 a 11, en donde

una cantidad total de la cinta de costura resistente al fuego es igual a o inferior al 15 %, determinado a partir
de un area de superficie exterior total de la envolvente del edificio.
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